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DESCRIZIONE

?de11'invenzione industriale dal titolo:

= “Metodo per realizzare delle sigarette col filtro."

a nome d1 G D S p.A., di nazionalita italiana,

- con: sede a 40133 BOLOGNA, Via Pomponia, 10.

Inventore designato: Bruno BELVEDERI.

’Deposuata 1?{] ﬁﬂl 1997 Domanda N

;La.,presente" invenzione & relativa ad un metodo per realiz-

zqre?Qg]1e sigarette col filtro.
Ne]]“ﬁndusfﬁ%a del tabacco & nota una metodologia per la re-
alizzazione deT]e sigarette col filtro, secondo 1la quale &

prev1sto d1 formare wun baco continuo di tabacco trinciato

‘avvo]to 1n ‘un incarto tubolare, di separare dal baco degli

spezzpnj dmhs1g§retta doppi, ossia spezzoni di sigaretta che

'prE§§nténo una - lunghezza doppia risbetto alla lunghezza di

',spéiiﬁhi unitari che formano le sigarette col filtro finite,

e d1 trasfer1re 911 spezzon1 doppi ad un tamburo di ingresso

- d1 unarmacch1na mett1f11tro ne]]a qua1e gli spezzoni doppi
pj_sono ordanat1 ~secondo un' un1ca succe551one per essere ta-

' fg11at1 a meta e per. ven1re success1vamente attaccati ai fil-

tr1 con una operaz1one di ru11atura e. tram1te delle fascette

_.;fgommate._ij¢s | j , L iix_{ B

La metodo1og1a sopra esposta presenta deg]1 svantaggi,A i

qua11, sono part1co]armente ev1dent1 quando viene richiesta




una produttiVita molto elevata. Infatti, per ottenere una
produttivita elevata @& necessario aumentare la velocita di
avanzamentoAdegli spezzoni oltre un limite, superato i1
quale si determina uno svuotamento inaccettabile delle
estremita degli spezzoni stessi, 1in particolare, ma non
esclusivamente, durante 1'operazione di rullatura, durante
1a quale gli spezzoni vengono fatti rotolare attorno al pro-
prio asse fra due superfici in movimento relativo per fare
aderire 1le citate fascette gommate ai filtri ed agli
spezzoni di sijaretta.

Per ovviare a questo problema, i1 brevetto statunitense No.
4,841,993 -suggerisce di utilizzare una macchina confezio-
natrice .a dopﬁio baco per réalizzare contemporaneamente due
bachi contiﬁui di sigaretta, di tagliare contemporaneamente
i due bachi per ottenere una successione di coppie di
spezzoni doppi, e di trasferire a coppie gli spezzoni doppi
di sigaretta -dalla macchina confezionatrice a doppio baco ad
un ingresso di una macchina mettifiltro. 117 trasferimento
delle citate coppie di sigarette doppie viene realizzato
tramite uyn dispositivo.trasferjtore tradizionale, 11 quale
trasferisce contemporaneamenfé-'due spezzoni doppi apparte-
jnenti a due'cépp%e successive di-spézzoni doppi; in altre
parole, 911 spezzoni doﬁbi di ciascuna coppia sonoc
assialmente sfalsati 1'uno rispetto all'altro, e sono dispo-

sti ad una distanza 1'uno dall'altro pari alla distanza esi-

AZIONI

G.D

SOCIETA' PER




stente fra i due bachi continui 1in wuscita dalla macchina
confezionatrice. |
In una macchina mettifiltro ad un'unica 1inea i due spezzoni
doppi sfalsati vengono disposti uno dietro 1'altro in modo
da ottenere un'unica successione di spezzoni doppi; al con-
trario, nella macchina mettifiltro a due linee descritta nel
brevetto statunitense -No. 4,841,993, i citati due spezzoni
doppi sfalsati vengono fra loro allineati in modo da risul-
tare fra loro coassiali per formare due successioni fra loro
parallele e corrispondenti di spezzoni doppi, le quali ven-
gono poi manipolate realizzando delle sinergie fra 1le due
lTinee, ossia utilizzando un numero di organi manipolatori
molto prossimo a quello degli organi manipolatori presenti
su di una macchina mettifiltro ad un'unica linea.

Una voita realizzate 1le due successioni di spezzoni doppi
corrispondenti, la metodologia descritta nel citato brevetto
UsS 4,841,993 prevede di effettuare contemporaneamete, in pa-
rallelo sulle due successioni, 1e operazioni .di tagliare
‘Eiascuno spezzone doppio per ottenere due spezzbni unitari
disposti coassiali, di inserire un filtro doppio fra i due
spezzoni unitari, di ruT]are i due spezzoni per collegarli
al filtro doppio intermedio tramite una fascetta per formare
una sigaretta doppia, di tagliare la sigaretta doppia per
ottenere due sigarette singole col fi]tfo fra 1oro coassiali

ed orientate in sensi opposti una all'altra, e di ribaltare
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una delle due sigarette singole per ottenere una coppia di
sigarette singole equi-orientate.

La metodologia descritta nel citato brevetto presenta sva-
riati vantaggi in quanto permette di realizzare delle siga-
rette col filtro con una produttivita molto elevata, ed in
particolare permette di ottenere una produttivita sostan-
zialmente doppia rispetto ad una mettifiitro di tipo tradi-
zionale a linea singola a parita di velocita di avanzamento.
Inoltre, la metodologia descritta pud essere attuata su un
macchina con un ingombro leggermente superiore a quello di
una mettifiltro tradizionale con una linea di avanzamento
singola e di impiegare sostanzialmente lo stesso numero di
tamburi scanalati per 1'avanzamento delle due successioni.
Accanto ai numerosi vantaggi della metodologia sopra esposta
sono presenti anche degli svantaggi. Infatti, se si vuole
ottenere una cépacita produttiva sostanz}almehte doppia di
quella di una corrispondente macchina ad un'unica linea, i1}

trasferimento degli spezzoni doppi dalla macchina confezio-

- s g
i

natrice alla maé??%havhefii¥ﬁltro'deVé?éSsere effettuato con
una velocita doppia -di quella con qui un simile trasfe-
';{hénto viene effettuato per alimenfére:1a citata macchina
t ad un;unica 1%nea; inoltre, i1 trasferimento degli spezzoni
doppi alla macchina mettifiltro a doppia linea deve essere

immediatamente seguito da un'operazione di allineamento di

~ciascuno spezzone doppio di ciascuna delle due successioni
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ad un corrispondente spezzone doppic dell'altra successione.
Scopo della presente uinvenzione & fornire una metodologia
per la realizzazione di sigarette col filtro, la quale sia
esente dagli inconvenienti sopra descritti, e sia, allo
stesso tempo, semplice e di economica realizzazione.

In particolare, scopo della presente invenzione & fornire
una metodologia per la realizzazione di sigarette col fil-
tro, la quale consenta di incrementare la capacita operativa
di una macchina mettifiltro senza comportare automaticamente
un corrispondente aumento della velocitd operativa degli or-
gani di -trasferimento degli spezzoni da una macchina confe-
zionatrice alla macchina mettifiltro stessa.

Scopo ulteriore della presente invenzione & fornire una
metodoligia per la realizzazione di sigarette col filtro, la
quale consenta di eliminare wuna qualsiasi fase di alli-
neamento degli spezzoni.

Secondo 1la presente invenzione viene fornito un metodo per
realizzgrig delle sigarette col filtro, ciascuna sigaretta
col filtro comprendendo uno spezzone“ﬁnitario di sigaretta
di.uhav}unghezza determinata ed un filtro attaccato al detto
speizone uﬁitario di sigaretta; i1 metodo comprendeﬁdo Te
fasi dj:ffagliare, da un baco continuo di sigaretta formato
in un macchina confezionatrice, degli spezzoni multipli di
sigaretta con una lunghezza pari ad un muitiplo intero mag-

giore di-due della detta lunghezza determinata; di trasfe-
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rire ciascuno spezzone multipio in una rispettiva sede di
un tamburc di ingresso di una wmacchina mettifiltro per
ottenere una successione ordinata di detti spezzoni multi-
pli; e di ottenere almeno una successione di sigarette col
filtro a partife da tale successione di spezzoni multipli.
Tale soluzione risulta essere particolarmente vantaggiosa
poiché permette di realizzare delle sigarette col filtro
partendo da uno spezzone multiplo in grado di fornire piu di
due spezzoni unitari allineati gli uni agli alitri, e gquindi
di effettuare contemporaneamente le operazioni di tipo noto
di attaccamento del filtro in parallelo su un numero di 1i-
nee maggiore di uno.

'Secondo una preferita forma di attuazione del metodo sopra
definiﬁo, il detto spezzone multiplo presenta una lunghezza
pari a quattro volte la detta lunghezza determinata.

 Questa for;a di attuazione permette di realizzare delle si-
garette col filtro partendo da una spezzone multiplo in
grado di fbrnire quattro spezzoni unitari e di effettuare
contemporan?amente le operazioni di attaccamento del filtro
su due sqpéessioni in parai]ejo.

La presenié invenzione verra ora descritta, a titolo di
esempio non limitativo, con riferimento alla figura annessa,
che illustra schematicamente in pianta, con parti asportate
per chiarezza, un impianto attuante i1 metodo dell'inven-

zione.
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Con riferimento' alla figura allegata, con 1 é indicata una
macchina confezionatrice a doppio baco e con 2 una macchina
mettifiltro collegata in serie alla macchina confezionatrice
per realizzare delle sigarette 3 col filtro, che vengono mo-
strate in uscita dalla macchina 2 mettifiltro disposte in
un'unica successione o fila 4.

Le sigarette 3 col filtro comprendonoc uno spezzone unitario
5 di sigaretta, ossia una spezzone di sigaretta di lunghezza
L unitaria, il quale é attaccato ad un filtro 6.

La macchina 1 confezionatrice presenta un bancale 7, lungo
i1 quale sono definite due piste 8 che si estendono secondo
una direzione D1, sono rettilinee e parallele, e sono dispo-
ste ad una distanza A 1'una dall'aitra. Le piste 8 presen-
tano, in modo noto, la forma di una scanalatura
semi-cilindrica ricavata nel bancale 7 stesso e definiscono
_rispettivi ._.percorsi Pl e P2 di avanzamento di rispettivi
bachi 9 continui di sigaretta di forma sostanzialmente

-cilindrica, 1 quali vengono formati nella macchina 1 confe-

"r<ziona£rice in-modo noto e non illustrato e vengono avanzati

1ﬁngo i rispettivi percorsi Pl e P2 alla stessa velocita V1.
Lal.macchina 1 confezionatrice comprende una stazione 10 di
taglio, l1a quale & disposta lungo i percorsi Ple P2 ed é
definita da wun disco 11 girevole attorno ad un asse 12 in-
ciinato rispetto alla direzione D1, e da un coltello 13 mon-

tato sulla periferia del disco 11 per pag]iare, da ciascun




baco 9 e nel corso dell'avanzamento del baco 9 stesso nella
direzione D1, degli spezzoni multipli 14 di sigaretta, 1la
cui lunghezza & pari ad un myltiplo maggiore di due della
lunghezza L di uno spezzone unitario 5, ed &, in partico-
lare, pari a quattro volte la lunghezza L di uno spezzone
unitario 5.

La macchina 1 confezionatrice comprende inoltre una stazione
15 di pre]ievb, alla quale vengono alimentate in successione
delle coppie 16 di spezzoni multipli 14, nel seguito indi-
cati come "spezzoni quadrupli", disposti paralleli fra loro
e reciprocamente affiancati. Ciascuno spezzone quadruplo 14
é avqnzaﬁo lungo i1 rispettivo percorso Pl, P2 con la stessa
velocita V1 di avanzamento dei bachi 9.

Un dispositivo 17 di trasferimento & disposto fra la mac-
china 1 confezionatrice e la macchina 2 mettifiltro per
trasferire §11 spezzoni quadrupli 14 fra la stazione 15 e la
macchiha= 2 mettifiltro stessa. Il dispostivo 17 comprende
una testa 18, la quale é girevole attorno ad un proprio asse
19, supporta due organi 20 di presa di forma allungata e si
sposta ‘lungo un percorso P3 anulare che si estende attorno
ad un asse 21. Gl organi 20 di presa presentano dei fori
aspirgpti;:di tipo noto e non i]]ustrati:pér prelevare ri-
spetfiﬁi spezzoni quadrupli 14 nella stazione 15 di prelievo
e tratténere-gli spezzoni quadrupli 14 stessi durante i1

loro trasferimento.
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La macchina 2 mettifiltro comprendé un tamburo 22 di in-
gresso, 1il-quale & girevole attorno ad un asse 23 parallelo
alla direzione D1 e presenta una superficie 24 cilindrica,
lungo la quale sono uniformemente distribuite delle sedi 25
parallele all'asse 23 ed atte ad accogliere dei rispettivi
spezzoni quadrupli 14,

Nell'esempio illustrato, i1 tamburo 22 di ingresso presenta
tre scanalature 26, le gquali sono ricavate sulla superficie
24, si estendono attorno all'asse 23 e sono disposte ad una
distanza 1'una dall'altra pari alla lunghezza L dello spez-
zone unitario 5. La macchina 2 mettifiltro comprende dei
coltelli 27 circolari, individuati con linee tratteggiate, i
quali sono girevoli attorno ad un asse 28 parallelo all'asse
22, e sono atti ad impegnare le rispettive scanalature 26
per tagliare degli spezzoni unitari 5 dallo spezzone
quadruplo 14,

Un tamburo 29 scanalato é disposto a valle del tamburo 22, é
girevole attorno ad una asse 30 parql]e]o all'asse 23 e pre-
senta -una superficie 31 esterna, tungo la quale sono unifor-
mementé distribuite_ delle sedi 3é per accogliere gli
speziohj 5 tagliati dai coltelli 27. Nella figura allegata
é 1?1&strato inoltre un tamburo 33 di uscita, i1 quale &
girevple attorno ad un asse 34 pafal]elo all'asse 23 ed &
atto ad estrarre le sigarette 3 col filtro finite, ed ordi-

nate secondo la succeséione 4, dalla macchina 2 mettifiltro.
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Fra i1 tamburo 29 ed i1 tamburoc 33 é& disposta una succes-
sione di rulli scanalati di tipo noto e non illustrato per
effettuare, lungo due file o successioni (non illustrate)
fra loro parallele, le operazioni di inserimento di filtri
doppi (non illustrati) fra due spezzoni wunitari 5, di
rullatura per unire una coppia di spezzoni unitari 5 ad un
filtro doppio (non illustrato) con delle fascette gommate
(non illustrate), di taglio del filtro doppio, di ribal-
tamento per disporre le sigarette 3 col filtro finite con
il filtro 6 rivoito dalla stessa banda, e di formazione di
un'unica fila o successione 4 a partire dalle due file o
successioni (non illustrate) di sigarette 3 finite col fil-
tro.

Tutte queste operazioni non illustrate sono descritte in
dettaglio nel brevetto statunitense No. 4,841,993, che
viene qui richiamato per riferimento.

In uso, nella macchina 1 confezionatrice, i due bachi 9 ven-
gono avanzati lungo rispettivi percorsi Pl e P2 con una
velocita V1 attraverso la stazione 10 di taglio, nella quale
il éoite11o 13 ciclicamente taglia Hai bachi 9 gl1i spezzoni
quadrﬁb1i 14 di lunghezza pari a quattro volte la Tlunghezza
L aegli spezzoni unitari 5. G1i -spezzoni quadrupli 14 af-
fiancati e paralleli tagliati dai rispettivi bachi 9 formano
1e_coppie 16 di spéizoni quadrupli 14,‘che vengono avanzati

lungo i rispettivi percorsi Pl e P2 con la velocita V1 verso
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la stazione 15 di prelievo. Nella stazione 15 di prelievo
gli organi 20 si dispongono a contatto di rispettivi
spezzoni quadrﬁp]i 147formant1 una coppia 16 e prelevano i
citati spezzoni quadrupli 14 per trasferirli in due sedi 25
adiacenti del tamburo 22 di 1ingresso della macchina 2
mettifiltro.

Gli spezzqni quadrupli 14 vengono avanzati dal tamburo 22
lungo un percorso P4 secondo una direzione D2 che si estende
trasversalmente alla direzione degli spezzoni 14 stessi, i
quali vengono tagliati dai coltelli 27 in spezzoni unitari
5.

G1i spezzoni unitari-5 vengono trasferiti alle sedi 32 del
tamburo " 29, e gli spezzoni unitari 5 ricavati dallo stesso
spezzohe.quadrup1o 14 vengono mantenuti allineati 1'uno
all'altro 1in una stessa sede 32 del tamburo 29 per potere
effettuére, su due linee parallele e sugli stessi tamburi
(non -il1ustrati), le operazioni di tipo noto descritte in
precedenza.

Secondo-una variante non illustrata i1 coltello 27 centrale
é omesso e 1o spezzone quadrup]o 14 viene tagliato in due
spezioﬁi unitari 5 disposti da bande opposte rispetto ad uno

spezzdne doppio centrale di tibo noto e non illustrato.
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RIVENDICAZTIONTI

1) Metodo per realizzare delle sigarette col filtro, cia-
scuna sigaretta (3) col filtro comprendendo uno spezzone
unitario (5) di sigaretta con una Tunghezza (L) determinata
ed un filtro (6) attaccato al detto spezzone unitario (5) di
sigaretta; i1 metodo comprendendo le fasi di tagliare, da un
baco {9) continuo di sigaretta formato in un macchina (1)
confezionatrice, degli spezzoni multipli (14) di sigaretta
" con una lunghezza pari ad un multiplo intero maggiore di due
della detta lunghezza (L) determinata; di trasferire cia-
scuno spezzone multiplo (14) in una rispettiva sede (25) di
un tamburo (22) di ingresso di una macchina (2) mettifiltro
per ottenere una successione ordinata di detti spezzoni mul-
tip1i (14); e di ottenere almeno una successione di siga-
rette (3) col filtro a partire da tale successione di
spezzoni multipli (14).

2) Metodo secondo 1a rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che 51 detto spezzone multiplo (14) presenta una lun-
ghezza pari a quattro volte la detta lunghezza (L) determi-
“nata. -

3) Metodo secondo la rivendicaziohe 1 o 2, caratterizzato
dal fatto che i detti spezzoni multipli (14) vengono otte-
nuti a coppie (16) tagliando delle coppie (}6). di spezzoni
multipli (14) da due bachi (9) paralleli formati in una mac-

china (1) "confezionatrice a doppio baco; i due spezzoni
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multipli (14) di ciascuna detta coppia (16) venendo avanzati
ad una stazione (15) di prelievo, nella quale gli spezzoni
mu]tfp1i (14) stessi sono disposti paralleli ed accostati, e
venendo trasferiti in due rispettive sedi .(25) del detto
tamburo (22) di ingresso.

4) Metodo secondo al rivendicazione 3, caratterizzato dal
fatto che le dette due sedi {25) sono sedi (25) adiacenti e
consecutive del tamburo (22) di ingresso; le dette sedi (25)
essendo distribuite attorno al tamburo (22) di ingresso con
un passo pari ad una distanza (A) esistente fra i detti due
bachi (9).

5) Metodo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a
4, cé}atterizzato'dal fatto di cqmprendere 1'ulteriore fase
di tagiiare ciascun detto spezzone multiplo (14) per otte-
nere “una pluralita di spezzoni unitari (5) fra 1loro
coaSsia]i.

6) ‘Metodo per realizzare delle sigarette col filtro, sostan-
zia_l_'lrli}ente_ come descritto con _r:iferimentai:]‘:% figure an-
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