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Tvarovy segment vulkaniza¢ni formy pro
vyrobu pneumatik

Anotace:

Tvarovy segment (1) vulkaniza¢ni formy pro vyrobu
pneumatik vozidel obsahuje tvarovou plochu (3) k vytvareni
profilu pneumatiky s alespofi jednim vybréanim (5) v podobé&
drazky. Do alespoii jednoho z vybrani (5) je vsazena lamela k
vytvéfeni profilu pneumatiky, kterd vyéniva ven z vybrani (5)
tak, Ze pfesahuje tsti (7) vybrani (5). Lamela (11) je ve svém
Gseku (11u) vioZeném do vybrani (5) opatfena alespoii jednim
bo¢né vychylenym kfidélkem (131, 13r), jehoz horni hrana
privracena k Gsti (7) vybrani (5) je od tohoto (sti (7) odsazena,
pfi¢emz mezi horni hranou kiidélka (131, 13r) ptivracenou k
usti (7) vybrani (5) a rovinou usti (7) vybrani (5) je umistén
zaji$t'ovaci prvek (151, 15r) spojeny s pristusnou boéni sténou
vybrani (5).
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Tvarovy segment vulkaniza¢ni formy pro vyrobu pneumatik

Oblast techniky

Vynilez se tyka tvarového segmentu vulkanizaéni formy pro vyrobu pneumatik vozidel.

Dosavadni stav techniky

Pneumatiky vozidel jsou obvykle zhotoveny z vulkanizovatelného materialu. Aby bylo mozno
plochu béhounu pneumatiky vozidla opatfit profilem, pouZivaji se takzvané vulkaniza¢ni formy.
Tyto sestavaji z nékolika segmentd, takzvanych tvarovych segmentd, které se nazyvaji také pro-
filovymi segmenty. Tvarové segmenty jsou opatieny tvarovou plochou k vytvafeni profilu
pneumatiky. Jsou-li tvarové plochy tvarovych segmentii umistény v uspofadani tvoficim vulkani-
zatni formu, musi byt uloZeny v takovych vzijemnych polohach, aby predstavovaly negativni
tvar pneumatiky vozidla, ktera ma byt opatiena profilem. Tvarova plocha uréens k vytvafeni pro-
filu pneumatiky sestiva z riiznych tvarovych prvka, jakymi jsou naptiklad tvarova Zebra nebo
lamely. Tvarova Zebra, ktera jsou 3ir3i, jsou bud’ vytvarovana pfimo z tvarové plochy, se kterou
tvofi jeden celek, nebo jsou s ni spojena naptiklad prostfednictvim svarii. Lamely, jeZ jsou uZsi,
Jsou vsazovany do vybrani vytvorenych v tvarové plose, kde Jsou upevnény tak, aby mezi nimi
a tvarovou plochou vzniklo dostate&né& pevné spojeni.

Pfi vytvéfeni profilu se dosud neupravena pneumatika vklada do vulkanizagni formy. Nasledné
se v pneumatice vytvofi takovy tlak, aby se jeji Giseky ptivracené k tvarovym plocham - tedy
budouci béhoun pneumatiky - k témto tvarovym plocham pfitlaCily. Za soucasného piisobeni hor-
ka tyto useky pneumatiky pfilehnou k tvarovym plocham a k tvarovym prvkam, které jsou na
tvarovych plochach uspofadany. Pneumatika tim ziska pozadovany profil. Po prob&hnuti vulkani-
zace se snizi tlak i teplota pisobici na pneumatiku, tvarové segmenty vulkaniza¢ni formy se
rozestoupi a pneumatika se z vulkanizagni formy vyjme.

Zatimco dfive se pouzivaly vyhradné odlévané tvarové segmenty, dnes se tyto zhotovuji frézova-
nim z masivniho bloku materialu. Jako material pro tvarové segmenty se obvykle pouziva hlinik
nebo jeho slitiny. Pro obzvlasté silné namahané formy, napfiklad formy pro vyrobu pneumatik
ndkladnich motorovych vozidel, se &asteéné pouzivaji také tvarové dily z oceli.

Obzvlastni problém pfi lipravé a sestavovani tvarovych segmentit pro vulkaniza¢ni formy pred-
stavuje upeviiovani lamel na tvarové ploge. Pon&vadz jsou lamely piili§ tzké na to, aby je bylo
moZno vytvafet pfimo z tvarové plochy, se kterou by tvotily jeden celek, nebo aby je bylo mozno
k tvarové plose pfivafovat, musi byt upeviiovany ukotvenim ve vybrani tvarové plochy. Dosud se
lamely ve vybrani upeviiovaly zpravidla lepenim pomoci lepidla na kovy. Ponévadz viak spojeni
mezi lamelou a sténami vybrani vytvotené prosttednictvim lepidla na kovy nedosahuje pfilis
vysoké pevnosti a lamela je pfi vulkanizaci pneumatiky silng naméahéna, bylo dosud nutno vytva-
ret pomém¢ hluboka vybrani, napfiklad do hlouby aZ 4 mm i vice.

Pongvadz jsou lamely obvykle zhotoveny z ocelového plechu, moznost svafeni lamel vsazenych
do vybrani s tvarovym segmentem vytvorenym z hliniku nebo z nékteré slitiny hliniku neptichazi
v ltvahu,

Sitka vybrani zpravidla odpovida obvyklé tloustce lamel, jez jsou dnes pouzivany, tedy asi
0,6 mm.
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Vytvoieni vybrani o Sifce pouze 0,6 mm vsak, pfi poZzadované hloubce vybrani &inici nejméné
4 mm, predstavuje zna¢ny problém. Bylo by vyhodné, kdyby lamelu bylo moZno pevné ukotvit
ve vybrani o hloubce, ktera by ¢inila pouze asi 2 mm.

Aby bylo moZno doséhnout bezpetného usazeni lamely v segmentu formy na pneumatiky, je
v patentovém spisu DE 197 49 565 C1 navrzeno vytvofeni segmentu formy na pneumatiky opat-
feného Stérbinou prochazejici z vnitini strany segmentu do vnitfku segmentu a alespon jednim
dutym prostorem, do kterého tato Stérbina isti; do Stérbiny Ize zasunout lamelu, ktera mize byt
prostiednictvim zapadky ve tvaru jazy&ku zajisténa v dutém prostoru. Stérbina ustici do dutého
prostoru je vSak pouze obtizn¢ zhotovitelna a jiz viibec ne frézovanim.

Ze spisu US 2 224 337 je znama forma pro vyrobu pneumatik, kdy tvarovy segment ma tvarovou
plochu k vytvafeni profilu pneumatiky s vybranimi v podobé drazky, kde jsou do vybrani vsaze-
ny lamely k vytvareni profilu pneumatiky. Lamely jsou opatfeny rovnymi hornimi kfidélky a ta
jsou v drazkach upevnéna vySe uvedenym zpiisobem, tedy lepenim ¢&i jinym ndro&nym zpiso-
bem.

Cilem vynélezu je predstavit tvarovy segment vulkanizaéni formy pro pneumatiky vozidel, ve
kterém jsou pevné ukotvené lamely a ktery je snadno vyrobitelny.

Podstata vynalezu

Vyse uvedené nedostatky odstrafiuje do zna¢né miry tvarovy segment vulkanizagni formy pro
vyrobu pneumatik podle vynalezu, jehoz podstata spo¢iva v tom, Ze lamela vy¢niva ven z vybra-
ni tak, Ze presahuje usti vybrani a lamela je ve svém useku vloZeném do vybrani opatiena ales-
poti jednim bo¢né vychylenym kiidélkem, jehoz horni hrana ptivracena k Gsti vybrani je od toho-
to Gsti odsazena, pfi¢emZ mezi horni hranou kfidélka p¥ivracenou k usti vybrani a rovinou Gsti
vybrani je umistén zajiStovaci prvek spojeny s podélnou bo&ni sténou vybrani. Vynalez tedy
vychazi z uvahy spocivajici v tom, Ze lamela ma byt ve vybrani ukotvena prostfednictvim kiidél-
ka, které se od lamely bo¢né vychyluje a je umisténo pod zaji§tovacim prvkem. Toto feSeni ma,
mimo jiné, tu vyhodu, Ze vybrani je na tvarové plose mozno vytvaret velmi jednoduse, zejména
bez podfiznuti vnittnich dutych prostora. Dal$i podstatna vyhoda spoéiva v tom, Ze ocelovou
lamelu je jiZ nyni moZno neptimo ukotvovat ve vybrani tvarového segmentu zhotoveného z hlini-
ku nebo ze slitiny hliniku prostfednictvim obzvlasté pevného a tudiz upfednostiiovaného svaro-
vého spoje; zajiStovaci prvek totiz miize byt zhotoven ze stejného materialu jako tvarovy seg-
ment, ke kterému tedy miize byt pfivaren. Pro dostate¢n& pevné ukotveni lamely ve vybrani mize
byt proto postaCujici vybrani o hloubce ¢inici pouze asi 1 az 3 mm, tedy snad i v rozmezi hlou-
bek 1,5 a7 2,5 mm.

Lamela miiZze byt zhotovena napiiklad z oceli, hliniku nebo nékteré slitiny jednoho z t&chto kovil.
Miize byt napriklad vyrobena z ocelového plechu a mit v podstaté rovné a navzijem rovnobézné
hlavni povrchové plochy. Mize mit libovolny tvar, tedy naptiklad v podstaté pravoiihly nebo
lichobéznikovy tvar. Miize byt vytvofena také lamela, jejiz hlavni povrchové plochy nejsou rov-
né a maji tedy stfidavy nebo obloukovy priibéh. Tloustka lamely miiZe leZet napiiklad v rozmezi
od 0,2 do 1 mm, tedy naptiklad i mezi 0,4 a 0,8 mm nebo mezi 0,5 a 0,7 mm.

Kfidélko je na lamele usporddano tak, aby bylo po viozeni lamely do vybrani samo do tohoto
vybrani zcela zapusténo. Kfidélko miaZe byt vytvofeno pfimo z lamely, se kterou pak tvofi jeden
celek. MiZze byt napfiklad z lamely vyhnuté; tento zplsob tvarovani se nabizi zejména u lamely
zhotovené z plechu. Kfidélko miize byt také vytvofeno tak, Ze bude k lamele pfipevnéno, na-
priklad pfivafenim.
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Podle jednoho z moznych provedeni se vychyluje alespoii jedno kiidélko bo&né od alespon jed-
noho ze spodnich rohii lamely.

Alternativné je mozno vytvorit takové provedeni, ve kterém alespori jeden nos bo¢né odstava od
alespori jednoho z roht na horni &asti lamely. Pitom Je na kazdém z t&chto rohii mozno umistit
po jednom nebo nékolika vedle sebe uspofadanych nosi. Je-li Jedna ze Sirokych stran opatiena
pouze jednim nosem, miiZe se tento rozprostirat po celé Sifce lamely.

Ta strana kazdého kfidélka, ktera je ptivracena k usti vybrani, je od usti vybrani odsazena. Ustim
vybrani se rozumi my3lena geometricka plocha, ktera se rozprostira mezi hornimi hranami vybra-
ni, v nichZ toto pfechazi do tvarové plochy.

Podle jednoho z vyhodnych provedeni vynalezu Je hrana alespoii jednoho kiidélka, ktera je pfi-
vracena k usti vybrani, v podstaté rovnob&zna s tstim vybrani. Za a&elem ukotveni lamely ve
vybréani je mezi horni hranou kiidélka, ktera Je pfivracena k Gsti vybrani, a Gstim vybranim umis-
tén zajiStovaci prvek spojeny s bo&nimi sténami vybréni. Postup sestavovani ptitom spodiva
v tom, Ze se nejprve vlozi lamela do vybrani, nasledné se nad kazdym kfidélkem spoji ptislusny
zajiStovaci prvek s bodni sténou vybrani, napfiklad svafenim.

Aby bylo dosazeno pevného ulozeni lamely ve vybrani, miize byt vynalez proveden zejména tak,
Ze vnéjsi plochy tiseku lamely, ktery je vsazen do vybrani, odpovidaji tvaru stén vybrani, takze
lamela miize byt do vybrani presné zalicovana. K¥idélka soudasné dosahuji az k pfislu$nym bog-
nim sténdm vybrani. Je-li nasledné alespoii jedno kidélko lamely prekryto prostiednictvim zajis-
tovaciho prvku, je lamela pevné ukotvena ve vybréni. Vy3e uvedena moznost provedeni miize
byt feena napfiklad tak, Ze boéni stény vybrani jsou v podstaté kolmé k tvarové plose a zakladni
plocha vybrani je rovnob&zna s astim vybrani. Usek lamely, ktery je vsazen do vybrani, ma pak
analogicky v podstaté rovnobé&zné, rovné Siroké strany a spodni Uzkou stranu dosedajici na
zakladni plochu vybrani jakoZ i bo&ni azké strany dosedajici na uzsi bo¢ni stény vybrani; svoji
Sirokou stranou nebo prislusnou uzkou stranou tedy kidélko dosahuje az k bo¢ni sténé vybrani
piléhajici k pfisluiné strang lamely.

Tou stranou zajistovaciho prvku, ktera pfiléha k prislusnému kfidélku, mize byt ptimo plocha na
horni stran¢ kiidélka, aby se zamezilo prokluzu lamely. Zajistovaci prvek se pfitom mize roz-
prostirat po celé délce mezi horni stranou kfidélka a Gistim vybréni.

Strana zaji$tovaciho prvku, ktera je odvracena od kfidélka, mize alesponi ¢asteéné lezet v roviné
asti vybrani. Zajidt'ovaci prvek tak harmonicky a hiadce prechazi do tvarové plochy.

Zajistovacim prvkem mize byt napiiklad drat, nejspise z hliniku, oceli, nebo nékteré slitiny jed-
noho z téchto kovi. Jak jiz bylo zmin&no vyse, je tak pfi pouziti dratu z materialu na bazi hliniku
vitbec poprvé mozno upevnit ocelovou lamelu v tvarovém segmentu z materialu odpovidajiciho
materidlu dratu prostfednictvim svarového spoje.

Tvarovy segment miize byt zhotoven napiiklad z hliniku, oceli nebo nékteré slitiny jednoho
z téchto kovi.

Tvarova forma tvarového segmentu mize mit obvykly konkdvni tvar. Aby mohla byt pouzita
k vytvéfeni profilu pneumatiky miZe byt vedle alespori jedné lamely opatiena i dal3imi tvarovy-
mi dily, jakymi jsou naptiklad tvarova ebra.

Vybrani k ulozeni lamely miize byt v tvarové ploSe vytvofeno frézovanim nebo obrabénim
pomoci laseru. U tvarového segmentu z oceli miize byt vybrani v tvarové ploge vytvofeno také
elektroerozivnim hloubenim.
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Tvarovy segment je moZno zhotovit rovnéz prostiednictvim technologie spékani laserem. Seg-
ment se pfitom vytvari postupnym spékanim vrstev kovového prasku prostiednictvim laserového
paprsku. Tvarovy segment miize byt vyroben také laserovym navafovanim, pfi kterém se kovovy
prasek roztaveny laserovym paprskem nanasi v jednotlivych svarovych $vech. U obou vyse

rwr v

soucasné s nim.

Vybrani mize mit v zasadé libovolny tvar, zejména vSak tvar drazky. MuzZe byt vytvofeno tak, ze
jeho stény odpovidaji useku lamely, ktery je do ného vsazen, takze lamela muze byt do vybrani
pfesné zalicovana. Zejména pfi pouziti lamel z plechu mize byt i lamela vytvofena tak, aby
odpovidala tvaru drazky. Drazkovité vybrani miZe mit alespori jeden zalomeny Gsek. Tyto zalo-
mené Useky slouzi k ulozeni kiidélek uspotadanych na izkych stranach lamely. Uhel, pod kterym
Jje zalomeny dsek drazkovitého vybrani vychylen od podélné osy drazky, miuze lezet mezi 10°
a 90°, tedy také mezi 20° a 60° nebo mezi 30° a 50°. V nasledujicim popisu na zakladé obrazkii
je vysvétlen piiklad provedeni s thlem zalomeni 40°.

Piehled obrazki na vykresech

Vynalez bude dale pfiblizen pomoci vykresi, na kterych obr. 1 znazorfiuje fez tvarovym segmen-
tem, obr. 2 znazorfiuje zvétSeny detail Z z obr. 1 a obr. 3 znazortiuje pohled shora na tvarovou
plochu segmentu.

Piiklad provedeni vynalezu

Na obr. | je zndzornén fez tvarovym segmentem, pii¢emzZ tvarovy segment 1 je zhotoven ze
slitiny hliniku. Rez je veden kolmo k tvarové plose 3 tvarového segmentu 1. PonévadZ je na
obr. 1 zndzornén pouze maly vyfez z tvarového segmentu 1 a tedy i pouze fez tvarovou plochou
3, je tvarova plocha 3 zobrazena jako rovna, pfestoZe je ve skute¢nosti mirné konkavné zakii-
vena.

Tvarova plocha 3 je opatfena vybranim 5 ve tvaru draZky. Leva bo¢ni sténa 531 na levé strané
a prava bocni sténa Sr na pravé stran€ vybrani 5 jsou vytvofeny s (ikosem vzhledem k zikladni
ploSe 5g vybrani 5. Podélné hrany vybrani 5 jsou navzajem rovnob&Zné a ve stfednim useku 5b
jsou navic rovnobé€zné s rovinou nékresu. Ve svém levém dseku Sa jsou odklonény pod thlem
40° za rovinu nakresu a v pravém tseku 5b pod uhlem 40° pfed rovinu nakresu. Mezi hornimi
hranami vybrani 5, kde toto vybrani piechazi do tvarové plochy 3 (na obr. 1 jsou rozeznatelné
pouze horni hrany bo¢nich stén 51 a 5r), prochazi my$lena geometricka plocha usti 7 vybrani 3.

Kolmo k roviné nakresu a rovnob€zné s dstim 7 vybrani je uspofadana zakladni plocha 5g vybra-
ni 5.

V bezprostrednim sousedstvi vybrani 5 je na tvarové plose 3 vlevo od vybrani umisténo tvarové
Zebro 91 a vpravo od vybrani tvarové zebro 9r. Tvarova Zebra 91, 9r vybihaji z tvarové plochy 3,
se kterou tvofi jeden celek.

Do vybrani § je svym spodnim Gsekem 1lu vsazena lamela 11 z ocelového plechu. Horni asek
llo lamely vyéniva z vybrani 5 nad jeho dsti 7. Spodni oblast useku 11u je mirné vypoukla.
Horni okraj tohoto spodniho tseku 11u je rovnobézny s ustim 7 a lezi v jedné roviné s osazenimi
tvarovych Zeber 91, 9r odvracenymi od tvarové plochy 3. Spodni isek 11u je pfesné zalicovan ve
vybrani 5. Oblast spodniho useku 11u, ktera je vsazena ve stfednim Gseku Sb vybrani 5, tento
isek 5b zcela vypliuje. Na obr. 1 je zndzornéna jemnym kiiZovym Srafem a k boénim sténam
vybrani J je prilepena lepidlem na kovy.
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Ve spodnich rozich lamel 11 ve spodnim useku 11lu bo&né vybihaji dvé kiidélka 131, 13r. Levé
kfidélko 131 je usazeno ve vybrani 5 v levém okrajovém dseku 5a a pravé kridélko 13r je usazeno
ve vybrani 5 v pravém okrajovém dseku Sc. Kridélka 131, 13r Jsou vytvofena na spodu lamely
11, s kterou tvori jeden celek. Levé kidélko 131 je zalomeno pod uhlem 40° za rovinu ndkresu
a pravé kfidélko 13r je zalomeno pod Ghlem 40° pred rovinu nakresu; k¥idélka tak sleduji zalo-
meni zalomenych useki Sa, 5¢ vybrani 5.

Kfidélka 131, 13r vypltiuji pokazdé ponékud vice nez spodni polovinu vysky usekd Sa, 5c. Jsou
opét znazornény jemnym k¥iZovym Srafem a s bodnimi sténami vybrani 5 Jsou slepeny lepidlem
na kovy.

Oblast, ktera je na obr. 1 oznatena pismenem Z, je na obr. 2 znazoména v detailu ve vétsim
méfitku.

Horni oblast useku 5a, ktera neni vypln&na kfidélkem 131, je vyplnéna levym zajistovacim prv-
kem 151. Ten zaujima cely prostor mezi horni hranou k¥idélka 131, ktera je privracena k usti 7.
Zajistovaci prvek 151 je zhotoven ze slitiny hliniku odpovidajici materialu tvarového segmentu
a je svafen s bo¢ni sténou vybrani 5.

Levy okraj lamely 11 pfiléha k boku tvarového zebra 91, ktery je pfivracen k vybrani 5. Na svém
hornim dseku 110 je levy horni roh lamely 11 opatfen doleva vyCnivajicim nosem 111, ktery je
pfesné zalicovan ve vybrani v boku tvarového Zebra 91. Cely prostor vybrani nad nosem 111 zabi-
ra hlinikovy prvek 17 ptivafeny do vybrani, takze nos 111 je pevné usazen.

Analogicky s levym kfidélkem 131 je i pravé k¥idélko 13r ve vybrani 5 prekryto pravym zajisto-
vacim prvkem 15r.

Na obr. 3 je vidét, Ze tloustka lamely 11 je jen nepatrna. Sttedni usek 5b vybrani, v kterém je
uloZena lamela 11, je znazornén plnou &ernou &arou. Zalomené useky Sa, Sc jsou, jak je uvedeno
vy3e, zalomeny na opaéné sméry od stfedniho useku 5b, takze priibéh vybrani 5 ma celkové tvar
otevieného pismene S.

Zpisob vyroby znizornéného tvarového segmentu je nasledujici:

Tvarova plocha 3 tvarového segmentu | se, véetng tvarovych Zeber 91, 9r zhotovuje nahrubo fré-
zovanim z masivniho bloku ze slitiny hliniku. Nasledné se do hrubého tvaru pomoci laseru zapra-
cuje vybrani 5 ve tvaru drazky. Nyni se do vybrani 5, do kterého bylo pfedem naneseno lepidlo
na kovy, vlozi svym spodnim tsekem 11u lamela 11. Do zbyvajicich volnych prostorii vzniklych
nad kfidélky 131, 13r uvnitf zalomenych useki 5a, 5¢ se vlozi drity coby zajistovaci prvky, které
svym slozenim odpovidaji materialu tvarové plochy. Draty se svafi s pfisludnymi boénimi sténa-
mi vybrani 5, takze lamela 11 je ve vybrani 5 pevné ukotvena.
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PATENTOVE NAROKY

1. Tvarovy segment vulkanizaéni formy pro vyrobu pneumatik vozidel, ktery obsahuje tvaro-
vou plochu (3) k vytvafeni profilu pneumatiky s alesponi jednim vybranim (5) v podobé drazky,
pri¢emz do alespoi jednoho z vybrani (5) je vsazena lamela k vytvafeni profilu pneumatiky,
vyznadujici se tim, ze lamela vycniva ven z vybrani (5) tak, ze presahuje usti (7)
vybrani (5) a lamela (11) je ve svém useku (11u) viozeném do vybrani (5) opatfena alespoi jed-
nim bo¢né vychylenym kiidélkem (131, 13r), jehoZ horni hrana pfivracena k qsti (7) vybrani (5)
je od tohoto 1sti (7) odsazena, pri¢emz mezi horni hranou kfidélka (131, 13r) pfivracenou k usti
(7) vybrani (5) a rovinou usti (7) vybrani (5) je umistén zaji§tovaci prvek (151, 15r) spojeny
s podélnou bocni sténou vybrani (5).

2. Tvarovy segment podle naroku 1, vyznadéujici se tim, Ze tvarova plocha (3) je
konkavné zakfivena.

3. Tvarovy segment podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze tvarova plocha (3) je
opatfena tvarovymi dily k vytvafeni profilu pneumatiky.

4. Tvarovy segment podle naroku I, vyznaéujici se tim, Ze vybrani (5) ma alesport
jeden na konci zalomeny usek (5a, 5c).

5. Tvarovy segment podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze ma levou bo¢ni sténu
(51) a pravou bocni sténu (5r), které jsou v zasadé kolmé k tvarové plose (3).

6. Tvarovy segment podle naroku 1, vyznacujici se tim,Ze lamela (11) je opatiena
nosem (111, 11r) vystupujicim od alespon jednoho z jejich hornich rohi.

7. Tvarovy segment podle naroku I, vyznadujici se tim, Ze lamela (11) je opafena
kfidélkem (131, 13r) vystupujicim od alespoii jednoho z jejich spodnich rohd.

8. Tvarovy segment podle naroku 1, vyznac¢ujici se tim, Ze hrana kiidélka (131, 13r)
pfivracena k usti (7) vybrani (5) je v podstaté rovnob&zna s ustim (7) vybrani (5).

9. Tvarovy segment podle naroku 1, vyznadujici se tim, ze lamela (11) a kfidélko
(131, 13r) jsou vytvoreny z jednoho kusu.

10. Tvarovy segment podle naroku 9, vyzmnadujici se tim, Ze kfidélko (131, 13r) je
provedeno jako vychylené z lamely.

11. Tvarovy segment podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze zajiStovaci prvek (15],
15r) je svaren s bocni sténou vybrani (5).

12. Tvarovy segment podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze zajiStovaci prvek (15,
15r) je usporadan po celé délce mezi horni hranou kfidélka (131, 13r) a astim (7) vybrani (5).
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13. Tvarovy segment podle niroku I, vyznaéujici se tim, Ze strana zajistovaciho
prvku (151, 15r) odvracena od kiidélka (131, 13r) leZi alespoft z&4sti v roviné sti (7) vybrani (5).

14. Tvarovy segment podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze zaji§fovaci prvek (151,
15r) je zhotoveny z materialu svafitelného s tvarovym segmentem.

15. Tvarovy segment podle naroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze zajistovaci prvek (151,
15r) je vytvoren z dratu.

3 vykresy
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