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(57)摘要

本发明涉及一种废旧膜回收系统，包括：依

次分布的撕碎机、干洗清洗机、负压分离装置、分

离沉淀池和水洗清洗机，进口与负压分离装置设

有的分离气体出口连通的除尘装置，进口与分离

沉淀池设有的出渣管连通的旋转滤水筛筒，设于

干洗清洗机一侧的分离泥沙输送装置，设于撕碎

机前侧的进料输送装置，设于水洗清洗机后侧的

出料输送装置，置于撕碎机与干洗清洗机之间的

第一转运输送机，置于干洗清洗机与负压分离装

置之间的第二转运输送机，置于负压分离装置与

分离沉淀池之间的第三转运输送机。所述的废旧

膜回收系统，节约了加水清洗的用水量和时间，

耗水量较小，处理效率较高，处理效果较好。
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1.一种废旧膜回收系统，其特征是，包括：依次分布的撕碎机、干洗清洗机、负压分离装

置、分离沉淀池和水洗清洗机，进口与负压分离装置设有的分离气体出口连通的除尘装置，

进口与分离沉淀池设有的出渣管连通的旋转滤水筛筒，设于干洗清洗机一侧的分离泥沙输

送装置，设于撕碎机前侧的进料输送装置，设于水洗清洗机后侧的出料输送装置，置于撕碎

机与干洗清洗机之间的第一转运输送机，置于干洗清洗机与负压分离装置之间的第二转运

输送机，置于负压分离装置与分离沉淀池之间的第三转运输送机。

2.根据权利要求6所述的废旧膜回收系统，其特征是，所述的进料输送装置为链板输送

机；分离泥沙输送装置为皮带外侧装有横隔条组的皮带输送机；出料输送装置、第一转运输

送机、第二转运输送机和第三转运输送机均为上端装有盖罩的皮带输送机。

3.根据权利要求1或2所述的废旧膜回收系统，  其特征是，所述的撕碎机包括：撕碎机

架，装于撕碎机架上且下端设有切碎出料口的撕碎机壳，装于撕碎机壳上端的切碎进料斗，

两端与撕碎机壳两端一一对应枢接的切碎辊，多个装于切碎辊侧围且沿周向分布的刀爪

组，两个一一对应装于撕碎机壳两个侧端内侧的定刀组，装于撕碎机架上用于驱动切碎辊

转动的切碎驱动装置；刀爪组由多个沿螺旋线排布的刀爪构成；定刀组由多个沿切碎辊轴

向分布的定刀构成，定刀的內端低于外端，定刀与水平面的夹角为20度至30度；进料输送装

置的出口端位于切碎进料斗上侧，切碎出料口位于第一转运输送机的进口端上侧。

4.根据权利要求1或2所述的废旧膜回收系统，其特征是，所述的干洗清洗机包括：清洗

机架，装于清洗机架上且下端设有清洗泥沙出口的清洗机壳，装于清洗机壳一端上侧的清

洗进料斗，装于清洗机壳内侧的清洗筛网筒，设于清洗机壳另一端的清洗出料口，穿设于清

洗筛网筒中且两端与清洗机壳两端一一对应枢接的清洗滚筒，装于清洗滚筒侧围的螺旋叶

片，装于清洗机架上用于驱动清洗滚筒转动的清洗驱动装置；清洗滚筒靠近清洗机壳一端

的高度低于另一端的高度2度至5度；螺旋叶片包括：摩擦清洗段，靠近清洗机壳一端且与摩

擦清洗段连接的输送段，输送段的螺距小于摩擦清洗段的螺距；第一转运输送机的出口端

位于清洗进料斗的上侧，清洗出料口位于第二转运输送机的进口端上侧，清洗泥沙出口位

于分离泥沙输送装置的进口端上侧。

5.根据权利要求1或2所述的废旧膜回收系统，其特征是，所述的负压分离装置包括：沉

降仓，装于沉降仓侧围上部的进风管、位于进风管下侧且上端与沉降仓内连通的分离进料

管、位于进风管与分离进料管之间的补风口，装于沉降仓下端且设有旋转叶片转子的关风

卸料阀，设于分离进料管下端侧围上侧的分离进料口；分离气体出口位于沉降仓上端，进风

管的出风端位于沉降仓内且朝向分离气体出口方向；第二转运输送机的出口端位于分离进

料口上侧，第三转运输送机的进口端位于关风卸料阀下侧。

6.根据权利要求1或2所述的废旧膜回收系统，其特征是，所述的除尘装置包括：侧围上

部设有与分离气体出口连通的切向进气管的旋风筒，装于旋风筒下端的卸尘阀，进口与旋

风筒上端连通的布袋除尘器。

7.根据权利要求1或2所述的废旧膜回收系统，其特征是，所述的分离沉淀池包括：水

池，多个前后分布且两端与水池的两个侧端上部一一对应通过轴承枢接的拨料电动滚筒、

位于拨料电动滚筒前侧的两个装有驱动轴的耙料链轮、分别与两个耙料链轮传动连接且外

侧装有多个料耙的耙料传动链条，装于水池一外侧且与一个驱动轴一端连接的耙料驱动装

置，位于两个耙料链轮之间且两端与水池的两个侧端一一对应连接的耙料传动链条张紧压
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板，设于水池上且位于耙料传动链条下侧的废旧膜出料口，两端与水池的两端一一对应通

过轴承枢接的底部集渣螺旋，装于水池后端用于驱动底部集渣螺旋转动的集渣驱动装置，

设于水池底部后侧且位于底部集渣螺旋下侧的排渣口，装于水池底部且位于排渣口下侧的

排渣刮板装置；拨料电动滚筒装有多个周向分布的拨料板；第三转运输送机的出口端位于

水池后端上侧。

8.根据权利要求7所述的废旧膜回收系统，其特征是，所述的排渣刮板装置包括：装于

水池底部且内腔与排渣口连通的弧形管，下端与弧形管一端连接的排渣管，两个与弧形管

另一端和排渣管上端一一对应连接的封堵板，设有两端与弧形管另一端两侧一一对应枢接

的传动轴的从动链轮，设有两端与排渣管上端两侧一一对应枢接的驱动轴的主动链轮，外

侧设有刮板组且分别与主动链轮和从动链轮传动连接的排渣传动带，装于排渣管上端一侧

且与驱动轴一端连接的排渣驱动装置；排渣管上端高于水池上端；出渣管上端与排渣管上

端侧围连通；排渣驱动装置为减速机。

9.根据权利要求1或2所述的废旧膜回收系统，其特征是，所述的旋转滤水筛筒包括：滤

水机架，设有两端与滤水机架两端一一对应枢接的转轴，内侧围与转轴通过多个连接杆连

接的滤水筛筒，装于滤水机架一端用于驱动转轴旋转的滤水驱动装置，连接管；滤水筛筒的

进口端高于出口端5度至10度；连接管一端与出渣管连接，连接管的另一端插入滤水筛筒的

进口端。

10.根据权利要求1或2所述的废旧膜回收系统，其特征是，所述的水洗清洗机和干洗清

洗机的结构相同；废旧膜出料口位于清洗进料斗的上侧，清洗出料口位于第三转运输送机

的进口端上侧。

权　利　要　求　书 2/2 页

3

CN 115871130 A

3



废旧膜回收系统

技术领域

[0001] 本发明涉及残膜回收技术领域，尤其是一种废旧膜回收系统。

背景技术

[0002] 农膜等废旧膜回收常采用水洗工艺，农膜回收处理装置的结构可从中国专利申请

号CN  202022208794.4的实用新型涉及的一种废旧农膜回收处理装置获得了解；废旧膜由

于泥沙占比大，农作物秸秆大量夹杂在废旧膜中，用传统的农膜回收处理装置进行回收处

理，存在耗水量大，处理效率较低，处理效果较差的不足，因此，设计一种耗水量较小，处理

效率较高，处理效果较好的废旧膜回收系统，成为亟待解决的问题。

发明内容

[0003] 本发明的目的是为了克服现有技术的不足，提供一种耗水量较小，处理效率较高，

处理效果较好的废旧膜回收系统。

[0004] 本发明的具体技术方案是：

一种废旧膜回收系统，包括：依次分布的撕碎机、干洗清洗机、负压分离装置、分离

沉淀池和水洗清洗机，进口与负压分离装置设有的分离气体出口连通的除尘装置，进口与

分离沉淀池设有的出渣管连通的旋转滤水筛筒，设于干洗清洗机一侧的分离泥沙输送装

置，设于撕碎机前侧的进料输送装置，设于水洗清洗机后侧的出料输送装置，置于撕碎机与

干洗清洗机之间的第一转运输送机，置于干洗清洗机与负压分离装置之间的第二转运输送

机，置于负压分离装置与分离沉淀池之间的第三转运输送机。

[0005] 作为优选，所述的进料输送装置为链板输送机；分离泥沙输送装置为皮带外侧装

有横隔条组的皮带输送机；出料输送装置、第一转运输送机、第二转运输送机和第三转运输

送机均为上端装有盖罩的皮带输送机。

[0006] 作为优选，所述的撕碎机包括：撕碎机架，装于撕碎机架上且下端设有切碎出料口

的撕碎机壳，装于撕碎机壳上端的切碎进料斗，两端与撕碎机壳两端一一对应枢接的切碎

辊，多个装于切碎辊侧围且沿周向分布的刀爪组，两个一一对应装于撕碎机壳两个侧端内

侧的定刀组，装于撕碎机架上用于驱动切碎辊转动的切碎驱动装置；刀爪组由多个沿螺旋

线排布的刀爪构成；定刀组由多个沿切碎辊轴向分布的定刀构成，定刀的內端低于外端，定

刀与水平面的夹角为20度至30度；进料输送装置的出口端位于切碎进料斗上侧，切碎出料

口位于第一转运输送机的进口端上侧；切碎驱动装置为装有电机的带传动装置。

[0007] 作为优选，所述的干洗清洗机包括：清洗机架，装于清洗机架上且下端设有清洗泥

沙出口的清洗机壳，装于清洗机壳一端上侧的清洗进料斗，装于清洗机壳内侧的清洗筛网

筒，设于清洗机壳另一端的清洗出料口，穿设于清洗筛网筒中且两端与清洗机壳两端一一

对应枢接的清洗滚筒，装于清洗滚筒侧围的螺旋叶片，装于清洗机架上用于驱动清洗滚筒

转动的清洗驱动装置；清洗滚筒靠近清洗机壳一端的高度低于另一端的高度2度至5度；螺

旋叶片包括：摩擦清洗段，靠近清洗机壳一端且与摩擦清洗段连接的输送段，输送段的螺距
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小于摩擦清洗段的螺距；第一转运输送机的出口端位于清洗进料斗的上侧，清洗出料口位

于第二转运输送机的进口端上侧，清洗泥沙出口位于分离泥沙输送装置的进口端上侧；清

洗驱动装置为装有电机的带传动装置。

[0008] 作为优选，所述的负压分离装置包括：沉降仓，装于沉降仓侧围上部的进风管、位

于进风管下侧且上端与沉降仓内连通的分离进料管、位于进风管与分离进料管之间的补风

口，装于沉降仓下端且设有旋转叶片转子的关风卸料阀，设于分离进料管下端侧围上侧的

分离进料口；分离气体出口位于沉降仓上端，进风管的出风端位于沉降仓内且朝向分离气

体出口方向；第二转运输送机的出口端位于分离进料口上侧，第三转运输送机的进口端位

于关风卸料阀下侧。

[0009] 作为优选，所述的除尘装置包括：侧围上部设有与分离气体出口连通的切向进气

管的旋风筒，装于旋风筒下端的卸尘阀，进口与旋风筒上端通过连通管连通的布袋除尘器。

旋风筒、布袋除尘器均为现有技术的成熟产品。

[0010] 作为优选，所述的分离沉淀池包括：水池，多个前后分布且两端与水池的两个侧端

上部一一对应枢接的拨料电动滚筒、位于拨料电动滚筒前侧的两个装有驱动轴的耙料链

轮、分别与两个耙料链轮传动连接且外侧装有多个料耙的耙料传动链条，装于水池一外侧

且与一个驱动轴一端连接的耙料驱动装置，位于两个耙料链轮之间且两端与水池的两个侧

端一一对应连接的耙料传动链条张紧压板，设于水池上且位于耙料传动链条下侧的废旧膜

出料口，两端与水池的两端一一对应枢接的底部集渣螺旋，装于水池后端用于驱动底部集

渣螺旋转动的集渣驱动装置，设于水池底部后侧且位于底部集渣螺旋下侧的排渣口，装于

水池底部且位于排渣口下侧的排渣刮板装置；拨料电动滚筒装有多个周向分布的拨料板；

第三转运输送机的出口端位于水池后端上侧；耙料驱动装置、集渣驱动装置均为减速机。

[0011] 作为优选，所述的排渣刮板装置包括：装于水池底部且内腔与排渣口连通的弧形

管，下端与弧形管一端连接的排渣管，两个与弧形管另一端和排渣管上端一一对应连接的

封堵板，设有两端与弧形管另一端两侧一一对应枢接的传动轴的从动链轮，设有两端与排

渣管上端两侧一一对应枢接的驱动轴的主动链轮，外侧设有刮板组且分别与主动链轮和从

动链轮传动连接的排渣传动带，装于排渣管上端一侧且与驱动轴一端连接的排渣驱动装

置；排渣管上端高于水池上端；出渣管上端与排渣管上端侧围连通；排渣驱动装置为减速

机。

[0012] 作为优选，所述的旋转滤水筛筒包括：滤水机架，设有两端与滤水机架两端一一对

应通过轴承枢接的转轴，内侧围与转轴通过多个连接杆连接的滤水筛筒，装于滤水机架一

端用于驱动转轴旋转的滤水驱动装置，连接管；滤水筛筒的进口端高于出口端5度至10度；

连接管一端与出渣管连接，连接管的另一端插入滤水筛筒的进口端；滤水驱动装置为装有

电机的带传动装置；滤水驱动装置为装有电机的带传动装置。

[0013] 作为优选，所述的水洗清洗机和干洗清洗机的结构相同；废旧膜出料口位于清洗

进料斗的上侧，清洗出料口位于第三转运输送机的进口端上侧。

[0014] 工作原理：通过进料输送装置将废旧膜输送到撕碎机，撕碎机将废旧膜剪切及撕

碎，落到第一转运输送机上；第一转运输送机将废旧膜送入干洗清洗机，干洗清洗机在不加

水情况下，对废旧膜高速摩擦进行干洗，其目的是甩出废旧膜里面的泥沙、秸秆等杂质，经

清洗筛网筒筛出的泥沙、秸秆等杂质由清洗泥沙出口排出，并经分离泥沙输送装置送出收
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集；干洗后的废旧膜由第二转运输送机输送，在与进风管连通的风机作用下沉降仓内产生

负压，将废旧膜从分离进料口抽入沉降仓，而石头、泥沙、秸秆等杂质由于密度较大抽不走，

从分离进料管下端掉落，负压分离后的废旧膜从关风卸料阀卸料落到第三转运输送机上，

带粉尘气体从分离气体出口排出去除尘，从而实现废旧膜与粉尘分离；负压分离出的废旧

膜进入分离沉淀池，废旧膜在分离沉淀池中进行漂洗，使剩余泥沙与农膜分离沉入水底，且

使剩余秸秆吸水发泡沉入水底，进一步减少农膜中泥沙、秸秆含量；分离沉淀去除绝大部分

泥沙、秸秆等杂质后，再经水洗清洗机带水高速摩擦清洗并脱水，最终由出料输送装置送

出；除尘装置用于清除干洗、负压分离后回收系统中的粉尘，避免粉尘逸散污染环境；旋转

滤水筛筒用于分离沉淀后的沉底泥沙的脱水，方便收集；由于先通过不加水的高速高效摩

擦干洗、负压分离清除废旧膜中的泥沙、秸秆，可将废旧膜中90%以上的泥沙、50%以上的秸

秆去除，得到比较干净的薄膜料、为后续的回收处理降低难度。

[0015] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：所述的废旧膜回收系统，打破传统废旧膜

回收思路，加入了干洗负压分离模块，充分考虑了农地废旧膜泥沙、秸秆等杂质量大的特

点，使废旧膜中90%以上的泥沙、50%以上的秸秆通过干洗负压分离去除（以往都是全靠水冲

洗），清洗出1吨有用的薄膜从以往需要用5吨水，减少为只需要用1吨水，处理产量大，废旧

膜处理量从以往生产模式只能处理2  t/h以内提高到10t/h，避开了废旧膜全部进行水洗处

理的产能受限问题；空气负压分离出来的废旧膜进入分离沉淀池的水池湿化漂洗，进一步

减少废旧膜中泥沙含量，且使秸秆吸水发泡，在后续清洗时，秸秆更易沉入水底，实现秸秆

分离，耗水量较小，处理效率较高，处理效果较好。进料输送装置为链板输送机，其特点是输

送时可承重2吨以上。撕碎机的刀爪组由多个沿螺旋线排布的刀爪构成，定刀组由多个沿切

碎辊轴向分布的定刀构成，利于提高撕碎效果和效率。干洗清洗机对废旧膜进行不加水的

干摩擦清洗，清洗滚筒上装有螺旋叶片，输送段的螺距小于摩擦清洗段的螺距，清洗滚筒靠

近清洗机壳一端的高度低于另一端的高度2度至5度，废旧膜在高速转动的清洗滚筒和清洗

筛网筒之间摩擦干洗，实现初次分离，分离效率较高，效果较好。负压分离装置的沉降仓下

端装有设有旋转叶片转子的关风卸料阀，在卸料的同时可以保证沉降仓内的气流压力不泄

漏；进风管的出风端位于沉降仓内且朝向分离气体出口方向，避免废旧膜直进直出分离不

完全，带进进风管；装于沉降仓侧围且位于进风管与分离进料管之间的补风口，使进风管的

出风端下方区域形成风混流，避免废旧膜随气流飘入进风管。分离沉淀池的水池中浮水的

废旧膜在装于拨料电动滚筒上的拨料板的拨动下漂向出料端，再由料耙耙到废旧膜出料口

排出落下，排料采用耙齿结构，避免废旧膜带出过多水分，采用拨料板拨料避免废旧膜钩

挂；装于水池底部的底部集渣螺旋，设于水池底部后侧且位于底部集渣螺旋下侧的排渣口，

利于水池底部集渣排出，避免频繁清洗水池；排渣刮板装置的排渣管上端高于水池上端，利

于在排出集渣时避免水溢出。水洗清洗机，使废旧膜在水中摩擦清洗并进行脱水，使废旧膜

含水量减少，避免堆积时水溢出太多影响存放。旋转滤水筛筒将水池沉底料进行脱水，方便

收集。

附图说明

[0016] 图1是本发明的一种结构示意图；

图2是撕碎机的结构示意图；
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图3是图2的俯视图；

图4是干洗清洗机、清洗机的结构示意图；

图5是负压分离装置的结构示意图；

图6是图5的左视图；

图7是分离沉淀池的结构示意图；

图8是图7的A‑A视图；

图9是除尘装置的结构示意图；

图10是旋转滤水筛筒的结构示意图。

[0017] 图中：进料输送装置1，撕碎机2，撕碎机架21，切碎出料口22，撕碎机壳23，切碎进

料斗24，切碎辊25，切碎驱动装置26，刀爪27，定刀28，干洗清洗机3，清洗机架31，清洗泥沙

出口32，清洗机壳33，清洗进料斗34，清洗筛网筒35，清洗出料口36，清洗滚筒37，清洗驱动

装置38，摩擦清洗段39，输送段310，负压分离装置4，分离气体出口41，沉降仓42，进风管43，

分离进料管44，补风口45，关风卸料阀46，分离进料口47，分离沉淀池5，水池51，拨料电动滚

筒52，排渣驱动装置53，耙料链轮54，耙料传动链条张紧压板55，料耙56，耙料传动链条57，

废旧膜出料口58，底部集渣螺旋59，集渣驱动装置510，排渣口511，拨料板512，弧形管513，

封堵板514，排渣管515，排渣电动辊516，主动链轮517，刮板组518，排渣传动带519，出渣管

520，水洗清洗机6，除尘装置7，切向进气管71，旋风筒72，卸尘阀73，连通管74，布袋除尘器

75，旋转滤水筛筒8，滤水机架81，转轴82，滤水筛筒83，滤水驱动装置84，连接管85，分离泥

沙输送装置9，横隔条组91，出料输送装置10，第一转运输送机11，第二转运输送机12，第三

转运输送机13，盖罩14。

具体实施方式

[0018] 下面结合附图所示对本发明进行进一步描述。

[0019] 如附图1至附图10所示：一种废旧膜回收系统，包括：依次分布的撕碎机2、干洗清

洗机3、负压分离装置4、分离沉淀池5和水洗清洗机6，进口与负压分离装置4设有的分离气

体出口41连通的除尘装置7，进口与分离沉淀池5设有的出渣管520连通的旋转滤水筛筒8，

设于干洗清洗机3一侧的分离泥沙输送装置9，设于撕碎机2前侧的进料输送装置9，设于水

洗清洗机6后侧的出料输送装置10，置于撕碎机与干洗清洗机3之间的第一转运输送机11，

置于干洗清洗机3与负压分离装置4之间的第二转运输送机12，置于负压分离装置4与分离

沉淀池5之间的第三转运输送机13。

[0020] 所述的进料输送装置1为链板输送机；分离泥沙输送装置9为皮带外侧装有横隔条

组91的皮带输送机；出料输送装置10、第一转运输送机11、第二转运输送机11和第三转运输

送机13均为上端装有盖罩14的皮带输送机。

[0021] 所述的撕碎机2包括：撕碎机架21，装于撕碎机架21上且下端设有切碎出料口22的

撕碎机壳23，装于撕碎机壳23上端的切碎进料斗24，两端与撕碎机壳23两端一一对应通过

轴承枢接的切碎辊25，多个装于切碎辊25侧围且沿周向分布的刀爪组，两个一一对应装于

撕碎机壳23两个侧端内侧的定刀组，装于撕碎机架21上用于驱动切碎辊25转动的切碎驱动

装置26；刀爪组由多个沿螺旋线排布的刀爪27构成；定刀组由多个沿切碎辊25轴向分布的

定刀28构成，定刀28的內端低于外端，定刀28与水平面的夹角为25度；进料输送装置1的出
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口端位于切碎进料斗24上侧，切碎出料口22位于第一转运输送机的进口端上侧；切碎驱动

装置26为装有电机的带传动装置。

[0022] 所述的干洗清洗机3包括：清洗机架31，装于清洗机架31上且下端设有清洗泥沙出

口32的清洗机壳33，装于清洗机壳33一端上侧的清洗进料斗34，装于清洗机壳33内侧的清

洗筛网筒35，设于清洗机壳33另一端的清洗出料口36，穿设于清洗筛网筒35中且两端与清

洗机壳33两端一一对应通过轴承枢接的清洗滚筒37，装于清洗滚筒37侧围的螺旋叶片，装

于清洗机架31上用于驱动清洗滚筒37转动的清洗驱动装置38；清洗滚筒37靠近清洗机壳33

一端的高度低于另一端的高度3度；螺旋叶片包括：摩擦清洗段39，靠近清洗机壳33一端且

与摩擦清洗段39连接的输送段310，输送段310的螺距小于摩擦清洗段39的螺距；第一转运

输送机11的出口端位于清洗进料斗34的上侧，清洗出料口36位于第二转运输送机12的进口

端上侧，清洗泥沙出口32位于分离泥沙输送装置9的进口端上侧；清洗驱动装置38为装有电

机的带传动装置。

[0023] 所述的负压分离装置4包括：沉降仓42，装于沉降仓42侧围上部的进风管43、位于

进风管43下侧且上端与沉降仓42内连通的分离进料管44、位于进风管43与分离进料管44之

间的补风口45，装于沉降仓42下端且设有旋转叶片转子（未图示）的关风卸料阀46，设于分

离进料管44下端侧围上侧的分离进料口47；分离气体出口41位于沉降仓42上端，进风管43

的出风端位于沉降仓42内且朝向分离气体出口41方向；第二转运输送机12的出口端位于分

离进料口47上侧，第三转运输送机13的进口端位于关风卸料阀46下侧。

[0024] 所述的除尘装置7包括：侧围上部设有与分离气体出口41连通的切向进气管71的

旋风筒72，装于旋风筒72下端的卸尘阀73，进口与旋风筒72上端通过连通管74连通的布袋

除尘器75。

[0025] 所述的分离沉淀池5包括：水池51，多个前后分布且两端与水池51的两个侧端上部

一一对应通过轴承枢接的拨料电动滚筒52、位于拨料电动滚筒52前侧的两个装有驱动轴的

耙料链轮54、分别与两个耙料链轮54传动连接且外侧装有多个料耙56的耙料传动链条57，

装于水池一外侧且与一个驱动轴一端连接的耙料驱动装置（未图示），位于两个耙料链轮54

之间且两端与水池51的两个侧端一一对应螺接的耙料传动链条张紧压板55，设于水池51上

且位于耙料传动链条57下侧的废旧膜出料口58，两端与水池51的两端一一对应通过轴承枢

接的底部集渣螺旋59，装于水池51后端用于驱动底部集渣螺旋59转动的集渣驱动装置510，

设于水池51底部后侧且位于底部集渣螺旋59下侧的排渣口511，装于水池51底部且位于排

渣口511下侧的排渣刮板装置；拨料电动滚筒52装有多个周向分布的拨料板512；第三转运

输送机13的出口端位于水池51后端上侧；耙料驱动装置、集渣驱动装置510均为减速机。

[0026] 所述的排渣刮板装置包括：装于水池51底部且内腔与排渣口511连通的弧形管

513，下端与弧形管513一端螺接的排渣管515，两个与弧形管513另一端和排渣管515上端一

一对应螺接的封堵板514，设有两端与弧形管513另一端两侧一一对应通过轴承枢接的传动

轴的从动链轮516，设有两端与排渣管515上端两侧一一对应通过轴承枢接的驱动轴的主动

链轮517，外侧设有刮板组518且分别与从动链轮516和主动链轮517传动连接的排渣传动带

519，装于排渣管515上端一侧且与驱动轴一端连接的排渣驱动装置53；排渣管515上端高于

水池51上端；出渣管520上端与排渣管515上端侧围连通；排渣驱动装置53为减速机。

[0027] 所述的旋转滤水筛筒8包括：滤水机架81，设有两端与滤水机架81两端一一对应通
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过轴承枢接的转轴82，内侧围与转轴82通过多个连接杆连接（未图示）的滤水筛筒83，装于

滤水机架81一端用于驱动转轴82旋转的滤水驱动装置84，连接管85；滤水筛筒83的进口端

高于出口端8度；连接管85一端与出渣管520连接，连接管85的另一端插入滤水筛筒83的进

口端；滤水驱动装置84为减速机。

[0028] 所述的水洗清洗机6和干洗清洗机3的结构相同；废旧膜出料口58位于清洗进料斗

34的上侧，清洗出料口36位于第三转运输送机的进口端上侧。

[0029] 除上述实施例外，在本发明的权利要求书及说明书所公开的范围内，本发明的技

术特征或技术数据可以进行重新选择及组合，从而构成新的实施例，这些都是本领域技术

人员无需进行创造性劳动即可实现的，因此这些本发明没有详细描述的实施例也应视为本

发明的具体实施例而在本发明的保护范围之内。
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