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'Mechanizm docisku elektrod w zgrzewarce wielopunktowej
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Przedmiotem wynalazku jest mechanizm docisku
elektrod w zgrzewarce wielopunktowej w ktérej
elektrody sa osadzone w belce prowadzonej i prze-
mieszczanej pionowo.

w zgrzewar}{ach wielopunktowych przeznaczo-
nych do laczenia elementéw siatki zbrojeniowej
elektrody sg zamocowane sprezyscie w podluznej
belce zawieszonej przesuwnie koncami w dwoéch
pionowo ustawionych kolumnach. Belka wraz
"z elektrodami jest przemieszczana w pionowych
prowadnicach kolumny za pomocg silownikéw
pneumaytcznych lub hydraulicznych. Znaczna od-
leglo$é pomiedzy pionowymi prowadnicami‘ utrud-
nia zastosowanie dokladnej synchronizacji ré6wno-
miernego dzialania sil na oba konce belki. Nie-
réwnomierne dzialanie silownikoéw, a takze rézne
wartosci sit tarcia na obu koncach belki powodujg
jej samozakleszczenie utrudniajgce prowadzenie
procesu zgrzewania.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji
mechanizmu zapewniajgcego ré6wnomierny przesuw
belki elektrodowej oraz regulacje potozenia i wiel-
koS¢ przesuwu belki.

Cel wynalazku zostal osiggniety przez opracowa-
nie mechanizmu docisku elektrod w ktérym belka
z elektrodami jest zawieszona na wahaczach za-
mocowanych do korpusu zgrzewarki oraz jest na
obu koncach oparta na dZiwigniach wahliwych po-
przez silowniki hydrauliczne zwigzane z belkg
i z elemnetami 1gczacymi. Kazda z dwoéch dzwigni
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2
wahliwych jest zakonczona przegubem polgczonym
ze Sruba na ktérej jest zamocowane ko6lko reczne
umozliwiajagce wkrecanie Sruby w nakretke osa-
dzong nieruchomo w korpusie zgrzewarki.

Wkrecanie lub wykrecanie Sruby powoduje od-
powiednie wychylenia dZwigni ktéra poprzez zmia-
ne polozenia cylindra silownika hydraulicznego
umozliwia ustawienie wymaganego skoku belki.
Elektrody sg mocowane w gniazdach trzpieni elek-
trodowych osadzonych szeregowo w belce. Kazdy
z trzpieni posiada wilasny uklad regulacji nacisku
elektrod na zgrzewane zlgcza, przy czym wszystkie
uklady regulacji sg zbudowane identycznie.
CzeScig skladowg takiego ukladu jest segment ze-
baty usytuowany w goérnej czesci belki, i zaze-
biony z zapadka polgczong z dzwignig zamocowa-
na wahliwie po prieciwnej stronie segmentu zeba-
tego. Diwignia jest polgczona z prowadnikiem
w ktorym jest osadzony przesuwnie trzpien elek-
trodowy z dwoma zderzakami. Jeden ze zderzakéw
stanowi podparcie sprezyny dzialajacej poprzez ten
zderzak na trzpien elektrodowy i zamocowang
w tym trzpieniu elektrode.

Rozwigzanie konstrukcyjne mechanizmu zapewnia
doktadne ustawienie skoku belki z elektrodami za-
leznie od grubosci zgrzewanych zitgcz. Wyposazenie
mechanizmu w uklad regulacji nacisku, odrebnie
dla kazdego trzpienia elektrodowego umozliwia
ustalenie réwnomiernego nacisku na wszystkie
elektrody, oraz biezace korygowanie nacisku na
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poszczegblne zlgcza. Zawieszenie belki elektrodo--

wej na wahaczach z pominieciem prowadzenia
w prowadnicach pionowej kolumny, jeset rozwiaza-
niem korzystnym ze wzgledow wykonawczych
i eksploatacyjnych.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia jeden koniec belki elektrodowej
w rzucie gié6wnym, fig. 2 mechanizm docisku elek-

lam 4, wiersz 7.
jest:
powinno byé:

4
skoku belki 1 za pomocg kélek recznych 10 srub 7
i dzwigni 5.

Wkrecanie $ruby 7 powoduje poprzez diwignig 5
przesuniecie cylindra hydraulicznego 11 w goére lub
w dél. Czynnosci ustawienia belki 1 sg dokonywa-
ne przy kazdej zmianie grubosci zgrzewanych zlgcz
siatek zbrojeniowych. Regulacja wielko$ci elektrod
22 jest prowadzona mechanizmem zapadkowym
15, 17, 18. Zazebienie zapadki 17 z segmentem ze-

trod w przekroju poprzecznym wzdiuz linii A-A 10 batym 18 w polozeniu skrajnym gbébrnym odpowiada
oznaczonej na fig. 1, oraz fig. 3 uklad sprezyscie uniesieniu elektrody 22, ktéra w tym polozeniu nie
podpartego trzpienia elektrodowego w przekroju bierze udzialu w zgrzewaniu. ’
poprzecznym wzdluz linii B-B oznaczonej na fig. 1. Srodkowe polozenie zapadki 17 odpowiada wy-
Konice belki 1 sg. zawieszone na wahaczach 2 warciu nacisku o wartoSci wstepnie napietej
oraz podparte silownikami hydraulicznymi 3. Kaz- 15 gsprezyny 22, natomiast w polozeniu skrajnym dol-
dy z silownik6w hydraulicznych 3 jest potgczony nym, nacisk na elektrode 22 jest najwiekszy. Na-
wspornikiem 4 z_diwignia wahliwa 5 zakonczona cisk elektrod 22 na zgrzewane zlacza Wwywierany
przegubem 6 polgczonym ze Srubg 7 wspoipracu- jest z chwila opuszczenia belki 1 i oparcia sie
jaca z nakretka 8 osadzona w korpusie 9 zgrze- elektrod 22 na zgrzewanych zlaczach.
“warki. Na koncu $ruby 7 jest zamocowane koétko 20 '
reczne 10 powodujgce w czasie obrotu wkrecanie X .
lub wykrecanie Sruby 7, ktéra poprzez dzwignie 5 Zastrzezenia patentowe
przesuwa cylinder hydrauliczny 11 do géry lub na .
"d6t. W belce 1 sa osadzone przesuwnie . trzpienie 1. Mechanizm docisku elektrod w zgrzewarce
elektrodowe 12, a kazdy z tych trzpieni jest pro- 2 wielopunktowej, w ktérej elektrody sa osadzone
wadzony w lozysku §lizgowym 13 i prowadniku 14 w belce przemieszczanej pionowo, znamienny {ym,
polaczonym przegubowo z diwignia 15. Diwignia ze posiada dzwignie wahliwe (5) na ktérych po-
ta jest zawieszona za pomocs lacznika 16 do belki 1 przez silowniki hydrauliczne (3) i wsporniki (4) jest
oraz jest polaczona przegubowo z zapadka 17 zaze- oparta belka (1) zawieszona na wahaczach (2)
biong z dowolnym wycieciem segmentu zebatego 30 @ Wyposazona w segmenty zgbate (18), a kazdy
18, zamocowanego do belki 1 po przeciwnej stro- z ty®h segmentow jest zazebiony z zapadka (17)
nie lgcznika 16. Na kazdym trzpieniu elektrodo- zamocowang do dzwigni (15) polgczonej z prowad-
wym 12 s3 zamocowane zderzaki 19 i 20, przy czym nikiem (14) w ktérym jest osadzony trzpien elek-
zderzak 19 stanowi podparcie sprezyny 21, nato- trodowy (12) ze zderzakiem (20).
miast zderzak 20 stanowi ograniczenie przesuwu 35 . 2.- Mechanizm, wedlug zastrz. 1, znamienny t{ym,
trzpienia elektrodowego 12 z osadzonymi elektro- ze diwignia wahliwa (5) jest zakonczona przegu-
dami 22. C - bem (6) polaczonym ze Srubg (7) wspéipracujacy
Nacisk sprezyny 21 na trzpien elektrodowy 12 z nakretka (8) osadzong w korpusie (9) zgrzewarki,
i elektrode 22 przejmuje elektroda 23 zamocowana przy czym na koncu Sruby (7) jest zamocowane
na stale do ramy zgrzewarki. Pod wplywem dzia- 40 koOiko reczne (10). ,
tania silownikéw hydraulicznych 3 nastepuje 3. Mechanizm, wediug zastrz. 1, znamienny tym,
‘opuszczenie i podniesienie belki 1 zawieszonej za ze na trzpieniu elektrodowym (12) jest zamocowa-
pomoca wahaczy 2 do ramy zgrzewarki. Zaleznie ny zderzak (19) podpierajacy sprezyne (21), ktéra
od gruboS$ci zgrzewanego zlgcza ustala sie wielkosé drugim koncem jest oparta o prowadnik (14).
ERRATA

Regulacja wielko$ci elektrod
Regulacja wielkosci nacisku elektrod
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