POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

124202

Patent dodatkowy
do patentu nr

Zgloszono: 16.03.79 (P.214221)

‘Iat. C13 B29H 9/10

. ' B32B 15/06
Pierwszenstwo
URZAD
- Zgloszenie ogloszono: 17.11.80 CZr.ELNIA
PATENTOWY
PRL Opis patentowy opublikowano: 31.12.1984 (rdy Potentowsgo

Twoércy wynalazku: Stanistaw Gregorczyk, Jan Stepaniak, Ryszard

Imanow

Uprawniony z patentu: Kombinat Budownictwa Ogélnego

,,Beskid”,

Bielsko-Biata (Polska)

Sposob wytwarzania gumowych kol ciagnacych zwlaszcza
do transportu betonu w fabrykach doméw
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
gumowych kot ciaggnacych zwlaszcza do transportu
betonu w fabrykach domoéw.

Znane sa sposoby otrzymywania gumowych két
ciagnacych polegajgce na wtiryskaniu mieszanki
gumowej na formy w ksztalcie ko6, przy czym
w poblizu tulei znajduje sie zbrojenie, ktéorym jest
linka stalowa.

Uformowane kola gumowe wprasowuje sie na
tuleje stalowe.

Otrzymywane w ten spos6b kota szybko zuzy-
wajg sie przez S$cieranie, s3 malo odporne na
wielkie obcigzenia i pekaja. Zar6éwno proces tech-
nologiczny jak i montaz k6t w urzadzeniach trans-
portowych w fabrykach doméw jest uciazliwy
i w konsekwencji wptywa na wydajnosé i bezpie-
czenstwo pracy.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-
sobu wytwarzania gumowych ko6l, ktére bedzie
gwarantowalo znaczniejszg ich trwalto§é, wyelimi-
nuje pekanie k61, a jednocze$nie zapewni bezpie-
czenstwo pracy. Spos6b ten winien byé prosty
i mozliwy do =zastosowania przy ograniczonym
wyposazeniu warsztatu w narzedzia i urzadzenia
pomocnicze. '

Zagadnienie to zostalo rozwigzane wedlug wyna-
lazku dzieki temu, ze na osadzone na osi z jedng
sztywng tarcza boczng ma przemian krazki gumo-
we oraz krazki o elementach usztywniajacych
i (lub) zwiekszajacych tarcie naklada sie druga tar-
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czg boczng i prasuje na zimno pod cisnieniem od
12258,4:105 Pa do 12650,58-105 Pa, po czym lgczy sie
na sztywno drugg tarcze boczng, nastepnie poprzez
tarcze boczne oraz krazki gumowe oraz krazki
o elementach usztywniajacych i (lub) zwiekszajg-
cych tarcie wierci si¢ otwory r6éwnolegle do osi
i wprowadza do nich bolce, ktére nastepnie lgczy
si¢ na sztywno z tarczami bocznymi korzystnie
w ten sposéb co tarcze boczne do osi. Cato$é obta-
cza sie na zgdane $rednice kota.

W wyniku zastosowania sposobu wedlug wyna-
lazku otrzymuje sie kola gumowe o zwiekszonej
wytrzymatosci na tarcie oraz na obcigzenie. Elimi-
nuje sie czeste przestoje urzadzenia w ktérym pra-
cuja kola. Zaréwno kola jak i cale urzadzenie ro-
bocze sa bezpieczne w eksploatacji. Sposéb wytwa-
rzania ko6t jest prosty i mozliwy do wykonania
w ograniczonych warunkach wyposazenia warszta-
towego.

Przyklad Na wytoczong ze stali tuleje za-
konczona tarcza z blachy 10 mm naklada sie
krazki gumowe grubo$ci 20 mm.

Dalej naklada sie krazki usztywnionego pl6tna
a nastepnie naklada sie druga tarcze boczng. Koto
cierne sklada si¢ z dwo6ch tarcz metalowych, szesé
tarcz gumowych, trzydzieSci sze$é tarcz pt6ciennych.

Srednica wytworzonego kola wynosi 250 mm,
a szerokosé kota 155 mm. Caloéé nastepnie prasuje
si¢ na zimno w prasie hydraulicznej pod ci$nie-
niem od 12258,4-10% Pa do 12650,58-105 Pa.
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Nastepnie laczy sie z drugg tarcza do osi na
sztywno.

Poprzez krazki gumowe oraz krazki o elementach
usztywniajacych a takze tarcze boczne wierci sie
trzy otwory réwnolegle do osi o $rednicy 16 mm.
Do otworéw wprowadza sie bolce, ktére igczy sie
na sztywno z tarczami bocznymi, korzystnie w ten
spos6éb co tarcze boczne osi. :

Wytrzymato$§é dotychczas w podstawowym pa-
rametrze jakim jest obcigzenie kola silg styeczng
wynosile 14709,4 N przy statej sile docisku 4903,3 N
i predko$ci 0.3 m/s. Wspblczynnik przyczepnosci
kota przy tych paramefrach wynosi 0.1875.

- ~-Natomiast -w" T igzaniu wedlug wynalazku ob-
iefaderiie %ila‘stycﬁ wynosi 27458,62 N za$§ wspot-
#czynnik przyczepnosci 0,25 przy tej samej sile
tdocisku 4903,3 N i predkosci 0.3 m/s.
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Zastirzezemie patentowe

Sposéb wytwarzania gumowych k&t ciagnacych
zwlaszcza do transportu betonu w fabrykach do-
moéw, znamienny tym, ze osadzone na osi z jedng
sztywng tarczg boczng na przemian krazki gumowe
ovaz krazisi o elementach usztywmiajgecyeh i (lub)
zwigkszajacych tareie naklada si¢ drugg tarcze
boczng i prasuje na zimno ped ciénieniem od
12258,4°10% Pa do 12650,58-105 Pa, po caym Igczy sie
na sztywno drugg tarcze boczng, nastepmie poprzez
tarcze boczne oraz krazki gumowe oraz krazki
o elementach usztywniajacych i (lub) zwiekszaja-
cych tarcie wierci sie otwory réwnalegle do osi
i wprowadza do nich holce, ktére nastepnie lgczy
ste na sztywme z tarczami boczaymi koxzystnie
w ten sam sposéb co tarcze bacame do osi, po czym
obtacza sie kolo na zagdamg $rednice.
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