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(54) ABRAZIVNA REZALNOBRUSNA PLOSCA

(57) Abrazivna rezalnobrusna plos¢a v smolnem
vezivu, ojadana s pletivi iz steklenih viaken in z
obvezno vgrajenim enim delom abraziva v obliki
grudic pridobljenih pri hladni predelavi ostankov
smolno vezanih brusov po suhem mehanskem po-
stopku, z drobljenjem, sejanjem in vetrenjem, eno-

stavno, ceneno in ucinkovito resuje ekoloski problem
ostankov smolno vezanih brusov. Hkrati pa pridobimo
rezalnobrusno smolno vezano plos¢o boljsih lastnosti,
in sicer manjSe specificne teZe, elasti¢nejSe zgradbe
in vijih brusnih ucinkov.



NEMES Stefan
Askerceva ul. 8
3210 - Slov. Konjice

BURJAN Lado
Vinogradna c. 4
3214 - Zrede

ABRAZIVNA REZALNOBRUSNA PLOSCA

"Predmet izuma je tankostenska abrazivna rezalnobrusna diskasta
ploséa v smolnem vezivu, ojacana s pletivi iz steklenih vlaken,

v katero je vgrajen abraziv v obliki grudic.

Z izumom so obravnavani tehniéni problemi izdelkov iz podroéja
brusne industrije, in sicer iz zvrsti rezalnobrusnega, smolno

vezanega programa.

Tehniéni problem, ki ga reSuje izum, je taksna sestava in iz-
delava rezalnobrusne, smolno vezane plosce, ki bo specifiénoJ
lazja in bo imela veéje brusne ulinke od dosedaj narejenih; z
njeno izdelavo pa bo reSen tudi ekoloski problem odpadkov s-
molno vezanih brusov. To bo doseZeno z vgradnjo abraziva v ob-
l1iki grudic, ki se bo pridobil pri ponovni predelavi ostankov

smolno vezanih brusov.

Tako oblika kot sestava ter postopek izdelave do sedaj proiz-
vajanih rezalnobrusnih, smolno vezanih plo&¢, so ze desetletja
dolgo znani in se bistveno niso spremenili. Le postopki pre-
delave odpadkov smolno vezanih brusov so se pojavili Sele v

zadnjem obdobju; povezano z veljo ekolosko osveScéenostjo.

Dosedaj proizvajane abrazivne, rezalnobrusne plos$fe so v osno-
vi sestavljene iz abrazivnega drobljenca korunda in silicije-
vega karbida, mineralnih praskastih polnil ter armaturne mre-

" zice iz steklenih vlaken.



Vse skupaj je zalito in zlepljeno v bakelitnosmolni vezi, pre-
Sano v kalupu v obliki diskaste plosce, ter spec¢eno v peli pri
180°C. Lo&imo jih po:

- namenu uporabe ( za kovine in za nekovine ),

obliki ( ravne, za rezanje in izboiene, za bru3enje ),

velikosti ( veé¢ji ali manjsi premer in tanj$a ali debelejsa

ploséa ),

nadinu uporabe ( na roénih, ali na stabilnih strojih ).

Doslej znanih resitev predelave odpadkov smolno vezanih brusov

je vel, in sicer:

- Navadni sezig smolno vezanih brusov, kjer vezivo - smola zgo-
ri, ostanejo pa zrna abraziva ter ostanki steklenih niti in
polnil. Tako pridobljena zrna abraziva se lahko uporabljajo
tudi za ponovno vgradnjo v smolno vezane bruse. Pridobljena
zrna pa so po navadi zelo onesnaZena - oplasiena z nataljeni-
mi polnili in s sajami. Zato se uporabljajo le v manj kvali-
tetnih izdelkih. Postopek je sicer poceni, je pa ekolos3ko ne-

ustrezen.

- Kemijski mokri postopek razklopa ostankov smolno vezanih bru-
sov s pomoljo Zveplene kisline. Po tem postopku se dobi sicer
abraziv v ¢isti obliki osnovne zrnatosti, vendar je postopek

drag in za okolje - vode zelo obremenjujocd.

- Pirohidrolitski postopek razklopa smolno vezanih brusov s po-
moljo pregrete pare. Za ta postopek je bila vloZena patentna
prijava. V tem primeru smo dobili najéistejsi regeneriran a-
braziv doslej, uporaben za ponovno vgradnjo v bruse. Postopek
je sicer tehnolo3ko zelo dovrsen. Je pa strokovno zahteven in
v sluéaju napake nevaren, ker se sicer v zaprtem procesu po-
javlja tudi vodik. Zato je postopek drag in se v praksi ni

obnesel.

Zna¢ilnosti navedenih reciklaZnih postopkov so, da z njimi pri-
dobimo abraziv za ponovno vgradnjo nazaj v bruse in da se hkra-
ti s temi postopki reSuje ekoloski problem okolja, ki se sicer
pojavi, ¢e te ostanke smolno vezanih brusov odlagamo na odprte

deponije.



Zna¢ilnost rezalnobrusnih, smolno vezanih plos¢ pa je, da se
rezalnobrusni u&inek plo3¢ vela sorezmerno z vi$anjem obodne
hitrosti plo&&e. S tem pa potencialno nara3fa centrifugalna
razletna sila, ki pa je odvisna tudi od uteznega deleZa abra-

ziva, oz. njegove specifiine teZe.

Iz navedenih zna¢ilnosti in spoznanj izvira stalna razvojna
teznja k izdelavi takih rezalnobrusnih smolno vezanih plos¢ -
izdelkov, ki bodo varnejsi in bodo bolje rezali, oz. brusili

ter ne bodo obremenjevali okolja.

Izum na dosedaj najbolj enostaven, cenen in ucéinkovit nacin
reSuje navedene razvojne teZnje.

Po izumu bo mozno izdelati rezlnobrusno, smolno vezano plosco,
ki bo lazja, zato cenej$a, bo varnejsa in bo bolje rezala, oz.

brusila.
Bistvo izuma bo opisano na sledelih izvedbenih primerih:

1. Ostanke speéenih rezalnobrusnih plos¢ in kolutov zdrobimo
v grudice, oz. v obliko in velikost ter cCistost abraziva
primernega za ponovno vgradnjo v rezalnobrusne, smolno ve-
zane abrazivne plo&ie. Te plosle imajo povprecno 200 kg/c;
porudne trdnosti. Pri drobljenju plo&ce popokajo in se po-
rudijo na najéibkejgih mestih - $ivih, zato dobimo grudice,
ki imajo vi3jo povpreéno porudno trdnost, kot so jo imele
ploste, iz katerih smo te grudice pridobili. Zato pri pono-
vni vgradnji teh grudic v rezalnobrusno plosco dobimo izde-

lke s povpreéno vidjo porudno trdnostjo.

2. Pri ponovni vgradnji abrazivnih grudic, le-te Se enkrat o-
smolimo s svezo smolo. S tem vnesemo v tako, po izumu na
novo izdelano rezalnobrusno plos¢o vel vezivne smole, kot
je bil to sluéaj pri prvotni klasiéni izdelavi rezalno-

brusne plosce.



Tako dobimo izdelke z manj%o specifiéno tezo in hkrati pove-

¢ano elasti¢nostjo ter zmanj&ano trdoto plosce.




1.

PATENTNA ZAHTEVKA

Postopek izdelave abrazivne rezalnobrusne diskaste plosce
v smolnem - bakelitnem vezivu ter ojadane s pletivi iz

steklenih vlaken,

znac¢ilen po temn,

da se v po tem postopku izdelane plosle vgradi del abrazi-
va v obliki grudic pridobljenih iz ostankov bakelitno ve-
zanih plo&¢ tako, da v postopku priprave zmesi najprej o-
smolimo abraziv iz grudic in nato nadaljujemo z dodajanjem
ostalih komponent po znanem postopku ter s tem dobimo ela-
sti¢nej8o zgradbo, z bolj%imi brusnimi uéinki, ob istolas-

nem znizanju teZe izdelka.

Postopek predelave ostankov abrazivnih plosé v smolnem -
bakelitnem vezivu, ojadanih s pletivi iz steklenih vlaken,

ali brez ojactanja,

znac¢ilen po tem,

da po suhem mehanskem postopku, z drobljenjem, sejanjem in
vetrenjem iz ostankov smolno vezanih rezalnobrusnih plos¢
dobimo abraziv v obliki grudic visje trdnosti, kot jo je
imela plosca iz katere je tak abraziv nastal, ter manjse
nasipne teze in ¢évrstejSe vezivnosti s smolami, kot to do-

sezemo z uporabo samo klasiénega abraziva.




IZVLECEK

Abrazivna rezalnobrusna plos¢a v smolnem vezivu, ojacana s
pletivi iz steklenih vlaken in z obvezno vgrajenim enim de-
lom abraziva v obliki grudic pridobljenih pri hladni pre-
delavi ostankov smolno vezanih brusov po suhem mehanskem po-
stopku, z drobljenjem, sejanjem in vetrenjem, enostavno, ce-
neno in uéinkovito reSuje ekoloski problem ostankov smolno
vezanih brusov. Hkrati pa pridobimo rezalnobrusno smolno ve-
zao plo&éo boljsih lastnosti, in sicer manjse specifilne te-

2e, elasti¢nejse zgradbe in vi&jih brusnih ucinkov.
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