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Ein fluidbefiillbarer, volumsverdnderlicher Korper be-
steht aus zwei Ubereinanderliegenden, miteinander entlang
des umlaufenden Randes verbundenen, vorzugsweise
verschweiBten Folien, vorzugsweise aus Kunststoffmateri-
al, welche Folien Uberdies einen Schamierbereich bilden,
entlang welches Schamierbereiches die Folien unter
Bildung zweier zumindest teilweise Ubereinanderliegender
Teilbereiche des aufblasbaren Kérpers gefaltet sind, und
wobei durch die Folien zumindest ein allenfails den Schar-
nierbereich durchquerender Verbindungskanal zwischen
den beiden Teilbereichen des beftillbaren Korpers ausge-
bildet ist.

Um den Uberstrdm-Widerstand zwischen den Teilbe-
reichen des Korpers moglichst herabzusetzen und den
einfachen und weichen Fluidaustausch selbst bei geringem
Druckunterschied sicher zu gewéhrleisten, ist im Verlauf
des Verbindungskanals (4) zumindest ein Element (7, 9)
vorgesehen, welches die Folien auch in entliftetem Zu-
stand des Korpers (K) dber zumindest einen Teil der Breite
des Verbindungskanals (4) beabstandet hatt.
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AT 412 863 B

Die Erfindung betrifft einen fiuidbeflllbaren, volumsveréanderlichen Kérper, bestehend aus zwei
Ubereinanderliegenden, miteinander entlang des umlaufenden Randes verbundenen, vorzugswei-
se verschweiBBten Folien, vorzugsweise aus Kunststoffmaterial, weilche Folien (berdies einen
Scharnierbereich bilden, entlang welches Scharnierbereiches die Folien unter Bildung zweier
zumindest teilweise Ubereinandertiegender Teilbereiche des aufblasbaren Kérpers gefaltet sind,
und wobei durch die Folien zumindest ein allenfalls den Scharnierbereich durchquerender Verbin-
dungskanal zwischen den beiden Teilbereichen des befiillbaren Kérpers ausgebildet ist.

Ein derartiger Korper ist beispielsweise als Stltzkissen fiir einen Kraftfahrzeugsitz in der
DE 203 07 633 U1 geoffenbart. Das beschriebene Stltzkissen besteht aus zwei Kissenelementen,
die randseitig Uber ein gemeinsames Scharnier verbunden sind und im Gebrauch zumindest teil-
weise Ubereinander zu liegen kommen. Dabei kann das Scharnier durch die die Kissenelemente
bildenden Folien gebildet sein, wobei geman einer beschriebenen Ausfihrungsform eine Fluidver-
bindung zwischen den beiden Kissenelementen durch das Scharnier oder durch einen Verbin-
dungskanal vorgesehen sein kann, der durch Folienbereiche gebildet ist, welche die beiden Kis-
senelemente zusétzlich zum Scharnier miteinander verbinden.

Im Bereich des Scharniers und/oder eines in gleicher Weise mit kleinem Radius gebogenen
separaten Verbindungskanals entsteht in der auBenliegenden Folie ein Zugspannung, wahrend in
der innenliegenden Folie Druckspannung aufgebaut wird. Dies hat zur Folge, daB die Folien mit
relativ hoher Kraft aneinander gepresst werden. Der Verbindungskanal setzt somit dem Uberstré-
men des Fluids einen hohen Widerstand entgegen, was sich besonders bei Befiillung oder Entlee-
rung Uber einen einzelnen FluidanschluB, aber auch zum Ausgleich zwischen den beiden Kissen-
elementen sehr negativ auswirkt. Erst ab einem bestimmten Innendruck kann die Anpresskraft der
Folien Gberwunden werden, dann jedoch erfolgt ein relativ schneller, fast schockartiger Fluidaus-
tausch statt. Ein vollstandiges Entleeren des Kérpers hingegen ist es fast unméglich, weil unterhalb
eines bestimmten Restdrucks der Widerstand des Verbindungskanals nicht mehr Uberwunden
werden kann. Eine ordnungsgemaBe Funktion ist also in solchen Fallen nicht gewé&hrleistet.

Es war daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen Korper der eingangs angegebe-
nen Art derart auszugestalten, daB der Uberstrom-Widerstand zwischen den Teilbereichen des
Kdrpers méglichst herabgesetzt und ein einfacher und weicher Fluidaustausch zwischen diesen
Teilbereichen selbst bei geringem Druckunterschied sicher gewahrleistet ist.

Zur Losung dieser Aufgabe ist der Kérper dadurch gekennzeichnet, daf3 im Verlauf des Verbin-
dungskanals zumindest ein Element vorgesehen ist, welches die Folien auch in entliftetem Zu-
stand des Kérpers (iber zumindest einen Teil der Breite des Verbindungskanals beabstandet héit.
Damit ist die Fluidverbindung zwischen den Teilbereichen des Kérpers immer offengehalten, selbst
bei stark abgebogenem oder abgeknicktem Scharnier oder separatem Verbindungskanal. Ein
derartig ausgebildeter Kérper bietet einen weichen Druckausgleich und Fluidaustausch zwischen
seinen Teilbereichen, und ermdglicht auch bei Beflillung und Entleerung mittels allein eines Fluid-
anschlusses eine weiche und gleichméaBige Beflillung sowie die vollstdndige Entleerung.

Gema# einer vorteilhaften Ausflihrungsform ist der erfindungsgeméane Korper weiters dadurch
gekennzeichnet, daB der Verbindungskanal seitlich durch die bei Verbindung der Folien entstan-
denen SchweiBBraupen begrenzt ist, welche SchweiBraupen einen Abstand zwischen den Folien
zumindest im unmittelbaren Nahbereich aufrechterhalten. So kann bereits im Zuge der Herstellung
des Kdrpers und seiner Teilbereiche auf einfache Weise der weiche Fluidaustausch zu jeder Zeit
sichergestellt werden.

Bei Folienmaterialien, bei welchen nur wenig ausgepragte SchweiBraupen entstehen, kann
durch spezielle Fertigungsschritte dafir gesorgt werden, daB die Schwei3raupen dicker ausgebil-
det sind als zur sicheren Verbindung der (ibereinanderliegenden Folien notwendig ist.

Um noch gréBere Querschnitte im Verbindungskanal fiir den Fluidaustausch offenzuhalten,
kann geman einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform vorgesehen sein, daB zwischen den den
Verbindungskanal seitlich begrenzenden SchweiBraupen weitere SchweiBraupen im wesentlichen
in Langsrichtung des Verbindungskanals vorgesehen sind.

Fuar den Fall, daB3 aufgrund der eingesetzten Materialien und/oder Hersteliungsverfahren keine
Schweifiraupe entsteht, ist gemaf einer anderen erfindungsgemaBen Ausfihrungsform des befuill-
baren Koérpers im Verbindungskanal zumindest ein Abstandhalter-Element eingesetzt, um den
Verbindungskanal in jedem Zustand des Kérpers fir den Fluidaustausch zwischen den Teilberei-
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chen offen zu halten.

Dabei kann das Abstandhalter-Element durch ein zwischen die den Verbindungskanal bilden-
den Folienabschnitte eingesetztes zuséatzliches Folienstlick mit sich in Langsrichtung des Verbin-
dungskanals erstreckenden Schiitzen oder Nuten gebildet sein, entlang dessen Kanten die Folien
voneinander beabstandet gehalten und somit der Fluidaustausch sichergestellt ist. Fir die Ferti-
gung und auch Stabilitdt des Abstandhalter-Elementes kann eine Verbindung der Schlitz- oder Nut-
Wande untereinander von Vorteil sein.

Eine ahnliche Wirkung wie bei in Langsrichtung des Verbindungskanals vorgesehenen
SchweiBraupen ist fir ein erfindungsgemaBes Abstandhalter-Element gegeben, das durch einen
sich im wesentlichen in Langsrichtung des Verbindungskanals erstreckenden, schmalen Kérper
gebildet ist.

Alternativ dazu kann auch geméan einem weiteren Erfindungsmerkmal zumindest ein Abstand-
halter-Element aus fluiddurchlassigem Material im Verbindungskanal eingesetzt sein. Denkbar
wdren beispielsweise Elemente unter Verwendung von Schaum, Elemente aus porésen Materia-
lien, vorzugsweise Kunststoffen, oder zwischen die Folien eingelegte Gewebe oder Gewirke.

Geman einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, daB eine
der den Korper begrenzenden Folien, vorzugsweise die bei Faltung des Kérpers auf3en liegenden
Folie, zumindest im Bereich des Verbindungskanals eine groBere Breite aufweist als die gegen-
Uberliegende Folie und zur Bildung des oder jedes Verbindungskanals eine oder mehrere Aufwél-
bungen ausbildet. Als zusatzliches Element kann hier die gegenliber der schmaleren Folie ber-
schissige Breite der breiteren Folie angesehen werden. Dieser Breitenunterschied fiihrt dazu, dai
beim Abknicken bzw. Abbiegen des Verbindungsbereiches die Folien nicht mehr aneinanderge-
presst werden. Gegebenenfalls kann es zur Ausbildung von Wellen in der breiteren Folie kommen,
in welchem Fall mehrere nebeneinanderliegende, immer offen verbieibende Verbindungskanéle
entstehen. Die Ausbildung von Aufwélbungen bzw. Wellen in der breiteren Folie kann durch Vor-
kehrungen im Werkzeug zur Herstellung des Korpers beglnstigt werden.

Vorteilhafterweise kann im Fall der Wellenbildung der breiteren Folie als zusétzliches Merkmal
vorgesehen sein, daB zwischen jeweils zwei von mehreren Aufwélbungen zusétzliche Schweif3-
raupen vorgesehen sind. Diese begiinstigen das Offenhalten der parallelen Verbindungskanéle,
indem sie die Folien im Nahbereich der SchweiBraupen beabstandet halten.

In der nachfolgenden Beschreibung soll die Erfindung anhand von in den beigefigten Zeich-
nungen dargestellten Ausfiihrungsbeispielen naher erldutert werden.

Die Fig. 1 zeigt ein Stlitzkissen flr einen Fahrzeugsitz, bestehend aus einer zusammengefalte-
ten Doppel-Folienblase, als Beispiels eines fluidbefiillbaren Kérpers, Fig. 2 ist eine Darstellung der
Folienblase der Fig. 1 in aufgefaltetem Zustand, Fig. 3 zeigt ein Detail eines gekrimmten Verbin-
dungskanals zwischen zwei Teilbereichen eines Kérpers ahnlich den Fig. 1 und 2, Fig. 4 stellt ein
Detail eines Verbindungskanals in aufgefaltetem Zustand dar, Fig. 5 ist eine Darstellung des Ver-
bindungskanals der Fig. 4 in gekrimmtem Zustand, ahnlich der Fig. 3, und die Fig. 6a und 6b
zeigen Querschnitte im Bereich des Verbindungskanals fir eine weitere erfindungsgeméfe Aus-
fuhrungsform des Korpers.

Die Fig. 1 zeigt einen erfindungsgemaBen fluidbefiillbaren, volumsverénderlichen Kérper K,
etwa eine Lordoseblase oder dhnliches Stiitzkissen fir den Einbau in Fahrzeugsitzen, welcher
Kdrper K aus zwei (ibereinanderliegenden, miteinander entlang des umlaufenden Randes verbun-
denen, vorzugsweise verschweiBBten Folien, vorzugsweise aus Kunststoffmaterial, besteht. Durch
Faltung entlang eines Scharnierbereiches 1 bilden die Folien zwei (ibereinanderliegende Teilberei-
che 2, 3 des aufblasbaren Kérpers K, wobei durch die Folien zumindest ein allenfalls den Schar-
nierbereich 1 durchquerender Verbindungskanal 4 zwischen den beiden Teilbereichen 2, 3 des
beflllbaren Kérpers K ausgebildet ist. Zusétzlich zum Scharnierbereich 1 kdnnen weitere Laschen
5 die Lage der Teilbereiche 2, 3 gegeneinander fixieren. Uber einen Fluidversorgungsanschiuf 6,
vorzugsweise fiir Druckluft, wird der obere Teilbereich 2 und weiter Gber den Verbindungskanal 4
auch der untere Teilbereich 3 des Kérpers versorgt und auch entleert.

Die Verbindung der Gbereinanderliegenden Folien des Korpers K ist im dargestellten Beispiel
durch Verschweif3en unter Bildung einer umlaufenden Schweif3raupe 7 bewerkstelligt, welche auch
den Verbindungskanal 4 seitlich begrenzt. Diese SchweiBraupe 7 wird durch die Verdrangung des
Materials der Folien gebildet.
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In der in Fig. 1 gezeigten Stellung des Korpers K ist der Verbindungskanal 4 stark gekrimmt,
sodaf aufgrund der Zugspannung in der auBenliegenden Folie und der Druckspannung in der
innenliegenden Folie diese mit relativ hoher Kraft aneinander gepresst werden. Im Bereich der
SchweiBraupen 7 am Rand des Verbindungskanals 4 vergroBert sich bei Bildung der Schweif3rau-
pe 7 der Abstand der Folien zueinander, und diese Folien werden unmittelbar benachbart diesen
SchweiBraupen 7 und somit Uber zumindest einen Teil der Breite des Verbindungskanals 4 auch
beabstandet voneinander gehalten, wodurch die Querschnittsbereiche 8 des Verbindungskanals 4
auch in geknicktem oder stark gekrimmtem Zustand offen gehalten werden. Damit ist auch die
Fluidverbindung zwischen den Teilbereichen 2, 3 des Kérpers K immer offengehalten.

Um diesen Effekt noch zu verbessern, kénnen eventuell die Schweif3raupen 7 dicker ausgebil-
det sein, als es zur sicheren Verbindung der iibereinanderliegenden Folien notwendig ist. Dies
kann durch geeignete Werkzeugform bewerkstelligt werden, auch durch Uberdruck zwischen den
beiden zu verbindenden Folien wahrend des SchweiBvorganges und etwas ausgepragter Werk-
Zeugkontur kurz vor dem SchweiBrand, damit die Folien hier den offenen Querschnittsbereich 8
des Verbindungskanals 4 bilden kénnen.

Allenfalls kénnen im wesentlichen parallel zu den randseitigen Schweifraupen 7 weitere
Schweif3raupen im wesentlichen in Langsrichtung des Verbindungskanals 4 vorgesehen sein.

In den Fig. 4 und 5 ist eine andere Ausfiihrungsform dargestellt, bei welcher im Verbindungs-
kanal 4 ein Folienstiick 9 als Abstandhalter eingesetzt ist. Dieses Abstandhalter-Element 9 ist
zwischen die den Koérper K bildenden Folien eingesetzt und kann auf herkdmmliche Weise fixiert
sein. Das Folienstlck 9 weist sich in Langsrichtung des Verbindungskanals 4 erstreckenden Schilit-
ze 10 zur Verbesserung der Durchstrémbarkeit des Verbindungskanals 4 auf.

In der Fig. 6a ist schematisch im Querschnitt eine Konstruktion dargestellt, bei welcher die bei
Faltung des Kérpers (K) auBen liegenden Folie eine groBere Breite aufweist als die untere Folie.
Dieser Effekt kann durch unterschiedliche Materialbreite von Beginn an oder auch durch ein Zu-
sammenschieben wahrend des SchweiBvorganges hervorgerufen werden. Die breitere Folie bildet
dabei zumindest eine Aufwélbung 11 aus und bildet dadurch den auch bei Abknicken des Verbin-
dungsbereiches der Teilbereiche 2, 3 des Kérpers K offen gehaltenen Verbindungskanal 4 aus.

Auch die Ausbildung von mehreren Aufwélbungen 11 oder Wellen ist méglich, wie das Beispiel
der Fig. 6b zeigt. Zwischen diesen mehreren Aufwélbungen 11 entlang der Breite des durch die
SchweiBraupen 7 begrenzten Verbindungsbereiches bilden sich damit mehrere parallele Verbin-
dungskanale 4a aus. Vorteilhafterweise kdnnen zur Fixierung der Aufwélbungen 11 als auch zum
sicheren Offenhalten der Verbindungskanéle 4a zwischen jeweils zwei Aufwélbungen 11 zusétzli-
che SchweiBraupen 7a vorgesehen sein.

PATENTANSPRUCHE:

1. Fluidbefillbarer, volumsverdnderlicher Korper, bestehend aus zwei (bereinanderliegen-
den, miteinander entlang des umlaufenden Randes verbundenen, vorzugsweise ver-
schweiBBten Folien, vorzugsweise aus Kunststoffmaterial, welche Folien (iberdies einen
Scharnierbereich bilden, entlang welches Scharnierbereiches die Folien unter Bildung
zweier zumindest teilweise Ubereinanderliegender Teilbereiche des aufblasbaren Kérpers
gefaltet sind, und wobei durch die Folien zumindest ein allenfalls den Scharnierbereich
durchquerender Verbindungskanal zwischen den beiden Teilbereichen des befillbaren
Kérpers ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, da im Verlauf zumindest eines Ver-
bindungskanals (4) zumindest ein Element (7, 9, 11) vorgesehen ist, welches die Folien
auch in entliiftetem Zustand des Kérpers (K) Uber zumindest einen Teil der Breite des Ver-
bindungskanals (4) beabstandet héit.

2. Koérper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Verbindungskanal (4) seitlich
durch die bei Verbindung der Folien entstandenen Schwei3raupen (7) begrenzt ist, welche
SchweiBraupen (7) einen Abstand zwischen den Folien zumindest im unmittelbaren Nah-
bereich (8) aufrechterhalten.

3. Kdarper nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Schwei3raupen (7) dicker
ausgebildet sind als zur sicheren Verbindung der ibereinanderliegenden Folien notwendig
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ist.

Kérper nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daf3 zwischen den den Ver-
bindungskanal (4) seitlich begrenzenden Schwei3raupen (7) weitere SchweiBraupen im
wesentlichen in Langsrichtung des Verbindungskanals (4) vorgesehen sind.

Korper nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB3 im Verbin-
dungskanal (4) zumindest ein Abstandhalter-Element (9) eingesetzt ist.

Kérper nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dafl das Abstandhalter-Element
durch ein zwischen die den Verbindungskanal (4) bildenden Folienabschnitte eingesetztes
zusatzliches Folienstick (9) mit sich in Langsrichtung des Verblndungskanals erstrecken-
den Schlitzen (10) oder Nuten gebildet ist.

Kérper nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daf ein Abstandhalter-Element durch
einen sich im wesentlichen in Langsrichtung des Verbindungskanals (4) erstreckenden,
schmalen Korper gebildet ist.

Kérper nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest ein Abstandhalter-
Element aus fluiddurchldssigem Material im Verbindungskanal (4) eingesetzt ist.

Kdrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB eine der den Kérper (K) begren-
zenden Folien, vorzugsweise die bei Faltung des Kérpers (K) auB3en liegenden Folie, zu-
mindest im Bereich des Verbindungskanals (4) eine groBere Breite aufweist als die gegen-
Uberliegende Folie und zur Bildung des oder jedes Verbindungskanals (4, 4a) eine oder
mehrere Aufwélbungen (11) ausbildet.

Kdérper nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB3 zwischen jeweils zwei von meh-
reren Aufwélbungen (11) zusétzliche Schwei3raupen (7a) vorgesehen sind.

HIEZU 4 BLATT ZEICHNUNGEN
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