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F.3B. Mercer Limited

Hyddykkeiden pakkaussysteemi

Forpackningssystem fér produkter

Kekgintd kohdigtuu pakkaussysteemiin putkimaisten pakkauksien valmigtami-
seksi ja tdyttidmiseksi, joihin pakataan hyddykkeitd, varsinkin tavaroita,
Jotka ovat arkoja kidsitelld tai jotka tarvitsee pinota huolellisesti, esi-
merkiksi pakasteruokien kuten papujen, herneiden, perunalastujen tai vag-
taavien pussit tai tupakkarasiat, juustopakkaukset, jéddteldpakkaukset, so-
sepakkankset jne. Keksintd on modifikaatio suomalaigessa patenttibakemuk-

sessamme n:o 3391/74 esitetystd keksinndsti.

Suomalaisessa patenttihakemuksessamme n:o 3391/74 on esitetty menetelmd
ja laite hyddykepakkaukgien valmistamiseksi, missZ putkimainen taipuisa
pakkausmateriagli viedd&n aksiaalisesti pitkin pitk#nomaista karaa, jossa
on ontto sybttdosa, pakkausmateriaalin ympirdidessid karaa, pakkausmateri-
aalia viillet#in jatkuvasti aksiaalisesti aunki sen kulkiessa karan ylitse
ja pitkin karaz liikkuva ohjainlaite ohjaa pakkausmateriaaliin viilloksen
muodostavat leikatut reunat karan onton osan pinnassa olevan tuoteaukon
ympéri ja asettaa leikatut reunat rinnakkain saumausasentoon mydtidvirtaan
mainitusta aukosta pakkausmateriaalin saumasamiseksi siten, etti materiaali

manttuu takaisin jatkuvaksi putkeksi, jossa on aksiaalinen saumaus.



PEimén keksinndn tarkoituksena on aikaansaada laite hytdykepakkauksien muo-
dostaniseksi ja keksinndn mukaiselle laitteelle on pédasiallisesti tunnus-
omaista se, etti laite késittdd pitkinomaisen vertikaalisuunnassa ulottu-
van karan, jossa on ontto sydttdosa tuoteaukon johtaessa karan sisédpuolel-
le ja alempi purkauspdid, kéyttbélaitteen putkimaisen taipuisan pakkausma-
teriaalin viemisekei aksiaalisesti alaspdin pitkin karaa samalla sallien
hyédykkeiden asettamisen karan sisédpuolelle tuoteaukon kautta, karan pur-
kauspidin alapuolella olevan poikittaisen saumauslaitteen poikittaisten
saumojen muodostamiseksi pakkausputkeen ja karan alapuolella sijaitsevan
lavan nostoliikettid varten ylZasentoon, jossa lava sijaitsee karan onton
osan sisfdlli nostaakseen karan purkauspiidstid riippuvan pakkausputken ai~
kaisemmin poikittaisesti saumatun pd¥tyosan karan onttoon osaan ja salli-
skseen onttoon osaan tuoteaukon kautta asetetun hysdykkeen tai hyddykepi-
non tulemisen lavan kannattaman pakkausputken mainitun aikaisemmin sauma-
tun pddtyosan sisdpuoliselle pimnalle, lavan ollegsa sovitettu sitten ve-
tdytymédin alaspdin karasta viedidkseen hyddykkeen tai hyddykkeiti sisdlté-
vin pakkausputken aikaisemmin saumatun pé&tyosan pois karan sisZltd put-
ken hybdykkeen tai hytdykkeiden ylipuolelta tapahtuvaa seuraavaa poikit-

taista saumausta varten pakkasuksen muodostamiseksi.

Keksintd on erityisesti kdyttokelpoinen, kun sitid sovelletaan aikaisemmas-
sa suomalaisessa patenttihakemuksessamme n:o 3391/74 ésitettyyn systeemiin,
missd putkimaista pakkausmateriaalia viilletddn aksiaalisesti auki sen
kulkiegga karan ylitse, leikatut reunat ohjataan tuoteaukon ympiri ja
gsitten uudelleen saumataan aksiaalisella saumalla. Kuitenkin keksintd on
myds sovellettavissa muihin pakkauesysteemeihin, joissa kiytetisn sydtts-
putkityyppisid karoja, esim. systeemeihin, joissa putkimaisen pakkausma-
teriaalin muodostama holkki kootaan karalle ja poistetaan asteittaisesti
pakkauksien muodostémiaeksi, jotka vastaanottavat hyddykkeitd karan sisé-
puolelta, tai systeemeihin, joissa putkimainen materiaali muodostetaan
kiertémdlld spiraalimaisesti tasaista rainamateriasalia karan ympari ja
saumaamalla spiraalimaiset kierrokset toisiinsa samalla kun materiaali
etenee pitkin karaa, putkimaisen materiaalin jilleen tiéss#kin tapauksessa

vastaanottaessa hyddykkeen karan sisdpuolelta.

Keksinttd selitetdin seuraavaksi yksityiskohtaisesti viittaamalla oheisten
piirustuksien kuvioigsa esitettyyn eriiseen keksinndn suoritusesimerkkiin.



RKuvio 1 esittdd puolikaaviomaisesti sivukuvana keksinnén mukaista hyddyk-

keiden pakkauslaitetta.

Kuviot 2-10 esittdvit kaaviomaigesti laitteen eri toimintavaiheita yhden

pakkausjakson aikana.

Vertikaaliseati sijaitsevassa karassa 1 on ontto sydttdosa 2, jonka seinide
méssd on tuoiteen sigdiéintuloaukon muodostava leikkaus 3, ja yhdistetty oh-
jainhihna ja kiyttosysteemi (ei esitetty) vetds putkimaista pakkausmateri-
aalia, tavallisesti pursutettua muoviverkkoa, kelalta 4 pitkin karaa put-

kimgigen materiaalin ympirdidesssd karan., Putkimaista materiaalia viille-
tddn jatkuvasti aksiaalisesti auki sen kulkiessa karan ylitse sopivan
veitsenterin avuila, Jjonka sijaintia on merkitty viitenumerolla 5, ja
materiaalin viilletyt reunat ohjataan tuoteaukon ympiri ja saatetaan rin-
nakkain saumausasentoon mydtivirtaan tuotesukosta kdytt6- ja ohjainhihna-
systeemin avulla leikattujen reunojen saumasmiseksi toisiinsa ompeluko-
neen 6 avulla siten, etti pakkausmateriaali muuttuu takaisin jatkuvaksi
putkeksi, jossa on aksiaalinen sauma. TiZhin mennessi selitetty laite omn
tismilleen sama kuin suomalaisessa patenttibakemuksessamme nio 3391/74
egitetty laifte.

Karan alemman purkauspdin alapuolelle on jirjestetty vertikaalisesti liik-~
kuva ja kallistettava lava 7, jota ohjaa emim. pneumaattinen tai hammas-
tankorakenteinen mintd tai vastaava, ja laite kisittdd lisi#ksi kokoamis-—,
sinkildimis~ ja leikkauslaitteen 8 Jja karan alapiihin muodostetuissa lo-
vissa toimivat pakkausmateriasalia kirigtdvdt tangot 9, laitteen 8 ja tan-
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kojen 9 Q&}gssa_ggg;gpﬁé}aiaen patenttihakemuksemme n:o 46075/74 mukaisia.

Laitteen toimintaa selitetéiin seuraavaksi viittaamalla kuvioihin 2-10.

Otaksutaan, ettd alunperin pakkausputken alin pidi ulottuu etdisyyden karan
purkausgpidin alapuolelle ja ettd témZ pdd on saumattu aikaisemmassa toimin-
tavaiheessa (kuvio 10). Lava 7 on sitten nostettu alimmasta asennostaan
(kuvio 10) ylimpd&n asentoonsa (kuvio 2) pakkausputken pdityosan 10 nos-
tamiseksi onton karaosan sisipuolelle. Koneen kiyttdj& asettaa hyddykkeet
karan sisdpuolelle tuoteaukon 3 kautta siten, ettd lava 7 kannattaa pak-
kausputken pdidtyosan 10 sipidpuolella olevia hyddykkeitd (kuvio 3). Sitten

koneen hoitaja painaa kytkintd (ei esitetty) laskeakseen lavan 7 alemmak-



i, joka lava 7 liikkuu alaspidin kannattaen samalla hyddykkeitd (kuviot 4
ja 5). Alaspdin liikkuva lava jatkaa liikettdsin jittden hyddykkeet riippu-
maan putken pddtyosan sigilld (kuvio 6), kunnes lava ohjaa kytkinti 11,
joka aikaansaa laitteen ohjain~ ja kdyttShihnasysteemin (joka on tihin as-
ti ollut stationdirisessi tilassa) toimimaan siten, ettd pakkausputkessa
olevat pakatut hyddykkeet liikkuvat dagpiin, kunnes valosihktinen kenno

12 tunnistaa hySdykepinon yliosan ohikulkemisen (kuvio 7) ja aikaansaa
kdyttd- ja ohjainhihnasysteemin pys&htymisen. Lave on t4811d vE1lilli jat-

kanut liikettd3n alaspidin, kunnes tukivarret 13 (jousivaikutusta vastaan)

kallistavat sen.

Valos&hktinen kenno 12 paitsi antaessaan signaalin ohjain- ja kdyttéhihna-
systeemin pysdyttimiseksi antaa myds signaalin kokoamis-, ginkildimis-~ ja
leikkauslaitteelle 8, Joka toimii kootakseen verkkoputken laitteen kirig-
tysleukaan (kuvio 8) ja signaali kulkee sitten tangoille 9, jotka liikku-
vat sgisdéinpdin karan lovissa nostaakseen putken hyddykkeilld tdytetyn pdidn
kiristysleuan kautta (kuvio 9) pakkauksen tiukentamiseksi. Kun tdmi 1lii-
ke on suoritettu loppuun, sinkildimis- ja leikkausmekanismi toimii muo-
dostaakseen pakkausputkeen kaksi vilimatkan pidisséd toisistaan olevaa sau-
mas ja leikatakseen putken saumojen vilistd. Tdydellinen pakkaus 15 putoaa
sitten kallistetulle lavalle 7 (kuvio 10) ja siirtyy vastaanottokuljetti-
melle 16 ja lava palaa takaisin ylimp&in asentoonsa (kuvio 2) ja seuraava

pakkausjakso alkaa.

Patenttivaatinmukset

1. Laite hyddykepakkauksien muodostamigeksi, tunne+t tu siitd, ettd
laite ki#sittdd pitkinomaisen vertikaalisuunnassa ulottuvan karan (1),

jossa on ontto systtosa (2) tuoteaukon (3) johtaessa karan (1) sisépuo~
lelle ja alempi purkauspdid, kdyttslaitteen putkimaisen taipuisan pakkaug-
materiaalin viemiseksi aksiaalisesti alaspidin pitkin karaa (1) samalla
sallien hyddykkeiden asettamisen karan (1) sis#puolelle tuoteaukon (3)
kautta, karan (1) purkauspdin alapuolella olevan poikittaisen saumaus-
laitteen (8) poikittaisten saumojen muodostamiseksi pakkausputkeen ja ka-
ran (1) alapuolella sijaitsevan lavan (7) nostoliikettd varten yliasentoon,

jossa lava (T) sijaitsee karan (1) onton osan (2) sis&lli nostaakseen ka-



ran (1) purkauspiistd riippuvan pakkausputken aikaisemmin poikittaisesti
gsaumatun piityosan karan (1) onttoon osaan (2) Jja salliakseen onttoon
osaan (2) tuoteaukon (3) kautta asetetun hyddykkeen tai hyddykepinon tule-
misen lavan (7) kannattaman pakkausputken mainitun aikaisemmin saumatun
péityosan sisipuoliselle pinnalle, lavan (7) ollessa sovitettu sitten ve-
tiytymidn alaspdin karasta (1) vieddkseen hyddykkeen tai hyddykkeitd
sis@ltdvin pakkausputken aikaisemmin saumatun pidtyosan pois karan (1)
sigdltd putken hyddykkeen tai hyddykkeiden yl&puolelta tapahtuvaa seuraa-

vaa poikittaista saumasusta varten pakkauksen muodostamiseksi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unnet tu siiti, ettd
laitteessa on karan (1) yhteydessi oleva viiltéZmislaite, joka viiltid
jatkuvasti akgisalisesti auki pakkausmateriaalia sen kulkiessa karan (1)
ylitse, pitkin karaa (1) liikkuva ohjainlaite , joka ohjaa materiaaliin
viilloksen muodostavat leikatut reunat karan (1) onton osan (2) pinnassa
olevan tuoteaukon (3) ympiri ja asettaa leikatut reunat rinnakkain saumans-
asentoon myStivirtaan mainitusta tuoteaukosta (3) ja karan (1) yhteydessi
oleva aksiaslinen saumauslaite (6), joka sijaitsee mydtdviritaan mainitus-
ta tuoteaukosta (3) ja joka saumaa maeriaalin rinnakkainasetetut leika-

tut reunat siten, ettd materiaali muuttuun takaisin jatkuvaksi putkeksi,

Jjossa on aksiaalinen gauma.
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FIG.3. FIG. 4.

FIG.2.
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