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(54)实用新型名称

一种混凝土石料卸货吸收扬尘过滤系统

(57)摘要

本实用新型公开了一种混凝土石料卸货吸

收扬尘过滤系统，属于除尘技术领域，包括料坑、

粉尘收集罩、灰尘进气管、灰尘清洗灌、水雾喷

管、抽气管、循环水管、抽风机、灰层二次清洗管、

水泵、清洗水回流槽和积水池，所述粉尘收集罩

设置在料坑上，所述灰尘进气管一端与粉尘收集

罩连接，另一端与灰尘清洗灌连接。通过设置粉

尘收集罩对汽车倒入石料时产生的灰层进行收

集，然后统一抽到灰尘清洗灌内进行清洗，达到

很好的水雾清洗灰层的效果，同时在抽风机的吹

气口处竖直设置在积水池的上方，出来的空气还

会与积水池内的水进行接触，达到二次除尘的效

果，积水池内的水抽回重复利用，更好的节约水

源，减低除尘的成本。
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1.一种混凝土石料卸货吸收扬尘过滤系统，其特征在于：包括料坑(2)、粉尘收集罩

(4)、灰尘进气管(5)、灰尘清洗灌(6)、水雾喷管(7)、抽气管(8)、循环水管(9)、抽风机(10)、

灰层二次清洗管(11)、水泵(12)、清洗水回流槽(14)和积水池(16)，所述粉尘收集罩(4)设

置在料坑(2)上，所述灰尘进气管(5)一端与粉尘收集罩(4)连接，另一端与灰尘清洗灌(6)

连接，所述水雾喷管(7)设置在灰尘清洗灌(6)顶部的内部，所述抽气管(8)一端与灰尘清洗

灌(6)的顶部连接，所述抽气管(8)另一端与抽风机(10)连接，所述灰层二次清洗管(11)的

一端与抽风机(10)的出风口连接，另一端设置在积水池(16)的上方，所述循环水管(9)一端

与水雾喷管(7)连接，另一端与水泵(12)连接，水泵(12)的进水口设置在积水池(16)内，所

述清洗水回流槽(14)设置在灰尘清洗灌(6)的底部，且与积水池(16)连通。

2.根据权利要求1所述的一种混凝土石料卸货吸收扬尘过滤系统，其特征在于：所述料

坑(2)内设置有石料传送带(3)，所述料坑(2)设置为向地下凹陷的凹槽坑。

3.根据权利要求1所述的一种混凝土石料卸货吸收扬尘过滤系统，其特征在于：所述清

洗水回流槽(14)上设置有集泥沙槽(15)，所述集泥沙槽(15)设置为向地下凹陷基坑，水平

高度低于清洗水回流槽(14)的水平高度。

4.根据权利要求1所述的一种混凝土石料卸货吸收扬尘过滤系统，其特征在于：所述粉

尘收集罩(4)设置为半密封吸尘罩，三侧密封，顶部装吸尘罩，粉尘收集罩(4)倒料侧装有橡

胶门帘，吸尘罩后面装气动碟阀，所述吸尘罩与灰尘进气管(5)连接。

5.根据权利要求4所述的一种混凝土石料卸货吸收扬尘过滤系统，其特征在于：所述粉

尘收集罩(4)的侧壁上设置有灰层吸口(4.1)，灰层吸口(4.1)上设置有吸尘罩，吸尘罩装有

气动碟阀。

6.根据权利要求1所述的一种混凝土石料卸货吸收扬尘过滤系统，其特征在于：所述灰

尘清洗灌(6)底部设置有清洗水出口(13)，所述清洗水出口(13)的孔径为5-8cm。

7.根据权利要求1所述的一种混凝土石料卸货吸收扬尘过滤系统，其特征在于：所述水

雾喷管(7)由若干条设置在灰尘清洗灌(6)顶端内部的水管构成，水管的内部测打有若干个

喷水孔，所述水管均与循环水管(9)连通。
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一种混凝土石料卸货吸收扬尘过滤系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及除尘技术领域，尤其涉及一种混凝土石料卸货吸收扬尘过滤系

统。

背景技术

[0002] 在混凝土原料上料系统中，自卸卡车卸砂石料等原料的过程中产生大量的粉尘，

严重的污染了生产现场和厂区的自然环境，更重要的是直接危害了操作工人的身体健康，

为了改善岗位条件和厂区的自然环境，必须采取一定有效的除尘净化措施。为了使环境得

到零污染，只有靠除尘器来治理。因此，需要设计一种除尘系统对混泥土上料系统的灰尘进

行过滤去除。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种混凝土石料卸货吸收扬尘过滤系统，解决现有混

泥土石料上料系统中产生大量灰尘污染环境的技术问题。

[0004] 一种混凝土石料卸货吸收扬尘过滤系统，包括料坑、粉尘收集罩、灰尘进气管、灰

尘清洗灌、水雾喷管、抽气管、循环水管、抽风机、灰层二次清洗管、水泵、清洗水回流槽和积

水池，所述粉尘收集罩设置在料坑上，所述灰尘进气管一端与粉尘收集罩连接，另一端与灰

尘清洗灌连接，所述水雾喷管设置在灰尘清洗灌顶部的内部，所述抽气管一端与灰尘清洗

灌的顶部连接，所述抽气管另一端与抽风机连接，所述灰层二次清洗管的一端与抽风机的

出风口连接，另一端设置在积水池的上方，所述循环水管一端与水雾喷管连接，另一端与水

泵连接，水泵的进水口设置在积水池内，所述清洗水回流槽设置在灰尘清洗灌的底部，且与

积水池连通。

[0005] 进一步地，所述料坑内设置有石料传送带，所述料坑设置为向地下凹陷的凹槽坑。

[0006] 进一步地，所述清洗水回流槽上设置有集泥沙槽，所述集泥沙槽设置为向地下凹

陷基坑，水平高度低于清洗水回流槽的水平高度。

[0007] 进一步地，所述粉尘收集罩设置为半密封吸尘罩，三侧密封，顶部装吸尘罩，粉尘

收集罩倒料侧装有橡胶门帘，吸尘罩后面装气动碟阀，所述吸尘罩与灰尘进气管连接。

[0008] 进一步地，所述粉尘收集罩的侧壁上设置有灰层吸口，灰层吸口上设置有吸尘罩，

吸尘罩装有气动碟阀。

[0009] 进一步地，所述灰尘清洗灌底部设置有清洗水出口，所述清洗水出口的孔径为5-

8cm。

[0010] 进一步地，所述水雾喷管由若干条设置在灰尘清洗灌顶端内部的水管构成，水管

的内部测打有若干个喷水孔，所述水管均与循环水管连通。

[0011] 本实用新型采用了上述技术方案，本实用新型具有以下技术效果：

[0012] 本实用新型通过设置粉尘收集罩对汽车倒入石料时产生的灰层进行收集，然后统

一抽到灰尘清洗灌内进行清洗，达到很好的水雾清洗灰层的效果，同时在抽风机的吹气口
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处直接竖直设置在积水池的上方，出来的空气还会与积水池内的水进行接触，达到二次除

尘的效果，积水池内的水抽回重复利用，更好的节约水源，减低除尘的成本。

附图说明

[0013] 图1是本实用新型的装置结构示意图。

[0014] 图2是本实用新型的粉尘收集罩结构示意图。

[0015] 图中标号：1、运沙料车；2、料坑；3、石料传送带；4、粉尘收集罩；4.1、灰层吸口；5、

灰尘进气管；6、灰尘清洗灌；7、水雾喷管；8、抽气管；9、循环水管；10、抽风机；11、灰层二次

清洗管；12、水泵；13、清洗水出口；14、清洗水回流槽；15、集泥沙槽；16、积水池。

具体实施方式

[0016] 为使本实用新型的目的、技术方案及优点更加清楚明白，举出优选实施例，对本实

用新型进一步详细说明。然而，需要说明的是，说明书中列出的许多细节仅仅是为了使读者

对本实用新型的一个或多个方面有一个透彻的理解，即便没有这些特定的细节也可以实现

本实用新型的这些方面。

[0017] 实施例1：

[0018] 如图1所示，本实用新型一种混凝土石料卸货吸收扬尘过滤系统，包括料坑1、粉尘

收集罩4、灰尘进气管5、灰尘清洗灌6、水雾喷管7、抽气管8、循环水管9、抽风机10、灰层二次

清洗管11、水泵12、清洗水回流槽14和积水池16。所述粉尘收集罩4设置在料坑1上，所述灰

尘进气管5一端与粉尘收集罩4连接，另一端与灰尘清洗灌6连接，所述水雾喷管7设置在灰

尘清洗灌6顶部的内部，所述抽气管8一端与灰尘清洗灌6的顶部连接，所述抽气管8另一端

与抽风机10连接。所述灰层二次清洗管11的一端与抽风机10的出风口连接，另一端设置在

积水池16的上方，所述循环水管9一端与水雾喷管7连接，另一端与水泵12连接，水泵12的进

水口设置在积水池16内。所述清洗水回流槽14设置在灰尘清洗灌6的底部，且与积水池16连

通。所述料坑1内设置有石料传送带3，所述料坑1设置为向地下凹陷的凹槽坑。运沙料车1

[0019] 料坑1为从地平面往下挖的存料坑，一般3-8米深，具体宽度根据混泥土厂的吞吐

量来定。粉尘收集罩4使用金属铁皮焊接而成，留了一边口作为运沙料车1倒料用，其他的侧

边进行密封处理。灰尘进气管5使用金属管焊接而成，灰尘清洗灌6设置为两端小中间大的

金属灌，灰尘在进入灰尘清洗灌6内时，水雾喷管7不停的喷水雾对带有灰尘的空气进行清

洗，达到除尘的效果，然后被除尘后的空气从抽风机10出到灰层二次清洗管11，然后再与积

水池16内的水进行接触，进行二次除尘，达到很好的除尘效果。水泵12把积水池16内的水进

行过滤后再抽到水雾喷管7进行除尘，达到水循环利用的效果。

[0020] 实施例2：

[0021] 所述清洗水回流槽14上设置有集泥沙槽15，所述集泥沙槽15设置为向地下凹陷基

坑，水平高度低于清洗水回流槽14的水平高度。清洗水回流槽14从灰尘清洗灌6的底部到积

水池16是倾斜设置的，使得带有灰尘的水能够自动的流到积水池16内。集泥沙槽15设置在

清洗水回流槽14的中间，使得带有泥沙的水会在集泥沙槽15内缓存一下，把大部分的泥沙

先收集在集泥沙槽15内，使得进入到积水池16内的水更加干净，为后续的循环利用做准备。

[0022] 实施例3：
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[0023] 所述粉尘收集罩4设置为半密封吸尘罩，三侧密封，顶部装吸尘罩，粉尘收集罩4倒

料侧装有橡胶门帘，吸尘罩后面装气动碟阀，所述吸尘罩与灰尘进气管5连接。橡胶门帘不

影响自卸车卸料，吸尘罩后面装气动碟阀，料坑卸料时，打开相应的气动蝶阀。所述粉尘收

集罩4的侧壁上设置有灰层吸口4.1，灰层吸口4.1上设置有吸尘罩，吸尘罩装有气动碟阀。

通过在侧壁设置有灰层吸口4.1，使得更快的对灰尘空气在端时间内吸收，防止带有灰尘的

空气跑出外面的环境。吸尘罩使用现有的吸尘罩结构，根据实施的大小选着不同型号结构。

[0024] 实施例4：

[0025] 所述灰尘清洗灌6底部设置有清洗水出口13，所述清洗水出口13的孔径为5-8cm。

所述水雾喷管7由若干条设置在灰尘清洗灌6顶端内部的水管构成，水管的内部测打有若干

个喷水孔，所述水管均与循环水管9连通。清洗水出口13的管径比循环水管9的管径列大，达

到很好的出水，同时又不会带入太多的空气对灰尘空气的吸收和清洗。水雾喷管7设置的喷

水孔为直接安装的喷雾头，在水管上开孔，然后把喷雾头装入并密封即可。

[0026] 以上所述仅是本实用新型的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技

术人员来说，在不脱离本实用新型原理的前提下，还可以作出若干改进和润饰，这些改进和

润饰也应视为本实用新型的保护范围。
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图1
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图2
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