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Titel der Brfindung
Einrichtung zum Kentenbearbeiten, insbesonders fiix Beateeck

fexrtigung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Das Anwendungsgebiet der erfindungsgemiifen Einrichtung um-
fa8t vor allem die Kantenbearbeitung profilierter Werkstiicke
mit gekriimmten Oberflichen, insbesondere von Besteckteilen,

vorzugsweise auf Schleif~ und Poliermaschinen.

Charakteristik der bekanniten technischen Losungen

Es ist bekannt, die Kantenbearbeitung von insbesondere Besteck=—
teilen manuell oder auch maschinell in Vorrichtungen durchzu-
fithren, wobei die Besteckteile zwischen ein oder zwei Band-
aggregaten hindurchgefithrt werden. Die Filhrung der die Schleif-
binder an die zu bearbeitenden Besteckteile andriickenden Kontakt—
rollen iibernehmen dabei schablonengesteuerte Tastrollen.

Die Handbearbeitung erfordert geilibte Fachlrifte und bedingt bei
geringen Stiickzahlen hohe Fertigungskosten.

Die bei der maschinellen Bearbeitung erforderlichen Steuerein-
richtungen und komplicierten Werkstiickaufnahmen mit lingsver—
schieblichen Schlitten und Drehteller mit eigenem Antried bilden
in Verbindung mit ihrem System von Steuernocken wesentliche Nach-
teile beim Wechsel der Werkstiickserie durch die damit verbundenen
Einstelloperationen, Die mechanische Abtastung und die damit zu-
sammenhingende umfangreiche getriebetechnische Ausbildung zur
Fiihrung der zu bearbeitenden Werksiiicke fithrt unter den Bedingungen
der Schleifwirkung und des damit verbundenen hohen Verschmuizungs—
grades zu starken VerschleiBerscheinungen an den gescmten Steuer—
olementen und 1li8t damit eine maschinelle Kunterbeaxrbeitung

HuBerst storanfillig werden.



10

15

20

25

30

Ziel der Erfindung

Mit der Anwendung der erfindungsgemiBen Einrichtung werden die
Nachteile der schablonengestieuerten Kantenbearbeitung profilierter
Werkstiicke mit gekriimmten Oberflichen weitestgehend beseitigt und
die Storanfalligkeit extrem verringert, so daB die maschinelle
Kantenbearbeitung auch auf automatisch arbeitenden Anlagen, ins-
besondere auf TransferstraBen, erfolgen kann., Damit wird es mig-~
lich, die in Patent 105411 geschiitzte Schleif- und Poliermaschine
zur Oberflichenbearbeitung von gekriimmien Werkstiickformen, wie
Z+.Be Besteckteilen, auch fiir deren Kantenbearbeitung einschlief~

lich der Stielenden einzusetzen.,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die durch die Erfindung geloste technische Aufgabe besteht darin,
daB die bereits aus Patent 105411 bekannte elektrohydraulische
Servoregeleinrichtung mit Wirkstrommessung der Spindelantriebe

fiir den Servozylinder zur Anpassung der Arbeitsspindeln an die
Werkstiickform auch fiir die Kantenbearbeitung von Besteckteilen
genutzt wird und durch eine weitere gleiche Einrvichtung erginzt
wird, durch deren wechselseitige Nutzung fiir Vorschub und Regelung
eine in zwei Ebenen wirkende Schleifwalzenandriickung erreicht wird,
die ein Umfangsschleifen der UmriBkante linglicher Werkstiicke,

%Ze Be von gesamten Besteckstielendekonturen, iiber 180° hinweg

exmoglicht,

Aus fithrungsbeispiel

Die Zeichnung zeigt eine schematische Darstellung der in Anwendung
dexr erfindungsgemiifien Einrichtung mbglichen Bewegungsabliufe in ei-
ner Schleif- und Poliermaschine gemidB Patent 105411 zur Bearbeitung
der Stielenden von Besteckteilen,

Begimmend im Ausgangspunkt A wird die Walzenaufnahme 3 mit der
Schleif~- und Polierwalze 4 durch den Servozylinder 1 an das in der
Wexkstiickaufnahme 5,6 fest verspannte Werkstiick 7 herangefiihrt und
zum Erreichen der erforderlichen Schleif~ und Polierintensitét ver—
tikal geregelt.
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Die Steuerung des Vorschubes erxrfolgt dabei horizontal durch den
Servozylinder 2 ., Beim Erreichen des Stielendes des Werkstiickes 7
dbernimmt an einem einstellbaren Schaltpunkt der Servozylihder 1
den weiteren Vorschub der Schleif- und Polierwalze in vertikaler
Richtung, wihrend der Servozylinder 2 jetzt die Regelfurmktion in
horizontaler Richtung auszfiihrt,

Bin weiterer einstellbarer Schaltpunkt kehrt nach dem Passieren
des Stielendes die Steuer-~ und Regelfunktion der Servozylinder 1,2
erncut um und bringt die Polier- und Schleifwalze an der gegeniiber-
liegenden Seite des Werkstiickes T im Ausgangspunkt B in analoger
Weise zum Eingriff,



1 Erfindungsanspruch

Einrichtung zum Kantenbearbeiten, insbesondere fiir Besteckferti-
gung, mittels elektrohydraulischer Servoregeleinrichtung mit Wirk-
strommessung des Spindelantriebes fiir Servozylindexr nach Patent

5 105 411, gekennzeichnet dadurch, daB die Servozylinder (1,2) im
Wechsel sowohl zuxr Regelung der erforderlichen Bearbeitungsinten—
sitdt und zur Anpassung der Arbeitsspindeln an die gekriimmte Werk-

stiickform als auch zur Steuerung des Vorschubes benutzt werden.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen
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