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DESCRIPCION

Recipiente de politereftalato de etileno con cierre de aluminio en faldilla y nudillos de soldadura.

El presente modelo que se solicita, se refiere a un recipiente de PET (Polietileno Tereftalato) que presenta un
novedoso sistema de cierre de la tapa en aluminio y tiene la posibilidad de adoptar una gran diversidad de formas, en
funcioén del tipo de soplado en diferentes moldes.

Se sabe que el PET es un polimero termoplastico lineal, con un alto grado de cristalinidad y, como todos los
termoplasticos, puede ser procesado mediante extrusion, inyeccidn, inyeccidn y soplado, soplado de preforma y termo-
conformado.

Las latas de bebidas nacieron hace apenas 70 afios, aunque las latas de apertura facil se comercializaron a partir
del afio 1.965. A finales de los afios 1980 se comenz6 a usar la actual lata con anilla no removible 6 stay-on tab.

El uso de este tipo de latas con anilla no removible, como envase de bebidas, se extendi6 gracias a sus grandes
ventajas para su distribucién y consumo de bebidas ya que son ligeras, estancas, opacas, de rdpido enfriamiento,
pequeidias, permiten ser usadas como soporte publicitario, son resistentes y reciclables.

A pesar de las innumerables ventajas que presentan las latas de bebidas, siempre han tenido el gran problema en
cuanto a su material semi-rigido, costo y gestién de espacio en los procesos de distribucién y comercializacion.

Por ello se ha ideado una solucién en la que la calidad del contenido del recipiente, gracias al material, el sistema
de cierre y solidez en el transporte, esta garantizado en el momento en que el usuario desee beber el contenido de las
latas.

El invento consiste basicamente en un novedoso agarre o sellado entre el cuello del recipiente de PET y la tapa de
cierre.

El cierre que presentan las actuales latas de aluminio en forma de S aplastada no es eficaz en uniones entre PET
y aluminio y es por ello que el modelo de utilidad, objeto de la presente memoria, propone un sellado de tipo faldilla
con reborde inferior similar al cierre de bayoneta.

El cuello del recipiente tipo lata de PET presenta un didmetro inferior al del cilindro o cuerpo del recipiente, de
menor altura que los cuellos de la botellas de PET de rosca y tiene un reborde a modo de anillo o aro en el mismo
borde para facilitar el agarre del cierre de aluminio y del grosor necesario para su cohesion y anclaje de la tapa de
cierre, lo que implica un menor gramaje de material en la fabricacién del cuello, tanto de PET como de aluminio para
el cierre Y, por tanto, menor coste.

El modelo ademas, gracias al material de elaboracién del recipiente base en PET, presenta cuatro parejas de nudillos
o topes de contacto distribuidos en el contorno de la mitad superior del cuerpo cilindrico que permiten mediante
soldadura térmica o pegamento mantener unidos los recipientes entre si y que se pueden quebrar ficilmente por el
usuario para el consumo individual.

Con el fin de comprender mejor el alcance de esta invencién vamos a describirla sobre los dibujos adjuntos en los
que se ha materializado un disefio del mismo, dado a titulo de ejemplo y sin cardcter limitativo.

En los dibujos:

La fig. 1 muestra el disefio una vista frontal del modelo,

La fig. 2 muestra vistas en detalle de la zona de sellado y

La fig. 3 muestra una vista en detalle de la unién de dos modelos.

Podemos comprobar que, en los dibujos, hemos representado por (1) al cuerpo base del recipiente de PET, (2) tapa
de cierre de aluminio, (3) nudillos de soldadura, (4) gollete de mordedura o cerramiento y (5) gollete de soporte de
maquina.

Tal y como se observa en los dibujos, el modelo de utilidad presenta un cuerpo cilindrico de PET (1) cuyo cuello
superior tiene didmetro inferior con la tapa de cierre de aluminio (2), asi como una base cdncava, tipo petaloide o
semitoroidal con o sin muesca de guia, que permite que los recipientes puedan ser apilados en expositores de venta al

publico, al igual que las latas normales de aluminio usadas en la actualidad.

También se observa en las figuras como el modelo dispone de un segundo cuello o gollete de soporte de maquina
(5) que refuerza la estructura del recipiente ante la presion en el proceso de envasado y sellado.
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El modelo puede presentar una muesca o cavidad en el gollete de cerradura (4) para contener un identificador RFID
6 identificador de radiofrecuencia para el control de stocks y logistica, no pudiendo ser alterado al quedar aprisionado
dentro de cerramiento de sellado, que garantiza la calidad del producto contenido y la inviolabilidad mecanica del
RFID.

El modelo dispone de unos nudillos o topes de contacto entre recipientes (3), que pueden consistir en una corona
ubicada en la mitad superior del cilindro base (1), o dos coronas para recipientes mayores.

La finalidad de los nudillos de soldadura (3) es posibilitar la cohesién de los recipientes durante su transporte y
comercializacién asi como ser facilmente quebrables por el consumidor final. Estos topes pueden ser realizados en
PET o un material polimérico similar en forma de gota o botén, de forma que su rotura final no presente bordes
cortantes que dafien al consumidor final, tal y como se observa en la fig. 3.

Este sistema de cohesién de recipientes por soldadura térmica elimina el actual proceso de embalaje o empaquetado
que se emplea para las latas de refrescos y botellas PET actuales que requieren de pldstico en bobinas o cartén 6 anillos
de amarre pldsticos que ha provocado numerosos problemas con animales provocando la muerte o ahogamiento por
asfixia. Estos nudillos de contacto y soldadura también pueden disponer de un orificio para albergar el mecanismo
identificador por radiofrecuencia (RFID) para mejorar el control del producto. También dichos nudillos de soldadura
son aptos tanto para latas cilindricas, poliédricas o botellas.

Dentro de lo esencial de la invencion cabe la variante de detalle, asimismo protegidas y asi podré ser cualquiera el
disefio del contorno del cuerpo base, ya sea circular, rectangular o poligonal, tipo de procedimiento de anclaje de los
nudillos de contacto y soldadura y, desde luego, cualesquiera las dimensiones y materias en que se realice.
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REIVINDICACIONES

1. Recipiente de politereftalato de etileno con cierre de aluminio en faldilla y nudillos de soldadura, y que se
caracteriza por el hecho de constar de un cuerpo plastico elaborado con politereftalato de etileno que puede adoptar
diferentes formas propias del tipo de soplado y porque su cuello circular de didmetro inferior a resto del cuerpo
presenta un tapa de cierre de aluminio que dispone de un sistema de agarre y sellado de tipo faldilla con reborde.

2. Recipiente de politereftalato de etileno con cierre de aluminio en faldilla y nudillos de soldadura, segtn la 1*
reivindicacion, caracterizado por el hecho de disponer alrededor del cuerpo base de una corona circular que dispone
de un conjunto de nudillos del mismo material que permite la soldadura térmica para conseguir la unién entre diferentes
recipientes del mismo tipo, facilitando el proceso de transporte y porque permite un facil quebrado de estos para
permitir su uso al usuario final.

3. Recipiente de politereftalato de etileno con cierre de aluminio en faldilla y nudillos de soldadura, segtn la 1* y
2% reivindicacién, caracterizado por el hecho de disponer tanto en la zona del gollete de sellado de la tapa como en la
zona de los nudillo o topes de soldadura de un sistema de identificacion por radiofrecuencia (RFID) para gestionar los
procesos de control de calidad, stocks y logistica.
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Fig. 3
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