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RECICLADOR DOMESTICO DE BASURAS

DESCRIPCION

OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencion consiste en un reciclador de basuras que esta concebido como
un electrodoméstico y que esta especialmente indicado para uso doméstico, terciario u
hostelero. El reciclador de basuras objeto de la invencion permite tratar distintos tipo de
basura segun su origen, como por ejemplo, plasticos, latas, papel y carton, vidrio, asi
como materia organica. El objeto principal del reciclador de basuras es poner a
disposicion de los usuarios anteriormente descritos un electrodoméstico que sea capaz
de tratar las basuras generadas mas comunes para obtener un subproducto final en

funcion del material de procedencia de la basura tratada.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los sistemas conocidos de depoésito y recogida de basura de zonas residenciales,
sector terciario, industrial y de servicios tienen muchos inconvenientes. En primer lugar
hay que considerar el impacto paisajistico en la via publica que causan los
contenedores para el depdsito de basura. Posteriormente la recogida de estos

contenedores por parte vehiculos genera también numerosos inconvenientes.

Finalmente, las basuras son trasladadas a basureros o plantas recicladoras, donde
pueden verse sometidas a un reciclaje, normalmente manual, para la separaciéon de los

distintos elementos de origen en los que esta compuesta la basura.

Los problemas mas significativos derivados del anterior sistema de recogida serian los

siguientes:

- el impacto paisajistico provocado tanto por los contenedores como por los vertederos,
- el impacto ambiental provocado por los malos olores en contenedores y vertederos,

- la ocupacién en superficie tanto de contendores como de vertederos, y
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- la necesaria limpieza y/o mantenimiento de contenedores y de la zona ocupada por

los mismos.

En cuanto a los vehiculos de recogida y transporte de los contenedores a los
vertederos o plantas de reciclaje, es conocido que son vehiculos grandes, pesados,
lentos, ruidosos y que emiten un olor desagradable a lo que hay que anadir el alto coste

de cada vehiculo.

Actualmente el sistema anterior ha variado debido a la introduccion de contenedores

distintos para depositar la basura segun el material que la compone y en los que los
usuarios deben depositar la basura previamente separada segun el anterior criterio. Sin
embargo, este sistema no consigue eliminar ningun coste de la cadena descrita
anteriormente, la ventaja que aporta es que la clasificacion de la basura ya no se realiza
en la planta recicladora sino en las viviendas. Sin embargo, el actual sistema genera un

problema ya que multiplica el numero de contenedores y el espacio ocupado por los
mismos tanto en las viviendas como en la via publica. También se multiplica el nUmero
de vehiculos de transporte asi como el mantenimiento de estos. Légicamente se
multiplica el numero de empleados que son necesarios para la recogida y

mantenimiento tanto de vehiculos como de contenedores.

En definitiva, la suma de los costes de reciclado previo en domicilio es superior al
sistema en el que no existe reciclado previo, por lo que el sistema actual mejora la
sensibilizacion de la poblacion, concienciada con la separacion de las distintas basuras,

pero no reduce el coste por habitante del tratamiento de las basuras.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

El reciclador de basuras objeto de la invencion resuelve las anteriores desventajas
mediante un reciclador de basuras tipo electrodoméstico que comprende esencialmente
una estructura exterior en la que se encajan unas compuertas de entrada y una zona

de tratamiento en el que se realiza una operacion de triturado de la basura asi como
unos compartimentos para el almacenamiento temporal del subproducto generado tras

el tratamiento. Por lo tanto el reciclador de basura objeto de la invencion transforma al
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usuario de un generador de basura en un transformador directo de la basura generada.

Mas concretamente el reciclador de basuras se caracteriza porque comprende:

una estructura exterior normalmente paralepipédicay portante,

una pluralidad de compuertas de entrada localizadas en la estructura
exterior donde cada compuerta de entrada esta destinada a la introduccion
de basuras de origen distinto,

al menos un medio de trituracion de la basura introducida a través de las
compuertas de entrada,

una pluralidad de camaras de carga localizadas en comunicacién con la
pluralidad de puertas de entrada y con el medio de trituracion, para el
traslado de la basura introducida desde la compuerta de entrada hasta el
medio de trituracion,

una pluralidad de camaras de almacenamiento localizadas en
comunicacion con el medio de trituracion para el almacenamiento de la
basura triturada donde cada camara de almacenamiento esta destinada al
almacenamiento de basura de origen distinto,

una pluralidad de compuertas de salida localizadas en la estructura
exterior y en comunicacion con las camaras de almacenamiento para el
acceso desde el exterior de la estructura exterior a la pluralidad de camaras

de almacenamiento,

donde ademas la estructura exterior envuelve al medio de trituracion, a las camaras de

cargay a las camaras de desplazamiento.

El reciclador de basuras anterior permite por lo tanto, en primer lugar, la realizacion del
reciclaje en el propio domicilio en el que se genera la basura, de modo que se obtienen
unos subproductos ya tratados, asi como integrar en un unico dispositivo una
separacion multiproducto, es decir, el reciclaje de forma separada de aquellos
productos mas comunes. El reciclador objeto de la invencién ofrece, por lo tanto,
ventajas en todos los ambitos de la vida tanto a nivel de unidades familiares, como

niveles industriales, de servicios y colectivos y por supuesto mejora las condiciones,



10

15

20

25

30

ES 2 531424 A2

eliminando costes a la sociedad.

El reciclador objeto de la invencion, que basicamente es un electrodoméstico, cambia
los sistemas de reciclaje y recogida de basura anteriormente descritos, logrando reducir
considerablemente el coste que tiene que pagar la comunidad por estos servicios y
ademas dotando al usuario de un producto con un valor afiadido que puede reportar
ciertos beneficios. Mas concretamente, toda la cadena que lleva hasta las plantas
recicladoras desaparece, disminuye notablemente la cantidad de contenedores de
basura instalados en la via publica, asi como la cantidad e incluso el tamafio de los
camiones de recogida y finalmente la capacidad y dimensiones de las plantas de

reciclaje.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcion que se esta realizando y con objeto de ayudar a una
mejor comprension de las caracteristicas de la invencion, de acuerdo con un ejemplo
preferente de realizacidn practica de la misma, se acompafia como parte integrante de
dicha descripcion, un juego de dibujos en donde con caracter ilustrativo y no limitativo,

se ha representado lo siguiente:

Figura 1.- Muestra una vista esquematica en perspectiva de un ejemplo de realizacion

del reciclador de basuras.

Figura 2.- Muestra una seccion lateral esquematica de un ejemplo de realizacion para el

tratamiento de plasticos.

Figura 3.- Muestra una seccion lateral esquematica de un ejemplo de realizacién para el

tratamiento de vidrio.

Figura 4.- Muestra una seccion lateral esquematica de un ejemplo de realizacion para el

tratamiento de papel.

Figura 5.- Muestra una seccion lateral esquematica de un ejemplo de realizacion para el
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tratamiento de materia organica.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

En la figura 1 se muestra un ejemplo de realizacion del reciclador de basuras objeto
de la invencion. Segun lo indicado anteriormente comprende una estructura exterior
(1) paralepipédica que integra el resto de elementos. Mas concretamente,
comprende en un panel frontal de la estructura exterior (1), una pluralidad de
compuertas de entrada (2) asi como una pluralidad de compuertas de salida (6) que
se localizan en dicho panel frontal. Cada compuerta de entrada (2) esta ligada a la
introduccion de un tipo de basura segun su origen, al igual que cada compuerta de

salida (6) esta asociada a un tipo de basura ya tratada.

El reciclador de basura del ejemplo de realizacion mostrado en las figuras se trata de
un mecanismo de las dimensiones de un electrodoméstico comun, tipo lavadora o
lavavajillas que posee tomas de electricidad, agua y conexion con la red de

saneamiento.

Cada una de las compuertas de entrada (2) da acceso, al tratamiento de los

principales productos generados en la basura, por ejemplo los siguientes:

- Materia organica.
- Plasticos.
- Papel y carton.
Latas de acero o aluminio.
-Vidrio.

En la parte superior del panel frontal de la estructura exterior (1) se sitian también los
mandos de control (20), que consisten esencialmente en el interruptor de encendido
general y los pulsadores de accionamiento de cada uso en particular. Ademas pueden
existirmandos de accionamiento para caso de atascos. Opcionalmente, todo el sistema
de funcionamiento podria estar controlado por un equipo electronico y/o por un

automata programable que realiza todas las funciones de cada uno de los sistemas que
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se incluyen.

Los ejemplos de realizacion mostrados en las figuras se corresponden con el caso en el
que el reciclador de basuras comprende medios de trituracion (4) destinados a cada
tipo de basura segun su origen. Debido a que el proceso de trituracion puede realizarse
con los mismos medios para diversos tipos de basura, podria existir también un medio
de trituracidbn en correspondencia con varias camaras de almacenamiento (5) en
funcion del tipo de basura introducida. Por ejemplo, podrian existir, dos compuertas de
entrada (2), una asociada al vidrio y otra para el resto de basura y sendos medios de
triturado (4) uno para el vidrio y otro para el resto de basura. Finalmente existiria una
pluralidad de compuertas de salida (6) en funcidn del origen de la basura introducida.
Otro ejemplo, podria ser que hubiera tres compuertas de entrada (2), una dirigida al
vidrio, otra a la materia organica y la tercera al resto de basura, en comunicacién con
tres medios de trituracion (4) estando estos a su vez en comunicacion con varias

compuertas de salida (6) en funcién del origen de la basura.

En el ejemplo de realizacion mostrado, cada compuerta de entrada (2) esta asociada a
un tipo de basura y esta a su vez en comunicacion con un tipo de medios de trituracion
(4) a su vez en comunicacién con cada una de las compuertas de salida (6) en funcion

del tipo de basura introducida.

En la figura 2 se representa un ejemplo de realizacion del caso de reciclado de
plasticos, por ejemplo pet y polipropileno. Este sistema puede también aplicarse de
forma igual al reciclado de metales como por ejemplo aluminio y acero y tiene partes

comunes a los reciclados de otros materiales.

Como en todos los tipos de basura, se accede desde la compuerta de entrada (2)
asociada a este tipo de producto y situada en el panel frontal de la estructura exterior
(1) a una camara de carga (3) de material resistente a impactos y agentes quimicos,
que ademas es estanca y que posee una ligera pendiente en su base hacia el interior
del reciclador. La compuerta de entrada (2) posee un sensor de apertura configurado
de modo que en el momento que esta compuerta de entrada (2) se abre, pone en

sobreaviso al sistema que se va a utilizar. En el momento que se cierrala compuerta de
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entrada (2), el sistema se pone en funcionamiento pulsando el botén de accionamiento
o simplemente cerrando la compuerta de entrada (2), ya que ésta lleva un sistema de
seguridad en el cierre que evita el peligro de accionamiento involuntario con el

consiguiente peligro de un mal uso del mismo.

Una vez puesto en marcha el equipo se pone en funcionamiento un elemento
transportador (15) situado en la base de la camara de carga (3) que acerca el producto
hasta el habitaculo de recepcion y tratamiento de los residuos organicos (14), que
incluye los medios de trituraciéon (4) que comprenden en este ejemplo de realizacion al
menos sendos rodillos dentados (7) configurados de modo que la basura circula entre

ambos para su trituracion.

Adicionalmente los medios de trituracién (4) comprenden un cilindro (8) de goma o
material similar localizado antes de los rodillos dentados (7) para ayudar 6 facilitar el
acceso de los productos a los rodillos dentados (7). El conjunto del equipo descrito
funciona solidario con un motorreductor acoplado a él. Los ejes de apoyo de estos

medios de trituracion (4) se apoyan en los laterales de la estructura exterior (1).

Adicionalmente, la camara de descarga (3) comprende unos medios de proyeccion de
agua (10) con el objeto de lavar el producto antes de pasarlo hacia los medios de

trituracion (4).

Posteriormente, una vez que el producto se ha tratado pasa a una tolva de recogida (9)
del triturado. Esta tolva de recogida (9) del triturado puede comprender también unos
medios de proyeccidon de agua (10) para continuar con el lavado de los posibles
lixiviados que queden, esta tolva de recogida (9) es estanca y esta ligeramente
inclinada hacia la trasera del equipo. En el extremo anterior de la misma (9) se recogen
los liquidos hasta un conducto que canalizan estos residuos y los del resto del equipo
hasta una bomba (21) instalada en la parte mas baja del reciclador y que

posteriormente bombea a la red de saneamiento del edificio.

La tolva de recogida (9) comprende también una trampilla (16) que redirecciona el
material tratado hacia la compuerta de salida (6) correspondiente, en caso de que el

sistema alimente a varias compuertas de salida (6) segun se ha explicado
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anteriormente. Esta trampilla (16) se abre al cabo de un tiempo en el que se ha secado

ligeramente el producto tratado.

La camara de recogida (9) comprende unos medios de aspiracion de humedad y un

calentador para el aumento de la temperatura para el secado de la basura triturada.

El giro de esta trampilla (16) hacia el lado derecho o hacia el izquierdo dependiendo si
el material es, por ejemplo, pet o polipropileno, hace que el triturado se dirija a la
camara de almacenamiento (5) correspondiente y que ya habia sido seleccionado al

principio.

Finalmente el producto tratado pasa a la camara de almacenamiento (5) que se situa
en comunicacion con la tolva de recogida (9). Esta camara de almacenamiento (5) es
de material rigido. El acceso a esta camara de recogida (9) desde la compuerta de

salida (6) se realiza Unicamente cuando la trampilla (16) esta cerrada.

La camara de almacenamiento (5) puede comprender en su base un elemento de

transporte (15) para ayudar al almacenamiento del triturado.

Adicionalmente en la camara de descarga (3) el plastico puede calentarse mediante
vapor accionado directamente para convertirlo en un producto maleable y facil de
modificar. Los medios de triturado (4) podrian comprender una prensa y una

embutidora y/o medios de corte.

En la figura 3, se presenta otro ejemplo de realizacion que puede ser utilizado para el
reciclado de vidrio. En este ejemplo de realizacion los medios de trituracion (4)
comprenden adicionalmente sendos cilindros martillo (17) para el golpeo y rotura del

producto introducido antes de su paso por los cilindros (7).

Igual que en casos anteriores la camaras de almacenamiento (5) comprenden medios
de proyeccion de agua (10) para el lavado del vidrio del posible lixiviado que pueda

quedar en el interior.
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Esta camara de almacenamiento (5) tiene el fondo con una ligera caida hacia el

sistema de bombeo (21) a la red de saneamiento.

En la figura 4 se representa un ejemplo de realizacion del sistema de reciclado de
papel. El reciclado del papel sigue el mismo proceso que los anteriormente descritos.
En este ejemplo de realizaciéon, la camara de descarga (3) comprende sendas cintas de

transporte como medios de transporte (15) del producto hacia los medios de triturado

(4).

Opcionalmente, la camara de descarga (3) puede comprender también unos medios de
proyeccion de agua (10) para humedecer el papel hasta conseguir que todo el material
esté completamente humedo. Posteriormente podria comprender unos medios de
compresion para eliminar el agua hasta un 95% aproximadamente. De este modo se

formaria un paquete seco duro y de alta densidad facil de manejar, apilar y transportar.

En la figura 5 se representa un ejemplo de realizacion que puede ser utilizado por
ejemplo para el reciclado de materia organica. Este sistema es algo mas complejo por
ser materia que se puede descomponer. Los medios de trituraciéon (4) comprenden
adicionalmente a los elementos anteriormente descritos un elemento de extrusion (18).
Adicionalmente la camara en la que se localiza el elemento de extrusion (18) posee una
ligera pendiente facilitando asi en su base y por debajo de esta la recogida de lixiviados

hasta el circuito de saneamiento.

Al final del proceso de extrusion se obtiene un producto seco aproximadamente al 70%.

Adicionalmente, la camara del elemento de extrusion (18) se dispone en comunicacion
con una camara de deshidratado (19) en la que se procede a la extraccion del resto de
la humedad del producto hasta conseguir aproximadamente un 92%. Esta camara de
deshidratado (19) comprende un aspirador de humedad mediante corrientes de aires y

medios que permiten el aumento de la temperatura.

Finalmente, un elemento de empuje (22) empuja al producto tratado y seco hasta el

final de su trayecto.

10
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Opcionalmente existiria la posibilidad del producto obtenido pasarlo nuevamente por el
molino de trituracion (7) antes descrito y obtener un producto molido y seco similar en

aspecto y textura a cualquier abono de uso de jardineria.

De la materia organica conseguimos un subproducto deshidratado, seco vy
comprimido, con una reduccién significativa de su volumen, sin olor, inerte tipo pelet.
De los plasticos se obtiene un producto final facil de almacenar y transportar. El
papel y el cartdbn son pasados a una trituradora y posteriormente es comprimido. Y
por ultimo los elementos metalicos como envases, latas de conservas, botes de
bebidas refrescantes principalmente, son triturados y recortados. En cuanto al vidrio
se realiza un triturado y prensado hasta obtener pequefios cristales, faciles de

transportar.

El reciclador puede comprender también sistemas de seguridad para atascos. Para el
equipo descrito y el resto que compone este electrodoméstico, en caso de producirse
un atasco por un producto no deseado en los molinos, disponen en su sistema de
traccion, pifiones y poleas, un embrague tarado al esfuerzo correspondiente en funcion
del producto que trata. En caso de atasco, avisa con una sefial luminosa en el cuadro
de mandos y cambia automaticamente el sentido de giro del sistema y hasta que el

usuario lo manipule.
Adicionalmente, las camaras de carga pueden comprender un sensor fotoeléctrico

capaz de detectar el tipo de basura introducida con el objeto de evitar que pueda

introducirse un producto de origen distinto al que debe tratar ese sistema.

11
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REIVINDICACIONES

1.- Reciclador doméstico de basuras, caracterizado porque comprende:

una estructura exterior (1),

una pluralidad de compuertas de entrada (2) localizadas en la estructura
exterior (1) donde cada compuerta de entrada (2) esta destinada a la
introduccion de basuras de origen distinto,

al menos un medio de trituracion (4) de la basura introducida a través de
las compuertas de entrada (2),

una pluralidad de camaras de carga (3) localizadas en comunicaciéon con
la pluralidad de puertas de entrada (2) y con el medio de trituracion (4), para
el traslado de la basura introducida desde la compuerta de entrada (2) hasta
el medio de trituracién (4),

una pluralidad de camaras de almacenamiento (5) localizadas en
comunicacion con el medio de trituracién (4) para el almacenamiento de la
basura triturada donde cada camara de almacenamiento (5) esta destinada
al almacenamiento de basura de origen distinto,

una pluralidad de compuertas de salida (6) localizadas en la estructura
exterior (1) localizadas en comunicacion con las camaras de almacenamiento
(5) para el acceso desde el exterior de la estructura exterior (1) a la pluralidad

de camaras de almacenamiento (5),

donde ademas la estructura exterior (1) envuelve al medio de trituracion (4), a las

camaras de carga (3) y a las camaras de desplazamiento (5).

2.- Reciclador doméstico de basuras, segun la reivindicacion 1, caracterizado porque
las compuertas de entrada (2) y salida (6) se localizan en un panel frontal de la

estructura exterior (1).

3.- Reciclador doméstico de basuras, segun la reivindicacion 2, caracterizado porque el
panel frontal de la estructura exterior (1) comprende los mandos de control (20) de

encendido y apagado y de control del funcionamiento de los medios de trituracion (4).

12
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4.- Reciclador doméstico de basuras, segun la reivindicacion 2, caracterizado porque la
camara de almacenamiento (5) comprende en su base un elemento de transporte para

el desplazamiento de la basura triturada hacia el panel frontal de la estructura exterior

(1).

5.- Reciclador doméstico de basuras, segun la reivindicacion 1, caracterizado porque
las camaras de carga (3) comprenden un elemento transportador (15) para el avance

de la basura depositada en la compuerta de entrada (2) hacia los medios de trituracién

(4).

6.- Reciclador doméstico de basuras, segun la reivindicacion 1, caracterizado porque
las camaras de carga (3) comprenden medios de proyeccidon de agua (10) para el

lavado de la basura introducida.

7.- Reciclador doméstico de basuras, segun la reivindicacion 1, caracterizado porque
comprende una pluralidad de medios de trituracion (4) dispuestos en conexién con cada
una de las camaras de carga (3) donde cada medio de trituracion (4) esta destinado al

tratamiento de basuras de origen distinto

8.- Reciclador doméstico de basuras, segun la reivindicacidon 1, caracterizado porque
los medios de trituracion (4) comprende sendos rodillos dentados (7) configurados de

modo que la basura circula entre ambos para su trituracion.

9.- Reciclador doméstico de basuras, segun la reivindicacion 8, caracterizado porque
los medios de trituracion (4) comprenden un cilindro (8) localizado con anterioridad a los

rodillos dentados (7) para el empuje de la basura a los rodillos dentados (7).

10.- Reciclador doméstico de basuras, segun la reivindicacion 8, caracterizado porque
los medios de trituracion (4) comprenden unos cilindros martillos (17) localizados con

anterioridad a los rodillos dentados (7) para el golpeo de la basura introducida.

11.- Reciclador doméstico de basuras, segun la reivindicacion 8, caracterizado porque

13
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los medios de trituracion (4) comprenden un elemento de extrusion (18) localizado a

continuacion de los rodillos dentados (7).

12.- Reciclador doméstico de basuras, segun la reivindicacion 1, caracterizado porque
comprende una tolva de recogida (9) localizada en comunicacion con los medios de

trituracion (4) y con la camara de almacenamiento (5) para el secado de la basura
triturada.

13.- Reciclador doméstico de basuras, segun la reivindicacion 12, caracterizado porque

la tolva de recogida (9) comprende unos medios de aspiracion de humedad y un

10
calentador para el aumento de la temperatura.
14.- Reciclador doméstico de basuras, segun la reivindicacion 12, caracterizado porque
comprende una trampilla (16) localizada entre la tolva de recogida (9) y la camara de
15 almacenamiento (5) para dirigir la basura triturada hacia la camara de almacenamiento
(5) correspondiente en funcién del origen de la basura introducida.
15.- Reciclador doméstico de basuras, segun la reivindicacion 12, caracterizado porque
la tolva de recogida (9) comprende unos medios de proyeccion de agua (10).
20

16.- Reciclador doméstico de basuras, segun la reivindicacion 1, caracterizado porque

la estructura exterior (1) es paralepipédica.

25 17.- Reciclador doméstico de basuras, segun la reivindicacion 1, caracterizado porque

la estructura exterior (1) es portante.
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