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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do czysz-
czenia tasmy szlifujgcej szlifierek tasmowych.

Znane urzgdzenia do czyszcozenia tasmy szlifujg-
cej majg najczeSciej postaé dyszy lub kilku dysz
ustawionych nieruchomo nad tasmg, wzglednie dysz
o ruchu oscylacyjnym, obrotowym lub wahadlowym.
Dysze te kierujg strumien powietrza o bardzo du-
zej predkosci na powierzchnie roboczg przesuwajg-
cej sie tasmy S$ciernej, wydmuchujgc z niej zanie-
czyszczenia.

Dysze uruchamiane sg w wyniku wlaczenia sil-
nika elektrycznego lub oddzielnego silownika pneu-
matycznego. Podstawowg wadg tego rodzaju urzg-
dzen jest duze zuzycie sprezonego powietrza, znacz-
ne gabaryty utrudniajace zabudowe urzadzenia w
szlifierce oraz niska efektywno$é czyszczenia.

Celem wymnalazku jest usuniecie wyzej wymienio-
nych niedociggnie¢ i skonstruowanie urzadzenia do
czyszczenia tasmy szlifierskiej, zapewniajgcego
oszczedne zuzycie sprezonego powietrza, latwosé za-
budowy w szlifierkach oraz wszechstronno$¢ zasto-
sowania do szlifierek taSmowych z recznym docis-
kiem jak i szlifierek automatycznych.

Cel ten zostal osiggniety dzieki zastosowaniu
specjalnego, oscylacyjnego silownika pneumatycz-
nego, ktory wykorzystywany jest jednoczesnie do
przesuwania dysz czyszczacych nad tasmg szlifujg-
cg oraz zasilania ich sprezonym powietrzem pobie-
ranym z komory silownika. Dysze czyszczace umiesz-
czone sg na sztywnym przewodzie, lgczgcym sie
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z cylindrem, wykonujgcym ruchy oscylacyjne w sto-
sunku «do nieruchomego tloczyska i tloka. Sprezone
powietrze, doprowadzane do urzgdzenia czyszczgce-
20, przechodzi otworem wykonanym w tloczysku do
komory cylindra a stamtgd réwnolegle przez zawor
dlawigey i dysze wyréwnawczg umieszczone w tto-
ku do drugiej komory cylindra, polgczonej bezpo-
srednio z dyszami czyszezacymi. Ruch oscylacyjny
cylindra uzyskuje sie za pomocg zaworu dlawigce-
go, wywolujacego zmiane ci$nienia w komorze cy-
lindra, polgczonej z dyszami czyszczacymi.

Przy otwartym zaworze dlawigcym do komory
cylindra, polgczonej z dyszami ‘czyszczgcymi, prze-
dostaje sie taka ilo§é powietrza, ktéra zapewnia
wzrost ci$nienia w tej komorze a tym samym prze-
suwanie sie cylindra w stosunku do ttoka. Zamknieg-
cie zaworu \dlawiqcego zmniejsza ilo§¢ powietrza
przechodzgcego ‘do komory cylindra polgczonej
z dyszami, powodujac w ten sposéb spadek ci$nie-
nia a w konsekwencji ruch cylindra w kierunku
przeciwnym.

Zamykanie i otwieranie zaworu odbywa sie na
skutek mechanicznego oddzialywania S$cian zamy-
kajacych cylindra w jego skrajnych polozeniach
podczas ruchu oscylacyjnego. W konstrukeji zaworu
dlawigcego, ktorego plytka zamykajgca umieszczo-
na jest w komorze cylindra o wyzszym ci$nieniu,
wykorzystana zostala sila samozamykajaca zawor,
gdy plytka zaworu znajduje sie dostatecznie blisko
gniazda zaworu. Konstrukcja urzgdzenia czyszcza-
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cego daje mozliwo$é ustalenia zadanej predkosci
ruchu oscylacyjnego poprzez odpowiednie dobranie
wielko$ci przekrojéw dyszy wyréwnawczej i dyszy
zaworu dlawigcego w stosunku do ustalonych wzg-
ledami eksploatacyjnymi parametréw pneumatycz-

nych dysz czyszczacych. Ze wzgledu na uzywanie do

czyszczenia taSmy szlifujgcej sprezonego powietrza
bez smarowania, nie zostala zastosowana na tloku
uszczelka a wielko$é przeplywu powietrza miedzy
- powierzchniag walcowg tloka i cylindra zostala
uwzgledniona poprzez odpowiednig korekte wiel-
ko$ci pola przekroju dyszy wyréwnawczej. Rozwiag-
zanie takie umozliwia dtugotrwala eksploatacje
urzadzenia.

Urzadzenie wedlug wynalazku zapewnia oszcze-

dne zuzycie sprezonego powietr?a, -ktére wykorzy- -

stane jest do zasilania dysz czyszczacych oraz jed-
nocze$nie do wywolania ich ruchu oscylacyjnego.
Niewielkie wahania wielkos$ci ci$nienia w komorze
cylindra, polaczonej z dyszami nie wywoluja ujem-
nego skutku dla procesu wydmuchiwania zanie-
czyszczenh z tasiny szlifujgcej. Zwarta konstrukcja,
bez zewnetrznych przewodéw zasilajgcych, umozli-
wia zainstalowanie urzgdzenia w najbardziej opty-

malnym miejscu szlifierki tj. w okolicach kola ta$- -

mowego, gdzie znajdujg si¢ ssawy urzadzen odpyla-
jacych.

Wynalazek zostanie blizej objasniony w przykla-
dzie wykonania ma rysunku, na ktérym przedsta-
wiono przekr6j wzdluzny urzgdzenia czyszczgcego.
~ Jak uwidoczniono na rysunku, sitownik pneuma-

tyczny, skladajacy sie z ttoczyska 1, cylindra 2, tlo-
ka 3 i pokrywy 4, umieszczony jest suwliwie w obu-
dowie 5, zamknietej pokrywa 6. Dysze czyszczace 7
osadzone sg w przewodach 8, stanowigcym przediu-
Zenie pokrywy 4. Tlok silownika wyposazony jest
w dysze wyréwnawcza 9 oraz zawoédr dlawigcy 10.
Plytka zaworu dlawigcego 10 odpychana jest od
gniazda zaworu 11 sprezyng 12, ktérej sila jest
mniejsza od sily samozamykajgcej zawér 11, w po-
lozeniu, gdy plytka znajduje sie blisko gniazda za-
woru 11. W tloczysku 1 znajduje sie¢ otwér 13, kt6-
rym sprezone powietrze doprowadzane ;jest do ko-
mory cylindra a stamtgd poprzez dysze wyréwnaw-
czg 9, oraz, gdy zawér dlawigcy 10 jest otwarty,
przez dysze 14, wykonang w tloku, do drugiej komo-
Ty cylindra, polaczonej z dyszami czyszczacymi 7.
Na czole pokrywy 4 zamocowana jest plaska spre-
zyna 15, powodujgca otwieranie zaworu dlawiacego
10.
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Cylinder & wraz z pokrywg 4 zabezpieczony jest.
przed obrotem za pomoca kolka 16, wspdlpracuja-
cego z rowkiem podluznym 17 wykonanym w obu-
dowie 5. Zamykanie zaworu 'dlawigcego 10 odbywa
sie przez oddzialywanie dna przesuwajgcego sie cy-
lindra 2, ktéry zbliza plytke zaworu do gniazda na
odlegosé, gdy wystepujgca sita samozamykajaca za-
wor pokona op6r sprezyny 12, dociskajac samoczyn-
nie plytke zaworu do gniazda 11. Otwieranie za$§ za-
woru 10 nastgepuje przez oddzialywanie nan plaskiej
sprezyny 15, ktéra po pokonaniu sily samozamyka-
jgcej przesunie go na takg odleglo$é od gniazda za-
woru 11, gdzie sila samozamykajgca bedzie mniej-
sza od sily sprezyny 12. Zamykanie i otwieranie za-
woru dlawigcego 10 w tloku 3 wywoluje zmiane
cis$nienia w komorze cylindra miedzy tlokiem 3 a po-
krywa 4. Wypadkowa sil sprezonego powietrza, od-
dzialujgcych na dno cylindra 2 oraz czolo pokry-
wy 4, w zaleznoS$ci od zmiennego ci$nienia w komo-
rze miedzy tlokiem 3 i pokryws 4, powoduje oscy-
lacyjne przesuwanie cylindra 2 wraz z dyszami 7
w stosunku do nieruchomego tloka 8.

Przesuwajace si¢ dysze czyszczgce 7 poprzecznie
do kierunku przesuwu tasmy szlifujgcej 18 zapew-
niajg oddzialywanie strumieni sprezonego powietrza
na calej szerokoSci tasmy szlifujacej, usuwajac
z przestrzeni miedzy ziarnami Sciernymi zeszlifo-
wane czastki obrabianego materiatu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do czyszczenia tasmy szlifujgcej
szlifierek taSmowych, wyposazone w jedng lub Kkilka
dysz czyszczacych, znamienne tym, ze dysze czysz-
czgce (7) osadzone sa w przewodzie (8), polgczonym
poprzez pokrywe (4) z komorg cylindra /(2).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze znajdujace sie w cylindrze () tloczysko (1) osa-
dzone jest nieruchomo w obudowie (5).

3. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
tlok (3) cylindra (2) wyposazony jest w zawér dla-
wiacy (10).

4. Urzagdzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym, ze
zawor dlawiagcy (10) wyposazony jest w sprezyne od-
pychajaca (12). '

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym, ze
tlok 1(3) cylindra () wyposazony jest w dysze wy-
réwnawczg 1(9).
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