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(54) Verfahren zum Abfiillen und Verschliessen von Behaltern mit zweiteiligen Stopfen

(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zum Abfiillen und VerschlieRen von Behaltern, vorzugs-
weise Flaschen, die mit einem kappenartigen Ver-
schlufRelement verschlossen werden.

Gegenuber bekannten Verfahren soll ein sicherer
Verschlu® und ein hygienischer Mindungsbereich
erzielt werden.

Hierzu sind folgende Verfahrensschritte vorgese-
hen:

a) nach beendeter Fillung erfolgt ein Aufschaumen
der Flaschen mit minimiertem Uberstrémen der
aufgeschaumten Flissigkeit,

b) auf den Schaumpropfen wird ein erster Ver-
schlufteil unter Bildung eines Dichtsitzes auf die
Flaschenmiindung aufgebracht,

c) mit Abdichtung der Flaschenmiindung wird ein
Absprihen der mit Flissigkeits- und/oder Schaum-
resten behafteten Flaschenmindung eingeleitet,
worauf

d) der eigentliche Hauptverschlufd unter Ausschiuf®
seiner Sauerstoffeinbringung in die Flaschenmin-
dung auf die Flaschenmiindung aufgebracht wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum
Abfillen und VerschlieRen von Behéltern, vorzugsweise
von Flaschen, bei dem in einer Abfiilleinrichtung gefillte
Behalter mit einem kappenartigen, auf das Mindung-
sende eines Behalters aufsetzbaren VerschluRRelement
unter Bildung eines DichtungspreRsitzes zwischen dem
VerschluRelement und dem Behalter verschlossen wer-
den sowie einen dazu geeigneten VerschlulR.

[0002] Derartige Verfahren und Vorrichtungen wer-
den vor allem in der Getrankeindustrie zum Abfillen
und Verschlielen von Flaschen eingesetzt, wobei als
VerschluRBelement meistens ein sogenannter Kronen-
korken verwendet wird. Um eine langfristige Haltbarkeit
der abgefiillten Getrénke zu gewahrleisten, missen an
die Dichtigkeit des Verschlusses hohe Anforderungen
gestellt werden. Dementsprechend ist zwischen dem
Kronenkorken und der zu verschlieRenden Flasche ein
hoher Dichtungsprefdruck erforderlich.

[0003] In herkdmmlichen Vorrichtungen zum Fillen
und VerschlieBen von Behéltern kann der Schliel3vor-
gang innerhalb der VerschluBvorrichtung wegen ihrer
groRen Abmessungen daher nur verhaltnismaRig weit
von der Abfllleinrichtung entfernt erfolgen, was zur
Folge hat, dal die abgefillten Flaschen noch Uber
einen verhaltnismaRig langen Zeitraum gedffnet bleiben
und die darin enthaltene Flissigkeit der Umgebungsluft
ausgesetzt ist. Dieser EinfluR der Umgebungsluft kann
wesentlich die Haltbarkeit und den Geschmack eines
abgefiiliten Getranks beeintrachtigen.

[0004] Es wird daher angestrebt, VerschluReinrich-
tungen zu schaffen, die mdglichst nahe bei der Abfiill-
einrichtung installierbar oder in die Abfilleinrichtung
integrierbar sind, so dall méglichst unmittelbar nach
dem Abfiillen das VerschlieRen der Behalter erfolgen
kann.

[0005] Bei einer bekannten Einrichtung dieser Art
(britische Patentschrift 628 539) weist die Verschliel3-
einrichtung nur eine einzige Vorrichtung zum Eindrik-
ken der Verschlisse in die Behalterhalse auf, die eine
komplizierte Konstruktion mit erheblichem Raumbedarf
bildet und eine derartige Bauhéhe aufweist, dal} es
nicht moglich ist, die VerschlieReinrichtung in unmittel-
barer Ndhe der zur Ubergabe der gefilllten Behélter von
der Flaschenflllmaschine an den Sternaustragsrotor
bestimmten Stelle anzuordnen. Die gefillten und noch
nicht verschlossenen Behéalter durchlaufen daher eine
verhaltnismaRig lange Wegstrecke, bevor sie verschlos-
sen werden. Die Folge ist, daf} sich die Flussigkeit wah-
rend dieses Weges mit der Atmosphére in Kontakt
befindet und infolge dieses Oberflachenkontaktes der
Flussigkeit mit der Umgebungsluft eine unerwiinschte
Sauerstoffaufnahme erfolgt und keine hygienischen
Verhaltnisse gewabhrleistet sind. Ferner sind Erschiitte-
rungen und Klemmungen unvermeidlich, denen die
Behalter zwischen der Abflillung und dem VerschlieRen
unterworfen sind, so daf} heftige Bewegungen der Flis-
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sigkeit innerhalb der gefiiliten Behalter verursacht wer-
den kénnen. Diese haben meist ein UberflieRen oder
Uberschwappen der Fliissigkeit insbesondere dann zur
Folge, wenn die Behalter aus Kunststoff bzw. Kunst-
stoff-Folien bestehen, die bei StdRen oder Schldgen
empfindlich reagieren. Ein friheres Verschlieen der
gefilliten Behalter ist jedoch bei dieser Einrichtung, die
sich infolge ihrer betrachtlichen Bauhdhe nicht néher an
der Flaschenfillmaschine anordnen Iat, nicht mdglich.
[0006] Aus der US 34 94 094 ist ein Verfahren
bekannt, bei dem ein Behalter unmittelbar nach dem
Abflllen in einer ersten VerschlieBphase mit einem
Kunststoffverschlufiteil verschlossen wird, auf welches
dann in einer zweiten VerschlieBphase ein herkdmmli-
cher Kronenkorken aufgesetzt wird.

[0007] Ein Verfahren der eingangs erwahnten Art
ist ferner aus der DE-AS 17 82 348 bekannt. In dieser
Druckschrift ist ein Verfahren zum Verschlielen von
Flaschen mit Kunststoff-kappen in zwei Phasen
beschrieben, wobei die Kunststoffkappen in der ersten
Phase nur soweit auf die Flaschen aufgeschoben wer-
den, daB die seitlichen Schiirzen der Kunststoffkappen
den dicksten Bereich des Mundungswulstes der Fla-
sche gerade umfassen und in der zweiten Phase voll-
stdndig  aufgeschoben werden, so dal} die
Kunststoffkappenverschliisse mit ihrem Stirn- bzw.
Bodenteil gegen den Mindungsrand der Flaschen zur
Anlage kommen.

[0008] Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, ein Verfahren der eingangs erwahnten Art zu
schaffen, bei dem gegeniiber bekannten Verfahren ein
sicherer Verschlufd und hygienische Miindungsbereiche
erzielt werden koénnen.

[0009] Das erfindungsgemaRe Verfahren zeichnet
sich durch die Merkmale der Anspriiche 1 bis 4 und der
Unteranspriiche aus.

[0010] In selbstandiger Ausbildung wird ein dazu
geeigneter Schraubverschlu vorgeschlagen, der sich
dadurch auszeichnet, daf} die Flaschen mit einem aus
mehreren Teilen bestehenden Verschluf} verschlossen
werden und ein erster Teil dieses Verschlusses unmit-
telbar nach der Beflllung und/oder Aufschdumen der
Flaschen auf die Flaschenmiindung aufgebracht, eine
Reinigung der Miindung erfolgt und im Anschluf? daran
der Hauptverschluf3 aufgebracht wird, wobei sich beide
VerschluBteile klebstofffrei miteinander verbinden und
als komplette Hafteinheit von der Flasche entfernbar
sind.

[0011] Mit dem vorgeschlagenen Verfahren und
dem zur Durchfiihrung geeigneten Schraubverschlull
ist auf einfache Weise ein unverziiglicher Verschluf
nach Beendigung des Fillverfahrens und dem Auf-
schaumen der abgefiillten Flissigkeit gegeben oder mit
Beginn des VorverschluRverfahrens, dem anschlieBend
aullerhalb des Fillmaschinenbereiches oder direkt in
der Verschliemaschine der Hauptverschlul® mit vor-
ausgegangenem Abspriihen des Mindungsbereiches
folgt. Der Verbraucher kann diesen Verschlu} als kom-
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plette Einheit entfernen, ohne daf} zur Verbindung bei-
der VerschluBteile Klebstoffe u. dgl., die insbesondere
bei Getranken eine gesundheitliche Gefahr darstellen
kdénnen, verwendet werden. Ferner ist insbesondere bei
CO,-haltigen Getranken, die zum gewilnschten Auf-
schdaumen neigen, vor dem Hauptverschlul} eine ein-
wandfrei Reinigung des Flaschenhalses bzw. des
Mindungsbereiches mdglich. SchlieRlich wird die im
Schraubverschlul® befindliche Luft nicht in die Flasche
gedrickt, wodurch der Sauerstoffanteil im Flaschenhals
weiter reduziert wird.

[0012] Mit diesem und dem Verfahren nach
Anspruch 2 kann auch eine Vorabdichtung in der Ver-
schliemaschine mit anschlielRender Besprihung des
Mundungsbereichs und dann folgendem Verschlu® der
Flasche erfolgen. In beiden Féllen ist die Befreihung
des Mindungsbereiches von Flllgutresten gewahrlei-
stet.

[0013] Im nachfolgenden wird die Erfindung
anhand eines den VerschluR darstellenden Ausfiih-
rungsbeispiels naher erlautert.

[0014] Die Behalter werden in einer normalen Fiill-
maschine behandelt, also beispielsweise mit CO,
gespllt, evakuiert, vorgespannt und mit dem Fillgut
beflllt. Bei einer Ausbildung als rotierende Fillma-
schine befindet sich im Auslaufbereich ein Ubertra-
gungsstern, dessen Sterntaschen die Behalter
mindestens teilweise umfassen und auf einen als Plat-
tenbandfdrderer ausgebildeten Transporteur entlassen.
In diesem Ubertragungsstern findet ein Aufschaumen
der FlUssigkeit statt, um den im Flaschenhals befindli-
chen Sauerstoff auszutreiben. Unmittelbar im Anschluf®
daran oder in der VerschlieBmaschine werden die Min-
dungen 1 der Flaschen mit einem ersten Teil 2 eines
Verschlusses 3 abgedichtet und im nachfolgenden mit
Spruhflissigkeit beaufschlagt, so daR die Schaumreste
entfernt werden kdénnen und der nachfolgende zweite
Teil 4 des Verschlusses 3 auf hygienisch einwandfreie
Weise aufgeschraubt werden kann.

[0015] Der erste Teil 2 des Verschlusses 3 wird bei-
spielsweise im Schleppverfahren aus einer Zufuhrrinne
Ubernommen und auf die Mindung aufgepreft. Nach
der Reinigung des Miindungsbereiches kann dann der
zweite Teil 4 des Verschlusses 3 auf herkémmliche
Weise, beispielsweise mittels Schraubverschliel3er, auf-
gebracht werden.

[0016] Der erste Teil 2 dieses Verschlusses 3 ist
vorzugsweise als Kappe ausgebildet und umschlief3t
nach dem Aufsetzen die obere Miindung eines Behal-
ters. Im zweiten Schritt wird der zweite aulRere Teil 4 als
eigentlicher Hauptverschlul® aufgebracht. Dieser weist
an seiner inneren Stirnseite eine Ausnehmung 5 auf, in
die die Kappe 2 wahrend des Aufbringens eingefiihrt
und zentriert bzw. eingeklemmt wird. Eine solche Klem-
mung kann z. B. durch die Verformung der Stirnseite
der Kappe 2 oder durch entsprechende Spreizung ver-
formbarer Wandungsteile von Kappe 2 oder auch von
entsprechenden Teilen des Hauptverschlusses erfol-
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gen. Zweckmalig ist hierzu an der unteren Stirnseite
des dulleren Teils 4 eine Erhebung 6 vorgesehen, die
auf die Stirnseite des inneren Teils 2 einwirkt und so
eine Klemmung oder Verformung zur Klemmung
bewirkt. Die Klemmverbindung kann noch dadurch
unterstitzt werden, da® der Aullendurchmesser des
ersten Teils 2 grofer ist als der Innendurchmesser des
Innengewindes 7 des auleren Teils 4.

[0017] Gemal dem Verfahren nach Anspruch 2
und den Figuren 2-4 wird der Verschluf? ohne weitere
Zusatzeinrichtungen vorzugsweise unmittelbar in der
VerschlieRmaschine 8 auf die Miindung 1 aufgebracht.
Dabei befindet sich der abdichtende Teil 2' des Ver-
schlusses, wie in Fig. 3 dargestellt, im unteren Bereich
der eigentlichen VerschluRkappe 2 und wird nach Uber-
nahme durch die VerschluBkdpfe zunéchst abdichtend
auf die Mindungsstirnseite verbracht. Dieser Abdich-
tungsvorgang kann durch Anpressen oder auch durch
direktes Aufpressen des Dichtteils 2' erfolgen, so daR
bereits der endgliltige VerschluR der Flaschenmiindung
erfolgt. Im Anschluf daran kann eine Reinigungsbe-
handlung der aueren Miindung durch Spriheinrich-
tungen 9 erfolgen, worauf die dulRere VerschluRkappe 2
aufgebracht bzw. aufgeschraubt wird. Hierzu kénnen
entsprechende Konturen am Mantel des abdichtenden
Teils 2' des Verschlusses vorgesehen sein, die ein pro-
blemloses Uberschrauben erlauben und auch eine ent-
sprechende feste Verbindung beider Teile 2' und 4 nach
erfolgtem VerschluB} sichern.

[0018] Die Spriheinrichtungen 9 kdnnen ortsfest
oder umlaufend mit den VerschluBkdpfen oder in diesen
angeordnet sein.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Abfillen und VerschlielRen von
Behaltern, vorzugsweise von Flaschen, bei denen
in einer Abfilleinrichtung gefiillite Behalter mit
einem kappen-artigen, auf das Mindungsende
eines Behdlters aufsetzbaren VerschluRelement
unter Bildung eines DichtungspreRsitzes zwischen
dem VerschlufRelement und dem Behalter ver-
schlossen werden, gekennzeichnet durch folgende
Verfahrensschritte:

a) nach beendeter Fillung erfolgt ein Auf-
schaumen der Flaschen mit minimiertem Uber-
strdbmen der aufgeschaumten Flissigkeit,

b) auf den Schaumpropfen wird ein erster Ver-
schlufteil unter Bildung eines Dichtsitzes auf
die Flaschenmiindung aufgebracht,

¢) mit Abdichtung der Flaschenmiindung wird
ein Abspriihen der mit Flissigkeits- und/oder
Schaumresten behafteten Flaschenmiindung
eingeleitet, worauf

d) der eigentliche Hauptverschlu® unter Aus-
schluf} seiner Sauerstoffeinbringung in die Fla-
schenmiindung auf die Flaschenmiindung
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aufgebracht wird.

Verfahren gemal Oberbegriff des Anspruchs 1,
dadurch gekennzeichnet, dal3 ein VerschluRele-
ment vorgesehen ist, dessen innerer abdichtender
VerschluBteil im unteren Bereich der eigentlichen
VerschluBkappe angeordnet ist und dieser auf die
Miindung der Flasche abdichtend aufbringbar ist,
worauf eine Miindungsreinigung erfolgt und darauf
die VerschluRkappe Uber den inneren Verschlufteil
aufgebracht und mit der Flaschenmiindung ver-
schraubt wird.

Verfahren gemafR Oberbegriff des Anspruchs 1,
dadurch gekennzeichnet, dal3 nach Aufsetzen des
inneren abdichtenden Verschlufteils auf die Min-
dung mit Mitteln der VerschlieBmaschine in dieser
durch ortsfeste oder umlaufende Spriheinrichtun-
gen eine Reinigung der Flaschenmiindung erfolgt.

Verfahren gemaR Oberbegriff des Anspruchs 1
unter Einbeziehung des Verfahrensschrittes a)
nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch die weite-
ren Verfahrensschritte:

a) auf die Flaschenmindung wird eine Sprih-
einrichtung aufgesetzt, mit der eine stirnseitige
Abdichtung der Flasche und ein Rundumbe-
sprihen mindestens des VerschluRbereiches
erfolgt, worauf

b) mit Inertgas gefllte Verschliusse auf die Fla-
schenmiindung aufgebracht werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daly der erste Verschlufteil von
der Flaschenmiindung vorzugsweise selbsttatig
entnommen und auf diese dichtend aufgepreft
wird, worauf der verbleibende Mindungsbereich
gereinigt und im Anschluf® der zweite Teil des Ver-
schlusses auf diesen aufbringbar ist.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dal3 der innere abdichtende VerschluRteil
auf die Mindung abdichtend aufgepref3t und die
aulere VerschluBkappe Uber den inneren Ver-
schlufiteil auf die Flaschenmiindung drehbar auf-
bringbar ist.

Verfahren zum Abfillen und VerschlieRen von
Behaltern vorzugsweise von Flaschen, bei denen in
einer Abfllleinrichtung gefiillte Behalter mit einem
kappenartigen, auf das Mindungsende eines
Behalters aufsetzbaren VerschluRelement unter
Bildung eines Dichtungsprelisitzes zwischen dem
VerschluRBelement und dem Behalter verschlossen
werden, dadurch gekennzeichnet, dall die Fla-
schen mit einem aus mehreren Teilen bestehenden
Verschlul® verschlossen werden und ein erster Teil
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10.

11.

12,

13.

14.

15.

dieses Verschlusses unmittelbar nach der Befil-
lung und/oder Aufschdumen der Flaschen auf die
Flaschenmiindung aufgebracht, eine Reinigung der
Mindung erfolgt und im Anschlul® daran der Haupt-
verschlufl aufgebracht wird, wobei sich beide Ver-
schluf3teile Klebstoff-frei miteinander verbinden
und als komplette Einheit von der Flasche entfern-
bar sind.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf} der erste Teil dichtend mit der
Flaschenmiindung verbindbar und einrastbar mit
dem Hauptverschlu3 ausgebildet ist.

Schraubverschlul} fiir den Einsatz bei einem Ver-
fahren nach den vorhergehenden Anspriichen,
dadurch gekennzeichnet, dal der HauptverschluR®
als Schraubverschlufd ausgebildet ist.

Schraubverschlul® zum VerschlieRen von Behal-
tern, bestehend aus einem ersten inneren Teil und
einem zweiten aulleren Teil, dadurch
gekennzeichnet, dalk der innere Teil (2) als eine die
Flaschenmiindung (1) umschlielende Kappe und
der zweite duliere Teil (4) als auf die Flaschenmiin-
dung (1) aufbringbarer Hauptverschlul ausgebildet
ist, wobei dieser an seiner inneren Stirnseite eine
Ausnehmung (5) aufweist, in die der erste Teil
klemmbar einbringbar ist.

Schraubverschlu® nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dal¥ die Klemmung des inneren
Teils (2) durch die Verformung seiner Stirnseite
erfolgt.

Schraubverschlu® nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dal die Klemmung des inneren
Teils (2) durch eine Spreizung verformbarer Wan-
dungsteile erfolgt.

Schraubverschlu® nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dall die Klemmung und/oder
Spreizung durch eine Erhebung (6) an der unteren
Stirnseite des zweiten dufl3eren Teils (4) erfolgt.

Schraubverschlu® nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dal® der AuRendurchmesser des
ersten Teils (2) gréRer als der Innendurchmesser
des Innengewindes (7) des aulleren Teils (4) ist.

Schraubverschlu® nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dal3 der innere Verschlufteil an
seiner Mantelflache mindestens einen Gewinde-
gang aufweist, Uber den die VerschluRkappe auf-
schraubbar ist und sich mit diesem verbindet.
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