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(57) Ziel und Aufgabe der Erfindung ist es, den GitterausstoR bei gleichzeitiger genauer
Positionierung zweier paralleler Querdrahte zu erhéhen. Erfindungsgemaf wird die Aufgabe
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sich auf die Schweilistelle zu bewegen. Da bel dieser An-
ordnung nur ein Scheibenspeicher auf der Seite der Schweif-—
stelle angeordnet werden kann, von der die Léngsstédbe zuge-
£iihrt werden, ist beil den bisher bekannten Gitterschweil~-

05 maschinen mit Scheibenspelcher die Zufuhr und VerschweiBung
nur eines Querdrahtes je Takt moglich. ’

Ziel der Erfindung

Bs ist das Ziel der Srfindung, den GitterausstoB einsr Draht-
gitterschweiBmaschine zu erhdhen, bel gleichzeitlger genauer
10 Positionierung der Querdrinte. '

Darlegung des Wesens der HZrfindung

Die Aufgabe der zZrfindung besteht darin, dal eine-@uerdraht-
Zufiihrvorrichtung gleichzeitig zwel parallele Querdrihte zur
Schweilstelle transportiert und dort solange im zewiinschten

15 Abstand positioniert, bDis sie zwischen Ober— und Unterelek-
troden auf die Léngsdrdhte gepreBt werden.

Die Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch geldst, daB die
Querdrinte in zwedl spiegelbildliche Schelnenspeicher, die
beiderseits der Schweifistelle oberhalb der Gittersbens zu~
20 einander angeordnet sind, eingefiihrt und von Fihrungsbigeln
gshalben werden. Beim taktweisen Weiterdrehen der Speicher—
scheiben werden die guerdrdnte paarwelse von teiden Seiten
unter die Oberelektroden befdrdert und dort in geeigneter
Helse von den‘geformten ~ als Zwischenspelcher =ausgesbil-
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verhindern und den sich an den SchweiBfvorgang anschllaﬁenden
Gittervorschub zu ermdglichen.

Ausfilhrungsbeigpiel

Die Erfindung soll nachstehend an eilnem Ausfiihrungsbeispiel
néher erlaubtert werden,

Die Fig. zeigt einen Langsschnitt durch dis Drahtgitterschweil-
maschine in der Umgebung der Schweilstelle.

Beiderseits der Oberelektroden 1 ist je ein Scheibenspeicher 2a

und 2b angeordnet . Die einzelnen Drahbfilhrungselemente der
Scheibenspeicher 2a und 2b und der Arrebtiervorrichtung befin-
den sich abwechselnd in den Zwischenrdumen der Obsrelsktro-
den 1 oder der Unbterelektroden 13.

Nechfolgend wird zur Vereinfachung der Erléuterungen nur

20
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o
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der Scheibenspeicher 2a betrachtet.

Die Aussparungen 3 am Umfang der Speilcherscheiben 4 und des

Uhrungsbiigels 5a bilden die Speichsrriume 5a, 6b, 6¢c. Die
elen Enden der Flihrungsbligel 5a und 5b bilden den Zwischen-

ki

1387

speicher 8, der so angeordnet ist, dal sich die v6llig an-
ehobenen Oberelektroden 1 uoe“ diesem befinden, Der Zwischen-

UQ

speicher 8 weist eine nach unten : gericntete 0ffnung auf, die
durch die Riickfederung der Flhrungsbigel 5a und 5b geschlos-
sen ist.

Unterhalb der Gitterevene 12 befindet sich eine nicht‘darge—
stellte Arretisrvorrichtung, an der - gemei

rliickbar uad entsprechend dsm gewiinschisn wusrdrahtabstand
einzeln einstellbar - g Haltefinger angebracht sind. Die

e 2e
druckfsdern 10 einen spaltfdrmi-
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gzn Klemmbereich 14, der oben in einen keilfdrmizen Einfiih~
-
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ber die Speicherrdume 6b und 6¢ in den Zwischenspeicher 8
transportiert uné dort festgehalten., Dabei erfolgt die
Drehung Jeweils um eine Teilung der Aussparungen 3 der Spel-
cherscheiben 4 im mathematisch positiven Sinne, von der Seite
gesehen, daB sich der betrachtete Scheibensvpeicher 2a oderxr
2h rechts von der SchweiBstelle vefindet. Die Oberelektro-
den 1 befdrdern diesen Querdraht 7 beim Absenken aus dem
Zwischenspeioher'8 durch den keilfdrmigen Einfihrungsbe—
reich 15 in den Klemmbereich 14 der Haltefinger G, wo er

mit der Andriickfeder 10 gegen die Anlagefldche 11 gedriickt
wird. Damit ist der horizontale Abstand entsprechend der
vorgesehenen Maschenweite gewahrleistet. Die Oberelektro—
den 1 ssnken sich weiter ab und pressen den Querdrahtv7

auf die Lingsdrihte und fixieren ihn so in seiner Lage.
Jetzt kann die Arretiervorrichtung mit den Haltefingern 9
nach unten aus der Gittsrebene 12 herausgeschwenxt werden,
um nicht durch den SchweiBstrom zerstort zu werden und den
anschlieBenden Gittervorschub nicht zu benindern, |
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Erfindungsanspruch

1, Zufiihr- und Arretiervorrichtung fir Querdrihte bei

GitterschweiBmaschinen, die mit Ober- und Unterelek-
troden sowie mif Speicherscneiben, die am Umfang mit
Aussparungen versehen sind, ausgeriistet sind, geksnne
zelchnet dadurch, daB oberhalb der Gitterebene (12)
beiderseits der Oberelekiroden (1) spiegelbildlich
Speicherscheiben (4) mit geformten Flihrungsbiigeln
(524 5b), die mit ihren freien Enden paarweise den
zur Gitterebene (12) gedffneten, durch die Feder-
kraft der Fuarungsbiigel (5a, 5b) aber geschlossen ge-
haltenen Zwischenspeicher (8) bilden und unterhalb der
durch die Gitterebene (12) ragenden Haltefinger (9,
an denen jeweils eine Andruckfeder (10) vefestigt ist,
angeordnet sind.

Zuflihre und Arretiervorrichtung nach Punkt 1, gekenn-
zeichnet dadurch, daB die Haltefinger (9) mit den An-
druckfedern (10) den spaltférmigen Klemmbereich (14)
und den keilfdrmigen Einfiihrungsbereich (15) bilden
und mit der Offnung des Zwischenspeichers (8) iiber—
deckend angeordnet sind.

Zufiihr- und Arretiervorrichbtung nach Puakt T, gekenﬁ—

zeichnet dadurch, daB sich die Speicherscheiben (4)

zum Transport der Querdrghte (7) scArittweise um je-

wells eine Aussparung (3) in der Richtung drehen,

daB der Transport der Querdrihte (7) im unteren Be-
reich der DDewcherschelben (4) unter dle Overeleksro~

den (1) durchfihrbar ist.

Zufihr- uné Arretierﬁorrichtung nach Punkt 1 und 2,
gekennzeichnet dadurch, daB die Haltefingsr (9) in

den Zwischenriumen der Unterelektroden (13) nach unten
gemeinsam mit der Arratlarvorr’cqcung schwenkbar,
vaarwelse stufenlos seitlich rickbar und entsprechend
dem Querdrahtabstand einzeln stufenlos einstellbar an-
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