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Frzedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do tran-
sportu uszczelnianyech pré6iniowe form.

Znane jest urzgdzenie do przenoszenia préznio-
wo uszczelnianych form zaopatrzone w kolowg li-
nie odlewniczg, wyposazong w koncentryczne szy-
ny zamocowane do podioza oraz wiele skrzynek
formierskieh, w ktéorych formuje sie formy uszezel-
niane préiniowe. Skrzynki formierskie osadzone
przesuwnie na obwodzie linii odlewniczej sa po-
laczone ze soba przy pomocy elementéw mocuja-
cych. W srodku kotowej linii odlewniczej znajduje
sie obrotowy lacznik, polgczony z wytwornica pod-
cisnienia. Gumowe przewody lgczg obrotowy 1acz-
nik ze skrzynkami formierskimi. W czasie ruchu
skrzynek formierskich wzdiuz kolowego toru linii
odlewniczej wnetrze skrzynek jest poddawane dzia-
taniu zmniejszonego cisnienia.

Poniewaz skrzynki formierskie sg polgczone gu-
mowymi przewodami z lgcznikiem usytuowanym
w s$rodku kolowej linii odlewniczej, wyposazenic
cdlewnicze musi byé rozmieszczone poza obrebem
linii odlewniczej, zwigkszajac powierzchnig zajmo-
wang przez instalacje.

Zgodnie z rozwigzaniem wedlug wynalazku,
urzadzenie zawiera co najmniej jeden zawér, usy-
tuowany po jednej stronie przenosnika, polgczony
z forma, co najmniej jeden zawoér, usytuowany po
przeciwnej stronie przenosnika, réwniez polgezony
z forma, wiele tloczkowych zawordw, usytuowz-
nych obok przenosnika, po jego jednej stronie.
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polaczonyeh z pierwszag wytwornicg podci$nieni:

Urzadzenie zawiera rowniez silowniki przezna-
czorre do sprzegania, przy zatrzymanym przeno$ni-
ku tloczkowych zaworéw, polgczonych z pierwsza
wytwornica podeisnienia, z zaworami polgczonymi
z formami, wiele tloczkowych zaworéw, usytuowa-
nych obck przenosnika, po jego przeciwnej stronie,
polaczonych z drugg wytwernicg podcisnienia, sito-
wniki przeznaczone do sprzegania, przy zatrzyma-
nym przenoshiku, tloczkowych zaworéw, potgezc-
nych z druga wytwornica podcisnienia, z odpowied-
nimi zaworami polgczéenymi z formami. Silowmniki
SPrz€gaja ne przemian pary zawor6éw, za$ w czasic
ruchu przenosnika o jeden skok formy pozostaja
sprzegniete poprzez zawory oraz tloczkowe zawo-
Fy, przemieszczajace sie wraz z przenosnikiem, z
drugg wytwornica podcisnienia. Ponadte urzgdze-
nie zawiera silownik; przeznaezony do wycofywa-
nia tloczkewych zawordéw polgczonych z druga wy-
twornica podei$nienia o jeden skok przehosnika.

Korzystnie formy majg po bokach otwory usta-
lajace. Sitowniki, rozmieszczone po obu stronach
przenosnika, maja trzpienie ustalajgece, wspolpra-
cujgce z otworami ustalajacymi, przy wilasciwym
Yaczeniu tloczkowego zaweru z zaworem formy.

Po jednej stronie przenosnika tloczkowe zawory
sa tvmieszczone na wydluzonej skrzynce, polgézo-
re} z pierwsza wytwornica podcisnienia, usfawio-
ne} réwnolegle wzgledem przeno$nika.

Po przeciwnei stronie przenosnika tloczkowe za-
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wory sg umieszezone na wydiuzonej skrzynce, po-
lgczonej z drugg wytwornica podci$nienia, prze-
suwnie wzgledem form. Silownik ma tloczyskv
‘przystosowane do przesuwania skrzynki do poto-
zenia wyj$ciowego.

Korzystnie formy znajdujag sie¢ w skrzynkach
formierskich, osadzonych na plycie, majacej zam-
knieta komore, polaczbna z zaworami form. Kazda
ze skrzynek jest polgczona za pomocg kréécow
ssawnych oraz gumowych przewodéw z komora
ptyty. )

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia fragment urzadzenia wedlug
wynalazku w widoku z goéry, fig. 2 — fragment
II.z fig. 1, fig. 3 — fragment III z fig. 1, fig. 4
— urzadzenie' w przekroju wzdtuz linii IV—IV na
fig. 3, fig. 5 — polaczenia pomiedzy wspédipracu-
jacymi ze soba zaworami w przekroju, fig. 6 —
fragment urzadzenia z prézniowym uszczelnianiem
form, w widoku z goéry, fig. 7T — urzadzenie w
przekroju wzdiluz linii VII—VII widok boczny od
strony na fig. 6, fig. 8 — plyte z fig. 6 i 7 w
przekroju.

Urzadzenie wedlug wynalazku ma ksztalttownik
walcowany w ksztalcie kola, po ktérym przesuwa-
ja sie jednorzedowo uszczelniane préiniowo for-
my 3. Kazda z form 3 ma po swoich obu stronach
zawory 2 i 2a. Formy 3 przesuwaja si¢ ruchem
skokowym w kierunku strzalki w wyniku dziala-
nia popychacza. Wydluzona skrzynka 4 jest umie-
szczona na zewnatrz, wzdluz przenosnika 1. Skrzyn-
ka 4 jest polgczona z wytwornicg podci$nienia 7
za pomocg przewodu ssawnego 5 i zaworu 6. W
poprzek wydluzonej skrzynki 4 s3 rozmieszczone
sitowniki 8 zwrécone w kierunku przeno$nika 1.
Plyta lacznikowa 10 polgczona jest z koncem tlo-
czyska 9 silownika 8. Plyta 10 jest takze polgczo-
na z wodzidlem 11 polgczonym S§lizgowo z cylin-
drem wodzacym 12 silownika 8, tak, ze tloczysko
9 przesuwa sie po linii prostej w silowniku 8.

Trzpien ustalajagcy 14 ma ksztalt odpowiadajgcy
otworowi ustalajagcemu 13 wykonanemu z jednej
strony formy 3. Trzpien 14 wystaje z dolnej czesci
plyty' lacznikowej 10. Do obu koncéw plyty laczni-
kowej 10 zamocowane sa konce trzpieni 16 zawo-
row 15, usytuowanych naprzeciw zaworé6w 2 for-
my 3. :

Na figurze 2 przedstawiony jest tloczkowy za-
wor 15 podzielony $cianka dzialowa na dwie cze-
$ci, to jest na zamknietg komore tylng 17 i otwar-
ta komore przednig 18. Kanal 19 tworzy polacze-
-nie migdzy zamknieta komorg tylna 17 i otwarly
komora przednig 18. Tloczysko 16 zaworu 15 prze-
.chodzi przez S$ciane dzialowa zamknietej komory
tylnej 17, a nastepnie przez kanal 19 do przestrze-
ni wewnetrznej otwartej komory przedniej 18. Po-
" miedzy . zaworem 15 a plytkaq lacznikowa 10 sa
umieszczone spiralne sprezyny 21, tak, ze zawér
15 jest stale dociskany do przodu.

W

W ten spos6b kanal 19 jest zamkniety przez
-kolnierz 20. Zamknieta komora tylna 17 polgczo-
na jest z podluzng skrzynkg 4 za pomocg przewo-
du gumowego 22. Zawo6r 2 umieszczony po tej stro-
nie co forma 3 naprzeciw zaworu 15 jest zaopa-
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trzony w podkladke 23. Tloczysko 24 umieszczone
suwliwie wewnatrz zaworu 2 zamyka od tylu za-
wor 2. Tloczysko 24 ma kolnierz 25 i wystep 26
przechodzacy przez otwor podkladki 23. Pomiedzy
kolnierzem 25 a wewnetrzng Sciang zaworu 2 je:t
umieszczona spiralna sprezyna 27 tak, ze kolnierz
25 zamyka otwor w podkladce 23. W tylnej czesci
zaworu 2 wykonane sg otwory odpowietrzajgce 28
polgczone z wnetrzem formy 3. Przenosnik rolko-
wy 29 jest umieszczony réwnolegle, wzdluz boku
prostoliniowego segmentu przenosnika 1. Na prze-
nosniku rolkowym 29 jest umieszczona podstawa
31, na ktérej jest osadzona skrzynka 30.

Podstawa 31 jest podtrzymywana przez rolki 32
przenosnika rolkowego 29 tak, ze nie moze prze-
mieszczaé sie do géry. Podstawa 31 jest polaczona
z tloczyskiem 34 silownika 33 poruszajgcym sie ru-
chem postepowo zwrotnym, przy' czym suw prze-
nosnika ma taka dlugo$¢ jak skok przenosnika
podajacego formy 3. Skrzynka 30 polaczona jest
z wytwornica podci$nienia 37 przy pomocy rury
ssawnej 35 i zaworu 36 w taki sam spos6b jak
skrzynka 4. Po drugiej stronie formy 3 znajduje
si¢ zawér 2a majacy taka samg konstrukcje jak
zawér 2 znajdujacy sie po stronie przeciwnej.
Ttoczkowe zawory 15a sg usytuowane naprzeciw
zaworoéw 2a. Sa one sterowane przez tloczysko 16a
i lacznikowg plyte 10a oraz silownik 8 umieszczo-
ny w gornej czesci skrzynki 30.

Uszczelniane formy 3 umieszczone w pojedyn-
czym rzedzie na przenosniku 1, przemieszczajg sie
ruchem przerywanym. Zawér 2 jest mechanicznie
wlaczany przez tloczkowy zawoér 15 po stronie
przenos$nika 1, tak, zZe wnetrze kazdej formy 3
jest polaczone z wytwornicg podcisnienia 7, przez
zawoér 2, zaw6r 15, skrzynke 4, przew6d ssawny 3
i zawor 6 (fig. 1 i 5).

Przy wysunieciu ttoczyska 9a z silownika $a
nastepuje sprzegniecie zaworu 15a z zaworem 2a.
Wysuwanie tloczyska 9a powoduje wysuwanie tlo-
czyska 16a przezwyciezajacego dzialanie sprezyny
2la. Tloczysko 16a popycha tloczysko 24a zaworu
2a za poSrednictwem wystepu 26a, powodujac

‘otwarcie kanalu 19a i otworu w podkladce 23a,

ktére byly zamkniete przez kolnierze 20a i 25a.
W tym samym czasie trzpien ustalajacy 14a wche-
dzi w otwoér ustalajgcy 13a formy 3.

Tak wigc nastepuje polgczenie pomiedzy zawo
rem 15a a zaworem 2a. Kanal 19a oraz otwoér w
podkladce 23a sg otwarte, a wnetrze formy 3
jest polaczone z wytwornica podcisnienia 37.

Po sprzezeniu zawordéw 2a i 15a nastepuje wis-
czenie silownika 8, rozigczajacego zaWory 2, 15,
Kolnierze 20, 25 wraz z tloczyskami 16, 24 powra-
caja do polozenia, w ktérym zamykajg kanal 19
i otwor podkladki 23 za pomocg spreziyny spiral-
nej 21 i 27 (fig. 2). Forma na przenosniku 1 zosta-
je przesunieta o jeden skok ‘w kierunku pokaza-
nym strzalka za pomoca elementu popychajgcego
lub podobnego (nie’ pokazanego na rysunku).

Silownik 33 jest wylaczony a trzpien ustalajgcy
14a wchodzi w otwér ustalajacy 13a tak, ze pod-
stawa 31 przesuwa si¢ po przenos$niku rolkowym

65 29 wspéOlnie z formg 3. Podczas ruchu formy 3
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jest zachowane ciggle polgczenie pomiedzy wne-
trzem formy 3 a wytwornicg podcisnienia 37.

Przy zatrzymywaniu formy 3, silownik 8 na
skrzynce 4 sprzega zawoér 15 po jednej stronie
przenosnika 1 z zaworem 2 w ten sam sposdéb jak
w opisanym poprzednio przypadku, a wnetrze for-
my 3 wchodzi w polgczenie z wytwornicg podeis-
nienia 7. Nastepnie, cylinder 8a na skrzynce 30
dziala w przeciwnym kierunku zamykajac zawor
2a. Zawér 15a po przeciwnej stronie przenos$nika
1, trzpien ustalajagcy 14a i otwér ustalajgcy 13a
przyjmujg polozenie pokazane na fig. 3. Nastep-
nie zostaje wlaczony silownik 33 przesuwajacy
skrzynke 320 wraz z podstawa 31 do polozenia po-
kazanego na fig. 1. Po powtérzeniu serii tych ope-
racji, kazda z form 3 na przenos$niku 1 przesuwa
sie naprzéd ruchem przerywanym. Podczas tego
ruchu formy 3 sg stale poigczone z jedna z dwoéch
wytwornic podci$nienia.

Zawory urzadzenia wedlug wynalazku (fig. 1—5)
dzialajag w nastepujacy sposo6b.

Po zatrzymaniu form 3, silowniki 8 zostaja wla-
czone i wysuwajgce sig tloczyska 9 przesuwaig
plyty 10 w strone form 3. Ruch plyt 10 w strone
form 3 powoduje wprowadzenie trzpieni ustalaja-
cych 14 do otworéw 13 oraz sprzegniecie zaworéw
2, 15, wywolujace ich otwarcie. W rezultacie for-
my 3, uszczelniane proOzniowo, zostajg polgczone
» wytwornicg podci$nienia 7 za posrednictwem
zawordw 2, 15 i przewodéw 22,

W momencie sprzegniecia zaworéw. 2, 15 zostaja
wilgczone silowniki 8a ruchomej skrzynki 30, po-
wodujgc wysuniecie tloczysk 9a oraz przesunigcie
ptyt 10a w strone form 3. Ruch.plyt 10a w strone
form 3 powoduje wprowadzenie trzpieni ustalajg-
cych 14a do otworéw 13a oraz sprzegnigcie zawo-
row 2a, 15a, wywotujgce igh otwarcie. W rezul-
tacie formy, 3 zostaja polgczone z wytwornicg pod-
ci$nienia 37 za posrednictwem zaworéw 2a, 15a i

odpowiednich przewod6éw 22a. Po sprzegnieciu za-
wordw 13a i 2a silowniki 8 zostajg wylaczone, co-

powoduje odsunigcie ttoczysk 9 i plyf 10 od form
3 a w rezultacie zamkniecie zaworéw 2, 15.

Po zamknieciu zaworéw 2, 15 przenos$nik 1 prze-
suwa formy 3 o jeden krok. Skrzynka 30 prze-
suwa sie wraz z formami 3, przy sprzegnietych
zaworach 2a, 15a oraz przy trzpieniu 14a osadzo-
nym w otworze 13a. Tak wiec formy sa polaczo-
ne z wytwornicg podci$nienia 37.

Po z/atrzymaniu form 3, przy .sprzegnietych za-
worach 2a, 15a, zostaja pobudzone silowniki 8,
otwierajgce zawory 15, 2, co umozliwia polgczenie
form 3 z wytwornica podci$nienia 7 za posredni-
ctwem przewodu 22. Po sprzegnigeciu zaworéw
2, 15, zostaja wylgczone silowniki 8a, co powoduje
odsuniecie tloczysk 9a oraz plyt 10a od form 3,
Jednocze$nie trzpien ustalajacy 14a wychodzi =z
otworu- 13a, a zawory 2a, 15a zostaja rozlgczone.

Po wylaczeniu silownikéw 8a nastepuje pobudze-
nie silownika 33 i wysuniecie jego tloczyska 34.
Powoduje to przesuniecie skrzynki 30 oraz sprze-
gnietych z nig zaworéw 15a o jeden skok, w kie-
runku przeciwnym do kierunku ruchu form 3.

W wyniku powtarzania powyzszego cyklu for-
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my 3 sg stale poddawane dzialaniu jednej z dwéch
wytwornic podciénienia 7, 37.

Figury 6—8 przedstawiajg szczegbly urzadzenia
wedlug wynalazku. Kazdy zestaw form 3 jest
umieszczony na ptycie 50, osadzonej na przenos$ni-
ku 1. Na plycie 50 znajdujg sie skrzynki formier-
skie 53, 53a, w ktoérych wykonuje sie formy 3.

Plyta 50 zawiera réwniez komore 51 potgczong
z zaworami 2, 2a, rozmieszczonymi po'bakach ply-
ty 50. Przewody 52, 52a siegaja jednym koncem
komory 51, zas ich pozostale konce wystaja poza
goérng powierzchnie plyty 50. Krééce ssawne 51,
54a skrzynek formierskich-53, 53a, polgczone z
wnetrzem form 3, sa réwniez polaczone z kon-
coOwkami przewodéw 52, 52a, za posrednictwem
gumowych przewod6éw 22. Tak wigc formy znaj-
dujgce sie w skrzynkach formierskich 53, 53a
sg polgczone za posrednictwem kréécow 54, 54a,
gumowych przewod6éw 22 oraz przewodoéw 52, 52a
z komorg 51 plyty 50.

Dzialanie urzgdzenia wediug wynalazku jest na-
stepujgce. Gdy przenosnik 1, na ktérym znajdujy
sie plyty 50 i skrzynki formierskie 53 i 53a
umieszczone pojedynczo w rzedzie jedna za dru-
ga, rorusza sie ruchem przerywanym, to zawory
2 zoslaja sprzegniete =z zaworami 15 po jednej
stronie przeno$nika 1. Zamknieta komora 51 w
ptycie 50 jest polgczona z wytwornicg podcisnie-
nia 7 przez zawér 2, zawoér 15, gumowe przewo-
dy 22, wydluzong skrzynie 4, przewdéd ssawny 5
i zawoér 6 (rys. 6). W tej pozycji tloczysko 9a jest
wypychane na zewnatrz przez dzialanie silownika
8a na skriyni 30. Zawo6r 15a po drugiej stronie
przeno$nika 1 jest mechanicznie sprzegany z za-
worem 2a. Ustala sig¢ poiaczenie pomiedzy skrzy-
nig 30 i zamkniety komorg 51 w plycie 50.

Sitlownik 8 dziala w przeciwnym kierunku i po-
woduje mechaniczne sprzegniecie zaworu 2 i za-
woru 15 na jednej stronie przenosnika 1. Nastep-
nie, zmontowane i zlozone na plycie 50 skrzynki
formierskie 53 i 53a przesuwaja sie o jeden skok
w kierunku strzatki przy pomecy popychacza lub
podoknego elementu, nie pokazanego na rysunku.
Sitownik 33 ‘jest wylaczony a trzpien ustalajacy
I14a wchodzi w otwér ustalajgcy 13a, tak, ze plyta
mocujgca 31 porusza sie po rolkowym przenos$niku
29 wraz z plytg 50. Podczas przesuwania piyty 50,
jest utrzymane stale polgczenie pomigdzy zam-
knieta komora 51 w plycie 50 a wytwornica pod-
ci$nienia 37. We wnetrzu skrzyni formiersk'iej 53,
63a utrzymywane jest w spos6b ciggly podcisnie-
nie. W celu zatrzymania ptyty 50, silownik 8 usy-
tuowany na skrzyni 4 dziala tak, ze nastepuje po-
1aczenie zaworu 15 z zaworem 2, Zamknigta ko-
mora 51 w plycie 50 jest polgczona z wytwornica
podcisnienia 7 i zmniejszone cisnienie utrzymywa-
ne jest w zamknietej komorze 51 plyty 50. Na-
stepnie silownik 8a na skrzyni 30 dziala w Kkie-
runku przeciwnym rozprzegajac zawory 2a i 135a
po drugiej stronie przenosnika 1.

Nastepnie silownik 33  przesuwa skrzynke 30
wraz z podstawa 31 do polozenia wyjsciowego. Ta
operacja powtarza sie i ptyta 50 na przenosniku
przesuwa si¢ skokowo ruchem przerywanym. W
czasie ruchu plyta 50 jest rolaczona z jedng
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z dwoch wytwornic podcisnienia, a zmniejszone
ciSnienie w spos6b ciggly panuje w skrzyniach
formierskich 53, 53a. Po zatrzymaniu plyty 50
skrzynki formierskie 53 i 53a umieszczane na pty-
cie 50 sa oddzielane od plyty 50 w celu przepro-
wadzenia procesu formowania na dilugos¢ gumo-
wych wezy 22 i 22a. W innym przykladzie, skrzyn-
ka formierska 83, 53a jest przesuwana na drugi
przeno$nik umiejscowiony roéwnolegle do toru
przenosnika 1. W ten sposéb skrzynki formierskie
53 i 53a sa poddawane réznym operacjom w obre-
bie dlugosci przewodow gumowych 22 i 22a.

W przedstawionym urzadzeniu wedlug wynalaz-
ku kazda forma 3 ma po jedriej swojej stronic
dwa zawory 2 i dwa zawory 15, oraz po przeciw-
nej stronie dwa zawory 2a i dwa zawory 15a1. Za-
leznie od wymiardw formy, w ktérej zastosowano
zmniejszone ci$nienie, moze ona mie¢ po jednej
stronie jeden zawodr 2-i-jeden zawér 15 i po prze-
ciwnej stronie jeden zawér 2a i jeden zawér 13a.

,
Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ftransportu uszczelnionych
prozniowo form, zawierajace przeno$nik przeno-
szacy skokowo ustawione na nim formy uszczel-
niane préziniowo, oraz wytwornice podcisnienia
stale polgczone z formami znajdujagcymi sie na
przenosniku, znamienne tym, ze zawiera co naj-
mniej jeden zawoér (2), usytuowany po jedne]
stronie przenosnika (1), polaczony z formg (3), co
najmniej jeden zawér (2a), usytuowany po prze-
ciwnej stronie przenosnika (1), réwniez polgczony
z formg (3), wiele tltoczkowych zaworéw (15), usy-
tuowanych obok przenosnika (1),
stronie, polgczonych z pierwsza wytwornicg pod-
. ci$nienia (7), silowniki (8), przeznaczone do sprze-
gania, przy zatrzymanym przenos$niku (1) tloczko-
wych zaworéw (15), polgczonych z pierwszg wy-
twornica podci$nienia (7), z zaworami (2), potgczo-
nymi z formami (3), wiele tloczkowych zaworow
(15a), usytuowanych obok przeno$nika (1), po je-
go przeciwnej stronie, polaczonych z drugag wy-

po jego jednej
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twornica podcisnienia (37), silowniki (8a), przezna-
czone do sprzegania, przy zatrzymanym przenos-
niku (1), tloeczkowych zawor6éw (15a), polgczonych
z drugg wytwornica podciénienia (37), z odpowied-
nimi zaworami (2a) polgczonymi z formami (3),
przy czym silowniki (8, 8a) sprzegajg naprzemian
pary zaworow (15, 2) i (15a, 2a), za§ w czasie ru-
chu przenosnika (1) o jeden skok formy (3) po-
zostajg sprzegniete poprzez zawory (2a) oraz tlocz-
kowe zawory (15a), przemieszczajace sie wraz z
przenosnikiem (1) z druga wytwornicag podcisnie-
nia (37), a ponadto urzadzenie zawiera silownik
przeznaczony do wycofywania tloczkowych
zaworé6w (15a) polgczonych z drugg wytwornicy
podcisnienia (37), o jeden skok przenosnika (1).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze formy (3) majg po bokach otwory ustalajace
(13, 13a), sitownik (8) ma wspélpracujgcy z otwo-
rem ustalajacym (13) trzpien ustalajacy (14) dla
wlasciwego potgczenia tloczkowego zaworu (15)
z zaworem (2) formy (3), za$§ silownik (8a) ma
trzpien ustalajgcy (14a) wspélpracujacy z otworem
(13a) dla wlasciwego polgczenia tloczkowego zawo-
ru (15a) z zaworem (2a) formy (3).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze tloczkowe zawory (15) sg umieszczone na wy-
dluzonej skrzynce (4), polaczonej z pierwsza wy-
twornicg podcisnienia (7), ustawionej réwnolegle
wzgledem przeno$nika (1).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze tloczkowe zawory (15a) sg umieszczone na wy-
dluzonej skrzynce (30) ‘polaczonej z druga wy-
twornica podcisnienia (37), przesuwnie wzgle-
dem form (3), przy czym silownik (33) ma tloczy-
sko (34) przystosowane do przesuwania skrzynki
(36) do polozenia wyjsciowego.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze formy (3) znajdujg sie w skrzynkach formier-
skich (53, 53a), osadzonych na plycie (50), majacej
zamknieta komore (51), polaczong z zaworami
(2, 2a), form (@), przy czym kaida ze skrzynek
(53, 53a) jest polgczona za pomoca kroécdw ssaw-
nych (54, 54a) oraz gumowych przewodéw (22) z
komorg (51) ptyty (50).
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