RZECZPOSPOLITA 12 OPIS PATENTOWY oPL (11,238110

POLSKA

13 B1

N (51) Int.CI.
(21) Numer zgtoszenia: 415411 B29C 45/12 (2006.01)

B29C 45/14 (2006.01)
HO1R 43/24 (2006.01)

Urzad Patentowy (22) Data zgtoszenia: 19.12.2015
Rzeczypospolitej Polskiej

(54) Sposéb wytwarzania wtyczki samochodowej

(73) Uprawniony z patentu:
PACZEK-PACZYNSKI TADEUSZ
ELEKTROMETAL, Bielsko-Biata, PL

(43) Zgtoszenie ogtoszono:

03.07.2017 BUP 14/17
(72) Twérca(y) wynalazku:

TADEUSZ PACZEK-PACZYNSKI,
(45) O udzieleniu patentu ogtoszono: Bielsko-Biata, PL

05.07.2021 WUP 14/21

(74) Petnomocnik:
rzecz. pat. Andrzej Rygiel

PL 238110 B1



2 PL 238 110 B1

Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania wtyczki samochodowej, stuzgcej do tgczenia
elektrycznych elementéw wyposazenia samochodu z gniazdem instalacji samochodowe;j.

Dotychczas wtyczki samochodowe podobnego typu sg wytwarzane w procesach jednoetapo-
wych, co wymusza wktadanie terminali przytgczeniowych przewodéw bezposrednio do formy wtrysko-
wej, ktora to czynnos$¢ jest skomplikowana ze wzgledu na ksztait terminali przytgczeniowych i koniecz-
nos$¢ stosowania matych luzéw, powodujgc tym samym znaczne wydtuzenie czasu potrzebnego na ich
umieszczenie, a co za tym idzie terminale przytgczeniowe przewodéw muszg by¢ wbijane do formy,
przez co mogq one ulec uszkodzeniu, ktoére eliminuje je z dalszego uzycia. Ponadto wykorzystanie
kosztownej formy i wtryskarki jest w tym sposobie nieadekwatne do ich mozliwosci produkcyjnych.

Znane sg tez dwuetapowe sposoby wytwarzania wtyczek, ale ze wzgledu na to, ze korpusy wy-
konywane w pierwszym etapie sg skomplikowane i wymagajg dodatkowej czynnosci zamykania kana-
tow przewodowych przy uzyciu dodatkowych pokrywek lub klapek oraz potrzebe ich pdzniejszego nie-
roztagcznego tgczenia z drugg czescig korpusu w drugim etapie za pomocg klejenia lub zgrzewania ul-
tradzwiekowego sg pracochfonne.

Z angielskiego zgtoszenia patentowego nr GB889080A znany jest sposob wytwarzania izolowa-
nego potaczenia elektrycznego wykorzystywanego w procesie wytwarzania wtyczki, w ktérym pomiedzy
przewodami umieszczonymi wewnatrz korpusu wtyczki stosuje sie dystansowe przektadki.

Z opisu patentu europejskiego nr EP 2 193 906B1 znany jest sposob wytwarzania ztgcza do
ostony przeciwstonecznej pojazdu, zawierajgcej co najmniej dwa przewody elektryczne i zaciski na kon-
cach przewodow, obejmujacy trzy etapy. Pierwszy etap polega na tym, ze przewody elektryczne zostajg
utozone na podporze w taki sposéb, ze oba przewody sg rozdzielone na podporze. Drugi etap polega
na tym, ze podpora z przewodami elektrycznymi jest centrowana wewnatrz formy za pomoca ogranicz-
nikdw lub igiet, w ktdére podpora jest wyposazona w swojej gornej i doinej czesci, natomiast trzeci etap
polega na tym, ze zesp6t podpory i przewodow jest formowany.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wytwarzania wtyczki samochodowej, ktéry umozli-
wia dzieki specjalnie zaprojektowanym zapadkom wtasciwe ustalenie potozenia terminali i przewod 6w,
zabezpieczenie terminali i przewodéw przed wysunieciem z ksztattowych otwordéw, ich obwodowe
uszczelnienie, a takze SciSle okre$long i powtarzalng lokalizacje terminali.

Sposbb wytwarzania wtyczki samochodowej poprzez wtrysk tworzywa sztucznego do form wtry-
skowych, gdzie do gniazda formy odwzorowujgcego dolng czes¢ korpusu wtryskuje sie tworzywo
sztuczne po czym po jej wypetnieniu tworzywem sztucznym forme otwiera sie i wysuwa dolng cze$é
korpusu na zewnagtrz po czym w ksztattowe otwory, ktére sg nieznacznie wieksze od $rednicy elektrycz-
nych przewodéw wprowadza sie elektryczne przewody zakoriczone terminalami, charakteryzuje sie
tym, ze Srodkowe czesci przewodow dociska sie od géry zapadkami i tak potgczong dolng czes¢ kor-
pusu umieszcza sie w kolejnym gniezdzie formy, w ktérym po wtrysku tworzywa sztucznego tworzy sie
gorng czes¢ korpusu i po jej wypetnieniu tworzywem sztucznym forme otwiera sie i wysuwa z jej wnetrza
gotowg wtyczke.

Zaletg sposobu wytwarzania wtyczki samochodowej wedtug wynalazku jest uzyskanie szczel-
nego potgczenia przewodow i terminali, takze wytworzenie wtyczki o powtarzalnej, $ciSle okre$lonej
lokalizacji zewnetrznych koncéwek terminali. Uzyte w wynalazku zapadki pozycjonujg terminale i za-
bezpieczajg je przed wysunieciem. Dzieki swojemu uksztattowaniu dajgcemu sprezystosé, zapadki po-
wodujg, ze uszczelnianie, pozycjonowanie i zabezpieczenie przed wysunieciem uzyskuje sie podczas
jednego cyklu zamykania formy, bez konieczno$ci wykonywania dodatkowych czynno$ci.

Elementy wtyczki samochodowej otrzymywane sposobem wedtug wynalazku zostaty pokazane
w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym na fig. 1 pokazano w widoku aksonometrycznym od
strony gniazd terminali doing cze$é korpusu wtyczki, fig. 2 pokazano w widoku z przodu dolng cze$é
korpusu wtyczki, fig. 3 pokazano w widoku z géry doing cze$¢ korpusu wtyczki, fig. 4 pokazano dolng
czes$¢ korpusu wtyczki w przekroju przez kanat terminalu, fig. 5 pokazano w widoku aksonometrycznym
terminale przytaczeniowe, fig. 6 pokazano w widoku aksonometrycznym od strony gniazd terminali
dolng czes¢ korpusu wtyczki wraz z zamontowanymi terminalami, fig. 7 pokazano w widoku z przodu
dolng cze$é korpusu wtyczki wraz z zamontowanymi terminalami, fig. 8 pokazano przekréj osiowy dolnej
czesci korpusu wtyczki wykonany przez gniazdo terminala, fig. 9 pokazano w widoku aksonometrycz-
nym od strony gniazd terminali korpus wtyczki, fig. 10 pokazano w widoku z przodu korpus wtyczki, a na
fig. 11 pokazano przekroj osiowy korpusu wtyczki wykonany przez gniazdo terminala.
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Przyktad

Sposbb wytwarzania wtyczki samochodowej przy wykorzystaniu form wtryskowych, do ktérych
wtryskuje sie tworzywo sztuczne polega na tym, ze do gniazda formy odwzorowujgcego dolng czes¢
korpusu 1 zaopatrzonego w zapadki 3, 3' wtryskuje sie tworzywo sztuczne, po czym po jej wypetnieniu
tworzywem sztucznym forme otwiera sie i wysuwa dolng cze$¢ korpusu 1 na zewnatrz, po czym do
ksztattowych otwordéw 4, 4' doinej cze$ci korpusu 1, ktdre sg nieznacznie wieksze od $rednicy elektrycz-
nych przewodéw 5, 5' wprowadza sie elektryczne przewody 5, §' zakonczone terminalami 6, 6' przez
co nastepuje ich obwodowe uszczelnienie, po czym $rodkowe czesci 7, 7' terminali 6, 6' dociska sie od
gory zapadkami 3, 3' i tak potgczong dolng cze$¢ korpusu 1 umieszcza sie w kolejnym gniezdzie formy,
w ktérym po wtrysku tworzywa sztucznego tworzy sie gérng cze$¢ korpusu 8 i po jej wypetnieniu two-
rzywem sztucznym forme otwiera sie i wysuwa z jej wnetrza gotowg wtyczke 2.

Zastrzezenie patentowe

1. Sposo6b wytwarzania wtyczki samochodowej poprzez wtrysk tworzywa sztucznego do form
wtryskowych, gdzie do gniazda formy odwzorowujgcego dolng cze$¢ korpusu (1) wtryskuje
sie tworzywo sztuczne po czym po jej wypetnieniu tworzywem sztucznym forme otwiera sie
i wysuwa dolng czes¢ korpusu (1) na zewnatrz, po czym w ksztattowe otwory (4), (4°), ktdre
sg nieznacznie wieksze od Srednicy elektrycznych przewodoéw (5), (8°) wprowadza sie elek-
tryczne przewody (5), (6’) zakonczone terminalami (6), (6’), znamienny tym, ze Srodkowe
czesci przewodow (7), (7') dociska sie od gory zapadkami (3), (3’) i tak potgczong dolng czes¢
korpusu (1) umieszcza sie w kolejnym gniezdzie formy, w ktérym po wtrysku tworzywa sztucz-
nego tworzy sie gérng czes$¢ korpusu (8) i po jej wypetnieniu tworzywem sztucznym forme
otwiera sie i wysuwa z jej wnetrza gotowg wtyczke (2).



PL 238 110 B1

Rysunki
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Fig. 7
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