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Przedmiotem wymnalazku jest sposéb wytwarza-
nia wzmocnionego poliamidu.

Znanych jest szereg metod wzmacniania two-
rzyw poliamidowych przy pomocy wildkien mnieor-
ganicznych, zwlaszcza szklanych. Jedna z metod
polega na tym, ze wldkno szklane w postaci ro-
vingu jest podawane ze szpul do specjalnej kon-
strukecji glowicy krzyzowej, gdzie jest powlekane
stopionym poliamidem. Masa opuszcza glowice
w postaci drutu, ktéry tnie sie ma odpowiedniej
dlugos$ci granulat. Granulat otrzymany tg metods
mimo wysokich wlasciwo$ci wytrzymatosciowych
jest trudny w przetwérstwie i nadaje sie tylko do
przetwarzania przy pomocy wytlaczarek $limako-
wych. Czesto material ten w dyszy wtryskarki
ulega rozfilcowaniu, co powoduje zakldocenia pro-
cesu wtrysku.

Inng odmiang tej metody jest podawanie rovin-
gu do otworéw odpowietrzajagcych wytlaczarki
dwuslimakowej. W cylindrze tej wytlaczarki ro-
ving zostaje pociety zwojami §limaka na drobne
kawalki, wymieszany ze stopionym poliamidem
i wytloczony w postaci drutu, ktéry tnie sie na
granulat. Jako§é granulatu jest tu lepsza niz
w metodzie poprzedniej. Metoda ta wymaga kosz-
townej wytlaczarki i duzych ilo$ci emergii. W pro-
cesie tym zachodzi szybkie zuzycie §limaka i cy-
lindra wyitlaczarki.

Nastepng metoda otrzymywania wzmocnionego
granulatu poliamidowego jest podawanie urzgdze-
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niem dozujgcym cietego wildkna nieorganicznego
do stopionego poliamidu przesuwajgcego sie w cy-
lindrze dwuslimakowej wytlaczarki, gdzie naste-
puje wymieszanie sie skladniké6w i mastepnie wy-
tloczenie mieszaniny w postaci drutu, ktéry tnie
sie na granulat.

Odmiane tej metody stanowi sposéb podawania
mieszaniny cietego wldkna nieorganicznego i roz-
drobnionego poliamidu przy pomocy ~dozownika
§limakowego ‘do leja zasypowego wysokosprawmnej
wytlaczarki dwusdlimakowej zaopatrzonej w strefy
mieszajgce i mastepnie wytloczenie zawartosci cy-
lindra w postaci drutu, ktéry tnie sie na granulat.
Otrzymany tymi dwiema metodami granulat odzna-
cza sie zadowalajgcag jakoScig. Wystepuja tu trud-
nosci zwigzane z utrzymaniem jednakowej zawar-
tosci wilékna w wzmocnionym granulacie.

Powazng wadg tej metody jest silne wycieranie
sie Slimak6éw i cylindra szczegélnie w strefie po-
dajacej (suche tarcie wldkna o metal). Metody te
wymagajg kosztownych agregatéw mieszajaco-wy-
ttaczajacych i zuzywajg duze iloSci energii, sa
skomplikowane i kosztowmne.

Dalsza metodg jest sposéb mieszania cigtego nie-
organicznego wilékna z monomerem, (na przyklad
kaprolaktamem lub laurynolaktamem) i podawa-
nie otrzymanej mieszaniny do reaktora, gdzie mo-
nomer ulega polimeryzacji do poliamidu.

Po skoficzonej polimeryzacji zawarto$¢ reaktora

wyciska si¢ w postaci peku drutéw, ktiére tnie sig
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na granulat. Otrzymany tg metodg wzmocniony
poliamid odznacza sie dobrg jakoscig. Metoda ta
jednak ma szereg powaznych brakéw i trudnosci
technologicznych zwigzanych przede wszystkim
7z mieszaniem i wytlaczaniem bardzo lepkiej za-
wartosci reaktora oraz dlugim czasem przebiegu
operacji.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-
sobu otrzymywania poliamidu wzmocnionego wiék-
nem nieorgamicznym, w ktérym unika sie trudnos-
ci zwigzanych z wyzej wymienionymi metodami.
Uzyskano to stosujgc odpowiednia obrébke wldkna
meorga.mcznego przed przetopieniem go z polia-
g Ty r o

DOSOB oﬁrzy'ﬁly’dea wzmocnionego poliamidu
wedlug wynalazku lega ma tym, ze wlékno nie-
organjczng . hiesga. ‘.si;r ze stopionym laktamem bagdz
mieszaning }aktamérw badZz mieszaning laktaméw
ze zmlelkczaczaml lub $rodkami smarujacymi stoso-
wanymi do tworzyw poliamidowych w temperatu-
rze 35°—180°C. Ilo$¢ 'wprowadzonych laktaméw wy-
nosi 1—20% (w przeliczeniu na witékno).

Zaimpregnowane tymi substancjami wlékno nie-
organiczne miesza si¢ nastgpnie z rozdrobnionym
poliamidem, zazwyczaj granulatem w  iloSci
3—50%s.

Mozna tez ze wzgledéw technologicznych ope-
racje mieszania wlékna nieorganicznego ze stopio-
nym laktamem badZz mieszaning laktaméw prze-
prowadzaé¢ razem z rozdrobnionym poliamidem.

Mieszanki te podaje sie juz normalnym sposo-
bem do leja zasypowego typowej wytlaczarki jed-
nos$limakowej o dilugosci Slimaka 18—20 D i wy-
ttacza sie w zalezno$ci od gatunku wuZytego do
wzmacniania poliamidu dotychczas znanym sposo-
bem. Wprowadzony w czasie rozfilcowania wldékna
laktam mozna usungé bgdZz w samym juz procesie
wytlaczania przez odgazowanie prézniowe, badz
otrzymany granulat ze wzmocnionego poliamidu
ekstrahujgc goracg woda.

Otrzymany wedlug wynalazku wzmocniony gra-
nulat poliamidowy, ze wzgledu na dobre rozfilco-
wanie wtékna, charakteryzuje sie doskonalym je-
go rozprowadzeniem 'w masie poliamidowej, co
pozwala na przetwarzanie nawet na skomplikowa-
ne ksztaltki na wszelkich typach wtryskarek s$li-
makowych i tlokowych a niekiedy i recznych.

Istota zglaszanego wynalazku jest to, ze proces
rozfilcowywania polgczony jednocze$nie z impreg-
nacjg elementarnych wldkien nieorganicznych sto-
pionym laktamem przeprowadza sie przed ope-
racja wytlaczania. Przy czym czas trwania i tem-
perature tego procesu mozna dowolnie regulowaé.
Gdy natomiast w dotychczas znanych metodach
otrzymywania wzmocnionego poliamidu, rozfilco-
wywanie wldkien mnieorganicznych prowadzi sie
w wytlaczarkach (wraz 2z procesem mieszania
i rozdrabniania wldkna) w temperaturach pomad
250° przez bardzo krétki okres czasu, co spowodo-
wane jest wzgledami technologicznymi i miska od-
pornoscig poliamidu ma utlenianie w podwyzszonej
temperaturze, a co prowadzi do gorszej jakosci
wzmocnionego granulatu poliamidowego.

Na ofrzymanie doskonalego rozprowadzenia
wlékien nieorgamicznych w masie poliamidowej
wedlug zgloszonego pomyslu wplywa jeszcze fakt,
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ze rozfilcowane mnieorganiczne wldkienka pokryte
sg mikrowarstewka laktamu, co ulatwia i skraca
czas ich mieszania ze stopionym poliamidem w cy-
lindrze wytlaczarki. Skréocenie czasu mieszania ma
tu zasadnicze znaczenie, gdyz wildkienka nieorga-
niczne nie ulegajg silnemu skracaniu (!amaniu),
a co za tym idzie nie ulegajg pogorszeniu wlas-
no$ci wytrzymalosciowych wzmocnionego poliami-
du, jak to ma miejsce w dotychczas znanych meto-
dach ofrzymywania wzmocnionego granulatu po-
liamidowego w wysokosprawnych wytlaczarkach
ze strefami mieszajgcymi.

Dzieki otoczeniu wldékienek nieorganicznych
warstewka laktamu zmmniejsza sie znacznie nisz-
czgce tarcie ich o $limak i cylinder wyttaczarki,
oszczedzajage przy tym energie i przedtuzajgc
znacznie zywotno$é wytlaczarek, w przeciwien-
stwie do znanych metod wzmacniania poliamidu.

Przyklad I. Do 3,5 kilograma cietego wldkna
szklanego umieszczonego w mieszalniku dodaje sie
0,4 kilograma kaprolaktamu i miesza sie przez
1/2 godziny w temperaturze 90°C. Nastepnie dodaje
sie do mieszalnika 6,5 kilograma poliamidu w for-
mie granulatu i w temperaturze 85°C miesza sie
ponownie przez 1/2 godziny, wyladowuje do leja
zasypowego wytlaczarki o dlugosci slimaka 20 D,
zaopatrzonej w glowice granulujgcg. Wytlaczanie
prowadzi sie w sposéb wlasciwy dla uzytego ga-
tunku granulatu poliamidowego.

Przyktad II. Do 3,5 kilograma cietego widkna
szklanego umieszczonego w mieszalniku dodaje sie
0,45 kilograma laurynolaktamu i miesza sie przez
1/2 godziny w temperaturze 90°C. Dalej postepuje
sie jak w przykladzie I.

Przyktad IIl. Do 3,5 kilograma cietego wldok-
na szklanego umieszczonego w mieszalniku dodaje
sie 0,3 kilograma kaprolaktamu i 0,2 kilograma
estru heksylowego kwasu dwuhydroksybenzoesowe-
g6 lub - innego zmiekczacza poliamidéw i miesza
sie przez 1/2 godziny w temperaturze 90°C. Dalej
postepuje sie jak w przykladzie I.

Przyklad IV. Do 3,5 kilograma cietego wldok-
na szklanego umieszczonego w mieszalniku dodaje
sie 0,3 kilograma kaprolaktamu i 0,1 kilograma al-
koholu cetylowego lub innej substancji uzywanej
jako $rodek smarujgcy do poliamidéw i miesza
sie przez 1/2 godziny w temperaturze 90°C. Dalej
postepuje sie jak w przykladzie I.

Przyktad V. Do 3,5 kilograma wlékna azbes-
towego umieszczonego w 'mieszalniku dodaje sie
0,4 kilograma kaprolaktamu i miesza sig¢ przez
1 godzine w temperaturze 90°C. Dalej postgpuje sie
jak w przykladzie I.

Przyktad VI. Do 3,5 kilograma cigtego widk-
na szklanego umieszczonego ‘W mieszalniku dodaje
sie 0,4 kilograma kaprolaktamu, 6,5 kilograma po-
liamidu w formie gramulatu i nastepnie miesza si¢
przez 1 godzine w temperaturze 95°C. Po uplywie
tego czasu zawarto$é mieszalnika wyladowuje sie
do leja zasypowego wytlaczarki o dlugosci Slimaka
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20 D zaopatrzonej w glowice granulujgcg. Wytla-
czanie prowadzi sie w sposéb wlasciwy dla uzyte-
go gatunku granulatu poliamidowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob wytwarzania wzmocnionego poliamidu
polegajgcy na tym, Ze poliamid przed przetopie-
niem jest mieszany z wldéknem mnieorganicznym,
znamienny tym, Ze cigte lub rozdrobnione wiékno
nieorganiczne przed wytloczeniem 2z rozdrobnio-
nym poliamidem jest mieszane z laktamami, badz
mieszaning laktaméw ze zmiegkczaczami lub Srod-
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kami smarujgcymi stosowanymi do tworzyw po-
liamidowych w ilo$ci 1—20% w przeliczeniu na
wldkno.

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
ilo§¢ wprowadzonych do poliamidu wildkien nie-
organicznych wynosi 3—50%.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze impregnacje wldkna nieorganicznego przy po-
mocy laktam6éw bgdZz ich mieszanin ze zmiekcza-
czami lub tzw. $rodkami smarujgcymi przeprowa-
dza sie w zakresie temperatur 35—180°, a najko-
rzystniej okolo 90°C.
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