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Podkladka spawalnicza zwtaszcza do automatéw spawalniczych

Przedmiotem wynalazku jest podktadka spawalnicza zwtaszcza do automatdw spawalniczych przeznaczona
do podktadania pod gran spoiny dla zapobiegania wyciekaniu spoiwa w procesie spawania doczotowo wzdtuznego
przede wszystkim pobocznic do zbiornikéw.

Znane i stosowane w technice podktadki spawalnicze zwtaszcza do automatow spawalniczych uniemozliwia-
ja przeprowadzenie procesu spawania doczotowo wzdtuznego pobocznic do zbiornikéw bez specjalnego dostoso-
wania promienia zaokraglenia naktadki do promienia wspomnianej pobocznicy za pomoca odpowiedniej obrébki:
Regeneracja tych podktadek spawalniczych jest ucigzliwa i kosztowna.

Podktadka spawalnicza wedtug wynalazku sktada sie z ptyty podstawy wyposazonej w naktadke w postaci
rury przymocowanej do niej za posrednictwem ucha i $Srub oraz w listwy podporowe przymocowane do ptyty
podstawy Srubami z nakretkami kontrujacymi. S'ruby umozliwiaja ustawienie listew podporowych w ptaszczyznie
poziomej natomiast otwory w listwach podporowych, pozwalaja na ich ustawienie w ptaszczyZnie pionowej. Na
obwodzie naktadki umieszczone sg rowki przetopu. Takie rozwigzanie podktadki spawalniczej pozwoli na jej dtu-
ga eksploatacje. Istniejaca mozliwos$é regulaciji listew podporowych pozwala na wykorzystanie tej konstrukcji do -
spawania pobocznic zbiornikéw o réznych srednicach.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku na ktérym fig. 1 przedsta-
wia wzdtuzny rzut pétprzekroju podktadki, fig. 2 przedstawia poprzeczny rzut przekroju podktadki.

Podktadka spawalnicza sktada sie z ptyty podstawy 3 o ksztatcie pryzmy, do ktérej za posrednictwem
ucha 4 i Srub 13 przymocowana jest naktadka 1 w postaci rury wykonanej z materiatu o dobrej przewodnosci
cieplnej na obwodzie ktdrej znajdujq sie rowki 17 celem uzyskania prawidtowego przetopu spoiny. Przymocowa-
ne ponadto do PtYty podstawy 3 za pomoca $rub 12 listwy podporowe 2 wykonane z materiatu o dobrej prze-
wodnosci cieplnej, stuza do niezbednego podpierania elementéw spawanych podczas prowadzonego procesu spa-
walniczego. Sruby 11 wyposazone sa nakretki kontrujace 12, ktére umozliwiajq regulacje ustawienia listew pod-
porowych 2 w zaleznosci od wymagari w ptaszczyZnie poziomej. Podtuzne otwory 18 w listwach podporowych
2 pozwalaja na regulacje ich ustawienia w ptaszczyZnie pionowej. Nagwintowane korki 9 i 14 wyposazone odpo-
wiednio w koricowki do weza 9, 10 lub tez innego ztacza rurowego, przedtuzacza 8 i rure 6 oraz koricowke 9 i
rure 7 zamykajace korice naktadki 1 tworza uktad przeptywu czynnika chtodzacego. Pomiedzy naktadka 1 oraz
korkami 5 i 14 znajdujq sie¢ uszczelki 15 zas$ pomiedzy korkiem 14 a koricéwka 9 uszczelka 16 stuzaca do uszczel-
nienia uktadu chtodzenia podktadki spawalnicze;j.
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Podk+adka spawalnicza zwtaszcza do automatdéw spawalniczych znamienna ty m, zesktadasie z
ptyty podstawy (3) wyposazonej w naktadke (1) w postaci rury przymocowanej do niej za po$rednictwem ucha
(4) i $rub (13) oraz listew podporowych (2) przymocowanych do ptyty podstawy (3) srubami (11) z nakretkami
kontrujagcymi (12) umozliwiajagcymi ustawienie listew podporowych (2) w ptaszczyZnie poziomej natomiast otwo-
ry (18) pozwalaja na ich ustawienie w ptaszczyznie pionowej przy czym na obwodzie naktadki (1)} umieszczone
s rowki przetopu (17).
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