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RESUKO

A presente invengfo refere-se a um niicleo retrafivel para um
molde. O nficleo compreende trés conjuntos méveis relativamente 10,
110, e 210« O primeiro conjunto suporta um cone 14, o segundo con-
junto suporta um conjunto interior de segmentos 116 que fazem parte
da superficie do nficleo e entram no cone 14 e o terceiroc conjunto 210

suporta segmentos exteriores 216 deslocados por pernos inclinados 118

sobre o segundo conjunto.

Quando os conjuntos sfo deslocados conjuntamente, 0s segmen-
tos exteriores 216 deslocam-se radialmente para fora e os segmentos
interiores 116 deslocam-se axialmente entre eles. Em seguida os sg
gmentos interiores deslocam-se radialmente para fora e o cone enche
o centro do nficlec. Ao inverter-se o movimento, o nficleo & retralfde

para poder ser retirado do artigo moldado.

A presente invengfo é apliclvel, por exemplo, na indlstria

de plésticos.
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MEMORIA DESCRITIVA

A presente invenglio refere-se a um nficleo desmontfvel para

um molde.

Quando se molda um artigo como por exemplo um balde com um
14bio voltado para dentro, se 0 14bio for apenas pequeno e o materi
al de pléstico for esticévél, o balde pode ser expulso do nlcleo.
No entanto, se o l8bio for mais pronunciadoe ou o material pléstico

nfo poder ser esticado sem dano, serf necessirio utilizar um nficleo

retraivel.

Conhecem-se nficleos retraiveis que, quando estfo montados,
t&m uma superficie cilindrica em volta da qual o artigo pode ser mol

dado, mas que pode ser retraida para retirada do artigo moldado.

Uma forma de nficleo desmontivel conhecida compreende trés com
ponentes principais. Dois dos componentes s¥o aneis de segmentos que
se prolongam axialmente, estando os segmentos de um anel interdigita
dos com os do outro. Os dois conjuntos de segmentos, quando estfo in
terdigitados, definem um anel tubular continuo, e um componente cen-
tral colocado deslizantemente dentro do anel tubular completa a for-
ma cilindrica do nficleo. As superficies ajustadas dos segmentos dos
dois anbis estfo inclinadas para raios do cilindro de maneira que quan
do o componente central cilindrico & retirado axialmente, & possivel
deslocar os segmentos do anel interior radialmente para dentro, numa
extensfo suficiente para lhes permitir passar o 18bio do artigo mol-
dado de maneira que possam ser retirados. Depois de os segmentos in
teriores terem sido retirados, torna-se possi#el deslocar o anel ex-

terior de segmentos radialmente para dentro de maneira que também pos
sam ser retirados.

Os segmentos de cada anel est¥o geralmente montados resilien
temente numa extremidade de um suporte comum, de maneira que possam
flectir-se de forma a passar a obstrugfo apresentada pelo 14bio do

artigo moldado.

A disposic¢fo descrita acima tem diversos inconvenientes, que
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v80 ser agora examinados. Em primeiro lugar, devido ao facto de os
segmentos estarem articulados num suporte comum, a extensfo de des~
locacfo possfvel junto do suporte é minima, e isto constitui uma gra

ve restrigfo 4 profundidade do 1l&bio do artige moldado.

Uma segunda consideragfo, que prejudica gravemente o ciclo
cronoldgico da miquina de moldar e a complexidade do mecanismo neces
sfrio para accionar automaticamente uma miquina de moldar por injec-
¢%0, & que o conjunto interior de segmentos nfo pode ser retrafdo ra
dialmente até o centro ter sido totalmente extrafdo axialmente, e,
além disso, o segundo conjunto de segmentos n%o pode ser retrafdo pa
ra dentro até o primeiro conjunto de segmentos ter sido retirado com
pletamente. O percurso necessirio, portanto, para permitir que o ar
tigo moldado seja extrafdo do molde & o dobro do comprimento do arti
go, ou, dito doutra maneira, o comprimento do mecanismo do nficlec
quando o artigo moldado pode ser retirado &€ o triplo do seu compri~
mento quando o nficleo est4 no molde. No caso de alguns artigos, co
mo por exemplo um balde de tinta de cinco litros, esta extensfo de
percurso n%o pode ser aceite com facilidade, mas, de qualquer manei
ra, o teﬁpo necessirio para retirar as partes componentes do nficleo
desmontdvel sequencialmente a partir do interior do artigo moldado
seria excessivo e comercialmente invidvel. Evidentemente, se esta re
tirada do nficleo retrafvel for efectuada automaticamente, o sistema
de controlo tem de ser concebido de maneira a assegurar que as trés
fases sejam executadas em sequéncia, e daqui resulta uma complexidg
de adicional que se reflecte nfo s§ em maior custo como também em me

nor seguranga.

Conhecem-se também diversos nficleos de moldes retrafiveis que
compreendem um inv§lucro exterior segmentado para definir dois con-
juntos de segmentos interligados e um nficleo central com a forma de

cone truncado.

Nestes nficleos, dos quais se encontram exemplos nas Patentes
Brit&nicas Nos. 1 045 350 e 1 592 207 e em GB- A2 100 172 e GB-A2
132 934, os dois conjuntos de segmentos n¥o se deslocam axialmente

um em relagfio ao outro. Em vez disso, os segmentos de um conjunto
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actuam como cunhas entre os segmentos do outro conjunto e 4 medida
que o nficleo & extrafdo, ambos os conjuntos de segmentos sfo radi-
almente retrafdos simultaneamente, actuando a retracgfo dos segmen-
tos 4 medida que cunhas radiais permitem que o segundo conjunto se-
ja retraldo suficientemente para passar pela obstrugfo apresentada

pelo 14bio do artigo moldado.

Quando os segmentos de um nficleo de molde retraivel se man-
t&ém sempre no mesmo plano axial uns em relaglo aos outros, o grau de
retraimento & limitado. A razfo disto & que o movimento permissivel
total dos segmentos exteriores & iguial apenas & espessura exterior
dos segmentos interiores que actuam como cunhas. Istes segmentos de
vem ser afunilados radialmente para fora, para poderem retrair-se,

e qualquer tentativa para aumentar a espessura dos segmentos de cu-

nha nas suas extremidades radialmente exteriores produz também um au
mento da espessura nas suas extremidades interiores, e isto impediri
a retracgfo radial dos segmentos de cunhas porque eles entfo colidem

uns com o0s outros.

Outro nficleo desmontével & descrito em GB-A-2 135 236, no qual
hé dois péres de segmentos que estfo ligados ds quatro faces de um
centro afunilado que tem a forma de uma pirfmide de quatro lados.

Os escatéis que unem o primeiro par de segmentos té&m folga radial pa
ra permitir que o centro seja extraido sem qualquer deslocagfo do pri
meiro par de segmentos, mas provocando o movimento radial do segundo
par de segmentos. Depois da retracg¢fo radial dos segmentos do segun
do par, eles sfo extraidos axialmente com o centro, enquanto que o0s
segmentos do primeiro par de segmentos se mant&m no interior da ca-
vidade de molde, mas s&o deslocados radialmente pela extraégao do cen
tro, sendo a folga dos escatéis agora compensada pela extracg¢¥o ini-
cial do centro. TFinalmente depois dos segmentos do primeiro par se
terem deslocado radialmente para dentro para passar a obstrugfo pro-

vocada pelo artigo moldado, sfo também extrafdos axialmente do molde

fémea,

Na construgfo mencionada acima, o nfimero de segmentos & limi

tado a quatro, o que estabelece uma limita¢fo do grau de retracgfo
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do nficleo, e aldém disso, como todos os segmentos est8o ligados no cen
tro afunilado, o grau de retracgfo & limitado pela folga dos escatéis

que unem o primeiro par de segmentos ao centro.

Todas as tentativas conhecidas para formar um nficleo retra-
fvel t8m estabelecido, portanto, se bem que por razfes diferentes,
limita¢Bes ao grau de retracgfo que se pode atingir na pritica para
cada difmetro dado. Tem havido também problemas, conforme se descre
veu anteriormente, ligados com o manejo de alguns nficleos, enquanto
que os que t8m segmentos exclusivamente mdéveis radialmente t&m sido
de concepgfo complexa e pouco seguros, porque 0s seus segmentos ro-

¢am uns contra os outros durante a utilizagZo.

A presente invengfo procura proporcionar um nficleo retraivel
para um molde que atenua pelo menos algumas das desvantagens mencio

nadas acima.

De acordo com a presente inveng¢fo, proporciona-se um niicleo
retrafvel para um molde que compreende um conjunto interior e um con
junto exterior de segmentos interdigitados que, conjuntamente, defi-
nem um anel tubular contfnuo e um centro afunilado colocado dentro
do referido anel tubular para completar a superffcie do nficleo retra
fvel, sendo o centro afunilado mbvel axialmente em relacBo a ambos
os conjuntos de segmentos e sendo os conjuntos de segmentos também
mbveis axialmente um em relagfo ao outro, caracterizado pelo facto
do nficleo compreender tré&s conjuntos méveis uns em relagfo aos outros
na direc¢fo do eixo do nficleo, em que o primeiro conjunto suporta o
centro afunilado, o segundo conjunto tem uma primeira placa de supor
te na qual o primeiro conjunto de segmentos esti montado para movi-
mento radial, e o terceiro conjunto tem uma segunda placa de supor-
te na qual o segundo conjunto de segmentos est§ montado para movimen
to radial, estfo montados primeiros meios de guia que ligam os pri-
meiro e segundo conjuntos e obrigam o primeiro conjunto de segmentos
a deslocar-se radialmente sobre a primeira placa de suporte em reac-
c%0 ao movimento axial do primeiro conjunto em relagfo ao segundo cm
junto, e estfo montados segundos meios de guia que ligam os segundo

e terceiro conjuntos e obrigam o segundo conjunto de segmentos a des
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locar-se radialmente sobre a segunda placa de suporte em reacgfo ao

movimento axial do segundo conjunto em relagfo ao terceiro conjuntoo

Convenientemente, os segmentos do referido primeiro conjunto
s%o afunilados radialmente, sendo mais estreitos mais préximo da’cir
cunferéncia e s%o tamb&m afunilados axialmente, sendo mais estreitos
mais préximo das suas extremidades livres. Devido ao afunilamento
axial e radial do primeiro conjunto de segmentos, a folga proporcio
nada para a retracgfo dos segmentos do outro conjunto & aumentada pa

ra uma dada deslocag8o relativa.

Vantajosamente, os conjuntos estfo ligados uns aos outros
por meio de um sistema mec&nico capaz de assegurar uma sincronizacfo
correcta dos seus movimentos relativos. O mecanismo para a sincroni
zag%o dos movimentos dos conjuntos pode compreender convenientemente
um excé&ntrico suportado pelo conjunto central e seguidores de excén
trico nos bragos, dispostos articuladamente 3 maneira de dispositivo
de bragos articulados, nos outros dois conjuntos. Este mecanismo sim
ples que liga os movimentos dos conjuntos uns aos oufros permite que

a sincronizagfo correcta necessiria seja obtida de maneira econdmica

e segura.

Devido ao facto do movimento radial e o movimento axial dos
segmentos se efectuarem simultaneamente, e devido a que o centro &
afunilado em vez de cilindrico, nfo & necessério o centro libertar
os segmentos antes de estes poderem iniciar o movimento radial, como
sucede nas disposic¢8es da técnica anterior, nas quais os conjuntos
de segmentos s¥o méveis axialmente uns em relacfo aos outros. A re
tracgfo radial do nficleo deixa, portanto, de depender do comprimen=-
to do nficleo. Um curso muito menor basta para passar O 14bio no ar
tigo moldado e a extensfo de movimento necessfria é detrminada ape-

nas pela profundidade do libio a passar.

Por outro lado, em contraste com as disposig¢fes em que os
conjuntos de segmentos se mant&m sempre no mesmo plano axial uns em
relagfo aos outros, o nficleo de acordo com a presente invengfo per-
mite o emprego de segmentos de cunha com uma espessura gignificati~

vamente maior, visto que a retracgfio axial destes segmentos permite

* esBlfos
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a sua extracgfo sem colisfo.

Devido ao facto de os segmentos serem guiados para movimento
radial e nfc flectirem, os segmentos nfo precisam de ser de material
de mola e n%o h& limita¢fo da extensfo da sua deflex8o para passar
a obstrugfo apresentada pelo 14bio do artigo moldado. Como os seg-
mentos se deslocam radialmente ao longo de toda a sua extensfo, tem
tamb&m pouca import4ncia que o libio do artigo esteja ou nfo perto

da extremidade aberta ou fechada do artigo moldado.

L particularmente preferido que os segmentos sejam desloca-
dos por meio de uma interacgfo mec&nica com a deslocagfo dos conjun
tos, por exemplo por intermédio de engrenagens, excé&ntricos ou guias,
de maneira que a finica forga necessfria para retrair e expandir todo
o nficleo seja a forgca necessiria para afastar e aproximar os conjun

tos.

A invencfo vai ser agora descrita através de exemplo, com

refer&ncia aos desenhos anexos, nos quais:

4 Figura 1 & uma vista parcial em pegas separadas de um nfi-

cleo de molde retrafvel da invengfo,

A Figura 2 representa esquemdticamente a ligagfo para asse-

gurar o movimento sincronizado dos tr&s conjuntos da Figura
l, e
A Figura 3 mostra a superffcie extrema do nficleo de molde.

Na Figura 1, o nficleo de molde retraivel de acordo com a pre
sente invencgfo compreende tré&s conjuntos relativamente méveis que es
t%0 designados de maneira geral por 10, 110 e 210, Cada um dos con
juntos respectivos inclui uma placa 12, 112 e 212, sendo as trés pla
cas guiadas rigorosamente para movimento relativo umas com as outras
de maneira sincronizada que ser§ descrita adiante. As placas sdogul
adas para movimento axial por meia de hastes fixadas 4 placa 12 e fu
ros nas outras duas placas, mas estes s8o omitidos nos desenﬁos por

uma questfo de clareza.

A primeira placa 12 suporta um cone fixo 14 que é formado com
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tr8s encaixes 16 igualmente espagados em volta da circunferé&ncia do
cone 1l4. Os encaixes 16 s%o ranhuras com sec¢fo transversal com a
forma de T, de maneira que uma corredica ajustada introduzida nos
encaixes pode deslizar ao longo dos encaixes més n3o pode ser extraj
da radialmente. Proporciona-se uma porgfo 16a para a entrada dessas
corredigas nos encaixes. A face extrema axial 18 do cone 14 forma

a parte central da superffcie do nficleo de molde retraivel.

A placa 112 do conjunto 110 tem trés ranhuras de guia 114 gue
se prolongam radialmente e rodeiam simetricamente uma abertura cen-
tral 115 e ertfo alinhadas com os encaixes 16. Istid representada a-
penas uma dessas ranhuras de guia 114, por uma questfo de clareza,
sendo as outras duas iguais ¢ estando representadas apenas por linhas

tracejadas.

Cada raphura de guia 114 fem nele introduzida deslizantemen-
te a base 116a de um dos segmentos interiores 116 que definem parte
da superficie cilindrica do niicleo de molde retraivel.. Cada base
116a tem uma corrediga 116c introduzida no encaixe 16 respectivo do
cone 14 do conjunto 10, e uma secg8o em T introduzida na ranhura 114.
¢ resultado de deslocar a placa 12 em direcgo 3 placa 112 & que os
segmentos interiores 116 se deslocam radialmente para fora ao longo
das suas ranhuras respectivas 114 & medida que deslizam ao longo dos

encaixes do cone 1l4.

As superficies dos segmentos 116 que fazem parte do niicleo
de molde sfo 2s suas faces extremas axiais 116b e uma superficie 116d
que tem a forma de um segmento afunilado de um cilindro, tornando-se
menor o 4ngulo subtendido pelo segmento no eixo, quando se desloca em

direccfo 3 extremidade axial livre do segmento.

A superficie radialmente interior & uma superficie parcial~
mente cénica que se ajusta ao cone 14 quando as duas placas 12 e 112

sXo completamente retraidas uma contra a outra.

As faces laterais 116e dos segmentos interiores 116 também
s%o afuniladas radialmente para fora, conforme se pode ver da melhor

maneira na Figura 3, de maneira gque ao ser extraido o cone, podem re



65 265
Ref: P/1369

- 0 -

trair-se radialmente para dentro sem interferéncia dos segmentos ex

teriores que vio ser descritos adiante.

Tré&s pernos de guia 118 inclinados (também sé estd represen
tado um) estfo colocados em posicles diametralmente opostas a cada
uma das ranhuras 114. A fung¢Bo dos pernos de guia 118 serad esclare

cida com a descric8o do terceiro conjunto 210.

0 terceiro conjunto 210 compreende duas placas 212, 214 fi-
xadas uma & outra. A placa 212 tem tré&s ranhuras 215 que rodeiam si
metricamente uma abertura central 217 e estfo alinhadas com os pernos
de guia 118, As ranhuras 215 recebem as bases 216a de trés segmentos

exteriores 216, de mancira que estes possam deslizar radialmente.

As baseés 216a que deslizam ao longo das ranhuras 215 sf#o formadas
com furos inclinados 219 que recebem os pernos inclinados 118 de ma-
neira que o movimento radial dos segmentos seja efectuado pelo movi-

mento axial das placas 112 e 212 uma em relacfo & outra.

Cada segmento exterior 216 tem uma superffcie extrema 216b gue
faz parte, da superficie extrema do nficleo de molde retrafvel (cf. Fi-
gura 3). A superficie cilindrica exterior 216d & parcialmente cilfn-
drica e afunila em direcgfo & placa 212, quer dizer a sua medida cir
cunferéncial aumenta em direcgfo & extremidade livre de maneira com-
plementar do afunilamento dos segmentos interiores 116. A superficie
cilfndrica interior 216c ajusta-se & superffcie do cone quando os con
juntos encostam um ao outro para completar a superfficie do nficleo da
maneira representada na Figura 3. Analogamente, as superficies late~-
rais 216e sfo afuniladas para dentro, como se v& da melhor maneira na
Figura 3, para permitir que o segmento interior se retraia por meio de

deslocag8o radial para dentro.

A placa 214 forma uma superfficie extrema do molde e a sua es-
pessura prolonga-se até uma porgfo de retorno 218 dos segmentos 216,
sendo a porgfo de retorno responsivel pela formagfo do l4bio na extre
midade do artigo moldado.

Suponhamos que os tr&s conjuntos sf%o retrafdos uns dentro dos

outros na medida mixima possivel com as corredigas 116c introduzidas

nos encaixes 16 e os pernos de guia 118 introduzidos nos furos 219 das
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bases 216a dos segmentos exteriores 216. Os comprimentos do cone 14,
segmentos interiores 116 e segmentos exteriores 216 permitem que nes
ta posicBo as suas superficies extremas estejam niveladas umas com as
outras e se ajustem rigorosamente para definir a superficie extrema
do nficleo, conforme reprcsentado na Figura 3. A superficie cilindri
ca do nficleo & formada pelas superficies cilindricas exteriores dos
segnentos interior e exterior 116 e 216, respectivamente. Na extre-
midade da superficie exterior cilindrica do nficleo, uma peguena por-
cZo de retorno ou porgdo de menor difmetro é formada pelas porgles de
retorno 118 dos segnentos, mas essa porgio de menor difimetro pode ser

formada onde quer cue se deseje ao longo do comprimento dos segmentos

e nfo precisa de estar necessariamente na extremidade.

Durante a utilizacfo, a parte exterior do molde (nfo represen
tada) rodeia o nicleo retraivel para formar uma cavidade de molde
que, no casgo do'exemplo descerito, tem a forma de um balde de tinta.
Depois de um artigo ter sido moldado, & preciso retrair o nlicleo de
maneira que a parte do artigo moldado na porglo de retorno possa dei
xar passar a superficie exterior de maior didmetro do nicleo. Esta

operaco efectua-se deslocando os trés conjuntos, afastando-os uns dos

outros.

Em primeiro lugar, o conjunto 10 é afastado dos outros dois
conjuntos sem gualquer movimento relativo significativo entre os con
juntos 110 e 210. 1A medida que o cone 14 vai recuando, as corredigas
116 deslizam ao longo dos encaixes 16 e deslocam-se radialmente para
dentro. Visto que os segmentos interiores 116 se estreitam para fo-
ra quando sfo vistos axialmente, nfo sfo embaracados nas suas deslo-
cagles pclos outros segmentos. Desta maneira, o movimento para den-
tro dos segmentos interiores produz-se simultéineamente com a extrac-

¢Zo do cone central.

Quando os segmentos interiores passarem a obstrugfo apresen-
tada pelo libio do artigo moldado, podem comegar a ser extraidos axi
almente, mesmo que o cone ainda nfo tenha sido completamente extrai-
do do centro. Desta maneira, logo que os segmentos interiores 116
tiverem sido deslocados radialmente para dentro em medida suficiente,

os dois conjuntos 110 e 210 s#o afastados um do outro. Visto que os



65 265
Ref: P/1369

-11 -

segmentos interiores 116 se estreitam no sentido do comprimento, es-
tes podem ser agora extraidos com facilidade dos segmentos exteriores
216. A medida que os conjuntos se afastam, os pernos 118 interactuam
com os furos 219 para deslocar os segmentos exteriores radialmente pa
ra dentro e novamente se observa que o movimento para dentro se efec

tua simultaneamente com a extracg¢fo dos segmentos interiores.

Quando os segmentos interiores estiverem completamente extral
dos, os segmentos éxteriores estarfo radialmente retrafdos para per-

mitir que o artigo moldado seja separado do nficleo sem gualquer obs-

truclo.

A deslocacfo total necessfria & determinada pela profundida-
de da obstrugfo a ser passada, o &ngulo do cone 14 e o &ngulo dos per
nos inclinados 118, A deslocag¢fo nf%o depende do comprimento axial do
nficleo. Isto contrasta com a disposigfo da técnica anterior na qual
o centro era aproximadamente cilindrico, em vez de cbnico, e, antes
dos segmentos exteriores poderem ser retrafdos, o centro tinha primei
ro de ser deslocado em todo o comprimento axial do nficleo, e, em se-
guida, o& segmentos interiores tinham de ser deslocados na mesma dis

t8ncia.

Para efectuar o movimento dos conjuntos na fase correcta, po
de empregar-se uma ligagfio como a repreéentada na Figura 2. Esta 1li
gacfo compreende um dispositivo anflogo a bragos articulados que com
preende gquatro alavancas 310, 312, 314 e 316. As alavancas 314 e 316
estfo ligadas por reio de uma cavilha comum 315 2 placa 12. Analoga
mente as alavancas 310 e 312 estfo ligadas por uma cavilha comum 311
& placa 212. As alavancas 310 e 314 estfo ligadas por meio de uma ca
vilha seguidora de exc&ntrico 313 e as alavancas 312 e 316 estfo li-
- gadas por uma segunda cavilba seguidora de excéntrico 317, As cavi-
lhas seguidoras de exc&ntrico acompanham exc&ntricos 320 e 322 com a

forma de L suportados pela placa 112.

Se a placa 12 éstiver estacionfria e se for aplicada forga 3
placa 212, os pernos 313, 317 acompanharfio primeiro os excéntricos 320,
322, de maneira que h§ pouco movimento entre as placas 212 e 112, mas

estas duas placas sfo deslocadas conjuntamente para fora da placa 12.
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Quando os pernos atingem os cantos dos exc&ntricos, os bragos articu
lados retraiem-se para dentro sem nenhum movimento entre as placasl2

e 112, mas as placas 112 e 212 sfo afastadas uma da outra.

Desta maneira, por meio de um mecanismo simples que acciona
os bragos articulados, os conjuntos s%o0 afastados uns dos outros e

reunidos e os segmentos s¥o deslocados automaticamente em sincronis=

mo para montar e retrair o nficleo.

Deve observar-se que na forma de realizagfo preferida, des-~
crita e representada nos desenhos, cada um dos segmentos tem uma ba-
se com a forma de uma corrediga que ¢ guiada para movimento radial,
sendo a superffcie extrema e a extremidade radialmente exterior de
cada corredica acessivel em todas as posigSes de molde. £ possfivel,
portanto, formar em cada segmento passagens para um refrigerante, e
ligar tubos flexiveis a esta superficie dos segmentos para actuarem
como tubos de abastecimento e retorno de refrigerante; Dada a peque
na extensfo do movimento das pegas do nficleo, nfio h& necessidade de
excessiva folga nos tubos e estes nfo correm o perigo de ficarem en-

redados’ nas pegas mec&nicas do molde.

£ possivel, portanto, arrefecero cone 14 de maneira que todas
as superficies em contacto com o artigo moldado possam ser arrefeci~-
das por um refrigerante em circulagfo. Devido a este arrefecimento
melhorado, & possivel reduzir ainda mais o cicle cronolégico neces-

sirio para a moldagem de cada artigo.
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REIVINDICAGOES

1. Nficleo retraivel para um molde que compreende um conjunto
interior e um conjunto exterior de segmentos interdigitados (116, 216)
que definem conjuntamente um anel continuo e um centro cénico (14) co
locado dentro do referido anel para completar a superficie do nficleo
retrafvel, sendo o centro cfnico (14) mfvel axialmente em relaglo a
ambos os conjuntos de segmentos (116, 216) e sendo os conjuntos deseg

mentos (116, 216) também méveis axialmente um em relagfo ao outro,

caracterizado pelo facto de

a) o nficleo compreender tr&s conjuntos (10, 110, 210) méveis uns em
relacf%o aos outros na direcg8o do eixo do nficleo, nos quais o primei
ro conjunto (10) suporta o centro cénico (14), o segundo conjunto (110)
tem uma primeira placa de suporte (112) sobre a qual o primeiro con-
junto de segmentos (116) est8 montado para movimento radial, e o ter
ceiro conjunto (210) tem uma segunda placa de suporte (212) sobre a

qual o segundo conjunto de segmentos (216) est8 montado para movimen

to radial,

b) haver primeiros meios de guia (16, 116c) que ligam os primeiro e
segundo conjuntos (10, 110) e obrigam o primeiro conjunto de segmentos
(116) a mover-se radialmente sobre a primeira placa de suporte (112)

em reacg¥o ao movimento axial do primeiro conjunto (10) em relagfoao

segundo conjunto (110), e

¢) haver segundos meios de guia (118, 219) que ligam os segundo e ter
ceiro conjuntos (110, 210) e obrigam o segundo conjunto de segmentos

(216) a mover-se radialmente sobre a segunda placa de supofte (212)

em reaccfo ao movimento axial do segundo conjunto (110) em relaglo ao
terceiro conjunto (210).

2, Nficleo de acordo com a reivindicagfo 1, caracterizado pe
lo facto dos conjuntos (10, 110, 210) estarem unidos uns aos outros
por meio de uma ligacfo mec&nica para assegurar a sincronizagldo cor-

recta dos seus movimentos.

3. Nficleo de acordo com a reivindicagfio 2, caracterizado pelo



)
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facto da ligacfo para sincronizar os movimentos dos conjuntos compre
ender um excé&ntrico (320, 322) suportado pelo conjunto central (110)
e seguidores de excéntrico (313, 317) sobre brages (310, 312, 314,

316) dispostos articuladamente & maneira de dispositivo de bragos ar

ticulados, sobre os outros dois conjuntos (10, 210).

4, Nficleo de acordo com qualquer das reivindicagfes prece-
dentes, caracterizado pelo facto dos segmentos (116) do segundo con=~
junto (110) entrarem em encaixes (16) do centro cbnico (14) do pri-
meiro conjunto (10) e os segmentos (216) do terceiro conjunto (210)
entrarem em pernos de guia inclinados (118) sobre a placa (112) dose
gundo conjunto (110) pelo que o movimento dos dois bohjuntos de seg-
mentos (116, 216) & automaticamente sincronizado com o movimento re-
lativo dos conjuntos (10, 110, 210) e pelo que a fnica forga neces-
sfria para retrair e expandir o nficleo & a necessiria para deslocar

os conjuntos uns em relagfo aos outros.

5. Nficleo de acordo com qualquer das reivindicag8es prece-
dentes, caracterizado pelo facto de um circuito de arrefecimento pas
sar através dos segmentos (116, 216) e através do centro cénico (14)

para arrefecer todas as superficies em contacto com o artigo moldado.

LISBOA, 3 41584

Pela R. CLAREE & CO,(}OULDS) LIMITED
0 AGENTE OFICIAL
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