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Vynilez se tykd zaiizeni pro vyménu modelov?ch desek u
slévarenského formovaciho stroje vyréab&jiciho stfidavé horni
a spodni poloviny forem v jedné pracovni poloze. .

Dosud se modelové desky u slévarenskych formovacich stro-
j vyménuji nejéastéji ruind nebo pomoci zdvihadla. U vykonngych
automatickych linek je vypadek vyroby, z zplsobeny vfménou mode~
lovych desek pii pfechodu na vyrobu jiného sortlmentu, znaény.
Vyména modelovych desek se proto mechanizuje napi. kladidkovy-
mi tratémi, na nichZ se modelovd deska odsune ze stroje a nové
modelovd deska se pfisune do pracovni polohy. Podle jiného zpl-
sobu se modelové desky dopravuji k formovacimu stroji na voziku
nebbise pfisunou do pracovni polohy na karuselu, Zvlasts sloZi-
t4 je vyména modelovych desek tehdy, vyrabi-li formovaci stroj
v jedné pracowvni poloze stiidavé horni a spodni poloviny forem.
Modelové desky pfislusejici k horni a spodni poloviné formy b¥y-
vaji potom umistény na pfesuvném yoziku a soudasné s presunem
formovaciho ramu ve stroji se modely stiidavé vyménuji. Mecha~
nizace vymény péaru modelovych desek na popisovaném druhu trojt
byla jiz vyfeSena dal$im vozikem, ktery prejiZdi rovnob&iné s
ptesuvnym vozikem ve formovacim stroji. Takové zarizeni je v3ak
slozité a provozné nérqéné.

V¥se uvedené nedostatky jsou odstranény zarizenim pro vy-
m#nu modelovych desek u slévéarenského formovaciho stroje opatre-
ného pfesuvnym vozikem pro stiidavé formovani hornich a spod-
nich polovin formy podle vyndlezu. Podstata regeni +spodivé v tom,
3e zarizeni sestav4 ze tri rovnob&Znych dopravnich trati: stred-
ni, pro prisun modelovich desek a levé a pravé pfo odsun mode~
lovych desek. Dal3i tasti zarfizeni je pfesuvny vozik, jehoZ smér
pohybu je kolmy na smér dopravnich trati. Osa stfedni dopravni
traté smdfuje do stiedu modelové desky, kterad je umisténa v pra-
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covni poloze formovaciho stroje. Vzddlenost osy pravé a levé
dopravni traté pro odsun modelovych desek od osy stifedni doprav-
ni tratd pro pfisun modelovych desek je rovna délce pracovniho
zdvihu presuvného voziku. Podle dal$fho vyznaku jsou.stiedni
dopravni tral pro pifisun modelovych desek a pravéd a levé doprav-
ni tral pro odsun modelov§ch desek umistény na opadénych stra=-
néch od osy presuvného voziku. Pro presun modelovych desek ze
stfedni dopravni traté na presuvny vozik a pro odsun modelovych
desek z pfesuvného voziku na pravou, pfip. levou dopravni trii
je zarizeni opatieno pfiéuvnym, pfip. odsuvnym valcem pravé,
pfip. levé dopravni traté, '

Tfemi dopravnimi trat®mi se docili vymény modelovych de-
sek pro horni a spodni polovinu formy jednoduchymi prostiedky.
Vsechny pohyby modelovych desek pfi vyméné jsoﬁ_pfimoéaré a lze
je zcela automatizovat napf. pfesuvnymi valci. Na stfedni trati
mohou b§t pripraveny modelové desky v tom poradi, v jakém se bu-
dou postupnd formovat a po vyrobeni Z&daného poétu forem se mo-
delové desky automaticky vyméni. Pouzité modelové desky se potom
automaticky odsunou z formovaciho strojé po krajnich dopravnich
tratich. g
Na priloZenych vykresech jsou zndzornéna dvé prikladni pro-
vedeni vymény modelovych desek podle vynédlezu, kde na obr. 1 aZ
4 je znizornéna vyména modelovych desek se tfemi dopravnimi tra=-
t&mi umisténymi na jedné strané od osy pohybu presuvného voziku
a na obr, 5 je znézornéna vyména modelovych desek, kde dvd do-
pravni traté pro odSmﬁﬁodelovich desek a stfedni dopravni trat
pro prisun modelovych desek do formovaciho stroje jsou vzhledem
k ose pohybu prfesuvného voziku ng opaénych stranéch.

Zarfizeni na obr. 1 az 4 je'tvofeno tiemi rovnobéZinymi do-
‘pravnimi trat®mi : stfedni dopravni trati 3 pro pfisun modelovych
desek k rormovacimu stroji 1 a pravou dopravni trati 4 a levou
dopravni trati 5 pro odsun modelovych desek z formovaciho stroje.
Piesuvny vozik 2 se pohybuje kolmo na smér os vsech tii uvedengch
rovnobdinych trati 3, 4 a 5. Pro pfesun modelovych desek na pra-
vou dopravni trat 4, je zarizeni opatfeno odsuvnym vélcem 6 pra-
vé dopravni traté, obdobné pro prfesun modelovych desek na levou
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dopravni trat 5 je opatifen odsuvnym vilcem 8 levé dopravni tra-
t&. Prisuvny valec T stredni dopravni traté slouzi k presunu
modelové desky ze stiedni dopravni traté 3 na presuvny vozik 2.
Zarizeni na obr. 5 opdt sestdva z levé, pravé a stiedni
dopravni trat® s tim rozdilem, Ze leva dppravni trat 3. a pravé
dopravni trat 4 se nachézeji na opaéné strané osy piesuvného
voziku 2 ne# stfedni dopravni tral 3. Uspofédéni odsuvnych vél-

ci 6 a 8 a pfisuyvného vilce 7 odpovidd opadnému uspofddéni tra-
- T madﬂhé?/k T o
ti. Vyménardesék probih4d na zarfizeni zplsobem znézorndnym na

na obr. 1 a% 4. Na obr. 1 je znazornéna faze, kdy se na formo=-
vacim stroji 1 formuje posledni horni polovina formy na modelo~
vé desce H;. Po dokon&eném formovéni se piesuvny vozik 2 presu-~
ne a ve formovacim stroji se formuje podle obr. 2 posledni spod-
ni polovina formy na modelové desce Sy Béhem pracowvniho cyklu
formovéni se modelové deska H, vysune odsuvnym vélcem § na pra-
vou dopravni tral 4. Pfesuvny vozik 2 se podle obr. 3 vrati do
vychozi polohy a na uprézdnéné misto na pfesuvném voziku 2 se
vysune prisuvnym vélcem 7 modelovd deska H, pfislusejici horni
polovind formy nového sortimentu. Soudasnd se odsuvnym véalcem 8
vysune modelova deska S, na levou dopravni trat 5. Po zp&tném
pohybu presuvného voziku se vyména modelovfch desék ukondi podle
obr. 4 zasunutim modelové desky §2 pro formovani spodni polovi-
ny formy nového sortimentu na pfesuvny vozik 2 pomoci prisuvné-
ho vélce 7. , odelovds

Obdobné probiha vyménaLHEbeé i v pifipads, kdy se stiedhi
dopravni tral 3 nachézi na opatné strand od osy pohybu doprav-
niho voziku 2 neZ pravd a levd dopravni trat 4 a 5. Poddtedni
réze celého cyklu vyményyodpovidajici situaci na obr. 1 je pro
tento pripad znédzornémana obr. 5,
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PREDMET VYNALEZU

. 223 770
Zairizeni pro vymdnu modelovych desek u slévarenského formo-
vaciho stroje, opatifeného presuvnym. vozikem pro stridavé for-
movani hornich a spodnich polovin formy posunovanych po do-
pravnich tratich vyznadené tim, Ze sestdvd ze tifi rovnobsi-
nych dopravnich trati (3,4,5), jejichZ osy jsou kolmé na smér
pohybu presuvného voziku (2) pridemz osa stfedni dopravni tra-
t& (3) pro prisun modelovych desek smeruJe do stfedu modeloveé
desky (H;) umisténé v pracovni poloze formowaciho stroje (1)
a vzdélenost osy pravé dopravni traté (4) a levé dopravni tra-.
ts (5) pro odsun modelovych desek z formovaciho stroje (l)”d&
osy stredni dopravni traté (3) pro prisun modelovych desek je
rovna délce pracovniho zdv1hu presuvného voziku (2).

Zatrizeni pro vyménu modelovych desek podle bodu 1 vyznalené
tim, Ze stredni Hopravnl trat (3) pro prisun modelov§ch desek
a prava dopravni tral (4) a leva dopravni tral (5) pro od sun
modelovych desek jsou umistény na opaénych stranach od podél-
né osy presuvného voziku (2),

3 wykresy



. 223 770

Obr. 1
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Obr. 2

Obr. 4
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Obr. 5

Vytiskly Moravské tiskaFské zavody, Cena: 240 K¢s
provoz 12, Leninova 21, Olomouc .
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