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(57) Zusammenfassung: Ein Sensor enthdlt wenigstens eine mit einem aggressiven Fluid oder Medium in Berithrung gelangende
Elektrode (3, 4), welche mit einem elektrischen Leiter (5, 6) verbunden ist. Die Elektrode (3, 4) ist aus elektrisch leitendem Kunst-
stoff gebildet und an einem Ende des elektrischen Leiters (5, 6) angeordnet, welcher wie die Elektrode (3, 4) von einem isolierenden
Gehdause (2, 22) umschlossen ist, wobei die Elektrode (3, 4) eine mit dem Fluid in Berithrung gelangende Oberflédche (7, 8) aufweist.
Ein anderes freies Ende (11, 12) des Leiters (5, 6) ist aus dem Gehéduse (2, 22) herausgefiihrt. Das Gehéduse (2, 22) besteht aus
elekrisch isolierendem Kunststoff, welcher mit der Elektrode (3, 4) dicht verbunden ist. Das Gehiduse (2, 22) bildet den Ventilsitz
und die Dichtung eines Bodenablassventils eines Behélters.
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AUS ELEKTRISCH LEITFAHIGEM KUNSTSTOFF BESTEHENDE, IN EINEN AUS ISOLIERENDEM
KUNSTSTOFF BESTEHENDEN VENTILSITZ DICHT EINGEBETTETE ELEKTRODE

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung geméass den im Oberbegriff des
Patentanspruchs 1 angegebenen Merkmalen.

Aus der DE-C-198 45 318 ist eine derartige Vorrichtung bekannt, welche als ein elektro-
chemischer Sauerstoffsensor ausgebildet ist und eine Messelektrode sowie eine Luft-
Sauerstoffelektrode enthéalt. Die Messelektrode besteht aus einer gaspermeablen,
polymeren, perfluorierten Diffusionsmembran, welche zumindest partiell einseitig mit
einem Gemisch aus einem Edelmetall und PTFE (Polytetrafluorethylen) beschichtet ist.
Die Diffusionsmembarn ist der Umgebungsatmosphéare ausgesetzt und zusammen mit
den genannten Elektroden und einem Elektrolythen in einem Sensorgehéduse angeord-
net, welches aus porésem PTFE besteht, um einen Sauerstoffaustausch und einen
lageunabhangigen Druckausgleich zu erméglichen. Die Messelektrode und die Diffu-
sionsmembran sind kreisflachig ausgebildet und weisen einen Aussendurchmesser in
der Gréssenordnung von 2 bis 50 mm auf. Da in einem solchen Sauerstoffsensor der
Sauerstoff in das Innere des Geh&uses zu den dort angeordneten Elektroden durch die
gaspermeable Diffusionsmembarn sowie das porése Gehduse gelangen muss, sind die

Einsatzmoglichkeiten beschrankt, wobei ein Einsatz fiur aggressive und / oder unter
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Druck stehende Fluide oder Medien nicht ohne weiteres méglich ist. Ferner weist dieser
Sauerstoffsensor einen komplexen Aufbau auf und erfordert einen erheblichen Ferti-

gungsaufwand.

Die Herstellverfahren von chemischen, biochemischen, pharmazeutischen Produkten,
Lebensmittel-Produkten oder dergleichen reagieren immer empfindlicher auf Verande-
rungen der-Produktionsbedingungen, so dass eine hohe Prazision wahrend der Her-
stellung erforderlich ist. Mit zunehmender Automation der Herstellverfahren werden
zahlreiche Informationen zur Erfassung der Eigenschaften der oftmals aggressiven
Fluide oder Medien und der Verfahrensbedingungen benétigt, wobei hier vor allem auf
den Druck, die Temperatur und den Zustand des Fluids oder Mediums verwiesen sei. Zur
Erfassung derartiger Informationen gelangen Elektroden zum Einsatz, welche oftmals
direkt im Bereich des Fluids oder Mediums angeordnet werden und mit diesen in Bertih-
rung gelangen. Zur Verwendung der Elektroden und zur Weiterleitung der erfassten
Informationen an zugeordnete elektrische oder elektronische Auswerteeinrichtungen
dienen elektrische Leiter, welche aus dem das Fluid oder Medium enthaltenden Bereich
nach aussen gefiihrt bzw. durch die jeweiligen Maschinen- oder Anlagenteile hindurch-

gefihrt werden missen.

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung vor-
zuschlagen, deren wenigstens eine Elektrode eine sichere Erfassung und Bereitstellung
der Informationen ermdglicht und insbesondere bei aggressiven Fluiden oder Medien
eine hohe Funktionssicherheit gewéhrleistet. Die Vorrichtung soll hohen Anforderungen,
insbesondere hinsichtlich Druckbelastung und / oder Temperatur, entsprechen und /oder
eine lange Lebensdauer aufweisen.

Diese Aufgabe wird gemass den im Patentanspruch 1 angegebenen Merkmalen geldst.

Die erfindungsgemasse Vorrichtung enthalt wenigstens eine Elektrode, welche aus
einem elektrisch leitenden Kunststoff, insbesondere fluorierten Kunststoff mit eingelager-
ten elektrisch leitfahigen Partikeln oder Teilchen, besteht und welche an einem Ende
eines elektrischen Leiters angeordnet ist. Die Elektrode ist mit dem Leiter gemeinsam
in ein isolierendes Gehause oder einen Korper eingebettet, welcher zumindest in dem
Bereich der Elektrode aus einem isolierenden Kunststoff besteht, insbesondere aus
jungfraulichem PTFE. Die Elektrode ist jedoch im Bereich einer mit dem Fluid oder
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Medium in Berihrung gelangenden Oberflache frei vom isolierenden Kunststoff des
Gehauses oder des die Elektrode im tibrigen umhillenden Gehausebereiches. Der
elektrische Leiter besteht bevorzugt aus Metall und ist nicht durch das Gehéuse bzw. die
Gehausewand hindurchgefiihrt, sondern nur ein Ende des Leiters ist aus dem Gehause
herausgefihrt, und im Gbrigen ist der Leiter mit der am anderen Ende angeordneten
Elektrode in das Gehause integriert. Alternativ besteht der elektrische Leiter aus elek-
trisch leitendem Kunststoff und ist einteilig mit der Elektrode ausgebildet. Das Gehause
mit integrierter Elektrode und Leiter bildet ein kompaktes Bauelement, welches in
bevorzugter Weise Bestandteil eines Gerates ist, wie insbesondere eines Ventils. Der
genannte, elektrisch nicht leitende Kunststoff des Gehauses ist mit der Elektrode,
insbesondere durch Schmelzen oder Schweissen, dicht verbunden, bevorzugt flussig-
keitsdicht und / oder gasdicht und / oder druckdicht, wobei die Elektrode eine mit dem
Fluid oder Medium in Berithrung gelangende freie Oberflache aufweist und der genannte
elektrische Leiter durch das Gehause hindurch nach aussen gefihrt ist, um dort den

elektrischen Anschiuss mit Messeinrichtungen oder dergleichen zu ermdglichen.

Erfindungsgemass ist der elekirische Leiter als Tragkorper der Elektrode ausgebildet
und bei der Fertigung in dem die Elektrode und den Leiter zumindest teilweise ein-
schliessenden Gehause, insbesondere durch Formspritzen, Pressen oder Giessen,
zusammen mit der Elektrode in der geforderten Weise positioniert. In bevorzugter Weise
ist dem elektrischen Leiter zur Positionierung im Geh&ause wenigstens ein Tragelement
zugeordnet. Das Tragelement besteht bevorzugt gleichfalls aus einem elektrisch nicht
Iei'tenden Kunststoff, vorzugsweise aus dem gleichen oder ahnlichen Kunststoff des
Gehauses. Bei der Herstellung der Vorrichtung wird der elektrische Leiter, an dessen
innerem Ende die Elektrode angeordnet ist, mittels des oder der Tragelemente in dem
Formgebungswerkzeug, insbesondere einer Spritzform oder einer Giessform, positio-
niert, wobei in einem nachfolgenden Verfahrensschritt der das Gehéuse bildende
Kunststoff in das genannte Werkzeug eingebracht und insbesondere eingespritzt oder
gegossen wird. Der derart in den Hohlraum des Formgebungswerkzeugs eingebrachte
Kunststoff geht mit dem elektrisch leitenden Kunststoff der Elektrode eine innige dichte
Verbindung ein, insbesondere durch Schmelzen oder Schweissen. Hierbei entsteht eine
molekulare Grenzschicht oder Fiigezone, in welcher Molekile des Kunststoffs des
Gehauses und der Elektrode ineinandergreifen und / oder verketten, wodurch eine
integrale Einheit zwischen der Elektrode und dem Gehé&use oder das die Elektrode

umhillenden Gehausebereiches erzeugt ist.’ Des weiteren enthalt in vorteilhafter Weise
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das Gehiuse oder der Kérper einen vom Kunststoff zumindest ndherungsweise voll-
sténdig umschlossenen Stitzkorper, welcher zur Stabilisierung und Aussteifung der
Vorrichtung dient. Wird die Vorrichtung als Ringkérper ausgebildet, so ist der im Inneren
des Gehauses angeordnete und in den Kunststoff desselben eingegossene Stutzkérper
in vorteilhafter Weise als eine Buchse und / oder gleichfalls als Ringkérper ausgebildet.

Die Elektrode ist in einer bevorzugten Ausgestaitung der Erfindung mittels eines Verfah-
rens gefertigt, wobei das zunachst als Pulver vorliegende Elektroden-Material auf das
genannte innere Ende des elektrischen, insbesondere aus Metall bestehenden Leiters
aufgepresst und hierbei zu einem festen Korper verpresst wird, wobei die derart vor-
gefertigte Elektrode das innere Ende des elektrischen Leiters bevorzugt umschliesst.
Der elektrische Leiter ist an dem genannten Ende in bevorzugter Weise perforiert, so
dass das Elektrodenmaterial durch die Perforationen durchgreift und in vorteilhafter
Weise somit die Warmeubertragung und / oder die Festigkeit der Verbindung zwischen
der Elektrode und dem elektrischen Leiter optimiert ist. In einem weiteren Verfahrens-
schritt wird die Elektrode samt Leiter in den Kunststoff des Gehauses eingebettet, und
zwar insbesondere durch ein Giessverfahren oder Spritzverfahren mittels eines Form-
gebungswerkzeuges, in dessen fur den Kunststoff des Gehauses vorgesehenen Hohi-
raum die Elektrode inklusive Leiter positioniert wird. Hierzu gelangt in vorteilhafter Weise
wenigstens ein Tragelement zum Einsatz, welches zur Halterung und Positionierung
insbesondere des elektrischen Leiters ausgebildet ist. Des weiteren kann in vorteilhafter
Weise in den Hohlraum des Formgebungswerkzeugs ein Stutzkérper angeordnet
werden, welcher beim Einbringen des Kunststoffes in das Formgebungswerkzeug
ebenso wie die Elektrode und der elektrische Leiter vollstandig vom Kunststoff umgeben
wird, wobei lediglich das eine freie Ende des elektrischen Leiters herausgefuhrt ist, also
nicht vom Kunststoff des Gehauses umgeben wird.

Die Vorrichtung ist als kompaktes Bauelement bevorzugt in ein Bauteil oder Gerat
integriert, wobei hier vor allem auf Ventile, Flanschverbindungen oder dhnliches verwie-
sen sei. In besonders vorteilhafter Weise ist die Vorrichtung Bestandteil eines Ventilsit-
zes, so dass zur Erfassung der erforderlichen Informationen und [ oder Prozessdaten
des Herstellverfahrens praktisch kein zusétzlicher apparativer Aufwand erforderlich ist.
So ist in besonders zweckmassiger Weise die erfindungsgemésse Vorrichtung oder das
Bauelement, insbesondere in ein Bodenventil eines Behélters oder Reaktors integriert,

in welchem das verwendete Fluid oder Medium nach den unterschiedlichsten Verfahren
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verarbeitet wird. Derartige Reaktoren, Ventile oder sonstige Baugruppen sind oftmals mit
einer Kunststoffauskleidung versehen, insbesondere aus fluorierten Kunststoffen, wie
insbesondere PTFE (Polytetrafluoréthylen), FEP (Fluorathylenpropylen), PFA (Per-
fluoralkoxy), PVDF, PTFES, FEPS oder vergleichbaren Kunststoffen. Bevorzugt be-
stehen aus oder enthalten die Elektrode und / oder das die Elektrode und das den
elektrischen Leiter umhillende Gehause derartige insbesondere fluorierte Kunststoffe.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der in der Zeichnung dargesteliten Ausfihrungs-

beispiele naher erlautert, ohne dass insoweit eine Beschrénkung erfolgt. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung der als Ventilsitz ausgebildeten Vor-
richtung,
Fig. 2 eine Ansicht ahnlich Fig. 1, wobei das Gehd&use teilweise durchsichtig

dargestellt ist,

Fig. 3 vergrossert das Detail i1l gemass Fig. 2,
Fig. 4 die Elektrode samt elektrischem Leiter,
Fig. 5 schematisch eine Vorrichtung zur Herstellung der Elektrode und deren

gleichzeitige Verbindung mit dem elektrischen Leiter,

Fig. 6 schematisch einen axialen Schnitt durch ein Ventil mit der als Ventilsitz
ausgebildeten Vorrichtung.

Fig. 1 zeigt die erfindungsgemaésse Vorrichtung, welche ein Gehéuse oder Korper 2 aus
Kunststoff aufweist, insbesondere aus fluoriertem Kunststoff, wie PTFE, FEP, PFA,
PTFES, FEPS oder PVDF. In den genannten Kunststoff bzw. das Gehé&use oder den
Korper 2 sind zwei Elektroden 3, 4 ebenso wie mit diesen elektrisch verbundene elektri-
sche Leiter 5, 6 eingebettet, die insbesondere aus Metall bestehen und deren Enden aus
dem Gehsuse 2 herausgefuhrt sind, um den elektrischen Anschluss an eine geeignete
Auswerteeinrichtung oder dergleichen zu erméglichen. Von den beiden Elektroden 3, 4
sind nur die dem zu sensierenden Medium oder Fluid zugewandten Oberfldchen zu
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erkennen, welche frei vom isolierenden Kunststoff des Geh&auses sind. Die Vorrichtung
ist erfindungsgemass als Ventilsitz eines hier nicht weiter dargestellten Ventils ausge-
bildet.

Fig. 2 zeigt eine Ansicht der Vorrichtung, wobei das Gehéuse teilweise durchscheinend
dargestellt ist und somit die vom dichten Kunststoff des Geh&uses praktisch vollsténdig
umschlossenen elektrischen Leiter 5, 6 ebenso wie die Elektroden 3, 4 gut zu erkennen
sind. Die Elektroden 3, 4 umschliessen die innenliegenden Enden der elektrischen Leiter
5, 6 und sind mit diesen fest und elektrisch leitend verbunden. Die aus elektrisch leiten-
dem Kunststoff bestehenden oder solchen zumindest teilweise aufweisenden Elektroden
3, 4 enthalten bevorzugt elektrisch leitende Partikel oder Teilchen, welche einen Strom-
fluss durch die Elektroden 3, 4 und die angeschlossenen elektrischen Leiter 5, 6 ermogli-
chen. Die Elektroden 3, 4 sind druckdicht und / oder flussigkeitsdicht in den Kunststoff
des Gehauses 2 eingebettet und insbesondere durch Schmelzen und/ oder Schweissen
verbunden. Diese Verbindung wird in bevorzugter Weise bei der Fertigung des Gehau-
ses mit einem geeigneten Formgebungswerkzeug hergestellt, insbesondere durch
Kunststofformspritzen, Pressen oder Giessen, wobei die Elektroden 3, 4 und die elektri-
schen Leiter 5, 6 von dem Kunststoff des dichten Gehauses umhillt werden und in den
Grenzflachen der Elektrode und des Gehé&uses die Kunststoffe ineinander verschmeizen
und / oder verschweissen.

Die freien Oberflachen 7, 8 der beiden Elektroden 3, 4 liegen in einer Ringflache 10 der
Vorrichtung bzw. des Ventilsitzes und sind erfindungsgeméss in Umfangsrichtung
nebeneinander mit einem vorgegebenen Abstand angeordnet. In vorteilhafter Weise
kénnen gemeinsam mit der Bearbeitung der Ringflache 10 die freien Oberfléchen 7, 8
bearbeitet werden. Die Ringflache 10 gelangt mit dem zu sensierenden Fluid bzw.
' Medium in Kontakt und somit auch die beiden freien Oberfliachen 7, 8 und infolge dessen
kann zwischen den beiden Elektroden entsprechend den Eigenschaften des Fluids oder
Mediums ein elektrischer Strom fliessen, so dass ein elekirisches Signal an den her-
ausgefuhrten freien Enden 11, 12 der elektrischen Leiter abgegriffen werden kann. Die
Verbindung der Elektrode mit dem umgebenden Gehausebereich ist bevorzugt druck-
dicht derart ausgebildet, dass Druckdifferenzen zwischen einem den Oberflachen 7,8
zugeordneten Innenraum eines Gerétes, wie insbesondere eines Ventils, und einem die
freien Enden 11,12 enthaltenden Aussenraum nicht zu Leckagen fiihren. Die elektri-
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schen Leiter 5, 6 enthalten Ausnehmungen oder Durchbrechungen 14, 15 zur optimier-
ten Verankerung im Kunststoff des umgebenden Gehauses 2.

Den elekirischen Leitern 5, 6 sind ferner Tragelemente 16, 17 zugeordnet, welche in
besonders vorteilhafter Weise zur Positionierung der elektrischen Leiter 5, 6 in der
kompletten Vorrichtung und / oder in einem Formgebungswerkzeug, insbesondere einer
Spritzform oder Giessform ausgebildet sind. Die Tragelemente 16, 17 bestehen in
bevorzugter Weise aus jungfréulichen PTFE oder aus einem gleichen oder ahnlichen
Kunststoff wie der des Gehauses, so dass eine integrale Verbindung nach der Her-
stellung der Vorrichtung und dauerhaft eine exakte Positionierung gewahrleistet ist. Die
Tragelemente 16, 17 sind teilweise an die Aussenkontur der elektrischen Leiter 5, 6
angepasst, um nach Art einer Clips- oder Steckverbindung die Positionierung im Form-
gebungswerkzeug und / oder dem Gehéause zu gewéhrleisten. Ferner enthalt die Vor-
richtung in vorteilhafter Weise einen Stutzkoérper 18, welcher zumindest ndherungsweise,
bevorzugt vollstandig in den Kunststoff des Geh&auses 2 eingebettet ist. Bei der dar-
gestellten, bevorzugt ringférmigen Ausbildung der Vorrichtung, ist der Stitzkorper 18 im
wesentlichen als ein Ringkérper ausgebildet. Der Stutzkérper 18 besteht aus einem im
Vergleich zum Kunststoff des Gehauses erheblich stabileren und / oder steiferen Materi-
al, insbesondere aus Metall. Des weiteren enthélt der bevorzugt als Ringkdrper oder
Buchse ausgebildete Stutzkérper 18 Ausnehmungen oder Durchbrechungen 20. Die
Tragelemente 16, 17 greifen mit korrespondierend ausgebildeten Anséatzen in die
genannten Ausnehmungen 20 ein, wodurch in bevorzugter Weise eine exakte Positionie-
rung der elektrischen Leiter 5, 6 und somit der Elektroden 3, 4 in dem Formgebungs-
werkzeug und letztendlich im Gehause 2 sicher gestellt ist.

Ferner besitzt bei erfindungsgemassen Vorrichtung das Gehause einen Flansch 22,
welcher in vorteilhafter Weise zur Montage und Festlegung der Vorrichtung bevorzugt
zwischen Flanschen von zugeordneten Maschinen- oder Anlagenteilen, insbesondere
eines Ventils, ausgebildet ist. Die freien Enden 11, 12 der Elektroden 5, 6 sind in bevor-
zugter Weise an der insbesondere zylindrischen Aussenfléche 24 des Flansches 22
herausgefuhrt. Wird der Flansch 22 zwischen zwei Flanschen der zugeordneten
Maschinen- oder Anlageteilen angeordnet, so kénnen an den derart herausgeflinrten
freien Enden 11, 12 problemlos elektrische Leitungen zur Verbindung mit einer Aus-

werteeinrichtung oder dergleichen angeschlossen werden.
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Fig. 3 zeigt vergréssert im Detail die beiden Elektroden 3, 4 und teilweise die elektri-
schen Leiter 5, 6. Die elektrischen Leiter 5, 6 enthalten in vorteilhafter Weise Aus-
nehmungen in Form von Durchbrechungen 14, 15, welche vom Kunststoff des Gehauses
ausgefullt sind, wodurch eine feste und stabile Verankerung gewahrleistet ist. Des
weiteren sind die Tragelemente 16, 17 und der ringférmige Stltzkérper 18 gut zu

erkennen.

Fig. 4 zeigt die Elektrode 3 aus fluoriertem Kunststoff, in welchem elektrisch leitende
Partikel eingebettet sind. Wie ersichtlich, umschliesst die Elektrode das eine Ende des
elektrischen Leiters 5 und ist fest mit diesem verbunden. In zweckméssiger Weise ist
das innere Ende 26 des Leiters 5 im Bereich der Elektrode 3 perforiert, wie es mit den
strichpunktierten Linien 28 angedeutet ist. Der Kunststoff der Elektrode 3 durchdringt
diese Perforationen 28, wodurch nicht nur eine stabile und feste Verbindung gewahrlei-
stet ist, sondern die Warmeubertragung ebenso wie die elektrische Leitfahigkeit zwi-
schen der Elektrode 3 und dem elektrischen Leiter 5 erheblich verbessert sind.

Das Verfahren und die hierzu zum Einsatz gelangende Vorrichtung zur Herstellung der
Elektrode und deren gleichzeitiges Verbinden mit dem elektrischen Leiter 5 werden
nachfolgend erlautert. Die Vorrichtung enthalt zwei Zylinder 31, 32, in welche zwei
Kolben 33, 34 einfithrbar sind. Nach dem teilweise Einfiihren des gemass Zeichnung
unteren Kolbens 33 in den Zylinder 31 wird der pulverférmige Kunststoff fur die Elektrode
in den oberen Freiraum eingefillt und die Elektrode in der dargestellten Weise oben auf
dgm Zylinder 31 aufgelegt, wobei auch Uiber das genannte Ende des elektrischen Leiters
5 das Kunststoffpulver aufgebracht wird. Der untere Zylinder 31 ist an einer Tragvor-
richtung 36 angeordnet, welche ein Fixierelement fir die Elektrode 5 aufweist, wobei das
Fixierelement 38 in die Ausnehmung 15 des elektrischen Leiters 5 eingreift.

Nachfolgend werden die beiden Zylinder 31, 32 ebenso wie die beiden Kolben 33, 34
zusammengefahren. Die Kolben 33, 34 sind Bestandteil einer Pressvorrichtung, welche
mit hohem Druck das Kunststoffpulver einschliesslich der elektrisch leitfahigen Partikel
oder Teilchen zu der dichten und festen Elektrode verpresst. Beim Verpressen wird in
vorteilhafter Weise ferner Warme zugefihrt, beispielsweise tiber eine in den Zylinder 31
integrierte, hier nicht weiter dargestellte elektrische Heizeinrichtung. In Folge der
Erwarmung auf eine vorgebbare Temperatur wird der zunéchst pulverférmige Kunststoff
plastifiziert, so dass letztendlich eine kompakte und integral mit dem bevorzugt aus
Metall bestehenden elektrischen Leiter 5 verbundene Elektrode hergestellt ist.
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In einer alternativen Ausgestaltung besteht der elekirische Leiter ebenso wie die Elek-
trode aus elektrisch leitendem Kunststoff. Hierbei kann der elektrische Leiter analog zu
den obigen Ausfilhrungen mit der Elektrode verbunden sein und eine integrale Einheit
bilden. Ferner kénnen in einer bevorzugten Weiterbildung der elektrische Leiter und die
Elektrode einteilig ausgebildet und gemeinsam in einem einheitlichen Verfahren, ins-
besondere PreRverfahren hergestellt sein, und zwar analog zu dem oben erlauterten
Herstellverfahren der Elektrode aus pulverférmigem, elektrisch leitfahigem Kunststoff.
Bei dieser Ausfiihrungsform sind die oben erlduterten Tragelemente und/oder der
Stutzkoérper von besonderer Bedeutung, zumal fur den Fall, dass der elektrisch leitende
Kunststoff eine zu geringe Steifigkeit und Eigenstabilitat aufweist. Mittels der Trag-
elemente und/oder des Stutzkérpers wird vor allem bei der Herstellung eine sichere
Positionierung des elektrischen Leiters mit der eintéilig angeformten Elektrode gewéhr-

leistet.

Fig. 6 zeigt schematisch in einem axialen Schnitt eine bevorzugte Ausgestaltung der
Vorrichtung als Ventilsitz oder Sitzring 40. Das Ventil ist als Bodenablassventil eines
Behalters oder Reaktors 42 ausgebildet, der hier nur teilweise angedeutet ist und dessen
Inhenflache 43 mit einer durch gestrichelte Linien angedeuteten Auskleidung 46 aus
Kunststoff versehen ist. Das Ventil enthalt einen Ventilkorper 48, welcher in bekannter
Weise in Richtung einer Achse 50 axial bewegbar ist. Der Ventilkorper 48 ist in der
Offen-Position dargestellt, so dass ein im Behalter befindliches Medium oder Fluid durch
einen Auslauf 52 in Richtung des Pfeiles 54 ausstrémen kann. Am unteren Ende des
Ventilgehauses 44 ist in bekannter Weise eine hier nicht dargestelite Einrichtung oder
ein Antrieb zur axialen Bewegung des Ventilkérpers 48 angeordnet, um bedarfsweise
den Ventilkorper 48 aus der dargesteliten Offen-Position nach unten in die Verschluss-
Position zu bringen, in welcher der Ventilkérper 48 dicht am Ventilsitz 40 anliegt. Der
Behilter 42 besitzt unten einen Flansch 56, mit welchem ein Flansch 58 des Ventil-
gehaduses 44 verbunden ist, insbesondere mittels Schrauben gemass der strichpunktier-
ten Linie 60. Zwischen den genannten Flanschen 56 und 58 ist der Flansch 22 des
Ventilsitzes 40 angeordnet und dicht eingespannt. Die freie Oberflache 7 der Elektrode
3 ist dem Innenraum des Behalters 42 zugeordnet, so dass das im Behaélter gespeicherte
Medium problemlos erfasst und sensiert werden kann. Das freie Ende 11 des elektri-
schen Leiters 5 ragt radial nach aussen in den Ringraum zwischen den beiden Flan-
schen 56 und 58, so dass problemlos eine elektrische Leitung zu einer Auswerteein-
richtung oder dergleichen dort angeschlossen werden kann.
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Bezugszeichen

2 Gehéause / Koérper

3,4 Elektrode

5,6 elektrische Leiter

7,8 freie Oberflache von 3, 4

10 Flache / Ringflache

11, 12 freies Ende von 5, 6

14, 15 Ausnehmung / Durchbrechung in 5, 6
16, 17 Tragelement

18 Stutzkérper

20 Ausnehmungen / Durchbrechung in 18
22 Flansch von 2

24 Aussenflache von 22

26 perforiertes Ende von 5

28 strichpunktierte Linie / Perforation in 5, 6
31, 32 Zylinder

33, 34 Kolben

36 Tragvorrichtung

38 Fixierelement

40 Ventilsitz / Sitzring

42 Behalter / Reaktor

43 Innenflache von 42

44 Ventilgehause

46 Auskleidung

48 Ventilkorper

50 Achse

52 Auslauf

54 Pfeil

56 Flansch von 42

58 Flansch von 44

60 strichpunktierte Linie / Schraube
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung, insbesondere Sensor, enthaltend wenigstens eine mit einem
insbesondere aggressiven Fluid oder Medium in Beriihrung gelangende Elektrode (3, 4),
welche mit einem elektrischen Leiter (5, 6) verbunden ist,

dadurch gekennzeichnet, dass die Elektrode (3, 4) aus elektrisch leitendem Kunststoff
gebildet ist und an einem Ende des elektrischen Leiters (5, 6) angeordnet ist, welcher
ebenso wie die Elektrode (3, 4) im wesentlichen von einem zumindest im Bereich der
Elektrode isolierenden Gehause (2) umschlossen ist, wobei die Elektrode (3, 4) eine mit
dem Fluid oder Medium in Berithrung gelangende Oberflache (7, 8) aufweist,

dass ein anderes freies Ende (11, 12) des Leiters (5, 6) aus dem Gehause (2) her-
ausgefihrt ist

und dass das Gehause (2) zumindest im Bereich der Elektrode (3, 4) aus elektrisch
isolierendem Kunststoff besteht oder isolierenden Kunststoff aufweist, welcher mit der
Elektrode (3, 4) dicht verbunden ist und in welchen die Elektrode (3, 4), abgesehen von
der freien Oberflache (7, 8), zumindest teilweise eingeschlossen ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass als Kunststoff der
Elektrode (3, 4) und / oder des isolierenden Gehauses (2) oder Gehausebereiches ein
dichter, insbesondere fluorierter Kunststoff vorgesehen ist und/oder dass der Kunststoff
der Elektrode (3, 4) elektrisch leitfahige Partikel oder Teilchen enthélt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Elek-
trode (3, 4) bei der Herstellung des Gehauses (2) in dieses integriert ist, wobei eine
dichte und / oder integrale Verbindung zwischen dem Kunststoff der Elektrode (3, 4) und
dem Kunststoff des Gehéauses (2) hergestelit ist, und / oder dass die Verbindung flissig-
keitsdicht und / oder gasdicht und / oder druckdicht ausgebildet ist.

4. Vorrichtung, insbesondere nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie als Bauelement oder Bestandteil eines Gerates oder einer Bau-
komponente, insbesondere als Ventilsitz (40) eines Ventils, ausgebildet ist.
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5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die freie Oberflache (7, 8) der Elektrode (3, 4) in einer Flache, vorzugsweise in einer
Ringflache (10) des Gerates oder der Baukomponente, insbesondere des Ventilsitzes
(40), angeordnet ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der elektrische Leiter (5, 6) im Bereich der Elektrode (3, 4) Perforationen (16) aufweist,
welche vom Kunststoff der Elektrode (3, 4) ausgefullt sind.

7. Vorrichtung, insbesondere nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der elektrische Leiter (5, 6) als Trager oder Tragkdrper der Elektrode (3,
4) ausgebildet ist und/oder dass der elektrische Leiter (5, 6) aus Metall oder elektrisch
leitendem Kunststoff besteht und/oder dass der elektrische Leiter (5, 8) und die Elek-
trode (3, 4) eine integrale oder einteilige Einheit bilden.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
dem elektrischen Leiter (5, 6) wenigstens ein Trageelement (16, 17) und/oder ein
Stutzkorper (18) zugeordnet ist und/oder dass das Tragelement (16, 17) aus einem
elektrisch isolierenden Kunststoff besteht und/oder dass der Stiutzkérper (18) eine
héhere Steifigkeit und/oder Festigkeit aufweist als der Kunststoff des Geh&uses (2).

9. Vorrichtung, insbesondere nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Elektrode (3, 4) zumindest in dem unterhalb der Oberflache (7, 8)
liegenden Bereich Uber ihre gesamte AuRenkontur von dem elektrisch nicht leitenden
Kunststoff des Gehduses umschlossen ist und/oder dass in der Grenzschicht zwischen
der Elektrode (3, 4) und dem umgebenden isolierenden Kunststoff des Gehéuse (2)
infolge von ineinandergreifenden Molekulen und/oder durch Schmelzen und/oder
Schweissen eine dichte Verbindung vorhanden ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
die Oberflache (7, 8) der Elekirode (3, 4) im wesentlichen in der gleichen Ebene liegt wie
eine Flache (10) des Geh&uses (2), wobei die Flache (10) insbesondere als eine Ringfla-
che ausgebildet ist.
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