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ELJARAS ES BERENDEZES TERMESZETES BEL TAROLASARA

Kivonat

Az eljaras természetes Dbél, elsbsorban sertés- és
birkabél té&roldsdra vonatkozik hus- és kolbaszaruk burko-
lasdhoz. Az eljdréas sordn a természetes belet (26) eldké-
szités utén mélyhﬁtﬁﬁk. A természetes belet (26) a mély-
hités eldétt lényegében rud alaku tartdeszkdzokre (24)
hﬁzz&k fel, és lokésszerlen gyorsfagyasztj&k.

A berendezésnek goérditheté &llvanya van, amelyhez a
tartbeszkdzok (24) oldhatdan kapcsolddnak. Az 4&llvéany
hordozészerkezeteket (20) tartalmaz. A hordozdszerkeze-
teknek (20) legaldbb egy tartdeleme (22) van, amelyre a

tartdeszkdzok (24) rédugaszolhatdk. A redd&zotten a tartd-

eszkdzdkre (24) huzott természetes béllel (26) megrakott

allvanyt a gyorsfagyasztashoz hitéberendezésbe toljuk be.
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ELJARAS ES BERENDEZES TERMESZETES BEL TAROLASARA

A taldlmany targya eljards és berendezés természetes
bél tarolasara.

Bizonyos huskészitményeket, els&sorban a kolbéaszaru-
kat, természetes bélbe toltik. Erre a célra fdéként ser-
tés- és birkabelet haszndlnak. A levagott &llatokbdl
kivett belet eld8készitik a husdruk burkolasara. Ez az
el8készités lényegében a bél tisztitdsat jelenti.

A természetes belet 4ltaldban sdéoldatban konzervil-
jdk és taroljdk a felhaszndlédsig. A természetes bél a
sbéoldat koncentrdcidéjatdél fliggéen akdr tdbb hétig 1is
eltarthaté. A sdbdoldat vizet von el a természetes bélbdl,
ami csokkenti a bél sikossagét. Ezért a természetes belet
a toltés eldtt bedztatjdk, hogy a sbdoldatot kimossak, és
a természetes bélnek kildndsen a belsd oldaladt a toltés-
hez sikosabbad tegyék. Hosszl tdroldsi idé esetén, amihez
nagy koncentracidéju sdoldatot kell haszndlni, a bél tol-
tése eldtt hosszabb &ztatds sziikséges, és még a sikosséag
is csokken. Ezért a toltésnél tobb bél hasad szét. Az
aztatds utdn a természetes belet csak kb. négy napig
lehet t&rolni, ill. eltartani.

A DE 1812370 sz. szabadalmi leirasbdl ismert, hogy a
természetes belet, pl. sertés- vagy birkabelet, a konzer-
vdldshoz és taroldshoz -35°C és -55°C kozdtti hémérsék-
letre hdtik le. Ehhez a belet egy tudlnyomdsos kamréba

teszik, amelyet nitrogénnel toltenek fel, és egy megfele-
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16 hdtétérbe helyezik. Eléfordulhat, hogy a hiltékamriban
bsszefagynak a belek.

A DE 6910556 sz. szabadalmi leirasbdél ismert egy
berendezés bél szaritdsdra és vagasdra, amely berendezés-
nek ruad alaku tartdeszkdzei vannak, amelyekre felhlUzzak a
belet.

Igény van arra, hogy a természetes belet hosszabb
ideig lehessen tarolni, és kisebb raforditdssal lehessen
el&késziteni a toltéshez.

Célunk a taldlménnyal olyan eljdrds és berendezés
létrehozédsa, amelyekkel kikiisz6bdlheté a természetes
belek 6sszefagyésa.

A taldlmany szerinti eljédrdssal természetes bél,
elsdsorban sertés- és birkabél tdrolhatd hus- és kolbasz-
aruk burkoldsdhoz. Az eljirds sordn a természetes belet
elékészités utan mélyhdtjik. A természetes belet a mély-
hiités eldétt lényegében rud alaki tartdeszkdzdkre huzzuk
fel, és lokésszerden gyorsfagyasztjuk.

Eldnybsen a tartdeszkdzoket a rajuk huzott természe-
tes béllel egylitt oldhatdéan egy &llvanyhoz kapcsoljuk.
Célszerlen a természetes belet a mélyhités eldtt 15kés-
szerden legaldbb -30°C hémérsékletre gyorsfagyasztijuk,
majd legaldbb -50°C, eldénydsebben legaldbb -60°C, még
eldénydsebben legaldbb -70°C hémérsékletre mélyhutjiik.

Azaltal, hogy az egyes természetes beleket kiilén
tartéeszkdzokre huzzuk fel, elkeriiljiik a belek o6sszefa-
gyasat, és igy a sériilését is a felengedésnél. Ehhez a

tartdeszkézoket egymdstdl olyan tavolsdgban régzitjiik az
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allvanyon, hogy a radjuk huzott belek kozott térkdz marad-

jon, azaz egymdssal ne érintkezzenek. Kildnosen eldényds,

ha a tartdeszkdzok oldhatdan vannak &sszekdtve az 4llvany-
nyal. Ebben az esetben a természetes bél, célszerien
géppel, rahuzhatdé a lényegében rud alaku tartdeszkdzdkre,

majd az egyes tartdeszkdzok az allvanyhoz kapcsolhatdk. A
taldlmény szerinti eljdréds egy célszerd lépése tehat az,

hogy a természetes béllel ellatott tartdeszkdzoket oldha-

téan az 4&llvanyhoz kapcsoljuk. Ennek az is az elénye,

hogy a mélyhiités utdn a természetes belet a tartbdeszkdz-

zel egylitt le lehet venni az 4llvanyrdl, és szintén a

tartdeszkozokkel egytlitt lehet tovabbitani vagy szallita-

ni.

A fagyasztédst eldnydsen ugy vezéreljik, hogy a ter-
mészetes belek nagyon gyorsan legaldbb -30°C-ra hiljenek
le. Az ezt kovetd tovabbi lehllés mar lassabban is végbe-
mehet. Ez példdul hatékony hitdberendezésekkel érheté el,
amelyek képesek viszonylag rovid idé alatt nagy hémennyi-
séget elsz&llitani. A taldlmdny szerinti eljaréds végre-
hajtaséara kilondsen alkalmasak a németorszagi Linde AG
cég kereskedelmi forgalomban 1levé hiitéberendezései. A
lokésszerd gyorsfagyasztést és esetleg az egész fagyasz-
tédsi folyamatot elénydsen nitrogénatmoszférdban vagy
nitrogén adagoldsa mellett hajtjuk végre.

ARz egész gyorsfagyasztdsi folyamat eldénydsen 15
percnél, még eldnydsebben 10 percnél, és kiildndsen elé-

nydésen 7 percnél rovidebb idé alatt zajlik le.
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A taldlmdny szerinti 1okésszerd gyorsfagyasztéas
kovetkeztében a természetes bél hdénapokig tarolhatd ugy,
hogy kézben lényegében megdrzi eredeti tulajdonsagait. A
mikrobds szennyez&édés minimdlis mértékidre csokken. A
taldlmadny szerinti eljdrds pozitiv hatéssal van a termé-
szetes bél viztartalmdnak megtartdsdban is, ami kedvezdé a
tovabbi husipari feldolgozds szempontjabdl. A sdédéval tor-
téné szokdsos konzervdlds ugyanis elvonja a vizet a bél-
b&l, és ezért koltségesebb lesz a tovabbi feldolgozéas. A
talalmadny szerinti eljdrasnak ko&szonhetéden a természetes
bél a térolads és a felengedés utadn is sikos marad. Tovab-
bi eldényt jelent a tiszta kezelhetdség és az ennek megfe-
lel&en higiénikus sz&llitéds lehetd&sége. A tdroldshoz és a
konzervadlashoz eddig haszndlt sdéoldat a természetes bél
szallitédsadndl vagy kezelésénél kifolyhat, ami a toltdizem
vagy a szallitéjarml szennyezése mellett azért is hatra-
nyos, mert a természetes bél kiszéarad, és véglil nem hasz-
ndlhaté fel.

A taldlmény szerint gyorsfagyasztott természetes bél
kb. 10 perc alatt felengedhetd, azaz ennyi idé utdn mar
tdlthetd. A természetes belet célszerlden meleg vizben
engedjik fel, amelyhez esetleg megfeleld adalékanyagokat
adunk hozza. Mivel a taldlmdny szerint gyorsfagyasztott
természetes bél mindségromléds nélkil gyorsan felengedhe-
t8, a bél iréanti szﬁkségleﬁ ingadozédsai koénnyen kiegyen-
lithetd&ek. Ennek az az elénye a szokadsos mdédon sdoldatban
tadrolt természetes Dbéllel szemben, hogy a bél sokkal

gyorsabban rendelkezésre 411 a tovabbi feldolgozashoz. A



sbéoldatban tarolt természetes belet ugyanis mar az elézd
napon be kell &aztatni a sé eltavolitdsadhoz, és fé&ként
azért, hogy a bél belsd oldala sikos legyen a tdltéshez.
Rovidebb aztatdsi id§ esetén a sbéoldat nem tavolithatd el
kelldéen a természetes bélbdl, aminek kdvetkeztében tobb
bél reped meg a toltésnél. A taldlmany szerinti eljarés
elénye az 1is, hogy nincs sziikség sboldatra, és ezért az
elhasznalt séoldat - mint hulladék - elhelyezésére sem,
ami kornyezetvédelmi szempontbdl kedvezd.

A feldolgozéas eldnydsen magdban foglalja a természe-
tes bél sétalanitdsat és lagyitdsat, esetleg engedélye-
zett élelmiszeripari lagyitdszerek alkalmazéséval.

A taladlmany berendezésre 1s vonatkozik rud alaku
tartdeszkdzokre felhuUzott természetes bél tarolidsidhoz. A
természetes belet a fagyasztds eldétt géppel huzzuk fel a
tartéeszkozokre, példaul mianyag csdvekre, reddzdtt alak-
ban. Ezutdn a tartdeszkdzt a rahuzott természetes béllel
egyltt oldhatdan egy goérdithetd A&llvanyhoz kapcsolijuk. Az
dallvanyt a természetes bél fagyasztdsdhoz betoljuk egy
hité- vagy fagyasztdberendezésbe.

A rud alakl tartdeszkdzodkre felhtizott természetes
bél tarolédsara szolgdld berendezésnek tehat egy gdrdithe-
té allvanya van, amelyhez oldhatéan kapcsoldédnak a tartéd-
eszkbzok. A berendezés eldnydsen sok tartdeszkdzt tartal-
maz, hogy egy allvanyon nagy mennyiségl természetes belet
lehessen elhelyezni, és egylitt megfagyasztani. A taldl-

many szerinti berendezés lehetévé teszi nagy mennyiségu
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természetes bél gazdasdgos fagyasztédsat, hossza idejd
tdrolédsdt, valamint egyszerlsitett tovabbi feldolgozasat.

A tartdeszkdzok eldnydsen Ugy vannak elhelyezve az
allvanyon, hogy a ra&juk huzott természetes belek a fa-
gyasztads folyamdn nem érintkezhetnek. Ezzel a késd&bbi
feldolgozasndl kikiszobsljik a természetes bél szakaddsat
vagy sérilését.

A tartdbeszkdzok egyszerd kezelhetdsége érdekében az
4dllvany hordozdészerkezetekkel van felszerelve, amelyeken
a tartdeszkdzok szdmdra legaldbb egy tartdelem van kiala-
kitva ugy, hogy a tartdeszkdzdk azzal dugaszolhatdan
legyenek O&sszekdthetdk. A tartdelem eldnydsen egy rud
alaku nyulvany, amelynek kilsé atméréje megfelel a csé-
ként kialakitott tartdeszkdz belsd atmérdjének. Ezaltal a
tartdeszksdzok kdnnyen raddugaszolhatdk a tartdelemekre.

A tartdelemek eldnydsen ugy vannak kialakitva, hogy
a réajuk dugaszolt tartdeszkdzdk a tartdelemektdl kifelé
emelkedd helyzetlek legyenek. Ennek az az eldnye, hogy a
természetes bél, amikor a goérdithetd &llvanyon van, nem
csuszhat le a tartdeszkdzrdl. A lecsiszéds ellen egyéb
biztositasra ezért nincs sziikség.

A hordozdszerkezeten a tartdelemek olyan tavolségra
vannak egymastél, hogy a természetes belek nem érintkez-
hetnek. Ez&ltal a természetes bél nem séril sem a fa-
gyasztas, sem késébb a tovabbi feldolgozds folyamén. Az
allvany hordozészerkezetén eldnydsen legaldbb 6t, még
eldnydsebben legaldbb hét, és kiilondsen eldnydsen leg-

alabb kilenc tartdéelem van kialakitva. Az egy hordozé-



szerkezetre helyezhetdé tartdeszkdzdk szadmat eldnydSsen Ugy
vdlasztjuk meg, hogy a hordozdszerkezeten egy egész kodteg
természetes bél elhelyezhetd legyen. Egy koéteg - mint a
kereskedelemben szokdsos mértékegység - 91,4 m hossziséa-
got jelent. Az egy hordozdészerkezetre dugaszolt tartdesz-
kozdkre egyenként felhuzott természetes béldarabok egylit-
tes hossza tehat 91,4 m.

Egy kililéndsen elényds kiviteli alakndl a hordozé-
szerkezetek dugaszoldelemeken A&t vannak Osszekdtve az
4dllvannyal. Ez lehetdévé teszi, hogy egy tobb tartdelemmel
ellatott hordozdszerkezetre elészdér - az &llvanytdl filg-
getlenil - felrakjuk a tartdeszkozoket, majd a tartdesz-
kozdkkel ellatott hordozdszerkezetet a dugaszoldelem
segitségével helyezziik az 4&llvanyra. A dugaszoldelemek
célszerden hivelyek, amelyekbe a hordozdszerkezeteket be
lehet dugaszolni. Az A&allvanynak eldénydsen tdbb hordozd-
szerkezete van. A hordozbszerkezetek szamdt ugy valaszt-
juk meg, hogy az &llvadnyra rakodids kozben a természetes
bél ne veszitsen sok nedvességet.

A természetes belet elénydsen a tartdeszkdzdkre
felhtzott 4&llapotban 1lagyitjuk, esetleg 1lagyitészerek
jelenlétében, majd a ladgyitds utédn helyezziik a gdrdithetd
adllvéanyokra.

Amikor egy &llvanyt teljesen megraktunk, vagy eltelt
az allvany megrakdsdra megengedett maximalis idd&, a gdr-
dithetd allvanyt a gyorsfagyasztdshoz betoljuk egy megfe-
leld hltdé- vagy fagyasztdberendezésbe. Itt a természetes

belet elénydsen 7-10 percig kb. -70°C-on gyorsfagyaszt-
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juk. A gyorsfagyasztdst eldénydsen nitrogénatmoszféraban
vagy nitrogén adagoldsa mellett végezziik.

A 1lokésszerd gyorsfagyasztds utan a csdvekre vagy
tartdeszkdzdkre felhtzott, mélyhltott természetes belet
kivessziik a fagyasztészekrénybdl, és csomagoljuk. A to-
vabbi térolds és a sz4allitds mélyhdtsétt &llapotban tér-
ténhet, eldénydsen -5°C és -10°C kodzdtti hémérsékleten. A
felhasznaldé a természetes belet mélyhidtott 4&llapotban
t8bb hdénapig térolhatja, anélkiil hogy a természetes bél
elvesztené kolbasztoltésre vald alkalmassagat.

A gyorsfagyasztott természetes bél haszndlata a
hosszu téarolhatésdg mellett azzal az elénnyel is jJar,
hogy a tovabbi feldolgozds id&igénye lényegesen csdkkent-
hetd, mivel a természetes bél néhdny perc alatt, jellem-
zéen 10 percnél rovidebb idé alatt felengedhetd és fel-
dolgozhaté. Ennek még az is az eldnye, hogy a bél iranti
igény ro6vid idejd vAaltozdsai gyorsan kiegyenlithetd&k.
Ahhoz, hogy sdéoldatban elhelyezett természetes bélnél
érjik el ugyanezt az eredményt, a belet madr eldézé nap be
kell aztatni. Rovid idejd &ztatédssal a sé nem tavolithatéd
el kelld mértékben, és ezért a természetes bél a tdltés-
nél kénnyebben szakad. Ez ndveli az eld&dllitdsi kdltsége-
ket, valamint a bél- és toltSanyag-felhaszndlast. Tovabbi
elény az, hogy a fagyasztott természetes bél sz&dllitdsi
k&ltségei 1lényegesen alacsonyabbak, mivel a belet nem
kell sdboldatban szallitani, tehdt jéval kisebb a mozga-

tott tdmegq.
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A talalmany gyorsfagyasztott természetes bélre is
vonatkozik, amely rud alaka tartdeszkdzre, elsdsorban
lényegében hengeres tartbeszkdzre van felhtzva. A gyors-
fagyasztott természetes belet a taldlmény szerinti 1dkés-
szerd gyorsfagyasztdsi eljdrdssal &llitjuk eld.

A taldlmidny szerinti természetes bél kiilédndsen al-
kalmas ipari feldolgozdsra, mivel az eddigieknél kevesebb

el&készitést igényel.

Példa:

Kolbasztdltéshez sertésbelet sétalanitunk, és lagyi-
tét tartalmazé vizes oldattal lagyitjuk. Az igy kezelt
belet csévekre huzzuk fel, és egyidejlileg a vizes oldat-
tal beldlrdél mossuk. A felhizott belet behelyezziik az
oldatba.

A csoveket egy goérdithetd &llvéanyra helyezziik, ill.
dugaszoljuk. A belekkel elli&tott csdvek nem érintkezhet-
nek egymassal, és a cstveket egymds utdn lehetéleg gyor-
san kell felrakni, hogy megmaradjon a bél viztartalma.
Ezutan a kocsit betoljuk egy gyorsfagyaszté szekrénybe,
és ott a belet kb. -50°C és -80°C, eldnydsen -65°C és -
75°C k&zdtti hémérsékleten, nitrogén adagolésa mellett,
lbkésszerlen gyorsfagyasztjuk.

Ezutdn a beleket kivessziik, és a kereskedelemben
szokadsos 91,4 m belet tartalmazd kétegeket készitiink.
Egy, harom vagy ot kéteget zacskdkba, ezeket pedig karto-
nokba csomagoljuk. A tarolds és a kiszallitas mélyhitve

torténik.
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A taladlmanyt a tovabbiakban kiviteli példa és rajzok
alapjan részletesen ismertetjiik. A rajzokon az

1. dbra: a taldlmadny szerinti berendezés egy eldnyds
kiviteli alakjanak vazlatos oldalnézete, és a

2. é&bra: az 1. &bra szerinti kiviteli alak véazlatos

eldlnézete.

Az 1. és a 2. &bran lathaté berendezésnek egy 10
gbrgbékkel ellatott 12 alaplapon két - az 1. &brén egymas
mégétt elhelyezkedé - 14 tartdja van. Mindegyik 14 tartdn
tdbb le, 18 dugaszoléelem van kialakitva. A 16
dugaszoldelemek egymastdédl lényegében 4llandé tévolséagra,
egymés felett vannak elhelyezve. Mindegyik 16 dugaszolé-
elemmel szemben a masik oldalon egy 18 dugaszolédelem
helyezkedik el, azaz egymdssal 4tellenes helyzetd
dugaszoldelem-pdrok vannak kialakitva.

Mindegyik 16, 18 dugaszoldbéelembe egy 20 hordozdszer-
kezet van bedugaszolva. A 20 hordozdészerkezetek az A&bra-
zolt kiviteli alakndl kor keresztmetszetlek. Annak meg-
akadalyozasara, hogy a 20 hordozészerkezetek elfordulija-
nak a 16, 18 dugaszoldelemekben, a 20 hordozészerkezetek
és/vagy a 16, 18 dugaszoléelemek elfordulds ellen bizto-
sitva vannak. A biztositds példaul ugy oldhaté meg, hogy
a 16, 18 dugaszoldéelemeknek egy nem kerek keresztmetszetu
része, és a 20 hordozdszerkezeteknek egy ebbe illeszkedd,

szintén nem kerek keresztmetszetd része van.
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Minden egyes 20 hordozdszerkezetnek tobb 22 tartd-
eleme van, amelyek rud alaki csapok. A 22 tartdelemekre
vannak rahtuzva a 24 tartdeszkdzok.

Az Aattekinthetdéség kedvéért az 1. és 2. &bréan csak
az alsé és felsé& 20 hordozdszerkezeteken levd 24 tartéd-
eszkdzdket tintettik fel. Az egyik 24 tartdeszkdzre redd-
zbtten felhUzva A&brazoltunk egy 26 természetes belet.
Amikor az &llvany teljesen meg van rakva, természetesen
mindegyik 24 tartdeszkdzédén van egy 26 természetes bél. Az
Osszes tobbi 20 hordozdszerkezet is el van latva 24 tar-
tdeszkozokkel.

A 20 hordozészerkezeteken elhelyezett 22 tartdelemek
ferde helyzetidek, ugyhogy a 24 tartdeszkdzdk kidlld vége-
ik felé emelkedve helyezkednek el, amikor a 20 hordozé-
szerkezetek a 16, 18 dugaszoldelemekre vannak dugaszolva.
Ez megakadalyozza a 26 természetes belek lecsuUszasat.

Az egyes 24 tartdeszkdzdkre gép huzza réd a beleket,
amelyek reddézott formdban helyezkednek el a 24 tartdesz-
k6zo6kdén. Ezutdn kézzel vagy automatikusan a természetes
belekkel ellatott 24 tartdeszkdzt radugaszoljuk egy 22
tartbéelemre. Ehhez nem sziikséges az, hogy a 20 hordozé-
szerkezet mar be legyen dugva az &llvany egy 16, 18
dugaszoléelemébe. A 20 hordozdszerkezet a gép mellett egy
masik tartdén is elhelyezhetd.

Ezutdan a kovetkezd 24 tartdeszkdzre hlzunk fel egy
természetes belet, és a 24 tartdeszkdzt a 20 hordozédszer-
kezetre dugaszoljuk. Amikor a 20 hordozészerkezet &sszes

22 tartéelemén rajta vannak a 24 tartdeszkdzdk, az egész
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20 hordozészerkezetet egy 16, 18 dugaszoléelembe duga-
szolva rogzitjik az allvanyon.

Ezt kovetden a kdvetkezd 20 hordozdszerkezetet sze-
reljik fel a természetes béllel ellatott 24 tartdeszkd-
z0kkel.

A 20 hordozészerkezetek, valamint a 14 tartdk elren-
dezése lehetdvé teszi, hogy egy &llvanyra egyidejileg két
vagy akar négy személy is rakodjon. Ennek k&szénhetden a
természetes belek rovidebb ideig vannak az &llvanyon a
fagyasztas elétt. Amikor egy 4&llvany teljesen meg van
rakva természetes belekkel, az 4llvanyt egy hidté- vagy
fagyasztéberendezésbe tovabbitjuk, célszerden toljuk, ha
az allvany 10 goérgékkel van felszerelve. Az 4&llvanyok

mozgatasa automatikusan is tdérténhet.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljarads természetes bél, elsésorban sertés- és birka-
bél tarolédsara hus- és kolbaszaruk burkolasdhoz, amely
eljdrds sordn a természetes Dbelet eld&készités utan
mélyhitjik, és a természetes belet a mélyhltés elétt
lényegében rud alaku tartdeszkozokre huzzuk fel,

azzal jellemezve, hogy a természetes belet (26) a mélyhi-

tés eldétt lokésszerden gyorsfagyasztjuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljarés, azzal jellemezve,
hogy a természetes béllel (26) ellatott tartdeszkozoket

(24) oldhatdan egy allvanyhoz kapcsoljuk.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jelle-
mezve, hogy a természetes belet (26) a mélyhltés eldtt
lokésszerlden legalébb -30°C hémérsékletre gyors-

fagyasztjuk.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljédréds, azzal
jellemezve, hogy a természetes belet (26) legaldbb -50°C

hémérsékletre mélyhitjik.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaréds, azzal
jellemezve, hogy a feldolgozds sordn a természetes belet

sb6talanitjuk és lagyitjuk.
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6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljdrds, azzal
jellemezve, hogy a feldolgozésndl engedélyezett élelmi-

szeripari lagyitdészert alkalmazunk.

7. Berendezés rud alaku tartdeszkdzdkre hlzott természe-
tes bél mélyhdtésére, azzal jellemezve, hogy mélyhité
berendezésbe tolhatdé &llvanyt tartalmaz, amelyhez a tar-

téeszkdzok (24) oldhatdéan kapcsolddnak.

8. A 7. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,
‘hogy az &llvany hordozészerkezetéket (20) tartalmaz, a
hordozészerkezeteknek (20) legaldbb egy tartdeleme (22)
van, amellyel a tartdeszkozok (24) dugaszolhatdan vannak

Osszekbtve.

9. A 8. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,
hogy a tartdelemek (22) 1nugy vannak kialakitva, hogy a
tartdeszkdzdk (24) a tartdelemek (22) feldl kifelé emel-

kedé helyzetidek.

10. A 8. vagy 9. igénypont szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy a tartdelemek (22) egymastdl olyan téa-
volsagban vannak, hogy a felrakott természetes belek (26)

k6zott térkdz van.

11. A 8-10. igénypontok béarmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy mindegyik hordozdszerkezet (20)

legaldbb 6t tartdelemmel (22) van ellédtva.
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12. A 7-11. igénypontok barmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy az &llvadny a hordozdszerkezetek
(20) dugaszolhaté csatlakoztatadsadra alkalmas dugaszold-

elemekkel (16, 18) wvan elléatva.

13. A 12. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy a dugaszoléelemek (16, 18) hivelyekként vannak

kialakitva.

14. A 12. vagy 13. igénypont szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy az &llvanynak a dugaszoldbelemeket (16,

18) hordozé tartdja (14) van.

15. A 14. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy a dugaszoldbelemek (16, 18) a tartdédn (1l4) egymas

felett vannak elhelyezve.

16. A 12-14. igénypontok barmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy a dugaszoldelemek (16, 18) kette-

sével, egymdssal szemben vannak a tartén (1l4) elhelyezve.

17. A 14. vagy 15. igénypont szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy az 4&llvanynak legaldbb két, egyméstédl
térkdzzel elvalasztva elhelyezett, lényegében flggéleges

helyzetd tartdja (14) van.
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18. A 7-17. igénypontok barmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy az &llvany a berendezés eltolédsa-

hoz gérgbdkkel (10) van felszerelve.

19. A 7-18. igénypontok barmelyike szerinti berendezés
alkalmazédsa természetes bél (26) tarolasidra fagyasztdegy-

ségben.
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