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Urzadzenie do ciaglego odlupywania wegla
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do od-
lupywania wegla w spos6b ciagly w caliznie prze-
cietej szczeling.

Do jednej z metod urabiania wegla nalezy stoso-
wanie kombajnéw, wykonujgcych szczeliny lub
wreby w caliznie weglowej. Powstale w ten spo-
s6éb poiki calizny odtupywano dotychczas technika
strzelnicza, lub przez frezujgce skrawanie za po-
moca tarcz lub bebnéw. Tego rodzaju sposoby mia-
ly te zasadniczg wade, Ze odlupywanie byto bardzo
pracochlonne oraz powodowalo nadmierny wy-
chéd drobnych sortymenté6w. Poza tym odilupywa-
nie takie mozna bylc w zasadzie prowadzi¢ cy-
klicznie, naprzemian z wila$ciwym urabianiem, co

mialo ujemny wplyw na koncentracje i wydaj‘noéé-

wydobycia.

Urzadzenie, ktére jest przedmiotem niniejszego

wynalazku usuwa calkowicie wszystkie dotychcza-
sowe wady i niedomagania. Osiggnieto to dzieki
zastosowaniu urzadzenia skladajacego sie w swej
istocie z dwéch przesuwnych wzajemnie Kklinéw
na kolowym podwoziu w szczelinie urabianej ca-
lizny. W ten spos6b przy zastosowaniu niewielkiej
sitly wywoluje sie takie naprezenia w szczelinie, ze
rawet stosunkowo twarde i grube warstwy wegla
mozna z latwos$cia odtupaé.

Wynalazek jest blizej objasniony na przykladzie
jego wykonania przedstawionym na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie w jego prze-
kroju poziomym, a fig. 2 — jego widok boczny.
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Zgodnie z wynalazkiem urzadzenie sklada sie z
klinowej podstawy 1 z-opatrzonej w kolowe pod-
wozie 2 i zamocowanej do kadluba 3 maszyny wy-
konujacej szczeling S lub wrab, oraz posuwowo
zwrotnego suwaka 4 osadzonego na rolkach 5 w
klinowej podstawie 1 i zaopatrzonego w sprezyny 6.
Kazda ze sprezyn 6 jest umieszczona w osobnym
cylindrycznym prowadniku 7 i jest oparta z jed-
nej strony o nastawne $ruby 8, a z drugiej strony
o drazki 9 zamocowane drugostronnie do ruchome-
go suwaka 4. Dla latwiejszego wsuwania suwaka
w szczeling S z réznych pozycji wyjéciowych, jego
czolowa cze$¢ ma klinowe $ciecie 4a. Natomiast je-
go Srodkowa cze$é i tylna ma odkladnie 10 i 11
ulatwiajgce badz odlupywanie calizny W, badz od-
suwanie urobku na przeno$nik nie uwidoczniony na
rysunku. Boczne czesci ruchomego suwaka 4 sg po-
nadto zaop'atrzone w skrawajgce elementy 12 obci-
najace wystajgce czeSci calizny w szczelinie S.

Wyzej opisane urzadzenie dziala w sposéb naste-
pujacy: w czasie pracy urzadzenia do cigglego od-
lupywania calizny np. wegla, posuwa sie za po-
Srednictwem kadluba 3 maszyny wykonujacej
szczeling lub wrab wzdluz 'plaszczyzny odstonie-
cia P za urzadzeniem wykonujgcym szczeline S.

Po zetkniegciu sie z krawedzig K i napotkaniu
oporu warstwy wegla W ruchomy suwak 4 za-
trzymuje sig, za§ klinowa podstawa 1 z kolowym
podwoziem 2 toczacym sie po ptaszczyznie odstonie-
cia P powoduje rozpieranie za posrednictwem tocz-
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nych rolek 5 ruchomego suwaka 4 w szczelinie S
w kierunku prostopadlym do ruchu klinowej pod-
stawy 1, a tym samym powoduje odrywanie we-
gla. R6éwmnoczesnie przy ruchu wzglednym klinowej
podstawy 1 w stosunku do ruchomego suwaka 4
nastepuje napinanie za pomocg drgzkéw 9 spre-
zyn 6 znajdujgcych sie w cylindrycznych prowad-
nicach 7. Energia potencjalna gromadzaca si¢ w
tym czasie w sprezynach 6 w chwili. odlupania
warstwy wegla W powoduje energiczny powrét ru-
chomego suwaka 4 do jego pozycji wyjSciowej, z
ktérej nastepuje kolejny cykl odiupywania. Na-
stawne Sruby 8 sluzg do wywolywania i regulowa-
nia wstepnego naprezenia sprezyn 6.

Srodkowa i tylna cze$é urzadzenia posiada od-
kladnie 10 i 11, ktoérych zadaniem jest ulatwienie
zaladowania odlupanego urobku. Element skrawa-
jacy 12 obcina wystepujace czeSci calizny w szcze-
linie S.

Zastrzezenia patentowe
1. Urzadzenie do cigglego odiupywania wegla po-

przez szczeline lub wrab wykonany w caliZnie,
znamienne tym, Ze ma klinowsg podstawe (1) z
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kolowym podwoziem (2) do przesuwania po od-
slonietej ptaszczyznie (P) calizny, zamocowang
do kadluba (3) maszyny wykonujacej szczeline
(S) lub wrab oraz posiada posuwowo-zwrotny
za pomocg sprezyn (6) suwak (4) osadzony na
tocznych rolkach (5) w klinowej podstawie (1)
tak, aby przy posuwaniu sie maszyny wykonu-
jacej wrab, najpierw nastapilo oparcie klinowej
koncéwki ruchomego suwaka (4), o. krawedz (K)
calizny (W), a nastepnie przesuniecie klinowej
podstawy (1) w stosunku do ruchomego suwaka
(4) powodujace odlupanie iej partii calizny.
Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
klinowa podstawa (1) jest zaopatrzona w jeden
lub kilka cylindrycznych prowadnikéw (7) za-
opatrzonych w sprezyny (6), ktére z jednej stro-
ny sa oparte o nastawne Sruby (8), a z drugie]j
strony o drazki (9) zamocowane drugostronmie
do ruchomego suwaka (4).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,
ze ruchomy suwak (4) ma co najmniej jeden
skrawajacy element (12) w postaci wymiennego
noza.

. Urzadzenie wedlug zasirz. 1—3, znamienne tym,

ze ruchomy suwak (4) w bocznej czeSci ma kli-
nowe odkladnie (4a) i (10).
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