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(57)摘要

本发明涉及化工设备技术领域，尤其涉及一

种能将工作气体冷凝液和密封液有效隔离的水

封槽。包括槽体、内筒、外筒，还包括盖板与翅片；

所述内筒与槽体底部连接并延伸至槽体外部，末

端是冷凝液出口，内筒顶部呈漏斗锥形；所述外

筒顶部设置冷凝液入口，外筒通过盖板与槽体连

接，外筒底部与槽体底部留有固定间隙，内筒与

外筒之间留有固定间隙；翅片固接在冷凝液入口

下部的外筒内壁，翅片呈环状，其内环直径小于

内筒的锥形上缘，并与之在垂直方向形成重叠

区。本发明结构简单，布置紧凑合理，且完全能满

足工艺需要，降低操作、运行费用；能保证冷凝液

全部进入内筒，因而可有效保证密封液免受污

染，从而减少运行成本，更经济环保。
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1.一种能将工作气体冷凝液和密封液有效隔离的水封槽，包括槽体、内筒、外筒，其特

征在于：还包括盖板与翅片；所述内筒与槽体底部连接并延伸至槽体外部，末端是冷凝液出

口，内筒顶部呈漏斗锥形；所述外筒顶部设置冷凝液入口，外筒通过盖板与槽体连接，外筒

底部与槽体底部留有固定间隙，内筒与外筒之间留有固定间隙；翅片固接在冷凝液入口下

部的外筒内壁，翅片呈环状，其内环直径小于内筒的锥形上缘，并与之在垂直方向形成重叠

区；

所述翅片呈圆环状；

所述槽体上部设置溢流口，槽体下部设置放空口，槽体侧壁设置液位计，盖板上设置注

水口；

所述内筒与外筒之间留有5～500mm的固定间隙；

所述翅片与内筒锥形上缘的重叠区其长度不小于5mm。
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一种能将工作气体冷凝液和密封液有效隔离的水封槽

技术领域

[0001] 本发明涉及化工设备技术领域，尤其涉及一种能将工作气体冷凝液和密封液有效

隔离的水封槽。

背景技术

[0002] 水封槽在化工工艺上指的是用于保证密封气体压力同时对密封气体进行气液分

离的设备，是隔离易挥发、有毒有害气体与大气之间的一种安全设施，它能有效的降低气体

挥发对环境的污染，保证装置的稳定运行。

[0003] 化工设备依托化工工艺而存在，服务于化工工艺流程。在传统的化工工艺流程中，

水封槽主要由槽体、外筒、内筒组成，旨在将工作气体冷凝液与密封液分开，彼此互不污染，

各自收集处理。但在实际生产中往往事与愿违。究其原因，在于水封槽的自身结构无法避免

工作气体冷凝液进入到密封液中，污染了密封液(见附图1)，使得原本清洁的密封液必须进

行处理后才能排放，此举无疑增加了运行成本。

发明内容

[0004] 为了克服现有技术的不足，本发明提供了一种能将工作气体冷凝液和密封液有效

隔离的水封槽，保证冷凝液全部进入内筒，有效保证密封液免受污染，从而减少运行成本，

更加经济环保。

[0005] 为了达到上述目的，本发明采用以下技术方案实现：

[0006] 一种能将工作气体冷凝液和密封液有效隔离的水封槽，包括槽体、内筒、外筒，还

包括盖板与翅片；所述内筒与槽体底部连接并延伸至槽体外部，末端是冷凝液出口，内筒顶

部呈漏斗锥形；所述外筒顶部设置冷凝液入口，外筒通过盖板与槽体连接，外筒底部与槽体

底部留有固定间隙，内筒与外筒之间留有固定间隙；翅片固接在冷凝液入口下部的外筒内

壁，翅片呈环状，其内环直径小于内筒的锥形上缘，并与之在垂直方向形成重叠区。

[0007] 所述翅片呈圆环状。

[0008] 所述槽体上部设置溢流口，槽体下部设置放空口，槽体侧壁设置液位计，盖板上设

置注水口。

[0009] 所述内筒与外筒之间留有5～500mm的固定间隙。

[0010] 所述翅片与内筒锥形上缘的重叠区其长度不小于5mm。

[0011] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：

[0012] 1)本发明结构简单，布置紧凑合理，且完全能满足工艺需要，降低操作、运行费用。

[0013] 2)本发明翅片内环与内筒顶部锥形上缘在垂直方向形成重叠区域，能保证冷凝液

全部进入内筒，因而可有效保证密封液免受污染，从而减少运行成本，更经济环保。

附图说明

[0014] 图1是现有设备结构示意图；；

说　明　书 1/2 页

3

CN 113404862 B

3



[0015] 图2是本发明结构示意图；

[0016] 图3是图2的A处局部放大图；

[0017] 图4是图3的B向剖视图。

[0018] 图中：1‑槽体；2‑盖板；3‑内筒；4‑外筒；5‑液位计；6‑翅片；7‑冷凝液入口；8‑冷凝

液出口；9‑注水口；10‑溢流口；11‑放空口；12‑重叠区域。

具体实施方式

[0019] 下面结合附图对本发明的具体实施方式作进一步说明：

[0020] 【实施例】

[0021] 如图2～4所示，一种能将工作气体冷凝液和密封液有效隔离的水封槽，包括槽体

1、内筒3、外筒4、盖板2与翅片6。

[0022] 槽体1侧壁上部设置溢流口10，槽体1侧壁下部设置放空口11，槽体1侧壁设置液位

计5。

[0023] 内筒3与槽体1底面连接并延伸至槽体1外部，末端为冷凝液出口8，内筒3顶部呈漏

斗锥形。

[0024] 外筒4顶部设置冷凝液入口7，外筒4通过盖板2与槽体1连接，外筒4固接在盖板2

上，盖板2固接在槽体1顶部。盖板2上设置注水口9。

[0025] 外筒4底端与槽体1底面留有固定间隙，内筒3与外筒4之间留有5～500mm的固定间

隙。

[0026] 翅片6固接在冷凝液入口7下部的外筒4内壁，翅片6呈圆环状，其内环直径小于内

筒3的锥形上缘，并与之在垂直方向形成重叠区域12，重叠区域12长度不小于5mm。

[0027] 本发明的工作原理与工作过程如下：

[0028] 1)水封槽开始工作前，先通过盖板2上的注水口9向槽体1内注水，直至溢流口10有

水流出。

[0029] 2)工作气体管道中的冷凝液通过管道与冷凝液入口7相连，溢流口10和冷凝液出

口8通过管道与相应的设备连接。

[0030] 3)水封槽开始工作后，由于工作气体压力与大气压力存在压力差，内筒3与外筒4

之间的液面出现高度差，两处液面高度随气体压力波动而高低变化。此时可通过液位计5判

断是否需要继续向槽体1内注水，以溢流口10有水流出为原则。

[0031] 4)工作气体中的冷凝液沿外筒4内壁经翅片不断进入内筒3中，从内筒3底部的冷

凝液出口8流出。

[0032] 5)正常运行时，可通过液位计5观察槽体1内液位高度，不定期向槽内1补水；停止

工作时，可通过槽体1底部的放空口11将槽体1清空。

[0033] 本发明结构简单，布置紧凑合理，且完全能满足工艺需要，降低操作、运行费用。本

发明翅片6内环与内筒3顶部锥形上缘在垂直方向形成重叠区域12，能保证冷凝液全部进入

内筒3，因而可有效保证密封液免受污染，从而减少运行成本，更经济环保。

[0034] 以上所述，仅为本发明较佳的具体实施方式，但本发明的保护范围并不局限于此，

任何熟悉本技术领域的技术人员在本发明揭露的技术范围内，根据本发明的技术方案及其

发明构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本发明的保护范围之内。
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图2

说　明　书　附　图 1/2 页

5

CN 113404862 B

5



图3

图4
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