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{54) Spésob lipravy povrchu dielcov z polypropylénu pred lepenim
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Vynélez sa tyka tpravy povrchu dielcov z
polypropylénu pred lepenim. RieSi problém
zvySenia pevnosti lepeného spoja tychto diel-
cov s inyimi materidlmi.

Podstata vynélezu spoliva v pdsobeni niz-
komolekuldrnych chlérovanych alkénov s
pofitom atémov whltka 2 aZ 4 pri zvySenych
teplotdch, v zmesi s 20 aZ 50 hmot. dielov
chloroprénovych alebo polyuretdnovych lepi-
diel pouZivanych wv wobuvnickom priemysle
na zlepovanie zvrSkovych a spodkovych diel-
cov.
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Vynélez sa tyka spOsobu tlpravy povrchu
dielcov z polypropylénu vyrobenych néstre-
kom: alebo intruziou taveniny do dutiny ili-
sovacieho néstroja, mnajmid polypropyléno-
vych podoSiev a podpéitkov, pred lepenim s
inymi dielcami, ako st podrdZky, pédtniky,
usiiqvé zvr§ky a potahy.

Pri doteraz zndmych spdsoboch lepenia
polypropylénovych -dielcov sa na povrch pred
lepenim posobi rdznymi aktivaénymi &ini-
dlami. Zname je pdsobenie silnych kyselin,
ako je kyselina chromsirové, kyselina dusid-
nd, kyselina octovd, dalej poscbenie silnych
oxidatnych &inidiel, napriklad zmesi kyseli-
ny dusiénej a kyseliny sirovej v pomere 4:1
a 6:1, zmesi kyseliny chlorovodikovej a ky-
seliny dusinej v pomere 3:1 alebo 30%
roztoku peroxidu vodfka. Dalej je zndme po-
sobenie halogenizatnych prostriedkov, na-
priklad '3 % roztoku kyseliny trichlorizokya-
nurovej. Na zlepSenie zlepiteInosti polypro-
pylénovych dielcov sa tieZ wyuZivd posobe-
nie antioxidantov na ich povrch, 'ako aj 0zo6-
nu, ultrafialovych Mov, prddu elektrénowv,
plamefia a pbsobenie nenasytenych mast-
nych kyselin a ich soli, ako kyseliny iakrylo-
vej, malonovej a fumarovej, Pri tejbo Gpra-
ve povrchu dielcov z polypropylénu sa po-
uZitim stidasnych lepidiel dosahuje maximél-
na pevnost spoja 30 N/2,5 cm. Dosahiovand

pevnost spoja je wnedostatotnd. Podstatné

zlepSenie pevnosti lepenych spojov medzi
polypropylénovymi dielcami a inymi sub-
stratmi sa dosahuje posobenfm 20%-ného
rozhoku Kyseliny trichlorizokyanurovej v a-
ceténe ma taveninu polypropylénu podas
tvarovania v dutine lisovacieho mnéstroja.
Znatna agresivita pouZitého prostriedku ob-
medzuje moZnost vyuZitia 'tohto spdsobu v
praxi. Zndme je tieZ pdsobenie hordcich roz-
pastadiel alebo ich pdr pofas 15 aZ 30 se-
kand na povrch dielcov z polypropylénu. Ne-
vihodou tohoto spésobu je nepriaznivé po-
gobenie par rozptStadiel ma pracovné pro-
stredie. ‘

Dalfiou nevyhodou tohoto spdsobu je to,
%e takto ‘upraveny povrch je potrebné zle-
pit s protidielcom v pomerne kréatkej dobe,
pretoe rychlo strédca schopnost dobre za-
kotvit lepidlo. V pripade, Ze sa dielec v krét-
kej dobe mezlepi s dal$im dielcom, lepeny
povrch je potrebné znova aktivovat.

Tieto nevyhody odstraiiuje spdsob Gpravy
povrchu dielcov z polypropylénu pred lepe-
nim s inymi substratmi podla vynélezu, pod-
statou je to, Ze na 100 hmot. dielov nizko-
molekularneho chlorovaného alkénu sa pri-
d4 20 aZ 50 hmot. dielov polychloroprénové-
ho lepidla, zloZeného z 18 aZ 20 hmot. die-
lov chloroprénového kautuku, 6 aZ 8 hmot.
dielov modifikaénych prisad a 72 aZ 76
hmot. dielov rozpistadiel, alebo polyureté-
nového lepidla, zloZeného z 18 aZ 23 hmot.
dielow linedrneho polyuretdnu polyesterove-
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ho typu, 77 aZ 82 hmot. dielov rozpistadiel
a 3 a¥ 8 hmaot. dielov izokyanétového sieto-
vedla.

Technicky Gfinok spoCiva najmé v tom,
Ze ma povrchu dielov zostdvaju trvale zakot-
vené lepitelné latky, ¢im sa doba lepitelnos-
ti vyrazne predizuje, Dalej sa podstatne ob-
medzi nepriaznivé pdsobenie pér hordhcich
rozptitadiel na pracovné prosiredie.

Pre objasnenie podstaty si dalej uvedené
priklady vyuZitia spdsobu lepenia polypro-
pylénovych dielcov s inymi substrdtmi po-
dla vynélezu.

Priklad 1

Pododva drevdkového typu vystreknutd z
polypropylénu se v priebeZne] temperatnej
komore vytemperuie na teplotu r10°C. Tak-
to vytemperovand podo$va sa ponori do 45
perentného roztoku polychloroprénového le-
pidla URLEP 1 v tetrachléretyléne za mor-
mélnej teploty roztoku po dobu 20! seklnd.
Tetrachlretylén pritomny v roztoku aktivi-
je povrch vyhriatetio polypropylénového die-
lcu a pritomné lepidlo umoZiiuje uskutodnit
lepeny spoj v mieste urdenom pre nalepenie
viepovacej stielky podla predpisov platnych
pre uvedeny ‘typ lepidla, pri€om na dalSt
nénos sa mdZe pouZit lepidlo s Gmerne znf-
Zenyim obsahom zékladnej polymérnej zloZ-
ky. :

Priklad 2

Podpitok vystreknuty z polypropylénu sa
wvytemperuje na teplatu 110°C a ponori sa
do 30%-ného roztoku polyuretdnového le-
pidla VUKOPLAST D-418 v zmesi s 8 hmot.
percent sietovadla Desmodur RF v 1,2,3-tri-
chlérpropéne za normélnej teploty roztoku
po dobu 15 sekind. 1,2,3-trichlérlompropsn
pritomny v roztoku aktivuje povrch vyhria-
teho polypropylénového dielca a prftommé
lepidlo umoZituje uskutofnit lepeny spoj
medzi padpédtkom ‘& wsiiovfm potahom po-
dla predpisov platnych pre uvedeny typ le-
pidla. Na dal¥f ndnos sa mdZ%e pouZit lepid-
lo s Gmerne zniZenym obsahom polymérnef
zloZky.

Polychloroprénové lepidlo pozostdva =z
chloroprénového %kau€uku, modifika&nych
prisad a rozpustadiel. Polyuretdnové lepid-
lo obsahuje linedrny polyuretdn polyestero-
vého itypu, rozpistadld a izokyanétové sie-
tovadlo.

Podiatotnd pevnost lepeného spoja je v
rozmedzi 30 aZ 50 N/2,5 c¢m, kone&né pevnost
spoja, to je po 24 hodindch od vytvorenia
spoja sa pohybuje v rozmedziach 100 aZ 150
N/2,5. ¢m, pritom pri trhacich skdkach do-
chédza k trhaniu materidlov prilepovanych
k polypropylénovym dielcom.
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PREDMET VYNALEZU

Spdsob Gpravy povrchu dielcov z polypro-
pyiénu pred lepenfm s infmi sabstratmi po6-
sobenim nizkomolekuldrnych chlérovanyich
alkénov s poétom atémov uhlika 2 aZ
4 pri teplote 70 aZ 110°C, vyznacuja-
ci sa tym, Ze na 100 hmot. dielov
nizkomolekuldrneho chlérovaného alkénu
sa pridd 20 aZ 50 hmot. dielov poly-
chloroprénového lepidla, zloZeného 18

aZ 20 hmot. dielov chloroprénového kau-
tuku, 6 aZ 8 hmot. dielov modifikacnych pri-
sad a 72 aZ 76 hmot, dielov rozpiastadiel, a-
lebo polyuretanového lepidla, zioZeného z
18 aZ 23 hmot. dielov linedrneho polyureta-
nu polyestercvého typu, 77 aZ 82 hmot. die-
lov rozpastadiel a 3 aZ 8 hmot. dielov izo-
kyanédtového sietovadia.
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