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＜ 画 像 付 き フ ィ ル ム の 準 備 ＞
　 ス コ ッ チ プ リ ン ト ９ ５ １ ２ シ ス テ ム （ ス リ ー エ ム 社 製 静 電 プ リ ン タ ー ） で ト ラ イ デ ン ト
（ Trident、 ス リ ー エ ム 社 製 ト ラ ン ス フ ァ ー メ デ ィ ア ） に 転 写 用 デ ジ タ ル 画 像 を 形 成 し た
。 次 に 、 オ ル カ Ｉ Ｉ Ｉ （ ス リ ー エ ム 社 製 ヒ ー ト ラ ミ ネ ー ト ） で ア ク リ ル 系 粘 着 剤 付 き 白 色
塩 化 ビ ニ ル 樹 脂 フ ィ ル ム （ ス リ ー エ ム 社 製 ER010） に 画 像 を 熱 転 写 し た 。 オ ル カ Ｉ Ｉ Ｉ の
設 定 条 件 は 、 上 部 ロ ー ル 温 度 ： １ ３ ５ ℃ 、 下 部 ロ ー ル 温 度 ： ５ ０ ℃ 、 ス ピ ー ド ： ７ ０ ｃ ｍ
／ 分 、 圧 力 ： ６ ０ ｐ ｓ ｉ で あ っ た 。
　 透 明 保 護 フ ィ ル ム を 貼 り 付 け る 代 わ り に 、 ウ レ タ ン 系 透 明 樹 脂 （ ス リ ー エ ム 社 製 GA3Sク
リ ヤ ー ） を 乾 燥 後 の 塗 布 厚 が ２ ０ μ ｍ と な る よ う に ナ イ フ コ ー タ ー を 用 い て コ ー テ ィ ン グ
し 、 透 明 樹 脂 層 を 設 け た 。
　 摩 耗 試 験 後 の 減 少 質 量 は ０ ． ５ １ ｇ 、 ２ ３ ０ 回 転 後 に 粘 着 剤 が 露 出 し た 。
　 耐 滑 り 性 は 満 足 で き る も の で は な か っ た 。
　 ２ ０ ℃ で の 伸 び 率 は １ ０ ０ ％ 以 上 、 ５ ℃ で の 伸 び 率 は ２ ９ ％ で あ り 良 好 な 伸 び 特 性 を 有
す る こ と が 示 さ れ た 。
　 ５ ℃ 環 境 下 で の 低 温 作 業 性 は Goodと 判 断 さ れ た 。

比 較 例 ４

剥 離 作 業 性 は 良 好 で あ り


	header
	written-amendment

