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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest piec obrotowy dopalania frakcji statych i sposéb spalania statej frak-
cji palnej z dopaleniem, do przetwarzania substancji palnych.

Znane sg réznego rodzaju urzadzenia i sposoby spalania statej frakcji palnej z dopaleniem,
np. przedstawione w patencie PL207207, w ktérym opisano proces cze$ciowego dopalania i zgazowa-
nia statych odpadéw, poprzez podawanie czynnika procesowego za pomocg pionowych dysz, do czesci
reakcyjnej obrotowej komory zgazowania. Jednakze w przedstawionym rozwigzaniu nie ujawniono in-
formaciji o zastosowaniu kanatu podawania czynnika chtodzgcego w celu chtodzenia kréécow dyszo-
wych. Ponadto, opisane rozwigzanie rézni sie konstrukcyjnie z powodu zastosowania innego sposobu
potagczenia poszczegobinych elementéw urzadzenia, co moze powodowadé niepetne spalanie i skutkowac
stopniowym gromadzeniem si€e nieprzetworzonych produktéw spalania.

Z kolei z opisu zgtoszenia patentowego PL430095 znane jest urzgdzenie i sposéb podawania
czynnika zgazowujgcego do komory zgazowania odpadéw, z podawaniem czynnika zgazowujgcego
pod zgazowywany materiat w strefie dyszowej obracajgcej sie komory. Jednakze rozwigzanie to nie
wykorzystuje wydzielonych kanatéw doprowadzania czynnika utleniajgcego oraz chtodzacego i rézni
sie konstrukcyjnie od opisywanego ze wzgledu na inne rozmieszczenie i potgczenie elementéw urza-
dzenia. Brak wydzielonego kanatu podawania czynnika utleniajgcego oraz czynnika chtodzacego moze
skutkowaé niepetnym spalaniem umieszczonej w piecu frakcji statej oraz zmniejszeniem skutecznosci
dziatania kré6¢écow dyszowych.

Natomiast w opisie patentowym PL233033 opisano piec obrotowy do utylizacji odpadéw, w kté-
rym beben dopalania potgczony jest w goérnej czesci z komorg dopalania, a w dolnej czesci z komorg
popiotu i zuzla. Jednakze w przedstawionym rozwigzaniu brak jest informacji o zastosowaniu kanatu
doprowadzania czynnika chfodzgcego oraz czynnika utleniajgcego w celu chfodzenia kro¢céw dyszo-
wych oraz dopalania spalanej frakcji, a rozwigzanie rézni sie réwniez konstrukcyjnie od opisywanego,
inng budowg urzadzenia. Brak zastosowania kanatéw w postaci wedlug wynalazku moze powodowac
niepetne spalanie, co w konsekwencji spowoduje nagromadzenie sie pozostatosci niepetnego spalania
oraz przegrzewanie sie kr6¢céw dyszowych, a co za tym idzie zmniejszenia ich zywotnosci.

Z kolei z opisu patentowego PL388054 znana jest instalacja do termicznego przeksztatcania
ubocznych produktéw pochodzenia zwierzecego, z mozliwoscig dopalenia statych czesci palnych w ko-
morze obrotowej spalania oraz komorze dopalania, w temperaturze nie mniejszej niz 1100°C. Jednakze
rozwigzanie to nie wykorzystuje dodatkowej strefy dopalania w cylindrze pieca obrotowego, ktéra za-
wierataby kanaty doprowadzania czynnika utleniajgcego i chtodzacego, co moze skutkowaé niepetnym
spalaniem i wystepowaniem ucigzliwych do skfadowania lub utylizacji pozostatos$ci, oraz nie zastoso-
wano sekcji chtodzenia kroc¢cédw dyszowych, co moze powodowacé ich przegrzewanie sie skutkujgce
skréceniem zywotnoSci.

Natomiast z amerykanskiego zgtoszenia patentowego US3380407A znana jest obrotowa jed-
nostka spalajgca odpady i nieczystosci, w ktorej jednostka spalajgca obraca sie powoli podczas pracy,
a nieczystosci sg wprowadzane do jednostki spalajacej na jednym jej koncu, podczas gdy gazy spali-
nowe i state pozostatoSci spalania sg odprowadzane z jednostki na drugim jej koncu. Jednostka obro-
towa sktadajgca sie z rozmieszczonych w odstepach wewnetrznej i zewnetrznej obwodowej powtoki
okreslajgcej przestrzen powietrzng pomiedzy nimi, przy czym wspomniana wewnetrzna powtoka ma
wytozenie z cegty ogniotrwatej w komorze spalania, przy czym dolne cze$ci sektorowe wytozenia z cegty
ogniotrwatej stanowig palenisko dla odpadéw i nieczystosci, a gorne czesci wytozenia z cegly ognio-
trwatej stanowig dach nad paleniskiem i palgcymi sie odpadami i nieczysto$ciami na palenisku. Wspo-
mniana oktadzina z cegly ogniotrwatej zawierajgca szereg wzdtuznie rozciggajgcych sie warstw cegiet
rozmieszczonych w odstepach wokoét oktadziny z cegly ogniotrwatej i wystajgcych do wewnatrz w kie-
runku $rodka komory spalania poza pozostate cegly oktadziny z cegly ogniotrwatej. Wspomniane
wzdtuznie rozciggajgce sie warstwy cegiet tworzgce zebra w celu promowania mieszania si€ i obracania
odpaddéw na palenisku, wiele kanatéw doprowadzajgcych powietrze uformowanych odpowiednio we
wspomnianych zebrach i tgczacych wspomniang przestrzehn powietrzng miedzy wspomnianymi powio-
kami z komorg spalania w celu dostarczania powietrza do komory spalania podczas obracania zespotu
spalarni, oraz wiele zaworéw klapowych obracanych we wspomnianej przestrzeni nad wspomnianymi
kanatami wylotowymi, odpowiednio w celu poruszania sie na zewnatrz miedzy pozycjami otwartymi,
zasadniczo otwierajgcymi kanaty wylotowe, gdy znajdujg sie w dolnym sektorze zespotu spalarni, oraz
w celu poruszania sie do wewnatrz w celu cze$ciowego zamkniecia kanatéw wylotowych powietrza, gdy
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znajdujg sie w gérnym sektorze zespotu spalarni. Rozwigzanie to nie zawiera specjalnej strefy dopalania
frakcji statej, zwtaszcza takiej, ktéra jest nierotacyjna, w ktérej mogg panowaé wysokowydajne dozowa-
nie gazéw palnych, a dopalana frakcja stata w szerokim zakresie jest intensywnie dopalana wskutek
braku jej rotaciji.

Z kolei z chinskiego opisu zgtoszenia patentowego CN109945204A znane jest urzadzenie pieca
obrotowego, charakteryzujgce sie tym, ze skfada sie z korpusu cylindra, pokrywy gtowicy pieca umiesz-
czonej na gtowicy korpusu cylindra i pokrywy tylnej pieca umieszczonej na koncu korpusu cylindra.
Réwnolegta do goéry gtéwna rura doprowadzajgca powietrze jest potgczona z wieloma ptytami uszczel-
niajgcymi doprowadzanie powietrza w dolnej czesci gtéwnej rury doprowadzajacej powietrze, a korpus
cylindra jest wyposazony w wiele skrzynek rozdzielczych doprowadzania powietrza odpowiadajgcych
ptytom uszczelniajgcym doprowadzanie powietrza. Wszystkie ptyty uszczelniajgce sg pierscieniowe,
skrzynka rozdzielcza powietrza jest zewnetrzng strukturg otworu. Sekcja ukos$na, sekcja pionowa ka-
natu wlotowego jest prostopadta do powierzchni obwodowej cylindra, a sekcja uko$na kanatu wlotowego
jest ustawiona pod katem 45 stopni do kierunku promieniowego cylindra. Dostarczenie powietrza po-
przez rure nastepuje wzdituz catego obrotowego pieca. Konstrukcja ta nie zapewnia wysoce wydajnego
dozowania i odbierania dodatkowego paliwa utleniajgcego, dopalajgcego frakcje statg poprzez jej prze-
dmuch od dotu, bez zbednej rotaciji, ktéra ogranicza kontakt z wdmuchiwanym paliwem gazowym.

Z przedstawionego stanu techniki wynika, ze nie jest znane urzadzenie i sposéb spalania statej
frakcji palnej z dopaleniem taki, ze piec obrotowy w swoim obrotowym cylindrze zawiera kanaty z wylo-
tem czynnika pod state ztoze spalanej frakcji palnej, oraz w celu chtodzenia kr6¢céw dyszowych.

Celem wynalazku byto opracowanie takiego pieca i sposobu spalania statej frakcji palnej z dopa-
leniem, ktére zapewni skuteczne dopalanie przy zastosowaniu pieca z obrotowym cylindrem, poprzez
sposéb podawania czynnika dopalajgcego poprzez dolny kanat i kr6¢éce dyszowe, pod ztoze dopalania
statej frakcji palnej obracajacego sie cylindra pieca, a takze czynnika chtodzgcego poprzez gérny kanat
do chtodzenia gornych kréécow dyszowych. Zastosowanie kanatéw doprowadzania czynnika w postaci
wedtug wynalazku, eliminuje wyzej wymienione problemy zwigzane z niewydajnym dopalaniem, ktérego
skutkiem moze by¢ wystepowanie niedopalonych frakcji, oraz pozwala na chtodzenie gérnych kréécéw
dyszowych znajdujgcych sie poza strefg dopalania.

Istotg wynalazku jest piec obrotowy dopalania statej frakcji palnej, wewnatrz ktérego, na cylindrze,
znajdujg sie segmenty obmurza ogniotrwatego. Piec ten charakteryzuje sie tym, ze jego obudowa jest
rozdzielona szczelnie nieobrotowym uktadem dozowania czynnika dopalajgcego, ktory to uktad zawiera
kanaty wlotowe dolny i goérny. Kanaty te sg potgczone z komorg zawartg miedzy obudowg uktadu a cy-
lindrem pieca. W obrebie uktadu co najmniej dwa segmenty obmurza ogniotrwatego zawierajg kanaliki
na czynnik dopalajgcy, ktérych ujScie skierowane jest do wnetrza pieca, i ktére sg zakonczone kréécami
dyszowymi. Korzystne jest, gdy komora uktadu dozowania gazowego czynnika dopalajgcego jest
szczelnie przedzielona na komore dolng i gérng przegrodami poprzecznymi. Dobrze, gdy segmenty
obmurza ogniotrwatego zawierajgce kanaliki wystajg poza pozostate segmenty obmurza ogniotrwatego.
Nieobrotowy uktad dozowania gazowego czynnika dopalajgcego jest uszczelniony z obudowg pieca
obwodowo, obustronnie sznurami izolacyjno-uszczelniajgcymi. Opcjonalnie po obu stronach ukfadu
znajdujg sie obwodowo sprezynowe dociski wielopunktowe przymocowane do cylindra, ktére dociskajg
obejmy do sznuréw zamontowanych w kotnierzach obwodowych uktadu dozowania gazowego czynnika
dopalajgcego. Wyloty kréécow dyszowych majg korzystnie ksztatt konfuzora.

Istotg wynalazku jest rowniez sposdb spalania statej frakcji palnej z dopaleniem, polegajacy na
tym, ze palnik rozruchowy paliwa pomocniczego nagrzewa piec obrotowy powyzej temperatury 900°C,
nastepnie frakcja palna dostarczana jest do cylindra obrotowego pieca poprzez jej wrzut, po czym pod-
dawana jest procesowi spalania w czasie od 30 do 90 minut w temperaturze wynoszgcej co najmniej
900°C. Sposéb ten charakteryzuje sie tym, ze wraz z postepem procesu degradacji termicznej frakgciji
palnej nastepuje jej przesuwanie poprzez nacisk kolejnych warstw przesuwajgcych sie po obmurzu
ogniotrwatym obrotowego pieca pochylonego w stosunku do poziomu pod kgtem od 2 do 4°. Jednocze-
$nie pod ztoze frakcji palnej, poprzez dolny kanat podawany jest gazowy czynnik dopalajgcy, ktéry prze-
pltywa przez kanaliki i krééce dyszowe w segmentach obmurza ogniotrwatego, powodujac dopalenie
frakcji palnej. Natomiast poprzez gérny kanat podawany jest gazowy czynnik chfodzacy krééce dy-
szowe. Opcjonalnie gazowym czynnikiem dopalajgcym/chtodzacym jest powietrze. Doptyw powietrza
korzystnie wymuszony jest poprzez wentylatory o ptynnej regulacji nadmuchu. Doptyw powietrza po-
przez dolny kanat wlotowy realizowany jest z pomiarem przeptywu i ci$nienia powietrza.
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Korzystnym skutkiem rozwigzania wedtug wynalazku jest zastosowanie dodatkowej strefy dyszo-
wej w cylindrze obrotowego pieca, w postaci kanatu doprowadzania czynnika dopalajgcego oraz czyn-
nika chtodzacego, i tym samym skuteczne dopalanie palnej frakcji statej, z wykorzystaniem wylotu czyn-
nika dopalajgcego (powietrza) pod ztoze materiatu wsadowego w postaci palnej frakcji statej, a takze
zwiekszenie zywotnosci kr6¢cdw dyszowych poprzez ich chtodzenie w czasie opuszczania strefy dopa-
lania palnej frakcji statej.

Przykfad realizacji wynalazku zostat zobrazowany rysunkiem, na ktérym poszczegdéine figury
przedstawiajg:

Fig. 1 piec do dopalania statej frakcji palnej — widok perspektywiczny;

Fig. 2 fragment pieca do dopalania frakcji palnej ze znamiennym ukfadem dozowania czynnika

dopalajgcego — widok perspektywiczny;

Fig. 3 fragment pieca do dopalania statej frakcji palnej ze znamiennym uktadem dozowania czyn-

nika dopalajgcego w przekroju poprzecznym,

Fig. 4 fragment pieca do dopalania statej frakcji palnej ze znamiennym uktadem dozowania czyn-

nika dopalajgcego — widok perspektywiczny;

Fig. 5 fragment pieca do dopalania statej frakcji palnej ze znamiennym uktadem dozowania czyn-

nika dopalajgcego — widok perspektywiczny;

Fig. 6 powiekszony fragment fig. 5;

Fig. 7 wewnetrzne przegrody poprzeczne do kierowania gazowego czynnika dopalajgcego.

W przyktadzie realizacji piec obrotowy 1 do dopalania statej frakcji palnej zawiera cylinder 2, na
ktérym osadzone sg obmurza 3 z ceramicznego materiatu ogniotrwatego. Obudowa 1a pieca obroto-
wego 1 jest rozdzielona szczelnie nieobrotowym uktadem 4 dozowania czynnika dopalajgcego, ktoéry to
uktad 4 zawiera kanaty wlotowe dolne 5 i gérny 6, ktére sg potgczone z komorg 7 zawartg miedzy
obudowa 4a uktadu 4 a cylindrem 2 pieca 1. W obrebie ukfadu 4 co najmniej dwa segmenty 3a obmurza
ogniotrwatego zawierajg kanaliki 8 na czynnik dopalajgcy, ktérych ujscie skierowane jest do wnetrza
pieca 1, i ktére sg zakonczone kr6¢cami dyszowymi 9. Komora 7 ukfadu 4 dozowania gazowego czyn-
nika dopalajgcego jest szczelnie przedzielona na komore dolng i gérng przegrodami poprzecznymi 10.
Przegrody te 10 stanowig rowniez faczenie dla dwoch pétokragtych blach formujgcych cylindryczng obu-
dowe 4a uktadu 4. Co najmniej dwa segmenty 3a obmurza ogniotrwatego zawierajg kanaliki 8 i wystajg
poza pozostate segmenty 3 obmurza ogniotrwatego. W kanaliki te montuje sie krééce dyszowe 9 ze
stali zaroodpornej, ktére majg ksztait konfuzora.

Nieobrotowy uktad 4 dozowania gazowego czynnika dopalajgcego jest uszczelniony z obu-
dowg 1a pieca 1 obwodowo, po obu stronach sznurami izolacyjno-uszczelniajgcymi 11. Po obu stronach
uktadu 4 znajdujg sie obwodowo sprezynowe dociski wielopunktowe 12 przymocowane do cylindra 2,
ktére dociskajg obejmy 13 do sznuréw 11 zamontowanych w kotnierzach obwodowych 4b nieobroto-
wego uktadu 4 dozowania gazowego czynnika dopalajgcego.

Cylinder 2 pieca 1 jest nachylony w stosunku do poziomu pod katem wynoszgcym okoto 2°. W in-
nym przykfadzie realizacji obrotowy cylinder 2 jest nachylony w stosunku do poziomu pod katem 4°.

Szczelno$é przeptywu czynnika dopalajgcego z kanatu dolnego 5 i chtodzgcego z kanatu gor-
nego 6 po obwodowej czesci pieca obrotowego zapewnia uszczelnienie w postaci sznura izolacyjno-
-uszczelniajgcego 11 z regulowanymi sprezynowymi dociskami wielopunktowymi 12 rozmieszczonymi
obwodowo na zewnatrz pieca obrotowego 1.

Zastosowanie sznura 11 z regulowanymi sprezynowymi dociskami wielopunktowymi gwarantuje
szczelne doprowadzenie czynnika dopalajgcego bezposrednio pod ztoze frakcji palnej FP bez strat do
otoczenia. Gdérna czes$¢ segmentéw 3a jest skosna i wystajgca ponad poziom obmurza ogniotrwatego
pieca 1. Pojedynczy segment 3a wyposazony jest w potgczenia montazowe 13 w postaci $rub monto-
wanych do ptaszcza zewnetrznego 14 pieca 1. Urzadzenie zawiera roéwniez poprzeczne przegrody 15
zamontowane na statej konstrukcji ptaszcza zewnetrznego 14. Przegrody poprzeczne 15 od strony we-
wnetrznej wyposazone sg w sznur uszczelniajgcy 15a z regulowanym dociskiem 15b co umozliwia
zwarcie ich z zebrami poprzecznymi 16 cylindra 2 i kierowanie doptywu czynnika dopalajgcego bezpo-
Srednio pod ztoze dopalanej frakcji statej w ustalonym miejscu.

W przyktadzie realizacji sposob spalania statej frakcji palnej z dopaleniem przebiega nastepujgco:
frakcja palna FP, w przyktadzie realizacji frakcja stata odpadéw organicznych, umieszczana jest w ob-
rotowym piecu 1 poprzez jej wrzut i poddawana procesowi przetwarzania termicznego przez ok. 60 do
90 minut w temperaturze min. 900°C. W innym przykfadzie realizacji frakcja stata jest poddawana pro-
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cesowi przetwarzania termicznego przez okoto 30 do 60 minut w temperaturze 1000°C. Produkty po-
wstate w piecu 1 przesuwane sg poprzez ruch obrotowy oraz nacisk kolejnych warstw przesuwajacych
sie po pochylonym w stosunku do poziomu pod katem 2° obrotowym cylindrze 2. W innym przyktadzie
realizacji kat ten wynosi 4°. Pod ztoze frakcji palnej FP, poprzez kanaliki 8 w segmentach 3a z obmurza
ogniotrwatego zakorczonych kro¢cami dyszowymi 9, z dolnego kanatu 5 podawany jest czynnik dopa-
lajgcy w postaci powietrza, ktére powoduje dopalenie frakcji palnej FP w dolnej czesSci pieca obroto-
wego 1. Natomiast poprzez gérny kanat 6 podawany jest gazowy czynnik chtodzacy krééce dyszowe 9
(réwniez powietrze). Doptyw powietrza wymuszony jest pracg wentylatoréw pierwotnego o ptynnej re-
gulacji nadmuchu z napedem sterowanym poprzez falownik, przy czym wentylatory powierza pierwot-
nego do dopalania frakcji statej charakteryzujg sie sprezem w zakresie od 1 do 6 kPa. Czynnik dopala-
jacy jest podawany poprzez pochylone pod katem 30° wzgledem pionu kré¢ce dyszowe 9, gteboko pod
zfoze FP w celu jego dopalenia. Regulowana ilo$¢ czynnika dopalajgcego zapewnia skuteczne dopala-
nie ztoza FP odpadu usypanego sko$nie w dolnej czeSci obrotowego pieca 1. Regulowana, minimalna
ilo§¢ czynnika chtodzgcego dostarczanego poprzez gérny kanat 6 zapewnia skuteczne chtodzenie
kroécéw dyszowych 9. Kierunek obrotu obrotowego cylindra 2 pieca 1 moze by¢ przeciwny lub zgodny
z kierunkiem wyptywu czynnika dopalajacego z kréécoéw dyszowych 9. W rozwigzaniu w postaci wediug
wynalazku istnieje mozliwosé zmiany kierunku podawania czynnika dopalajacego bezposrednio pod
sko$nie usypujace sie ztoze 9 spalanego odpadu. W celu optymalnego dostosowania podawania czyn-
nika dopalajgcego bezposrednio pod ztoze FP, modyfikowane jest zamkniecie lub otwarcie przeptywu
czynnika dopalajgcego przez poprzeczne przegrody 15. Otwarcie przeptywu czynnika dopalajgcego
przez dang poprzeczng przegrode 15 i zamkniecie przeptywu czynnika dopalajgcego przez inng prze-
grode poprzeczng 15 zapewnia kierowane podawanie czynnika dopalajgcego pod ztoze FP. Piec 1 pra-
cuje z wykorzystaniem niezbednej aparatury kontrolno-pomiarowej, osprzetu, wentylatoréw powietrza
pierwotnego oraz napeddw elektrycznych, jak w tego typu piecach bez nieobrotowego uktadu 4.

Sposo6b spalania statej frakcji palnej z dopaleniem wedtug wynalazku pozwala na dopalenie m.in.
takich odpadéw jak: niebezpieczne odpady pochodzenia medycznego i weterynaryjnego, odpady inne
niz niebezpieczne, odpady organiczne, poubojowe, komunalne, osady z oczyszczalni Sciekdw, bio-
masa, paliwo alternatywne, czy paliwo zawierajgce wegiel.

Zastrzezenia patentowe

1. Piec obrotowy (1) dopalania frakcji statych, wewnatrz ktdérego, na cylindrze (2), znajdujg sie
segmenty (3) obmurza ogniotrwatego znamienny tym, ze obudowa (1a) pieca obrotowego (1)
jest rozdzielona szczelnie nieobrotowym uktadem (4) dozowania czynnika dopalajgcego, ktéry
to uktad (4) zawiera kanaty wlotowe dolny (5) i gérny (6), ktére sg potgczone z komorg (7)
zawartg miedzy obudowg (4a) uktadu (4) a cylindrem (2) pieca (1), przy czym w obrebie
uktadu (4) co najmniej dwa segmenty (3a) obmurza ogniotrwatego zawierajg kanaliki (8) na
czynnik dopalajacy, ktérych ujscie skierowane jest do wnetrza pieca (1), i ktére sg zakofnczone
kréécami dyszowymi (9).

2. Piec obrotowy wedfug zastrz. 1, znamienny tym, ze komora (7) uktadu (4) dozowania gazo-
wego czynnika dopalajgcego jest szczelnie przedzielona na komore dolng (7a) i goérng (7b)
przegrodami poprzecznymi (10).

3. Piec obrotowy wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, ze segmenty (3a) obmurza ogniotrwa-
fego zawierajgce kanaliki (8) wystajg poza pozostate segmenty (3) obmurza ogniotrwatego.

4. Piec obrotowy wedtug ktéregokolwiek z zastrzezen od 1 do 3, znamienny tym, ze nieobro-
towy uktad (4) dozowania gazowego czynnika dopalajgcego jest uszczelniony z obudowg (1a)
pieca (1) obwodowo, obustronnie sznurami izolacyjno-uszczelniajgcymi (11).

5. Piec obrotowy wedtug zastrz. 4, znamienny tym, ze po obu stronach uktadu (4) znajdujg sie
obwodowo sprezynowe dociski wielopunktowe (12) przymocowane do cylindra (2), ktére doci-
skajg obejmy (13) do sznuréw (11) zamontowanych w kotnierzach obwodowych (4b) uktadu (4)
dozowania gazowego czynnika dopalajgcego.

6. Piec obrotowy wedtug ktéregokolwiek z zastrzezern od 1 do 5, znamienny tym, ze wyloty
kroécédw dyszowych (9) majg ksztatt konfuzora.
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7. Sposéb spalania statej frakcji palnej z dopaleniem, polegajgcy na tym, ze palnik rozruchowy
nagrzewa piec obrotowy (1) powyzej temperatury 900°C, nastepnie palna frakcja palna do-
starczana jest do cylindra (2) obrotowego pieca (1) poprzez jej wrzut, po czym poddawana
jest procesowi spalania w czasie od 30 do 90 minut w temperaturze wynoszgcej co najmniej
900°C, znamienny tym, ze wraz z postepem procesu degradaciji termicznej frakcji palnej na-
stepuje jej przesuwanie poprzez nacisk kolejnych warstw przesuwajgcych sie po obmurzach
ogniotrwatych (3) obrotowego pieca (1) pochylonego w stosunku do poziomu pod katem od 2
do 4°, a jednoczesnie pod ztoze (9) frakcji palnej (FP), poprzez kanat dolny (5) podawany jest
gazowy czynnik dopalajacy, ktory przeptywa przez kanaliki (8) i kro¢ce dyszowe (9) w seg-
mentach (3a) obmurza ogniotrwatego, powodujgc dopalenie frakcji palnej (FP), natomiast po-
przez kanat goérny (6) podawany jest gazowy czynnik chtodzgcy krééce dyszowe (9).

8. Sposéb wedtug zastrz. 7, znamienny tym, ze gazowym czynnikiem dopalajgcym/chtodzgcym
jest powietrze.

9. Sposéb wedtug zastrz. 8, znamienny tym, ze doptyw powietrza wymuszony jest poprzez wen-
tylatory o ptynnej regulacji nadmuchu, przy czym w kanale dolnym (5) z pomiarem przeptywu
i ciSnienia powietrza.

Rysunki

Fig. 1
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Fig. 2
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