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Opfindelsen angdr en gennemlgbsfremkaldermaskine for film-
strimler og med efter hinanden f@glgende badbeholdere og tgrreskabe, som
filmstrimlerne i et antal slgjfer kan fgres igennem og med en filmfrem-
trrakkerrulle, der bestemmer hastigheden.

Inden for amatdgrfotografien er der i de sidste ar sket et
betydeligt fremskridt, idet man er gdet over til i videst muligt omfang
at automatisere fremkaldelsen og kopieringen af amatgrfotografiske en-
keltoptagelser. Hertil er udviklet en r&kké automatisk arbejdende appa-
rater, sisom kopierings-, skarings-, kerve-, papirfremkalderapparater
0.8.v. En automatisering af fremkaldning af de belyste f£ilm har imidler-
tid hidtil ikke varet mulig, skgnt det lznge har veret kendt at fremkal-
de og tgrre professionelle kinofilm i gennemlgbsapparater. De fra amatg-
rer indleverede film fremkaldes sadvanligvis stadig ved dypning ved hjelp
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af s8kaldte hazngemaskiner.
For at enkeltoptagelser skal kunne fremkaldes ved gennemlgbs-

metoden er det ngdvendigt, at de belyste film af en serie sammensplejses
fédr fremkaldelsen. Problemet herunder er at tilvejebringe klabesteder,
som ikke oplgses i de enkelte bade til fremkaldelse, fiksering og bleg-
ning, og som desuden er s& holdbare, at de ogsd kan modstd de mekaniske
belastninger i en gennemlgbsmaskine. Ved gennemlgbsmetoden skal film-
strimlen, afhzngig af processen, fgres gennem mellem 10 og 20 eller endnu
flere vadbehandlingsbeholdere, samt gennem en eller flere tgrresektioner.
I hver enkelt af disse beholdere, henholdsvis sektioner, lgber filmen om
et antal ruller. Til fgring af disse sammenklzbede filmstrimler 1 de 1
og for sig kendte gennemlgbssystemer er der allerede foresldet forskelli-
ge lgsninger til reducering af s8danne spazndinger, som kan medfgre brud
pd filmstrimlerne.

Der kendes f.eks. en gennemlgbsfremkaldermaskine (tysk offent-
ligggrelsesskrift nr. 1.962.856), ved hvilken der mellem fremkalderbad-
sektionen og tgrreskabet er anbragt en filmfremtrazkkerrulle, som kan dri-
ves med forskellige hastigheder. Den hovedtransportrulle (pacer), som
bestemmer filmfremtrazkningen og hastigheden, er ved de sadvanlige maski-
ner altid anbragt mellem fremkalderbadsektionen og tgrresektionen, idet
den samtidig skal udligne de forskellige spazndingsforhold mellem vadbe-
handlingssektionen og t@rresektionen.

Denne kendte anbringelsesmdde af filmfremtrzkkerrullen er imid-
lertid behaftet med forskellige ulemper. For det fgrste skal den ved an-
bringelse p& dette sted have en meget stor diameter, sdledes at der som
fglge af den meget store omslyngningslangde undgds glidning af lagbareren.
For det andet kraves der en szrlig drivmekanisme i tgrredelen. Dersom
der skal forarbejdes forskelligt materiale, har det desuden vist sig at
vere ngdvendigt at udforme filmfremtrekkerrullen med variabel diameter,
idet der ved forskellige filmbredder ogsé& kan optrazde forskellige spzn-
dinger, der til dels fgrer til brud pd filmen. Desuden kan allerede mi-
nimalt slid af rullefladen (nogle tusindedele millimeter) fgre til, at
rullens trazkspaznding ikke lzngere er afpasset efter de foreliggende span-
dingsforhold, og at der med andre ord sker brud p& filmen.

Formdlet med opfindelsen er derfor at udforme en gennemlgbs-
fremkaldermaskine af den indledningsvis nzvnte art pd en sddan made, at
risikoen for brud pd filmen kan forhindres med enklere midler og*-sam-
tidig med stgrre sikkerhed.

Denne opgave lgses ved den 1 krav 1l's kendetegnende del be-

skrevne opfindelse.
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Ved hjezlp af opfindelsen opnds, abt hoveddrivmekanismen til
transporten af filmstrimlen befinder sig ved slutningen af filmstrimlens
bevaegelsesbane gennem maskinen, og at der s8ledes ikke l®ngere skal an-
vendes en szrlig drivmekanisme inde 1 tgrreskabene. Fjederrullen er an-
bragt ps det sted, ved hvilken hovedsageligt spzndingszndringer ggr sig
bemzrkbare, hvormed optrezdende spandinger i v&dbehandlingssektionen eller
tgrresektionen effektivt kan elimineres ved, at fjederrullen styrer film-
fremtrakkerrullen ved til- og frakobling. Filmfremtrzkkerrullens diame-
ter er kun af underordnet betydning, idet enhver forgget trekspanding
opfanges af fjederrullen. Desuden kan filmfremtrekkerrullens diameter
vere mindre end ved kendte fremtrzkkerruller, idet der som fdlge af fil-
mens tgrhed ikke lmngere kan optrazde glidning mod rullen. En tilpasning
af rullens diameter efter af forskellige processer betingede hastigheds¥
zndringer er ikke ngdvendig.

Der kan anfgres talrige &rsager til farlige spendinger, herun-
der f.eks. ikke tilstrekkeligt fyldte fremkalderbadbeholdere, filmruller,
som gdr trzgt pd grund af tilsnavsning eller beskadigelse af lejerne,
slidte rullebelzgninger og drivvalser, forkert indhangte rulleindsatse,
0.5.v. Alle disse forstyrrelser kan allerede i deres begyndelsesstadium
registreres og kompenseres ved hjzlp af fjederrullen, dersom denne rulle
er forbundet med egnede kontaktmidler.

Nir fremkaldermaskinen ikke er i drift, er der gennem denne
trukket en blank film, der, ndr fremkaldermaskinen tages i brug, trzkker
den nye film, der skal behandles,gennem maskinen. I den blanke film op-
treder kraftige spzndingszndringer, idet den 1 v&dbehandlingsdelen varen-
de strimmel udvider sig, og den i tgrbehandlingssektionen varende strim-
mel atter trzkker sig sammen. Disse spandinger, der sedvanligvis fgrer
til brud pd filmen, opfanges af fjederrullen. '

Ved start af de szdvanlige maskiner skal hastigheden ved hjzlp
af sazrlige styreanordninger langsomt gges fra nul til driftshastighed.
Sadanne styreanordninger overflgdiggdres ved hjelp af opfindelsen og
fremkaldermaskinen kan straks igangszttes med fuldt omdrejningstal, idet
filmtransporthastigheden som fglge af styringen af filmfremtrekkerrullen
ved hjzlp af fjederrullen automatisk reguleres til den ¢gnskede hastighed.

Yderligere enkeltheder og fordele ved opfindelsen fremgér af
underkravene i forbindelse med beskrivelsen af udfgringsformer, som er
indg8ende forklarede under henvisning til tegningen. P& tegningen viser:

Fig. 1 et perspektivisk billede af en gennemlgbsfremkalderme-

kanisme ifglge opfindelsen, og

fig. 2 et sidebillede af den 1 fremkaldermaskinen ifglge op-

findelsen anvendte fjederrullemekanisme.
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I fig. 1 betegner 1 en genneml¢bsfremkaldefmekanisme, hvis
enkelte behandlingsafsnit er af U-formet konstruktion. En lukket kaset-
te 2 er sat pé en indfgringsdel 3, efter hvilken der fglger et indgangs-
lager 4. Efter dette fglger fire fremkalderbadbeholdere 5a-5d, der hver
iser bestdr af fire enkelttanke og er anbragt efter hinanden pd linie
med indgangslageret 4. P& den ene side af denne af de fire badbeholdere
5a-5d best8ende va8dbehandlingsdel er der anbragt to tgrreskabe 6a og 6b.
Ved siden af indgangslageret og i vinklen mellem tgrreskabet 6b og den
fgrste badbeholder 5a er der anbragt yderligere anordninger, sdsom dose-
ringsanordninger til regenering af fremkalderbadene, elektriske styrean-
ordninger og maskinens driv- og opspolingsanordning. Mellem tgrreskabet
6b og opspolingsanordningen 7 er der anbragt en filmfremtrazkkerrulle 8,
som over en elektromagnetisk kobling 9 er forbundet med maskinen 1's driv-
mekanisme. Mellem den sidste badbeholder 54 og det fgrste tgrreskab 6a
er anbragt en fjederrullemekanisme 10. Denne fjederrullemekanisme 10 er
vist detaljeret i fig. 2. En rulle 11 er drejeligt lejret p& enden af
en arm 12, som igen ved sin anden ende er drejeligt lejret i en péd ma-
skinen fast anbragt lejring 13. Den ende af armen 12, som bzrer rullen
11, er forbundet med en trazkfjeder 14, som er hzgtet pd maskinens chassis.
En mikrokontakt 15 er anbragt i armen 12's drejeplan pd en sddan méde,
at den betjenes af armen 12, ndr denne befinder sig i en bestemt stil-
ling. P4 armen 12 er endvidere anbragt en justeringsskrue 18, ved hj=zlp
af hvilken kontaktpunktet kan justeres til forskellig vinkelstilling af
armen 12. En filmstrimmel 17 lgber om rullen 11 pd en s&dan made, at rul-
len og dermed armen 12 ved en opstdet spznding i filmstrimlen 17 bevages
mod kontakten 15. ’

Virkemd8den af den i fig. 1 og 2 beskrevne maskine er fglgende:

Den i kasetten 2 indlagte filmstrimmel bliver i en foran ind-
gangslageret 3 liggende splejsekasse 3a sammensplejset med en blank film,
som er fgrt gennem fremkaldermaskinen. Derpid kan maskinens drivmekanisme
straks szttes igang, hvorved de enkelte drivvalser i beholderne og film-
fremtrekkerrullen 8 opndr deres fulde hastighed. Under starten befinder
fjederrullen 11 sig i hvilestilling, s&ledes at mikrokontakten 15 er
afbrudt og koblingen 9 derfor forbinder filmfremtrazkkerrullen 8 med ma-
skinens drivmekanisme. Eftersom strimlen i det vazsentlige pd grund af det
noget trage transportsystem i badsektionen ikke kan fglge dette pludseli-
ge trek i filmfremtrzkkerrullen 8, udgves der en spznding pd filmstrimlen
17, og rullen 11 trzkkes mod fjederkraften. Derved betjenes mikrokontak-
ten 15, som over koblingen 9 afbryder forbindelsen mellem filmfrembtrekker-
rullen 8 og drivmekanismen. Strimlens spazndte tilstand kan derefter at-
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ter ophzves ved den forsinkede transport, der foregdr i v&dbehandlings-
omrddet, og rullen 11 vender atter tilbage til hvilestilling, hvorved
£ilmfremtrakkerrullen atter tilkobles. Den stadig for hurtigt lgbende
rulle udgver pdny en spanding pd strimlen, og det netop beskrevne forlgb
gentages. Ved til- og frakoblingen af filmfremtrakkerrullen opnés, at
der under automatisk regulering opnés den gnskede transporthastighed.
Denne hastighed opnds senest, ndr den nye film ndr det fgrste bad.

S3snart den blanke film, der ikke bzrer informationer, er kdgrt
gennem maskinen, adskilles denne fra den fremkaldte film og sidstnzvnte
forbindes med en spole. Derefter fortsatter fremkaldelsen.

Dersom der af de i indledningen navnte drsager under fremkal-
delsen optrader en forstyrrelse 1 v&dbehandlingsomridet, ggr dette sig
vemerket i form af en spanding i filmstrimlen, hvorved fjederrullen 10
betjenes. Sambidig med at fjederrullen 10 bevages, kan mikrokontakten
15 ogsd tilkoble en elektrisk anordning, der f.eks. afgiver et advarsels-
signal til betjeningspersonen. Desuden kan den fjeder 14, som holder ar-
men 12, velges s8ledes, at enkelte spendingsspidser kompenseres ved hjalp
af rullen 11's eftergivelighed, uden at kontakten 15 betjenes. Endvidere
kan armen 12 vere forsynet med en skala, p& hvilken det kan aflzses, om
der i filmstrimlen 17 foreligger en forgget spending, som f.eks. kan skyl-
des tilsnavsning i et filmholdestativ, men som endnu ikke er tilstrazkke-
1ig stor til at der opstér brud p& filmen.

N&r betjeningspersonen standser maskinen, afbrydes drivmeka-
nismen pd hensigtsmessig mdde med en forsinkelse i forhold til filmfrem-
tpzkkerrullen 8. Ved hjzlp af denne forsinkelse opnds, at der endnu fo-
regdr transport af film ud af vadbehandlingsdelen et stykke tid efter,
at der ikke lzngere indtrakkes film, d.v.s. at filmstrimlen afspandes
inden 1 tgrredelen. _

T en udfgrelsesform for opfindelsen kan der mellem hoveddriv-
motoren og de drivkraftoverfgrende organer for drivvalserne vzre indskudt
et reguleringsgear med servostilling. Herunder er filmfremtraekkerrullen
8 forbundet med hoveddrivmotoren og har dermed konstant omdrejningstal.
Ved normal spznding i filmstrimlen er reguleringsgearet'indstillet pé
det forud valgte fremlgb af drivvalserne i forhold til filmfremtrakker-
rullen. Ved dget filmfrembrekning skifter fjederrullen reguleringsgea-
ret i trin eller kontinuerligt til dget fremlgb, samtidig med at film-
fremtrakningen er forelgbig afbrudt. Der afgives signal om omskiftnin-
gen, sdledes at betjeningspersonen har mulighed for uden at afbryde pro-
cessen at afhjzlpe &rsagen til forstyrrelsen eller til at afskare den
film,-der skal behandles og forsyne den med blank film for at redde den
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i vadbehandlingsdelen vzrende film ud af maskinen. Den beskrevne frem-
kaldermaskine er s&ledes navnlig egnet egnet til filmstrimler, som er
sammensat af flere enkelte filmstrimler. Naturligvis kan den ogsd an-
vendes som fremkaldermaskine for kinofilm, idet der ogsd ved sddanne film
kan optrade brud, som skyldes de indledningsvis navnte drsager. Antallet
af fremkalderbadbeholdere henholdsvis tgrreskabe er uden betydning for

anvendelsen af opfindelsen.
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Patentkrav.

1. Gennemlgbsfremkaldermaskine for filmstrimler og med efter
hinanden fglgende badbeholdere og tgrreskabe, som filmstrimlerne 1 et an-
tal slgjfer kan fgres igenne, og med en filmfremtrzkkerrulle, der bestem-
mer hastigheden, k e nde t e gne t ved, at filmfremtrakkerrullen (8)
er anbragt efter det sidste tgrreskab (6b), og at der mellem den sidste
padbeholder (5d) og det fgrste tgrreskab (6a) er anbragt en fjederrulle
(10), som styrer filmfremtrzkkerrullens (8) drivmekanisme.

2. Gennemlgbsfremkaldermaskine ifglge krav 1,k e n de -

t egne t ved, at filmfremtrzkkerrullen (8) kan forbindes med maskinens
(1) drivmekanisme ved hjalﬁ af en elektrisk kobling (9).

%, Gennemlgbsfremkaldermaskine ifglge krav 1 eller 2, k en -
detegnet ved, at fjederrullen (10) har en pd en drejeligt lejret
arm (12) anbragt rulle (11), og at armen (12) er forbundet med en trek-
fjeder (1l), der holder armen i hviléstilling, og at armen i arbejdsstil-
ling betjener kontaktelementer (15), og at armens (12) arbejdsstilling
opnds ved hjezlp af en spznding i en om rullen (11) 1lgbende filmstrimmel
(7).

4. Gennemlgbsfremkaldermaskine . ifglge et hvilket som helst
af kravene 1-3, kende t e gn et ved, at en mikrokontakt (15) som
kxontaktelement betjener den elektriske kobling (9),der afbryder filmfrem-
trekkerrullens (8) forbindelse med drivmekanismen.

5. Gennemlgbsfremkaldermaskine . ifglge et hvilket som helst
at kravene 1-3, kend et e gn e t ved, at mikrokontakten (15) foruden
den elektriske kobling (9) afbryder hele drivmekanismen med en forsin-
kelse.

6. Gennemlgbsfremkaldermaskine ifglge et hvilket som helst af
kravene 1-5, kende t e gne t ved, at armen (12) er forbundet med en
aflesningsanordning.

7. - Gennemlgbsfremkaldermaskine ifglge et hvilket som helst af
kravene 1-6, kende t egnet ved, at mikrokontakten (15) samtidig
styrer en elektronisk anordning, der afgiver et akustisk og/eller optisk
advarselssignal.

8. Gennemlgbsfremkaldermaskine ifglge et hvilket som helst
af kravene 1-7, kende tegnet ved, at der til #ndring af kontakt-
punktet er anbragt en indstillingsskrue p& armen (12), som betjener kon-
takten (15).

9. Gennemlgbsfremkaldermaskine ifglge et hvilket som helst
af kravene 1-8, kende t e gn et ved, at der mellem hoveddrivmoto-
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ren og drivvalsernes drivkraftoverfgrende anordninger er anbraght et re-
guleringsgear, som af fjederrullen (10) kan omskiftes trinvis eller kon-
tinuerligt til forgget fremlgb.
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