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Znane jest obnizanie sklonno$ci drewna do
pecznienia i kurczenia sie przy zmiennej za-
wartoéci wilgoci w powietrzu. . Ta sktonnosé
drewna do pecznienia i kunczenia sie stanowi
jedng z najwiekszych niedogodnosci przy -jego
stosowaniu. Poniewaz pecznienie i kurczenie
sie w kierunkach stycznym i promieniowyn:i
do pienscieni rocznych drewna jest rézne i za-
warto§é wilgoci moze sie zmieniaé w zalezno$ci
od miejsca, to zmiany w wilgotno$ci drewna
beda prowadzily do ubytku i odksztalcen w
juz gotowych wyrobach,

Dlatego tez z biegiem czasu proponowano
wiele sposobéw obrébki drewna w celu zmniej-
szenia jego odksztadcenn na skutek zmiennej
wilgotnoséci powietrza. Dla wiekszo$ci metod
stabilizacji, proponowanych w literaturze,
wspélnym jest to, ze w dowolnym momencie

obrébki drewno poddaje sig¢ odpowiednio diu-
gotrwajacej impregnacji réznymi chemikalia-
mi, jak na przyklad zZywicg fenolowg. Uzys-
kano dzieki temu rzeczywiScie bardzo dobre
wyniki stabilizacji, lecz metody te nie zostaly
rozpowszechnione w przemy$le drzewnym, po-
niewaz sa ome bardzo kosztowne i dlatego ce-
na drewna nieproporcjonalnie wznrosta,

Prébowano takze S$wieze drewno suszyé do
zawarbtoSci wody 10—12%, przez mechaniczne
prasowanie drewna miedzy dwoma plytami
ogrzanymi do temperatury 160°—250°, pod na-
ciskiem 12—35 kg/om?® w ciagu %s—4 minut.
Suszenie to jednakze nie wystancza aby zapo-
biec odksztalceniu sie drewma, nie moéna go
bylo jednak dalej suszyé z obawy przed utra-
ta zywicy zawartej w drewmnie, ktéra jak przy-
puszcza sie topi sie w podanych wyzej tempe-



raturach. Poza tym wskutek hydrolizy tatwo
powstajg na ’$§wiezym d'neymie plamy.

Aby unikngé takich plam, uwazano w innym
przypadku za konieczne, azeby fornir z drewna
w ten sposéb osusZyé powietrzem, aby wyka-
zywal on przed suszeniem w prasie liniowy
ubytek 1—3%, dzieki czemu moizma doprowa-
dzi¢ mastepnie zawarto$é wody w drewmie do
1—5%. Jezeli drewno nastepnie pod kontrolg
poddaé nawilgoceniu do 6—8%, to witedy nas-
tapi jego stabilizacja. Ale tym samym w celu
uzyskania stabilizacji .trzeba byto sie pogodzié
z uniknigeiem . oszpecajgeym tworzeniem sie
plam. )

Wynalazek ma na celu umoéliwienie susze-
nia drewna pod prasg bez wytwarzania  sie
plam, a takze uniknliecia przy drewnie o gru-
bokci cala lub wigkszej skurczliwosci drewna
w kliierunku prostopadiym do kierunku praso-
wania,

Mazna to esiggnaé, jezeli wedlug wynalazku
drewno o zawarto$ci wody 30°% lub wiecej,
w przeliczeniu do- suchej masy, przy zachowa-
niu pelnych wymiaréw szerokas$ci drewna,
podda¢ prasowaniu w. kiemunku prostopadiym
do wildkien, pod ciénieniem 5—100 kg/em?® .w
temperaturze '110—200°C w okresie czasu rzedu
2 godzin, to jest 1/=—5 godzin, az do doprowa-
dzenia zawartoéci wody w drewnie, ponizej 5%o.
Podany czas prasowania zapewmia odpowiednie
wysuszenie wdrewna, takze przy tak mniskieh
temperaturach jakie podano, a w ktérych ryzy-
ko tworzenia sie szpecgcych plam, wskutek
hydrolizy jest bardzo .male.

Stabilizacja drewna uzyskana przez te obréb-
ke, odnosi sie jak juz wspommiano tykko do
wywieranego nacisku w kierunku prostopadlym,
a wiec -nle w kierunku prasowania. Jednakze
w wielu dziedzinach stosowanie- tego sposobu
ma mate znaczenie, ‘Na przyklad -przy podlo-
gach 2z parkietu praktycznie jest szkiodliwe
pecznienie i kurczenie plytek parkietowych w
jednym kierunku, a mianowicie -w kierunku

Jezeli 83 trudnedcl 'w suszeniu i stabilizacji
drewna  opisanym -sposobem drewna, o .zZam-
knietyeh -(zwarntych) -porach, to trudnodei te
mognra pokonat przez wstepne suszenie do
uzyskania penizej 30% zawantofoi wody., Wow-
czas.aoEna - przy kasdym . gatunku drewna uni-
knaé powstawania szpecacych plam, takie je-
-zeli yma (ono. gruboéé desek Iub wieksza, jezeli
wediug (wynalazlu -drewno o zawartedei okoto
15—30% wody, w przeliczeniu do suchej masy,

zostanie poclete na deski o grubosci przynaj-
mniej 12 mm i poddane prasowaniu w kierun-
ku prostopadtym do kierunku widkien przy
nacisku 2—12 kgfem? dla drewna drzew iglas-
tych i ci$nieniu 4—25 kgicm? dla drewna drzew
lisciastych w temperaturze 135—180°C w ciggu
okresu !/+—4 godzin, zaleznic od grubosci dre-
wna, na przykiad o grubosci 12—300 mm, az
do uzyskania zawarto$ci wody w drewnie po-
nizej 5%, w przeliczeniu do suchej masy, przy
drewnie drzew liéciastych i do 12% albo poni-
zej przy drewnie drzew iglastych.

W sposobie tym oczywifcie nalezy uwzgled-
nié, ze drewno w kierunku prostopaditym do
kierunku prasowania nieco sie skurczy, ale
skurczliwo§é w kierunku prasowania jest zni-
koma.,

Przy mniej wiecej takim samym og6lnym
ubytku, jak przy suszeniu wedbug wubartych
(przyjetych) metod otrzymuje sie tutaj materiat
calkowicie wystabilizowany, bez wewnetrznych
peknie¢ 1 bez zabarwienia. Jednocze$nie drew-
no po prasowaniu jest o wiele prostsze wsku-
tek utrzymywania go w prasie, anizeli wediug
utartyeh metod suszenia, przy ktérych moze
si¢ ono mniej lub wiecej swobodnie paczyé.
Razem ze stabilizacjg i oplacalnoécig gospodar-
ki cieplnej przy suszeniu pod prasa (zasadni-
czo 1 kg pary w por6wmnaniu z 2—3 kg przy
utartym sposobie suszenia na kazdy kg odpa-
rowanej wody) decydujgce korzy$ci daje sta-
loéé formy (postaci) w tym okresie suszenia.
Suszenie do ponizej 5% ma decydujace zna-

.czenie przy drewnie z drzew liSciastych, kiedy

w celu unikniecia paczenia sie¢ drewna po pro-
cesie suszenia pod prasg nastgpi wyréwnanie
miedzy duzg wilgotnoécia wewnetrzng a zupel-
nie suchymli zewnetrznymi warstwami drewmna.
Jedynie, gdy drewno wysuszy si¢ jednolicie,
to jest bez wystepowania miejsecami duzych
wilgotnosei, yzyskuje sie w zadawalajgcym sto-
pniu cel: pelng statoéé postadi 1 obnizenie
sktonno$ci do pecznienia i kurczenia sie przy
zmiennej wilgotnio$ci powietrza.

Przy drewnie z drzew iglastych sklonnoéei
do znieksztalcenia sie sa tak male, ze zadawa-
lajjagce suszenie pod prasa 1 stabilizacje postacl
uzyskuje sie juz przy zawanto$ci wilgoci 129/,
w przeliczeniu ‘do -suchej -masy.

Jezell, jak poprzednio wspomniano, dawmniej
nie modna bylo suszyé pod prasa drewna,grub-
szego od fornirw, nawet gdy je uprzednio pod-
suszono Jdo .zawartoéci wody _ponidej 30%, to
prawidopodobnie powodem tego byt fakt, ze
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nijs stosewanp danych techpicznych dla suszenig
pod- phasa, ktére sa charalterystyczne dla ni-
nigjszego wynalaziku,

Przez zastasowanie sppsobu wediug wynalaz-
ku mobna mnawet drewnp debowe i wigzow
oraz miedzy innymi drewmno $wierkowe i sos-
nowe dbrabiaé przez suszenie pod prasa. Te
gatunki drewns o zamknigtych porach do-
tyehczas nie mozna bylo obrabiaé suszeniem
pod prasg bez obawy zabarwienia na skutek
hydrelizy w drewnie i pozostajgcych wskutek
tegd wewnetrznych peknigg.

Jezeli drewmo bukowe, znajjdujgce sie w stanie
réwnowagi przy 20% wilgotnosci wazglednej
poewietnza dcprowadzi¢é do stanu réwnowagi
przy 608 wilgotnosei wazglednej powietrza, to
wydtuzy sie ono o 5,7% w kierunku stycznym
priostopadle do wiékien, W takich samych wa-
runkach drewno obrabiane wedlug wynalazku,
prascwahe na gorgeo prostopadle do kierunku
wibkien wydluzy sie tylko o okolo 2,2%/e, Uzys-
kuje sid przez to efeloet przeciwny ubytkowi,
WwWynoszacy

57 — 2.2
5,7

Przy utartym suszeniu na gorgco surowych
listew bukowych do zawarto$ci wody ponizej
5%, trzeba bylo 10—15% listew wybrakowaé
z pawodu (skrzywienia) spaczenia przed susze-
njemn pod prasg, przy czym gotowe listwy mia-
ly 'w biezgcej mrodukcji szerckos$é 113 mm.
Przez stabilizacje i suszenie drewma o takie)
samej szerokoSci surowych listew, sposobem
wedlru‘g wynalazku, na skutek unikniecia ubyt-
ku ma szeroko$ci mozna wytwarzaé listwy o
szerokosci 130 mm, co wynosi zwigekszenie po-
wierzchni o 15%, Przez zastosowanie sposobu
wedtug wynalazku osigga sie znaczne korzysci
i znacznie lepsza optacalnosé, poniewaz prak-
tycznie biorac znieksztalcenia i paczenie sig
drewna nie wystepujg, jak xé6wniez niema dos-
trzegalnego ubytku w szerokosci.

Inne korzy$ci wynikajges ze stosowania spo-
sobu wedlug wynalazku przedstawiono w mas-
te|pg~jacycfh przykhadach.

Przyklad I. Kawalek drewna — bukowe-
go, o diugesci 40 om, szerpkosci 7,56 cm i gru-
bosei 3 om prasuje sig w zielonym- stanie, w
ciggu 2 @odzin, pray cifnieniu 14 kgiom? wy-
wieranym ma goérng powijerzchnie drewna i
tepaperaturze plyt prasujgcych 160°C. Przy
wyjmowaniu drewna z prasy zawarto§¢ wody
w nim siega do 1%. Grubo$é zmniejszyla sie

X 100% = ca 60%

0 077 cm, a szeroko$é 0,1 cm, Diugo$é pozos-
tata nie zmieniona.

Przyktad II. Kawalek drewna jesionowe-
go o takich samych wymiarach susey sie na
powietrzu do zawarto$ci wedy wymoszacej 30%.
Crewno prasuje sie na gorgco w takich sa-
mych warunkach i przez taki sam okres czasu,
po czym okazuje sie, Ze zawarto§é wody siega
do 2t/2%. Grubo$é zmniejszyla si¢ o 0,5 om,
a szerckosé o 0,1 cm, dlugo$é pozostala nie
zmnieniona. Drewno nie miato ani peknieé, ani
zabarwienia.

Przykltad III. Kawalek drewna debo-
we~o z rdzeniem, o takich samych wymiarach
jak powyzej, suszy si¢ na powietrzu do uzys-
kania zawartesci wody okoto 22%. Nastepuje
przy tym ubytek 0,3 cm w szerokoéci i 0,1 em
w grubosci, Nastepnie poddaje sie go takiemu
samemu prascwaniu na gorgco, jakie steso-
wano w pcprzednich przypadkach, a przy wy-
jeciu drewna z prasy zawarto$é wody w nim
wynosi 3%. Grubo$é zmniejszyla sie o dalsze
0,3 cm, a szeroko$é o dalszy 01 cm, Diugosé
pozostaje nadal mnie zmnieniona. Pla-my oraz
pekniecia byty niedostrzegalne.

Przez odpowiednie dobranie temperatury i
czasu prascwania w granicach pcprzednio po-
danych moina samemu zapewni¢ suszenie dre-
wina bez peknigé i plam, o prostej postaei
i dobrym efekeie stabilizaci, w przypadkach
gdy ma sie do czynienia z drewnem bardze
krzywym lub bardzo twardym. Jezeli potrzebs;
mozna zastosowaé suszenie wstepne do okela
15% zawartosci wilgoei w przeliczeniu do su-
chej masy, w przypadku tym oczywiscie trzeba
przyjaé, ze nastagpi wéwiezas odpowiednio wiglk-
szy ubytek w kierunku prostopadlym do ]me-
runku prasowania,

Przez obrobke drewna sposobem wedbug wy-
nalazku uzyskuje sie stabilizacje drewna w kie-
runku praestopadiym do kisrunku nacisky, tylko
witedy, gdy zawartosé wiody w drewnie niz prze-
kroczy pbzniej 23%. W. prakityce bgdzie to oz-
naczalo, ze drewno wykazuje wymagang sta-
hilnosé, nawet gdy wystawione jest na waha-
nia wilgotnosei powietrza, ktore moga siegaé
do okolo 95% waglednej wilgotnodei powietrza.
Jezeli jednak nastapi. zetkmiecie drewna z wo-
da, to bedzie ono.pésmiej, talk. jak niepbrabiane
drewno pecznieé¢ i kurezyé sie.

Przy wprowadzeniu drewna do goracej prasy
w stanie gdy drewno jest gotowane lub paro-
wane wedlug dalszej cdmiany wykonania wy-
nalazku, wystarcza krotszy okres prasowania,
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przy cz'&m otrzymuje si¢ takze produkt bez

wiekszych naprezen wewnetnznych,

Gotowanie albo parcwanie drewna najlat-
wiej jest przeprowadzi¢ w tem sposob, ze dre-
wno wprowadza sig do pieca parowego, ktory
nie potrzebuje mieé wickszego nadci$nienia.
Czas przebywania w tym piecu zalezy od gru-
bosci i stanu drewna. Przy $§wiezym drewnie
bukiowym o grubo$ci 3 cm odpowiedni bedzie
okres 1—14/: godziny.

Wedlug wynalazku mozna dalej przed pra-
sowaniem na gorgco podda¢ drewno prasowa-
niu lub walcowaniu w temperaturze 100°C i
ponizej, pod ci$nieniemm 30—130 kg/icm?, az do
wycisniecia wiekszej czesei wody wydzielaja-
cej sie z por. Przez taka wstgpng obrobke
drewna, ktéra w przypadku $wieZzego drewna
bukowego wystarczy, jeSli trwa kilka minut,
to jest 2—10 minut, osigga sie oprécz zmniej-
szemia czasu prasowania takze szybkie usunic-
cie znacznej cze$ci substancji rozpuszczalnych
w wodzie, znajdujacych si¢ w drewnie, ktére
skadingd skionne sa do wywolywania zabar-
wienia’ drewna, przy poddawaniu go suszeniu
pod prasa.

Dalej wediug wynalazku mo?na drewno pra-
sowaé w gorgcej prasie po uprzednim nasyce-
niu amonjakiem w ilosci 1—3% wagowych.
Traktowanie amonickiemn mioze odbywaé sie
przez utrzymywanie drewna w piecu napelnio-
nym parami amoniaku, w temperaturze nor-
malnej przez okres do 8 godzin. Wchioniecie
amoniaku czyni cozesciowo drewno miekszym,
tak Ze mozna je bardziej Scisngé w trakcie
prasowania na gorgco, czesciowo za§ mozna
przez obrébke amoniakiem nada¢ mu pozgdany
odciefi zabarwienia, Zresztg znane jest zapra-
wianie drewna za pomocg amoniaku na kolor
mleczno-szary.

Przed lub w trakcie nasycania amoniakiem
mozna dalej wedtug wynalazku, obrabiaé¢ drew-
no aldehydem w piecu, w ktorym utrzymuje
sie temperature okolo 110—150°C., Przez uzu-
pelnienie obrébki amoniakiem, obrébke alde-
hydem uzyskuje sie¢ dalsze utrwalenie stabili-
zacji, ktorg osigga sie przez prasowanie w go-
racej prasie. Poza tym aldehyd w znany spo-
séb zabezpiecza drewno przed grzybami i owa-
«dami,

Korzystnie jest stosowaé aldehyd mréwkowy,

.poniewaz jest on tanim aldehydem.

Poniewaz wiekszo§é¢é aldehydéw, jak aldehyd
mréwkowy, dziatajg stabilizujgeo tylko w $ro-

dowisku kwasnym, korzystnie jest przy sto-
sowaniu takich aldehydéw w sposobie wedlug
wynalazku dodawaé z gory do fazy ciekitej lub
gazowej aldehydu mate iloSoi odpowiedniego
kwasu, jak kwasu solnego, siarkowego, azoto-
wego lub kwasnej soli, jak chlorku amonowe-
go, chlorku cynkowego albo giinowego.

Prasowanie ma gorgco samo w sobie daje
bardzo znaczng oszczedno§é miejsca, czesto do
90% w poréwnaniu z ogélnie stosowanym su-
szeniem za pomocg gorgcego powietrza w ko-
morach suszgcych, ktéra polega na tym, ze
prasowanie na gorgco odbywa sie wiele szyb-
ciej od suszenia powietrzem.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb jednoczesnego stabilizowania i su-
szenia drewna, dzieki ktéremu obniza sie
znacznie jego sklonno$é do znieksztadcen,
wypaczania si¢ i kurczenia, przy .
obréblke te prowadzi si¢ w gorgcej prasie
po ewentualnym wstepnym suszeniu, zna-
mienny tym, ze drewno o zawartofci wody
30% lub wiecej, w przeliczeniu do M&j
masy, przy zachowaniu pelych ww
szeroko$ci drewna, dopéty paddsue dq
sowaniu pod naciskiem
runku widkien, wWynoszy
w temperaturze 11030
czasu medu 2 gadai, e )
1/s—5 gadzin, depdikl i
wnie nie spadnie ponilai =%

2. Sposéb wedlug aashex, 1 ‘ ‘
ze drewno o zawantodei wody shmilly 5
30%, w przeliczeniu do suchej mmsy, ool
na deski to jest co najmniej na gr
12 mm, dopéty poddaje sie prasowanin pod
naciskiem 4—25 kg/cm? prostopadle do lie-
runku witokien, w temperaturze 130—i180°C,
przez ckres !/s—4 godzin, dopoki zawartosé
wody w drewnje spadnie ponizej 5%,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znemienny tym,
ze drewno o zawarto$cl wody okolo 15—30%
w przeliczeniu do suchej masy, pociete na
deski, to jest co najmniej na grubosé 12 mm,
dopdty poddaje sie prasowaniu pod nacis-
kiem 2—12 kg/cm?® prastopadle do kierunku
widkien, w btemperaturze 130—180°C, przez
okres 1/+—4 godzin, dopblti zawarto§é wody
w drewnie nie spadnie ponizej 12% w prze-
liczeniu do suchej masy.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,
ze do gorgcej prasy wprowadza sie drewno
gotowane lub parowane.
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5. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, a2namienny tym,

ze drewno wprowadza sie do gorgcej prasy
po uprzednim prasowaniu lub walcowaniuw
temperaturze 100°C lub nizszej i pod nacis-
kiem 30—130 kg/cm2, az do wyciSnigcia wie-
kszej czesei wody zawartej w porach drewna.
. SposOéb wedtug zastrz. 1—5, znamienny tym,
ze drewno wprowadza sie do gorgcej prasy
po uprzednim nasyceniu go amoniakiem w
iloéci 1—3% wagowych.

. Spos6éb wedtug zastrz. 1—6, znamienny tym,
ze drewno wprowadza sie¢ do gorgcej prasy

po uprzednim potralttowaniu aldehydemn,
najkorzystniej aldehydem mréwkowym, w
piecu, w ktérym utrzymuje si¢ temperature
okoto 110—150°C.

. Sposéb wediug zastrz. 7, znamienny tym,

7e obrébke aldehydem prowadzi sie w §ro-
dowisku kwas$nym.
A/S Junckers Savvaerk

Zastepea: inz. J6zef Felkner
rzecznik patentowy
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