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Zgrzewarka elekiryczna punkiowa do lgczenia stali zbrojeniowej
w siatki i ustroje przestrzenne

Udzielono patentu z mocg od dnia 28 stycznia 1954 r.

Znany jest sposOb laczenia stali w siatki i ustro-.

je przestrzenne do zbrojenia betonu przy pomocy
wigzania drutem lub spawania tukowego. W celu
zmniejszenia pracochtonnosci, * szczegblnie przy
wigkszych przekrojach, i zwigkszenia wytrzyma-
tosci polaczen, mozna do laczenia pretdéw zasto-
sowa¢ zgrzewanie elekryczne przy uzyciu zgrze-
warki punktowej, zgrzewajacej prety w potozeniu
skrzyzowanym.

Istniejgce elektryczne zgrzewarki punktowe n:e
pczwalaja na zgrzewanie -szerokich plaskich ele-

*) Wtasciciel patentu o$wiadczyl, ze twoércami
wynalazku sa inZ. Ryszard Kontkiewicz, inz, Jan
Chrobak, inz. Wiktor Lepieszko, Kazimierz Szy-
manda, inz. Jerzy Nazarewski, inz. Stefan Cie-
szewski, Stanistaw Bubata, Stefan Szyma, inz. Fran-
ciszek Morcinek, Pawet Drob, Henryk Jarczyk,
Emil Bednarek oraz Czestaw Jarzahek.

mentéw przy réwnoczesnej mozliwosci zgrzewa-
nia gesto zbrojonych ustrojow przestrzennych.

Wad tych nie wykazuje zgrzewarka wedlug wy-
nalazku, bowiem posiada ona zmienny wysieg gor-
rego ramienia i wymienny wysiegnik dolny pod
postacia wspornika dla duzych wysiggéw do
zgrzewania elementéw szerokich i wysiégm’ka kon-
solowego o malym przekroju poprzecznym do
zgrzewania elementéw przestrzennych,

Widok og6lny zgrzewarki wedtug wynalazku
jest przedstawiony na fig. 1, a schemat jej ukladu
roboczego na fig. 2. Zgrzewarka sklada sig z ka-
dtuba 1, wysiegnika gérnego 2, wysigegnikdw dol-
nych 3 i 4, elektrody gérnej 5 i elektrody dolnej 6
transformatora 12 oraz aparatury elektrycznej,
pneumatycznej i wodnej. W kadlubie 1 znajduje
sig transformator 12, aparatura elektryczna i wod-

-na. W wysiegniku gérnym 2 znajduje sie czesc



aparatury eléktrycznej i aparatura pneumatyczna.
Obwod wtérny transformatora 12 jest chitodzony
" woda biezaca.
z- transformatorka -bezpieczeristwa .i moze -by¢

umieszczony w dowolnym oddaleniu od zgrzewar-

ki. GOérny wysiegnik 2 mozna przesuwal pIzez
obracanie kola zebatego 7, zazebiajacego sig z ze-
batka 8; wysiegniki dolne 3 i 4 sa wymienne.
Zmiana dlugosci wysiegu umozliwia zgrzewanie
przedmiotéw o réznej szerokosci. Przy zastosowa-
niu wysiegnika 4 mozna zgrzewac ustroje prze-
strzenne. Tl S

Przebieg praci/ zgrzewarki jest 6pisany. ponizej.
Po umieszczeniu przedmiotéw zgrzewanych. iniq;
dzy elektrodami 5 i 6 obslugujélcy naciska przy-
cisk 9, na skutek czego zwieraja sig elektrody 5, 6,
$ciskajac przedmioty zgrzewane. W chwili osiag-
niecia nastawionego na manometrze kontaktowym
14 docisku miedzy przedmiotami zgrzewanymi zo-
staje samoczynnie wlaczony prad zgrzewania, kto-
ry rozgrzewa miejsce styku zgrzewanych przed-
miotéw. Wylaczenie pradu nastepuje réwniez sa-

‘moczynnie po okreslonym czasie, nastawianym na-

przekazniku czasowym 17 Po przerwaniu pradu
elektrody rozwieraja sie i zwalniajg polgczone
_przedmioty. Prad zmienny z sieci przeptywa przez
stycznik 10 i przelgcznik zaczepéw 11, umozliwia-
jacy wielostopniowa regulacje napigcia wtérnego,
do transformatora 12, gdzie jego napiecie zostaje
przetransformowane na napiegcie, wymégane przy
zgrzewaniu. Przelacznik zaczepdw 11, stuzacy do
nastawiania wymaganego napiecia pradu zgrzewa-
nia, umozliwia regulacje napigcia w zaleznosci
od wymiaréw przedmiotéw zgrzewanych, Stycz-
nik 10 uruchamiany jest okresowo przez aparature
sterujgca. Zwarcie elektrod 5 i 6, wywarcie do-
cisku na przedmioty zgrzewane i rozsunigcie elek-
trod dokonywane jest przez aparaturg pneuma-
tyczng, skladajaca sie¢ z cylindra tlokowego 13,
elektropneumatycznego zaworu rozrzadczego 15,
zaworu redukcyjnego 16 i manometru kontakto-
wego 14, Zaw6r redukcyjny 16 obniza ci$nienie
sprezonego powietrza pobranego z sieci lub zbior-
nika. Manometr 20 wskazuje wielkos¢ ci$nienia
regulowanego. W chwili nacisnigcia przycisku 9
zespot przekaznikéw 18 przesterowuje elektro-
pneumatyczny zawdr rozrzadczy 15 i sprezone
powietrze zostaje skierowane do gOrnej czesci
cylindra 13, co powoduje opuszczenie gérnej elek-
trody 5. Po osiagnieciu zadanego docisku elektrod
manometr kontaktowy 14 wilacza przekaznik cza-
svowy 17, a ten wlacza z kolei stycznik 10, ktéry
‘pozostaje w stanie wilaczenia przez okres czasu,
nastawi‘ony na przekazniku czasowym 17. Po

Przycisk 9 otrzymuje napigcie

uplywie nastawionego okresu czasu, przekaznik
czasowy 17 wylacza stycznik 10 i przesterowuje
poprzez zesp6l przekaznikow 18 elektropneuma-
tyczny zaw6r rozrzadczy 15 do potozenia wyjscio-

- wego. Wtedy to powietrze z goérnej czesci cy-

lindra 13 wuchodzi do otoczenia, a sprezone po-

‘wietrze przedostaje si¢ do dolnej czesci cylindra

13 i podnosi gorng elektrode 5. Na skutek istnie-
nia pewnej maltej roznicy czasowej miedzy wy-
tgczeniem stycznika 10 i przesterowaniem elektro-
pneumatycznego zaworu rozrzadczego 15 prad
zgrzewania zostaje zawsze wylgczony przed zwol-
nieniem docisku na przedmioty zgrzewane,
Elektrody_.(ﬁg. 3), stluzace do zgrzewania pre-

-t6w na krzyz, posiadajg wyzlobienia dostosowane

do ksztaltu przedmiotéw zgrzewanych i zapewnia-
jace dobry kontakt elektryczny oraz sa osadzone
w maszynie na stozku, dzieki czemu moga by¢
szybko wymieniane. Osadzenie na stozku umozli-
wia latwy obrét elektrod dokota ich osi, co
upraszcza manipulacje przy skosnych potozeniach
wzajemnych pretdw, zgrzewanych na krzyz.
Transformator 12 jest zabezpiecz®ny przed usz-
kodzeniem na skutek nadmiernego nagrzewania
sie za pomocga termoregulatora 19, przylutowanego
do zwoju wtérnego transformatora 12. W przypad-
ku osiggnigcia przez transformator 12 temperatury
wyzszej od nastawionej na termoregulatorze 19 zo-
stajq rozwarte styki w tym ostatnim, co uniemo-
zliwia wlgczenie zgrzewarki na sie¢ elektryczna.

Zastrzezenia patentowe

1. Zgrzewarka elektryczna punktowa do lgczenia
stali zbrojeniowej w siatki i ustroje przestrzen-
ne, zaopatrzona w wysiegnik przesuwny o wy-
siegu, regulowanym za pomocd zebatki, zaze-
biajacej sig z kolkiem zebatym, znamienna tym,
ze posiada wysiegnik dolny pod postacig stale-
go wspornika (3), umozliwiajgcego zgrzewanie
szerokich elementéw, np. siatki, lub pod pec-
staciag ramienia (4) o malym przekroju po-
przecznym, umozliwiajgcym zgrzewanie gesto
zbrojonych ustrojow przestrzennych.

2. Zgrzewarka wedlug zastrz, 1, znamienna tym,
Ze jej aparatura elektryczna sklada sig z przy- .
cisku (9), polaczonego przez pomocnicze prze-
kazniki (18) z zaworem elektropneumatycznym
(15) i przekaznikiem czasowym (17), ktory
otrzymuje impuls od manometru kontaktowego
(14), przy czym przekaznik czasowy (I7) jest
potaczony poprzez kontakty termoregulatora
(19) ze stycznikiem gloéwnym (10), wlaczajg-
cym doplyw pradu poprzez przelgcznik zacze-

A,



pdéw (11) do transformatora (12), dzigki czemu
uzyskuje sie pelne zautomatyzowanie danego

cyﬂlu roboczego, inicjowanego przez nacisnie- -

cie przycisku (9).

Zgrzewarka wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna
tym, ze posiada uchwyty elektrod, zaopatrzone
w gniazdka stozkowe, umozliwiajgce szybka
wymiane elektrod, posiadajacych odpowiednio
obsade stozkowa. °

Zgrzewarka wedlug zastrz. 1 — 3, znamienna
tym, Ze posiada transformator zasilajacy, kto-
rego uzwojenie pierwotne jest cildzielone od

uzwojenia wtérnego warstwq dielektryka o du-
zej przewodnosci cieplnej, co umozliwia inten-
sywne odprowadzanie ciepta z uzwojenia pier-
wotnego poprzez te warstwe do uzwojenia
wtérnego, chlodzonego ze swej strony woda.

Zjednoczenie Przemystowe
Budowy Huty im. Lenina
Panstwowe Przedsiebiorstwo
' Wyodrebnione

Zastepca: Kolegium Rzecznikdow Patentowych



Do opisu patentowego N1 37664

M

Fig. 1.

1)

o

L
sprezone
powrerrze

1216 — Lak — 21.4.55 — 150 — Pap. ilustr. ki. 11l B1/80 g



	PL37664B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


