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DESCRIZINNE
annessa alla domanda di brevetto per la
TNVENZIONE INDUSTRIALE avente per titole:
TITCLO DELL' INVENZIONE
"Canalizzazionse latente che W
parts catodica o un forno
Allumioio Primaeric, per inmped
trazioni di alluminic
esercizic, la rimozion
vasca/forno di cul teattas:i.

Q @

monticslli tito, favaro veneto {(veneziaj, via
monte badé, no34c, tel . 041 /630521.

. 2. inconvenienti di gestiona. -

1
2} Relazione teonica del trovato.-

B

.1. spisgzrions ftécnica della ” Cdnalizzazions latente’”;
2. 2. scopo dell' invenzions, ovverc recupsro de ellitailuminio fuse 1iglido

sperss nell! infiltrazione del mantoc catodico dang teggiato, wnediante 41

oresidic delila "Canalizzazione latente;
2. 3. vicostruzions “in situe Y della papte catodica del fornce avente LA
9Canalizzarzione latente " che ha dntersettato 1! infiltrazione di cul al
precadente p.2.2. inpedendo cosl
s parziale ricostruzione delilo rimuziong
dal Reparto Elsttrolisi e senza negessita’ ¢ rasfarimento in cifia
Celle Elettrolitiche par 1l ¢
37 Blenco delle Riwvendicazioni.
4y FBlaborati tecnici.~
4.1 tav. o n. i: normal serions longitudinale di forno stendard g
4.2, Tav. n. 2: normal sezions latersle di forno standard;
£.3. Tav, n. 3 mal sezione orizzentale della "Casnalizzazione i3
nella parte catodica di fovne shandards

5 7

&. A. Tav. n.d: schema generale dedi fiussi dellas "Canalizzazione latente

coatruita/ricavata nella parbts catodisa di un formo standard, hen inteso,

per la produzicone di Blluminio Primario, -




1)} PREMESSA sullo stato di fatto.-

remessa riguarda ia  desor
standard, per 13 produzion
rperatura di 660, 37° C _ .
strutturall di un forno ¢ robitico sono | Gy
in ferro saldato che que*ata internamente da el
carbone, opece ed alire componenti legants
catodica dal forno elettrglitico;

1.1.2. strukbtura in alluminio ad arce longitudinale, ba guale costifulsce
il " PONTE CENTRALE Y munito s di blocohi che sgervang leoparti ancdiche del
forng attrolitice:
rtanti I cogidetbtd foStaticth ol il
sate ai Dbloechy i delilares

remante odefinite ¥ DPYW“ CENTRALE =1y

adtca del forno elettrelitico:
anndicl vVengono definiti, ¢i veita in velig,
‘anodity

mediante. pqs qq ) dl SI1
ca, Binc al rag

presentl dellilaliy

iberate dal bagne e =3onc aspir
el

&) del fornc din un ‘

g i elle  si acowmalano peroodeposito stilla  zgna

patodica;

lo istrate ritto viene — nella comune acgezione del termine =

chiamata "he

Particells; gers - gassose Hdedlltallains @ della o criclite, aila
Lura Ltara, vengono L I ste da
Civ )

g
Tori pr nella wolta di esepertura del reparto di produzic
te da ploggia artificials per 3 conseguimenti del cosi!  delin
TMENTO PUMIT,
1.2 La premessa spesifica inoltre guali siano gii inconvenienti che si
verit & dyrante L'intera fase di tzasformazlgne dei wminerall implegati

fusn ligiuide ai Siversi livelll di purezra

1.2.1 1'inconvenients piu’ frequente, che & di fatto
rella conduzione di un forno elettrolitice per 1'AL,
”ﬁro*ta“ o“vero il COHSOllﬂ‘TSi dells = mert ci¥

ea SOﬁOro—iumLHQsa ;

oeta  che 81 f@xmq in Supel 'fie interrompe il

SR el Saca & consaguentemsnte deve GSsare sontinuapent

almentes mediante saste in ferryro; 0 meccanicamente  pediante

speratrici a mertello prneumatico chiamate atly

rottura s della orosta. rdpristina ia
leffelto lampaday

CELEIaltro dngonveniente vomEng
:  andamentn del processn
del wanto catodico
Tiguido;

irconveniente provota anchlesso
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Ltint ne dei pas%aqij ancdo/oatodo delllenergis
fatta:r aj) in

terrompe il processo eslettrolitico, bl met
siQurezze sonoro-luminosa, ©f preovota automaticamente

forno colpite delllainfiltrarzione, db 1o pegﬁ*ﬂen*o el
@ 1 e} ;

sclusione dalla lines di ZTOdIZLOn“
nea di produsions, media
smantelilamento deila sue~ccmnaﬂent1,

componenti non danneggiate vengono
metalliics del forno wiene svuotaia
. provvede al yimessagio dellas stessa nelia sus e viorye
intéranents picostruita dx parte watodics messa fuori ;3‘ dalie

infiltrgziont di Rl fuso ligutda;

51 POZSCHD BEN: COMPRE
INDICATOG AL P Eﬁ:jkrﬁ

MANCATA - PRODUZIONE, NELL LIbEsA - DEL - REPARTO
DANNEGETIATO - THEMPCRALMENTE PABLANDS - DAL MOMENTO

QINQ ALLA SOSTITURICNE  COW  UN  FORNG  NUOVO YRELE]AT
] TOFEIOING;

I : DSU -O?NQ
3}

£ PER LO SMONTAGGIO DAL REPARTC ELETTROLIS DT TRESFERIMENTO DEL
B GUASTO  PRYLEVAYO,  ALLTOFFICINA . PER . LE <:>. ERAZIONT  INDICATE AL
g WHTE P, 1.2.3.: COSYI DI smmtm@mw NTO D SRED
5. TRTO; cosﬁ DT RIMESSAGSLO E RIFACIMENTS ir
C DI RICOSTRDZIONE  IW "-'Mf‘uw 814 TE

RABILI, SIA DELLH COMPORENTISTICA NUO

i R PREMESSA, S1  TRATTA DERTRANTC
INDICATO AT PRECEDENTE P, 1.2.2. MEDIANIE LA
SECOITC DESCRITTA B RELATIVA ALL'INVENZIONE DELLA YCANALIZZAZIONE

5

Dettaglic dells Tave.nn., 1 ¢ 2 - Conponentistd
la nreé92¢0ne elettrolitics di alluminio prima

n. i} Fondo del Guscio metallice{Fe.) della vasca/forno:

}oPertercatoedics del Torno costitulis s mattonilearboni, Perillappunto

, B

.H

0.3} Zona di fusicne/ trasformszigne dell luming 2 dells . oriolite

sintetice l{catalizzatorel in allunminic primario fuso liguidg; l& zons viene
inita tecnicaments "Bagnol

n.4) Fontelarce di scostegrne della pattevia anocdica, ovverc dellis Forcelle

0.5y Blecghi delle Borgelle che portane L carxbeni,pszs 1

.6} Fercelle porta mattoni/carboni/Zanodi;

cate dal nogs

h.?}_mattgnifcarbanifanmd”, matd alls Farcells ¢lass

forne elettrolitico:
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Spalle dateraly destra e sinistra debla vasca/ forno
n. 18} Strutture di vinforzo del Guscio realizzate in metallo (Fe.).
Prasmbols  ali Descrizione  itsonica del trovato & all'Flence delis

r1"eﬂg*caz Lonia

gia oconsentirs Qi precisare 3 conclusione della “Premesza”, che e
a4 ndicazioni successive non possSonoe essers scambiate ocone parti dell
7 =) i :

EYoevidente  che
come metodologl
pEY la produzions
Placcorgimento  tacnic
Rivendicazioni su slementi che oara
Tlanalizzazions Latenteﬁ neila

q:

vasca/forne 4 rero' & i Latic 3
concezioneﬁprogetta ione ooui dn us b2 Tndustrde Mondisli del Sebtore.

Sgivamente
songe pochi =

i glementi
la Relazione

no. rniferite a questi pochi s imeansionali e sopra
= avare la "Canalizzazions Latents" che

£
residia e salvaguarda 11 merze di produzions.

Hon puo’ essere diverso propric per il in 58 = v la Rivendicazioni
sarann @l tattc allia
gscrizione dells modalita! per ri

trovate o la sus semplicite’ che diventa, perco!, 11 maggiar
la sla descrizigne & comprensions,
Ful Lrovate aon riguards e 'Jewa mebod
i htro} ikga, nen ne albktera 11 prog

T ino a Yeg~m;.T0g’Je par«( P&“OQLCP durante
Il'allegtimento del forno corigina priva ol unas tia
guantita' di mattoni/carbont sostituisce con

a
mationi/carkoni che sono opportunament

tiers s una certa
Sngono tolti det

parte di mattonifecarboni & 11 Yiroveto¥: ned :
attoni .., ia loro sliminazione & ragicpata &

aila =, ‘durante la costruziens 45 una (o} Jeledinit
349+bruﬂLLLéa verra'  rigav Ber. dforza di. coss | la
zione Latente™ 3 presidic e salvaguardia del mewze di nroduzione

s intersssato dall!? mffettc'Lampada cazusato da corrdsione prims e
razicne dopo dl dlluminic fusv aid daila plates eatodica

1 fondo metallico del Guscio
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2} Re;azxone tacnlca del trovato-

a pf%tldlu/iideq della Integrita’ del forno
: ; di Allumina  (R1203} 1o :

L g 3 R4

ninio pressnte nells Oriclite Na3A1F3) in alluminic{Al.)
& 660,377 C. di temperatura e =z gualsiveglia grado di purezza,
Tavv, nn. } 2 2 allsgate relative ad un forng astandsrd neitea
premesse. ‘
S1 tratbs pertanto di intervenire durante la costruziene deil o forne
eletirolitico come desoritto 9receden»emente nella premesss dello stato di
fatte dal p.i.1.1. al p. 1.1.5. compreso.

La cana1~2?a2Lonc Laténte wviene di fattc via wvig costituendosi wmediante 17
impleco @1 mattoni/carboni/cabodi pcltlnerenie gsagomati.  seguendo lo
gohena di col chaZ‘Oue indicato in normal sezione orizzontale pressnte alla
Tav, .3 allegata, quale slaborato tecnico,
La normal sericne della canalizzazions, dn. bukto &1 suo sviluppo., ¢ di
sezione cuadrats, avente lato di mm. 100,

di un forno slettrolitice per la produzicne ai allu

osiitiisce
remessan

dal fende dellia vascs mela
enitore deglii elementi di cul &t pp. da

ard; -dops ave fondo  dello sSTtesso, oon
forma consue S qsatl aolitakente, via, vis
ta g omm. 1510 ; for e sul lato destrg rispetio ad
“onax%ua;rc : alabaratl teeniwil & =2
sul lato sin. rispett wre ad tna normal sezione
Srno; ragglu ' ib$z*a nml¢d costrozione
cay ke oollora { i Spportutamente
o a forme L& caﬁalizzazione ld*enue per 11 sud dntsre

cosl realizzdanda cepalizzazione, a duesto pus
&, Come una  struttara reticolareitav.  n.o
-~rta¢ ﬂvveroferW“ deita CoﬁertufavSNPPT‘Dti,
ione guadrata di mm. 100 di lato, avente

La fass successiva della costruzions del forno. che coms dianzi detto da

quota " viene realizezata wverse d'alte, wede Il complstamento delils
canalizzazicone medisnte una wltericys seris/strato  di mattoniicarbondi
opportunanente dimensionati, che andranie, via, wis, a2 formare la copertura
della canalizzazionme medesima, ovvero ne determineranns la definitivs
iater?a; ME”ignte il lato =upericore della sezione cuadras ¢l mm 100 delilae

canailzzazione

Dopo lo strato sopradette, riprenders la collogazicne della pa
del rnostro forno oon wphe ’ ifea ! 7
conformaziong, guelli
Iorno, definita "bagno

La zonafarea bagno & guella che nella vasca/forno & comprasa
&

nferiors degli amodd, cicd guslle dﬁx carboni fiSSa*i alte
al poi.f.3. della premessa, et 11 livello supéericre delia par
forno. standard, ovvare della parte matcodice che al

contlene la catiglizzazione latents, ovvero nasw‘sta,



fagente parte
produzionse di Alluminic Primaric

La particolare conformazions
realigzaziowa dalla nostza
caratteristiche/pecu] Lt

ione da dz. a sin. nediante 1 disiivelld in precedenza
ja sacta 0 & guota mml50C a destra e da guota 0 & guota rm, 1009

.ce, ovvero partsnde ds un canale centrale,
i latersli ortogonali, ma drclinatl  verso
11 bause, andrsang adilntersecare @ ot uﬁﬁ cenalizzazione
in entrambi le semiparti del forane r i

o al centro della normal sezione isllia
3 denit allegatio elaberati SR
: na di pesce vanno 8 confly
della corons perimetrale come visusliz
termict allegatiy

e
‘l
et

i
(T
ko]
Vo

linazicne o+ of2 smonfigurs
canall Laterali a dx, e a sin. dg&
nota centrale piu! alta,
Sin. rmispelt
canalizzazionse i
5 che =i €
{ionodel forno,

canall ZzlélOPC intermedia ﬁ;

i
alla ~dor3ale madasing;  pr

SR 3 , : 1

ﬂ"ﬂisttm del fmrﬂo, standard: raf fzgux it nnrmal gszions
udinals rapsr&\mn,atl rispettivamente dalla_ tav. n. £ @
tav. 1.3 nelia parte della larghezza; tavy, facenti parte

l
deglii elaborari te@vlc, sliegati.

3
Q
]
[t

I¥ complesso sopra descritto &
wcapatizzarzions latente”, sulla . tav, n.d
degly eleboratd tean ici allégari, lvalluminde fuse DKe: ks venda prima
corroso, durants 1l processo alattrolit 1§ 1 ' ; ma e 1l
catalizzators criclite nelvbagno’ : nost a andard alls
temperatura  di 660,3” “ Cﬂ, che  Ha  oSYnoso; si dig

H
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o
B
5
D
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ava, @& poll 518
iafil o, oda s un punto  de Yhagnol sing aita  stessa

ﬁaﬁailzvaﬂlone latente

To s$mopa, pertanto, del ritroveto @ sl di intercettare 1'alluminic
Tiguide dnfiltravesi, ircanalandolo oprortunamante segusnde 1o schema dei
flu precedsntemente menzionati e rappresentati nells tawv. o 0.8 degii
slaborati tecnici allegati, pey voi farlo fuoriuscilre, per fovza di ogravite
dailtalte v g0 i piano  inclinato. dal rarminali. della

& in
41 precedente p. 4 o /[ 34

i ed intercettato dalls cana
‘Lz partes delia lerghezza de
oli“ di normaie yhilizz
ot :
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E' ovirig. Che raktid i dimensicnanenti;
voanali 22a7 Lone  latepte, fattz salva la
160 di lato dipendong, bRy




2ol istiche della wvasca/forno in uso nell’Industria  per
T rall imario, perchd dette carattexlsL’cﬁe dimensiornali possone
essar da Fabbrica a Pabbrica

2 : to di snergia won ¢ f@rﬁmcrto al p.2.1. precedentas

23 sperimeJta21ane 'P"OFclglﬂa Cells Disttrolitiche (forni) della
collicgazione della o lizzazione nella parte catogicsm,e dells fugh
dells canalizrzazicne, ovverce dello achema deid fluss o ia

dell Yalluminio fuso ligquide infiltratosi, 1l tutt

ssvatteristiche imdicate nei precedenti pe. 2.1, ¢

Dette caratteristiche afferiscons la rdfeg ria del segre:zf indusiriali e
pertanto non posseno essere note allitesterng, n& tantomenc ssposte nelila
presente relazions tecnica.

Na consegue che gul 51 possa esprimere la conviazione ¢he una gual
Tndustria per la produzicne di Alluminic Primaric sis nells condi
spplicare i1 trovato di cul trattasi al proprl Reparti mx@trr oid
singell forni aggicrnabtl, sia di mantenexre durante le sperimen
segreto industriale, al propric internc, relativae ailes oara
peculiazi del lors mezzi di produzions.

viene rea izzata la garte catodida 4o un

i o standard, in precedenza nel pp. da 1.‘ o

compress, 1 idderiments della canaiL4zua*o*e latent e,c&ale o1
ek

presen ipvenzione, risulta essers  una
componentistica del  forno elettrolitico st
welie Industvie per la produzione «di Rllumin

¢ 3

Hotsvoll sone i vaﬁtaagl soanom
8} §JU“+“ ﬂnto Tlfaliuminic
: : ubaﬁnnwa

1 paris notevole det

& temporalil

1
Loiiddo regiduo dalls vasca/foroo, arp

.

Hrh
-

i

3%

L2,

[122
it

i paybonidmartoni

ne dall
Reparto

23

té smon“ag L0/ pr

facimento  Min catodica
"oanalizzazione tat tilizzo ol
coportunamente dimensionatd, ddentici = quelli lmpieqaLA neila "originaria’
costruzicne gel nestro fornmo Tinnovate” dall’invenzione gul esposta.

e} sliminazions delia sostivtuzions con un forno della riserwva s Uelis,
esistente agml nel Reparto Officing sopra men?\,nato.

partanto ¢f un forno elettrolitico par Te proda
¢ i det & gui  approfon d;to,
8y 3y che ne innon~ profondamente

e di produzione, se consi gerians cqe e et o

Reparto "Eletirolisi? senza dovezla togl 14
, doverlic sscliudere dallas lines & prhduzio.~
trasferirs in officina dove wverrsbbe =alle
cofpletansnte e Tifdy ax nevol; senza doverlo sosti
di risarvae che diminuirebbe la scorts esistente nel Re

elettrolitichedi una gualsivogila Indastria di Alluming

gana  candlzion i yantagoio finanziacd
T Si R i tali e ‘
L SgRatoy s sl
fafak wi cand¢¢1ﬂne data daila
08 della Canalizzazicne Latentel
certo, non solo del singole feorng che fo




Lampada" descritto nella premessa al p. ndl.2,2A, ma vensit & prs
salvaguardia @elx‘intero cigd produttive, -compr NUe in del

Fonderia? dove vengono prodétti 1 wari formati d‘ uninin Secondaric,
avyvero Pani, Placche & Billette in Al. e zue heg

'.-1.
0
}.;J
o
FJm
ENA

: salvaguardis YLntera

inriovata tecnologisa rodoty

templ morti e dello spraoo di

Non & dato al presentators del trovate di guantificare le economle di
gestiong in materiali, manad@@era‘ s templ morti neil

considerata la natura stessa del frovate, in goante & Inmpossibils per

presentatore stesso la  sperimentazione ¢ ' tivid acid

-@osso el sloiiivhg an@ere, ne tanbtomens l’apDToccio
trebbe soddisfarne a rappresentavicne stante |1

stamaavd per la oroduzions di-alluminio primario e stanie

delle sus comppnenti,

&

da produzions di AL
e
o=

8
& dimensioni dioun fcrno
ia complessita

Tutti i oodati sfierenti  uwuwanto  sSopra. sceitbtae  sono. albtresi’
indissc <U1iimﬁﬂtk conooelementi riguardanti e categorie dai
In ne  consegue  la impossibilita’ di T
i . le economisz.

r21i  ecoromie 51 possonc presumers  ,em
nreressanti, se non addiritturs grandi... molto grandi.

3
i
@

Dettaglio dedle Tavy.nm. 8 @ 4 - Deserizione della "Canalizzazions Latente”
g rlgafare nells  par catodica della vasca/forno standard per 13
T

5.3) Canalli iatenti orizzontali e dus a destra e

del canales dozsale centrale del sistemsa;

M 500 dal fordo sy
+ oy 1000 sul lato

formo gtanderd come

e
IS



3} Blenco delle “Rivendicaziond®:

3.3, La Cenalizzazione Latente si caratierizza ineguivocabiimente dal fatio
peculiare di  wvenir ricavata nella parte vcatodics dells wascalforne
illustrata al 1° capoverso della relazions tecnica e non. costruita gon
materiale alfro ne tentomeno inserita dn detta parte gatodica del  forno
standard, tavv, nni 1, 2 elaborati tecnicijy

3084 La Canalizzarzions  Latente secondo. la  rivendicarione. 3.1 .
carstterizza dal fatto c¢he wviene ricavata mediante  1limplego  di
mattoni/carboni di forma particeolare inseriti nella parte catodica, delis
vascalforno elett ca, costituita da mattonli/ecarbont dello s stesso
materiale, ovvers -arbo ne in polvere prassato, pece & Yeganti;

3.3, La Canaslizzazione Latente secondo  la  rvivendicazicne 3. 2. si

¥

caratterizza dal fatto che tali mattonifca“bowi catodici vanno a formare
una series di canali leongibudinali e/fo trasversall di sezions quadra di mm
100 di iato:

3.4, La 3 Latente gecondo  una o piof rivendicaziond
precedenti, =1 caratterizza dal fatto che dettl canalil latenti sono tuihi
collegati tra ¢ loro e si dipsriong tuttd da un canale dJdersale centrals e
inclinato con andamento longitudinsles rispstto alla conformazions del forno
g

3.5, La Canalizzazionse Latente seconde wna o pin'  wivendicaziondi
precedenti, si ceratterizza dal fatro che i canali latenti trasverssii

a
8° riapetto al canale certrale, sono simmetrici & destra e g winistra
glin stesso, e vanno tuttl a coanfluire nells canalizzazionl perimer e
sl complesso;

2. 6.  ha Cenalizzszione ILatente seconde  vna o o piu! rivendicazioni
recedenti, si caratbterizza dal fatte che ha inclinsZione da destta verso

B
£o

sindstra, ovvero da nung 1500 dal fondn deila parte gatodica, lat
destro,che corvisponde alla  vase netaliica  {(Fe.) del guscic della

Vasca/forno;

3.7. La Canalizzawione Latente secande una o pilu' rivendicazionid precedent
si caratterizza dal fatto che 1'linciinarions,di cui al precedente p.3.6., a
sinigtra, nel senso longitndinale delis vascaliorne, & & mmo 1800 del fondo
deila  parte  catodics, lato sinistre, che ©ocorrisponde  con le  bass
metallica{Fe.) del guscio della vasca/forno medesima;

3.8. La Cenalizzazione Latente secondo una o piu' rivendicazionl precedenti
51 caratterizza dal fatto che ulteriori canali latenti 1ani;udina,i @
simmetrici, dus a destra e due a sinistra del ¢canale dorsale mantrale
parallell ad esso, dinterceltanc simmetricamente tuttd I canall trasversall

che vanno & confluire nelle canalizzazioni perimetrali del complessos

3.9, La Canalizrzazione Latente secondo una o piu' rivendicazioni precedenti
caratterizza dal fatto <che viene & conchiudere perimetralmente; a

i

livelle della ' sezione orizsontale delila  parte  catodica  del  forno
slettrolitico standard, con odue - ocanalico bongitudinalis e odue ccansld
trasversali, IVintero complesso;

3.10.5La Canalizzaziong Latente secondo upna o pin' rivendicgazioni precedenti
si  caratterizza dal fatte che il ccanaley pesyimetrale. stante: la -sua
inclinazione di  cul alle rivendicazieni precedenti 7n.3.6. e 3.7.,
inbercetta 4 canali traSVsta’ chéksono disposti a 907 rispetto alla ‘seris
d; canalil longitudis 33i Bim metr al canale centrale dersgale; il complesss
di  cenali latenti conaante * flusso deil'alluminio liquids  fuso,
infilbratesi per la corresions deila parte infsriore della zona"Bagno?
ovvere per corrosione della piastra catedice, € la sua inclinazione produce
Ttecrumelo s delilal luminio liquida  sperso, verso la  parte  piu' basss
gelltinclinaziecne del complesse di genali latentiy L duoe ugsild  in
corrlispondenza ﬂ.aella parte bassa a sinistyra dalk Complesso; in
corvispondenza altresi’ del canale latsrale a ¢ wmm. 1000 dai fondo
wetallico(Fa.d dﬂl;a vascasforno, consentpno la fuoriuscita, lo smaltimenty
deldlaccoumuio  di I1iluminie  liguide  fusc, spersc e la sua

arogiucli in usp nei Repartd "Elettroiisl® eb "Fondernia! delle

zgllominio primario,




3} Ldst of CLAIMS.

3.1, Latent channel ling is characterised by the fact that it is made in the
cathgde par“ of tae pot/ceil ist fop
techni ‘ t made using other material n
the catﬂgﬁe part Qf the standard cell, Pig. ns. 1 and 2
drawingsy '

2 ~ channelling as described in claim 3.1. is acterised by the

i b iz made using specially shaped bricks/carbon slements irothe

cathod of the electrolytic pot/eell made up of briéks/carbon eleménts

from the same material, i.a. pressed carbon powder, pitch and bindars

3.3 . Latent %anreilAhg a8 described in claim 3.2 is oha acterised by the

‘aot that such cathods bricks/carbon el iements form a series of longitudinsl
transverse channels with a Sgtare cross-zection measuring 100 mm on

3.4, Larent mhanpeiling a3 described in one ov mora pravious olsims  is
erised by the fact that such latent channels are all connectad
; : : , -

sharaot =
Epgather  ard all  start from & central back channel sioping in rh
lengitudingl direction in rel 1ti¢n to the layout of the standard celiy

3.5. Latent channeanzx; a5 destcribed in one or more Previsus claims dis
characterisad by t that the latent channels 3t 90° +o5 the central
chantelare syvmmetrical on~t5e fight and left sides and a11 converge dinto

the perimeter channelling of the aasembiv;

3.8, Latent channelling as described in one
characterised by the fact that it slopes from
1800 mm  =bove the bettom of the cathods ¥
corresponding 1o the meval iFe.} base of the shell

On fbe riﬁht side,

)
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3.7, Latent channell*ﬁg as desoribed in one or more previvus #laims is
characterised by the fact that the angle specifie point 3.6., on the
ieft in the longitudinal dl”e ction of the pot/leoell, eorresponds te 1000 mm
from ths bottom of th.e cathode part, on tha lofd Side, relative o the
wmetal (Fe.} base of the shell of the pot/cell;

3.8. Latent channelling as described in one 0L more previous olaims  is
characterised by the  fact ha furt?er symmetyical longitadinal latent

channels, two on the right and two an the eF+ of the ceniral back channel
and parallel to this, symmetrically interse all the transverse chs nnebs
that converge ints in the perimeter chanre¢ilng 0% the assembly;

3.5, Latent channelling as described in Ltne or o mare wrevicus claims is

characterised by the fart that arocund the perimet er, at the jevel of the
horisontal cross<section of the cathode rart of the standard electrolvtic
tell, the entire assenb ¥ is completed by two iongitudinal channels and TwWo

ot &t 890° te the saries of
to the central back channsl: %he
1 Blguid #glumdinium that
£ the *Bath”, that is,
@8 an acuumalsticn of

3.10. Latent channellin ng as de LIl OBEe OF Mord previous claims. s

characterised by‘fh@ fa t Lhat Hha pﬂ_*l etor sehanrel D due toiits 51 GEpe s as

specified in claims nao. 8. and 5.3., intersects the transverss channe alg

sel oub e ¢ Al :hauneis~that are symmetrical
5

: s
of *ha cathode plate‘ and

&
Y
due ts corrasiom of - the
] idits
tumindum tovards the

o

UZ
$41

bottom of tio serlies of latent channe is; the two nozzieﬂ-*t the botuo“ L
side of the assenbly, located on the channel 1000 =m alowve the metal {(Fa.l
bettom of the pot/o ell, are used tn discharge and Aispose of the

19




accumulated molten ligquid aluminium and collect it in crucibles used ip the
"Eleotrolysist and "Foundry® departments of aluominiun smeiticg plants.
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NORMAL LONGIT.NAL CROS3-SECTION OF THE SAIp mnecl
TROLYTIC CELLMBIGHLIGHTING THE CATODE OF THN POT.

TAVGLA §° 2

W




| RAL O | ION BIGHLIGHTING oo oo
i 1%.AL CROSS-SECTIO ‘ : : 5% .
S LATE?@N%?SN?: IN THE CATODE OF THE EL.POT.
TAVOLA B® 3 | THE LATENT CHANNELING THE CA |

33

4 Yor
5 Y
6 o




R 3 - K : ] ) ] s L - i : ;
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THE CATODE OF THE ELECTROLYTIC POT FOR PROD.ION AL.a.95851:
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