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钢管混凝土加压成型装置及方法

(57)摘要

本发明公开了一种钢管混凝土加压成型装

置及方法，该装置包括钢管、可拆卸安装在所述

钢管一端的密封机构以及与开设于所述密封机

构上的加压孔连接的加压机构，从钢管一端向钢

管内加混凝土，直至混凝土距钢管一端一定距离

时，将密封机构密封安装在钢管一端，此时密封

机构与混凝土之间形成一密封腔，加压机构通过

加压孔向该密封腔内压入压力介质，直至钢管内

压力达到设定压力及以上，恒压至混凝土终凝且

达到一定强度后撤出外压。本发明可以使混凝土

结构更加密实，强度有所提升，同时钢管由于恒

压状态下的膨胀在撤出外压后有恢复原状的趋

势，进而对混凝土结构产生预压，改善混凝土与

钢管壁的脱粘现象。
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1.一种钢管混凝土加压成型装置，其特征在于，包括钢管、可拆卸安装在所述钢管一端

的密封机构以及与开设于所述密封机构上的加压孔连接的加压机构，从钢管一端向钢管内

加混凝土，直至混凝土距钢管一端一定距离时，将密封机构密封安装在钢管一端，此时密封

机构与混凝土之间形成一密封腔，加压机构通过加压孔向该密封腔内压入压力介质，直至

钢管内压力达到设定压力及以上，恒压至混凝土终凝且达到一定强度后撤出外压。

2.根据权利要求1所述的钢管混凝土加压成型装置，其特征在于，所述密封机构与钢管

之间设置有密封件。

3.根据权利要求1所述的钢管混凝土加压成型装置，其特征在于，所述密封机构与钢管

之间通过螺纹、法兰或卡扣可拆卸连接。

4.根据权利要求1所述的钢管混凝土加压成型装置，其特征在于，所述钢管为建筑结构

钢管柱。

5.根据权利要求1所述的钢管混凝土加压成型装置，其特征在于，所述加压孔处安装有

单向阀。

6.根据权利要求1所述的钢管混凝土加压成型装置，其特征在于，所述压力介质为气体

或液体。

7.一种钢管混凝土加压成型方法，其特征在于，采用权利要求1‑6中任一项所述的钢管

混凝土加压成型装置制备，包括以下步骤：

S1、从钢管一端将混凝土泵送进入钢管，在混凝土加至具钢管一端一定距离时，停止加

注混凝土，并将密封机构密封安装在钢管一端，此时密封机构与混凝土之间形成一密封腔；

S2、启动加压机构通过加压孔向密封腔内压入压力介质；

S3、调整加压机构压力直至钢管内压力达到设定压力及以上，并恒压至混凝土终凝且

达到一定强度，随后撤出外压。
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钢管混凝土加压成型装置及方法

技术领域

[0001] 本发明属于建筑工程施工技术领域，具体涉及一种钢管混凝土加压成型装置及方

法，它可以应用于钢管混凝土的加压成型。

背景技术

[0002] 目前，在建筑工程施工技术领域里，尤其是超高层项目施工中，钢管混凝土结构被

广泛应用。钢管混凝土结构能够将钢管与混凝土的优点结合在一起，使混凝土处于侧向受

压状态时，其抗压强度可成倍提高，同时由于混凝土的存在，提高了钢管的刚度，两者共同

发挥作用，大大地提高了结构承载能力，改善了结构抗震性能和防火性能等。但是，钢管混

凝土结构体系常伴随高强、自密实混凝土同时使用，由于混凝土自收缩较大，在混凝土硬化

和自收缩的过程中，钢管与混凝土变形不一致，导致钢管混凝土结构中的钢管与混凝土间

极易产生剥离损伤，进而影响结构体系的受力状态。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供一种钢管混凝土加压成型装置及方法，它在混凝土浇筑

后，对钢管内混凝土拌合物进行预压，并恒压至混凝土终凝且达到一定强度，随后撤出外

压，使混凝土结构更加密实，强度更大，同时钢管由于恒压状态下的膨胀在撤出外压后有恢

复原状的趋势，进而对混凝土结构产生预压，从而改善混凝土与钢管壁的脱粘现象。

[0004] 本发明解决其技术问题所采用的技术方案是：

[0005] 一种钢管混凝土加压成型装置，包括钢管、可拆卸安装在所述钢管一端的密封机

构以及与开设于所述密封机构上的加压孔连接的加压机构，从钢管一端向钢管内加混凝

土，直至混凝土距钢管一端一定距离时，将密封机构密封安装在钢管一端，此时密封机构与

混凝土之间形成一密封腔，加压机构通过加压孔向该密封腔内压入压力介质，直至钢管内

压力达到设定压力及以上，恒压至混凝土终凝且达到一定强度后撤出外压。

[0006] 按上述技术方案，所述密封机构与钢管之间设置有密封件。

[0007] 按上述技术方案，所述密封机构与钢管之间通过螺纹、法兰或卡扣可拆卸连接。

[0008] 按上述技术方案，所述钢管为建筑结构钢管柱。

[0009] 按上述技术方案，所述加压孔处安装有单向阀。

[0010] 按上述技术方案，所述压力介质为气体或液体。

[0011] 一种钢管混凝土加压成型方法，采用上述钢管混凝土加压成型装置制备，包括以

下步骤：

[0012] S1、从钢管一端将混凝土泵送进入钢管，在混凝土加至具钢管一端一定距离时，停

止加注混凝土，并将密封机构密封安装在钢管一端，此时密封机构与混凝土之间形成一密

封腔；

[0013] S2、启动加压机构通过加压孔向密封腔内压入压力介质；

[0014] S3、调整加压机构压力直至钢管内压力达到设定压力及以上，并恒压至混凝土终

说　明　书 1/3 页

3

CN 108204130 B

3



凝且达到一定强度，随后撤出外压。

[0015] 本发明产生的有益效果是：本发明通过对钢管内混凝土拌合物进行预压，并恒压

至混凝土终凝且达到一定强度后撤出外压，使混凝土结构更加密实，强度有所提升，同时钢

管由于恒压状态下的膨胀在撤出外压后有恢复原状的趋势，进而对混凝土结构产生预压，

从而改善混凝土与钢管壁的脱粘现象。

附图说明

[0016] 下面将结合附图及实施例对本发明作进一步说明，附图中：

[0017] 图1是本发明第一实施例的结构示意图；

[0018] 图2是沿图1中A‑A线的半剖视图；

[0019] 图3是本发明第一实施例的三维图；

[0020] 图4是本发明第二实施例的结构示意图；

[0021] 图5是本发明第二实施例的三维图。

[0022] 图中：1‑钢管、2‑密封机构、2.1‑加压孔。

具体实施方式

[0023] 为了使本发明的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合附图及实施例，对

本发明进行进一步详细说明。应当理解，此处所描述的具体实施例仅用以解释本发明，并不

用于限定本发明。

[0024] 如图1‑图5所示，一种钢管混凝土加压成型装置，包括钢管1、可拆卸安装在钢管1

一端的密封机构2以及与开设于密封机构上的加压孔2.1连接的加压机构(图中未示意)，从

钢管一端向钢管内加混凝土，直至混凝土距钢管一端一定距离时，将密封机构密封安装在

钢管一端，此时密封机构与混凝土之间形成一密封腔，加压机构通过加压孔向该密封腔内

压入压力介质，直至钢管内压力达到设定压力及以上，恒压至混凝土终凝且达到一定强度

后撤出外压。

[0025] 在本发明的优选实施例中，密封机构与钢管之间设置有密封件，以使密封腔能承

受一定压力不卸压，压力可以为1Mpa、10Mpa、100Mpa或更高。

[0026] 在本发明的优选实施例中，密封机构与钢管之间通过螺纹、法兰或卡扣可拆卸连

接，也可以借助钢管自身环板连接，以使钢管与密封机构之间可以形成一个密封腔。如图1‑

图3所示，本发明第一实施例中密封机构与钢管之间通过外法兰连接，如图4、图5所示，本发

明第二实施例中密封机构与钢管之间通过内法兰连接，内法兰或外法兰可以利用钢管自身

内环板设置，也可以为预留法兰。本发明还可以在钢管端部加工内螺纹或外螺纹与密封机

构螺纹连接。

[0027] 在本发明的优选实施例中，钢管为建筑结构钢管柱。

[0028] 在本发明的优选实施例中，加压孔可以为螺纹或者卡扣形式，可以加设单向阀，以

使压力介质单向流入密封腔内，并可联通外部测压及油泵设备适时补充压力介质。

[0029] 在本发明的优选实施例中，压力介质为气体或液体，该气体或液体为对混凝土性

能无不利影响的流体。

[0030] 一种钢管混凝土加压成型方法，采用上述钢管混凝土加压成型装置制备，包括以
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下步骤：

[0031] S1、从钢管一端将混凝土泵送进入钢管，在混凝土加至具钢管一端一定距离时，停

止加注混凝土，并将密封机构密封安装在钢管一端，此时密封机构与混凝土之间形成一密

封腔；

[0032] S2、启动加压机构通过加压孔向密封腔内压入压力介质，对钢管内混凝土拌合物

进行预压；

[0033] S3、调整加压机构压力直至钢管内压力达到设定压力及以上，并恒压至混凝土终

凝且达到一定强度，随后撤出外压。

[0034] 应当理解的是，对本领域普通技术人员来说，可以根据上述说明加以改进或变换，

而所有这些改进和变换都应属于本发明所附权利要求的保护范围。
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图1

图2
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图3

图4
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图5
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