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skrzepow metalowych z bebnowych mlynéw kulowych o duzych
srednicach oraz urzadzenie do segregacji i usuwania zuzytych kul

oraz drobnych skrzepow metalowych z bebnowych mlynow
kulowych o duzych §rednicach
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Przedmiotem wynalazku jest sposob segregacji i usuwania
zuzytych kul oraz drobnych skrzepéw metalowych z be-
bnowych miynéw kulowych o duzych érednicach oraz urza-
dzenie do segregacji i usuwania zuzytych kul oraz drobnych
skrzepéw metalowych, z bebnowych miynéw kulowych
o duzych $rednicach, zwlaszcza z mlynéw kulowych typu
Aerofall, przeznaczonych do mielenia zuzla stalowniczego.

W stosowanych do mielenia zuzla stalowniczego mlynach
‘typu Aerofall jako mielnikéw uzywa si¢ kul stalowych.

Mielony zuzel metalurgiczny zawiera drobne skrzepy
metalowe, ktére nie ulegaja procesowi mielenia. Zuzywajace
sie w czasie mielenia kule oraz gromadzace si¢ znaczne ilo$ci
drobnych skrzepéw metalowych wplywaja ujemnie na
pracg i wydajno$¢ miyna. W zwigzku z tym wymagana
;jest okresowa segregacja i usuwanie zuzytych kul oraz dro-
bnych skrzepéw metalowych. Czynnosci te byly wykony-
wane recznie. Taki sposéb segregacji zuzytych kul oraz
opr6zniania mlyna z drobnych skrzepéw metalowych byt
bardzo pracochlonny i niebezpieczny oraz powodowal
-dlugie postoje mlyna. - :

Sposdb segregacji i usuwania zuzytych kul oraz drobnych
skrzep6w metalowych z bebnowych mlynéw kulowych
o duzych $rednicach wedlug wynalazku, polega na podziele-
niu przestrzeni roboczej bgbna mlyna na czgsci przy pomocy
-odpowiedniego urzadzenia, wprowadzanego do wnegtrza
bebna i wprawieniu bebna w ruch obrotowy. Po wykonaniu
‘kilku obrotéw bebna, nastepuje oddzielenie i usunigcie
Z przestrzeni roboczej bebna zuzytych kul oraz skrzepow
metalowych, natomiast kule o odpowiednich $rednicach,
_nadajace si¢ do dalszej pracy, pozostaja wewnatrz bebna.
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Urzadzenie do segregacji i usuwania zuzytych kul oraz
drobnych skrzepéw metalowych z begbnowych mlynéw ku-
lowych o duzych $rednicach wedlug wynalazku charaktery-
Zuje si¢ tym, Ze po jednej stronie osi obrotu bebna ma sito,
a po drugiej stronie ma przegrodg, ktéra przechodzi w rynne
zsypowa skierowana do otworu bebna.

Rozwigzanie wedlug wynalazku umozliwia latwa i nieu-
cigzliwg ewakuacje zuzytych kul oraz skrzepéw etalowych
z wngtrza bgbna z wykorzystaniem wlasnego napedu
bebna.

Wynalazek jest blizej objasniony na przykladzie wykona-
nia na rysunku, na ktérym fig. 1 — przedstawia urzadzenie
w widoku z boku, umieszczone w czg$ciowo odslonietym
bgbnie mlyna w polozeniu pracy sita, a fig. 2
urzadzenie na tle przekroju poprzecznego bebna.

Urzadzenie wedlug wynalazku ma sito 1 oraz przegrode 2,
polaczong z rynna zsypowa 3. Poszczegélne zespoly urza-
dzenia, to jest sito 1 przegroda 2 i rynna zsypowa 3 s3 od-
powiednio dopasowane do przestrzeni roboczej 4 bebna 5,
a dla ulatwienia montazu wewnatrz begbna 5 mlyna, wyko-
nane s3 w postaci segmentéw. Sito 1 wykonane w postaci
rusztu o rownoleglych do osi obrotu bgbna 5 rusztowinach
6, usytuowane jest pc jednej stronie osi obrotu bebna 5,
a przegroda 2 — po drugiej stronie tej samej osi obrotu.

Natomijast rynna zsypowa 3 znajduje si¢ pomi¢dzy
sitem 1 i przegroda 2. Sito 1 dostosowane do przesiewania
odpowiednich wielkosci kul i drobnych skrzepéw metalo-
wych, ma promieniowo usytuowany odcinek przechodzacy
lukiem az do zetknigcia si¢ z wewnetrznag powierzchnia
bebna 5 mlyna. Od strony osi obrotu bgbna 5 sito 1 jest
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3
ograniczone przez boczng $cian¢ 7 rynny zsypowej 3. Po-
nadto sito 1 ma wydtuzone w kierunku przegrody 2 burty 8,
ktére jednoczeénie czeSciowo zaslaniaja otwér wlotowy 9
i wylotowy 10 bgbna 5. Przegroda 2 ma plaski ksztalt i sta-
nowi przedtuzenie dna 11 rynny zsypowej 3, ktérej wylot
skierowany jest do otworu 9 bebna 5.

Po zatrzymaniu mlyna i odsunigciu leja zasypowego 12, -

poszczegllne segmenty sita 1, przegrody 2 oraz rynny
zsypowej 3 sa wprowadzane poprzez otwér 9 do wngtrza
bebna 5 mlyna i mocowane znanymi sposobami do bocz-
nych $cian bgbna 5 mlyna. /

Segregacje¢ 1 usuwanie zuzytch kul oraz drobnych
skrzepéw metalowych przeprowadza si¢ w czasie stosunko-
wo wolnego, kilkakrotnego obracania b¢bna 5 miyna. W cza-
sie kazdego obrotu przesiew 13 w postaci zuzytych kul oraz
drobnych skrzepéw metaldwych jest przytrzymywany
przez przegrode¢ 2, po czym rynng zsypowa 3 wysypywany
jest do pojemnika 14 urhieszczonego na zewngtrz bebna 5
miyna. Po przeprowadzeniu operacji segregacji i usuwania
zuytych kul oraz drobnych skrzepéw metalowych, wew-
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natrz begbna 5 mlyna pozostaja kule 15 o zadanej wielkosci.
Nastepnie urzadzenie zostaje wymontowane i mlyn jest
gotowy do dalszej pracy. -

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb segregacji i usuwania zuzytych kul oraz drob-
nych skrzepow metalowych z bebnowych miynéw kulowych
o duzych $rednicach, znamienny tym, ze przestrzei ro-
bocza (4) begbna (5) mlyna dzieli si¢ na czesci przy pomocy
odpowiedniego urzadzenia wprowadzanego do wnetrza
bebna (5), po czym bgben (5) wprawia si¢ w ruch obrotowy,
w czasie ktorego przesiew (13) w postaci zuzytych kul
i drobnych skrzepéw metalowych zostaje samoczynnie
usuni¢ty na zewnatrz bebna (5).

2. Urzadzenie do segregacji i usuwania zuzytych kul
oraz drobnych skrzepéw metalowych z bgbnowych mlynéw
kulowych o duzych $rednicach, znamienne tym, Ze po
jednej stronie osi obrotu bebna (5) ma sito (1), a po drugiej
stronie— ma przegrod¢ (2) przechodzaca w rynn¢ zsypows
(3) skierowang do otworu (9) bebna (5).
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