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Keramickd, zejména kameninovéd hmota

.Keramickd, zejména kameninovd hmota k vyro-

b& stfesni krytiny obsahuje jilovou sloZku,
naptiklad suSeny a melty kameninovy jil,
ostfivovou slozku, vodu, barvici sloZku, na-
ptiklad cihldfsky barvici jIl a plastifiké-
tor. Hmotu lze vyuzit napfiklad pro vyrobu
stfesdni krytiny pro rekonstrukce pamdtkovych

abjektd.
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Vyndlez se tykd keramické, zejména kameninové hmoty pro vyrobu stfedni krytiny.

Je zndma cihléfskd plastickd hmota pro vyrobu stfesni krytiny o vlhkosti 14 aZ 18 %
hmot. Hmota je pfipravovéna mokrou cestou, tedy mletim za mokra, hnétenim a ndsledng
zpracovéna na vakuovych pésmovych lisech, poptipadé jest& pfelisovédna na poZadovany ‘tvar
kloubovym nebo hydraulickym pﬁelisem. V ptipadé pfimého taZeni stiedni krytiny je pédsmo-
vym lisem vytazeno pédsmo potfebného profilu, ze kterého odfezdvaci stroj potom tvaruje ¢
jednotlivé kusy stfesni krytiny. Pfi pouzitf pfelist jsou na pdsmovém lisu vytaZeny pfed-

ta?ky, které jsou ndsledn& vytvarovény pfelisovénim.

Nevyhodou tohoto zpGsobu je ndsledny technologicky velice ndro&ny lsek sufeni vylis-
k. Musi probihat tak, aby nedo3lo vlivem sueni k tvarovym deformacim , napffklad pokfi-
veni, popfipadé vzniku vnit¥nich nebo vngjsich trhlin. Jednd se tedy o proces, ktery se
vyraznym zpGsobem pddili na kvalit& kone&ného vyrobku. Vady zptsobené suSenim jiZ nelze
daldim technologickym zpracovénim odstranit. Z toho plynou vysoké ndroky na fizeni sui-
ciho procesu, ktery se proto stdvd &astym zdrojem nekvalitni vyroby. Také z hlediska pro-
storu je suseni velmi néro&né, protoZe jednotlivé vylisky musi byt sudeny na podlaikdch
a teprve po vysudeni jsou z podloZek odebirdny a ukléddény na pecni vozy pti vyuZziti rlz-
nych pélicich pomdcek. Dal3i nevyhodou této hmoty je, Ze stfedni krytina z nich vyrobend
mé vysokou nasdkavost stfepu a malou pevnost, coZ podstatné ovlivnuje mrazuvzdornost,
a tim i Zivetnost krytiny.

Ddle je znéma kameninovd plastickd hmota pro vyrobu stfedni krytiny, jejiZ hlavni
slozkou jsou kameninové jily. Stfe3ni krytina z ni vyrobend vykazuje podstatng niZ3i na-
sékavost stfepu a vy531 hodnoty daldich parametirt, jako je pevnost v tlaku a ohybu nez
z hmoty cihldiské, coz zajisfuje podstatnd vyssi Zivotnost.

Stejné jako pfi vyrob& stfesni krytiny z cihldfské hmoty zustdvé zde hlavni nevyhadou
vysokd technologickd a prostorovéd ndro&nost na proces suSeni, ktery je v pEipad& kameni-
ny vzhledem k hutnéjsimu stfepu jedt& ndrodn2jsi nez u suSeni krytiny cihldfské. Z toho
divodu nedoznala vyroba stifedni krytiny z kameninové plastické hmoty vét$iho roz#ifeni.

Dals{ nevyhodou dosud zndmych plastickych hmot pro vyrobu stfedni krytiny je nutnost
manipulace s vyrobky mezi suenim a pdlenim. Vysudené vylisky jsou odebirédny ze suficich
podloZek a pFeklédddny k vypalu. Manipulace jsou zdrojem mechanického poZkozeni a tedy
zhor%eni kvality. Pfi vypalu je stfesni krytina v peci fixovdna pédlicimi pomickami nebo
svdzéna drdtem, co? je také zdrojem nekvalitnich vyrobkd.

Tyto nedostatky jsou do zna&né miry odstranény keramickou, zejména kameninovou hmo-
tou k vyrobg& stifesni krytiny podle vyndlezu, jejiZ podstata spofivd v tom, Ze obsahuje
50 a 80 hmot. dild jilové slozky, 10 aZz 40 hmot. dild ostfivové slozky, 4 aZz 10 hmot.
dild vody a ddle max. 20 hmot. dild barvici sloZky a max. 5 hmot. dild plastifikdtoru.
Jako jilové sloZky je pouzito suZeného a mletého kameninového jilu, popfipad& smési-jild,
jako barvici slozky sueného a mletého cihldfského jilu, popfipadé& za piidavku nekeramic-
kého barviva, a jako ostifivové slozky je pouzito prirodniho nebo keramického pédleného
ostfiva s max. zrnem 1,5 mm, pFigem? &dst ostfivové sloZky mdZe tvofit materidl, ktery se
pii vypalu chovd jako tavivo, népfiklhd jemné mlety zncélec.

Slozky keramické plosuché hmoty jsou dédvkovdny do miside, kde probihd jejich promi-
seni, zvlh&eni a homogenizace na polosuchou pracovni hmotu, tzv. drolenkul Z ni je na hy-
draulickém lisu vytvdrena stfesni krytina, napfiklad bobrovky, prejzy. Tyto jsou uklédény
do pélicich kordieritovych U-kazet, v nichZ ve svislé poloze probihd jak sudeni, tak i
vypal.

Pfikladné provedeni polosuché keramické hmoty je uvedeno v ndsledujicich pfikladech:
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Ptiklad 1

Byla vytvofena polosuché keramickd hmota o sloZeni:

kameninovy jil 70 hmot. dill
cihldrsky Jjil - &ervenice 10 hmot. dild
pdleny lupek 20 hmot. dild
plastifikdtor 3 hmot. dily
voda 7 hmot. dila

Priklad 2

kameninovy jil 80 hmot. dild
pdleny lupek 15 hmot. dila
znélec mlety (do 0,5 mm) 5 hmot. dild
plastifikdtor 3 hmot. dily
voda ) 8 hmot. dild

Ptiklad 3

kameninovy j{l ' ' 75 hmot. dild
oxidové barvivo 5 hmot. dild
psleny kameninovy vymdt 20 hmot. dild
voda 8 hmot. dilu

Stfesni krytina, vyrobend z polosuché keramické hmoty podle vyndlezu, md hutny stfep
5 nizkou nasdkavost{ a porovitosti, vykazuje vysokou pevnost a mrazuvzdornost. Vysokd ky-
selinovzdornost zvyfuje odolnost vi&i napfiklad kyselym desdtaem a vzhledem k vy33i tepelné
Vodivosti.stfepu a mensi tlousfce VYrobku dochdzi k rychlejsSimu vyrovndvdni mechanickych
pnuti vlivem zmé&n teplot, coZ déle zvySuje #ivotnost vyrobku. Vys3i relativni pevnost ka-
meninového stiepu umdiﬁuje lisovdni krytiny s nizs{ tlousikou a tedy i hmotnosti. Zplsob
vytvéteni umoZnuje provedeni rozmanitych ﬁprév designu i lisovdni otvorl pro pevné dchyce—
ni krytiny.

Krytinu, vyrobenou z hmoty podle vyndlezu, lze s vyhodou pouzit napfiklad pii opravéch

a rekonstrukcich pamdtkovych objektd, s ohledem na moZnost pouziti vzhledové odpovidajici
krytiny a ddle na moZnost provéadéni stfech i u pamdtkovych objektd s vysokym sklopem.

PATENTOVE NAROKY

1. Keramickd, zejména kameninové hmota k vyrob& stfesni krytiny, vyznadujici se tim, Ze
obsahuje 50 aZ 80 hmot. dilt jilové slozky, 10 aZz 40 hmot. dild ostiivové sloZky,
4 a? 10 hmot. dildt vody, do 20 hmot. dilG barvici sloiky a do 5 hmot. dill plastifi-
kédtoru.

2. Keramickd hmota podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze jako jilové slozky je pouZito su-
Seného a mletého kameninového jilu nebo smési jilda.

3. Keramickd hmota podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze jako barvici sloZky je pouZito
suseného a mletého cihldifského barviciho jilu, popiipadé za pfidavku nekeramického
barviva.

4. Keramickd hmota podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze jako ostfivové sloZky je pouzito
pfirodniho nebo keramického‘péleného ostifiva s maximdlnim zrnem 1,5 mm.
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.5, Keramickd hmota podle bodu 4, vyznatujici se tim, Ze tdst ostfivové slozky tvofi mate-
rigl, ktery se pfi vypalu chovd jako tavivo, jako jemn& mlety znélec.
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