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(54) Futterforderer
(57) Futterférderer mit einem fahrbaren Gehause (1) und

einem an einem Vorderteil (2) des Gehauses (1)
angeordneten  Lagergehduse (8), wobei im
Lagergehause (8) eine Foérderschnecke (4) mit einer
quer zur Fahrtrichtung des fahrbaren Gehauses
orientierten Férderrichtung (R) drehbar gelagert ist,
die eine Schneckenwelle (4a) und ein auf der
Schneckenwelle (4a) angeordnetes
Schneckengewinde (4b) umfasst. Hierbei wird
vorgeschlagen, dass das Schneckengewinde (4b)
eine Kunststoffummantelung (22) aufweist, die ein
sagezahnartiges Gewindeprofil bildet. Der
erfindungsgemafBe Aufbau des Schneckengewindes
(4b) verringert die Verletzungsgefahr, da der
erfindungsgemaBe Kunststoffaufbau Uber weitaus
geringeres Potential verfligt einer Bedienperson oder
einem Tier Verletzungen zuzuflgen als ein
umlaufendes Stahlgewinde. Zudem wird mithilfe des
sdgezahnartigen Gewindeprofils die Fdérderleistung
der Forderschnecke (4) verbessert.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Futterférderer mit einem fahrbaren Gehause und
einem an einem Vorderteil des Gehaduses angeordneten Lagergehduse, wobei im Lagergehau-
se eine Forderschnecke mit einer quer zur Fahrtrichtung des fahrbaren Gehauses orientierten
Forderrichtung drehbar gelagert ist, die eine Schneckenwelle und ein auf der Schneckenwelle
angeordnetes Schneckengewinde mit einer Kunststoffummantelung umfasst, gemall dem
Oberbegriff von Anspruch 1.

[0002] Futterférderer der genannten Art werden in der modernen Stalltechnik eingesetzt, um
das lose im Futtergang bereitgestellte Futter wieder nahe an den Barren heranzuflhren. Fir
diesen Zweck geeignete Vorrichtungen wurden etwa in der DE 3725690 C1 und der DE 299 13
549 U1 beschrieben. Das Vieh befindet sich auf der anderen Seite des Barrens, der aber aus-
reichend niedrig ausgefuhrt ist, um dem Vieh die Futteraufnahme zu ermdglichen. Das Futter
muss jedoch ausreichend nahe beim Barren im Futtergang angeordnet sein und gelockert und
gut gemischt dem Vieh angeboten werden. Hierflr sind selbsttatig auf dem Stallboden fahrende
Futterférderer bekannt, die eine vorprogrammierte Fahrstrecke absolvieren und sich dabei etwa
anhand von im Futtergang angeordneten Markierungsmagneten orientieren. Der Futterforderer
fahrt dabei den Futtergang nahe am Barren entlang und fordert das im Futtergang verstreute
Futter mithilfe der Forderschnecke wieder nahe an den Barren. Im Gehause des Futterforderers
sind der Radantrieb fir die Rader und/oder Rollen des fahrbaren Gehauses, der Schneckenan-
trieb fur die Férderschnecke, Sensoren fir die Markierungsmagneten, eine mit den Sensoren
verbundene Steuereinrichtung flir den Radantrieb und den Schneckenantrieb sowie eine in der
Regel aufladbar ausgefiihrte Stromversorgung flir alle vorgenannten Komponenten angeordnet.

[0003] Weitere landwirtschaftliche Vorrichtungen mit Fodrderschnecken wurden in der
US 3,862,539 A, DE 1953007 U, US 3,073,100 A und der US 4,188,738 A beschrieben.

[0004] Herkbmmliche Futterférderer weisen ferner ein an einem Vorderteil des Gehauses an-
geordnetes Lagergehause auf, wobei im Lagergehause die Forderschnecke drehbar gelagert
ist. Die Forderschnecke ist quer zur Fahrtrichtung des Futterférderers im Lagergehduse ange-
ordnet, wobei die Lange der Forderschnecke der Breite des Lagergehauses im Wesentlichen
entspricht und die Férderschnecke mit ihrem untersten Umfangsbereich knapp oberhalb der
Aufstandsflache des fahrbaren Gehauses verlauft. Fahrt der Futterférderer im Futtergang den
Barren entlang, wird das Futter von der Forderschnecke Uber die Breite des Lagergehauses
aufgenommen, in Fdrderrichtung der Foérderschnecke quer zur Fahrtrichtung in Richtung des
Barrens versetzt und nahe am Barren ausgeworfen.

[0005] Die Forderschnecke umfasst eine Schneckenwelle und ein auf der Schneckenwelle
angeordnetes Schneckengewinde. Die Schneckenwelle ist zumeist rohrférmig ausgefuhrt und
tragt das Schneckengewinde, wobei die Schneckenwelle und das Schneckengewinde in her-
kdmmlicher Weise aus einem metallischen Werkstoff gefertigt sind. Das Schneckengewinde ist
in der Regel in Form eines an der Schneckenwelle angeschweiliten Stahlbands ausgeflihrt.
Diese Ausfuhrung birgt im praktischen Einsatz erhéhte Verletzungsgefahr, falls die Bedienper-
son mit dem Ful oder der Hand in das Schneckengewinde gerat, oder ein Tier wahrend der
Futteraufnahme mit seinem Kopf vom Schneckengewinde erfasst wird. Zudem neigt das
Schneckengewinde im Laufe der Benutzung an seiner dufiersten Gewindekante durch Abnut-
zung der Gewindeflanken zunehmend scharfer zu werden, wodurch die Verletzungsgefahr
zunimmt.

[0006] Es ist somit das Ziel der Erfindung einen Futterforderer bereit zu stellen, der im Ver-
gleich zu herkdmmlichen Futterférderern verringerte Verletzungsgefahr birgt ohne die Forder-
leistung zu beeintrachtigen, sondern im Gegenteil die Forderleistung verbessert.

[0007] Dieses Ziel wird durch die Merkmale von Anspruch 1 erreicht. Anspruch 1 bezieht sich
auf einen Futterférderer mit einem fahrbaren Gehduse und einem an einem Vorderteil des
Gehaduses angeordneten Lagergehause, wobei im Lagergehause eine Fdrderschnecke mit
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einer quer zur Fahrtrichtung des fahrbaren Gehauses orientierten Foérderrichtung drehbar gela-
gert ist, die eine Schneckenwelle und ein auf der Schneckenwelle angeordnetes Schneckenge-
winde mit einer Kunststoffummantelung umfasst. Erfindungsgemaf} wird hierbei vorgeschlagen,
dass die Kunststoffummantelung ein sagezahnartiges Gewindeprofil bildet.

[0008] Der erfindungsgemale Aufbau des Schneckengewindes verfligt Uber mehrere Vorteile.
Zunachst wird die Verletzungsgefahr verringert, da der erfindungsgemalie Kunststoffaufbau
Uiber weitaus geringeres Potential verfiigt einer Bedienperson oder einem Tier Verletzungen
zuzufligen als ein umlaufendes Stahlgewinde. Zudem werden mithilfe des erfindungsgemafien
Kunststoffaufbaus groRere Gestaltungsmaoglichkeiten hinsichtlich der Gewindeform ermdglicht,
die somit leichter fUr die Futterférderung optimiert werden kann. Erfindungsgemaf wird hierfur
ein sagezahnartiges Gewindeprofil vorgeschlagen, das einerseits die Verletzungsgefahr bereits
aufgrund seiner Formgebung verringert, da keine radial abstehenden Gewindespitzen mehr
auftreten, und andererseits die Forderleistung der Forderschnecke verbessert. Herkdmmliche
Forderschnecken lberlagern die seitliche Schiebebewegung des Futters in axialer Richtung der
Forderschnecke immer auch mit einer Umwalzbewegung. Letztere beeintrachtigt jedoch die
Foérderleistung des gattungsgemalien Futterférderers. Das sagezahnartige Gewindeprofil ge-
malf} der Erfindung verbessert die Forderleistung im vorliegenden Anwendungsfall, bei dem das
Futter von der Foérderschnecke vom Boden aufgenommen und seitlich verschoben werden
muss. Die steile, im Wesentlichen senkrecht zur Achse der Schneckenwelle orientierte, vordere
Gewindeflanke eines sagezahnartigen Gewindes verringert dabei die Umwalzbewegung des
aufgenommenen Futters und verbessert die seitliche Schiebebewegung des aufgenommenen
Futters in axialer Richtung der Schneckenwelle. Als sdgezahnartiges Gewinde wird dabei im
Rahmen der vorliegenden Erfindung jedes Gewindeprofil verstanden, bei dem das Gewindepro-
fil in seinen von der Schneckenwelle am weitest entfernten Abschnitten im Vergleich zur vorde-
ren und hinteren Gewindeflanke flach verlauft.

[0009] Eine vorteilhafte Ausflihrungsform sieht dabei vor, dass das sdgezahnartige Gewinde-
profil eine der Forderrichtung zugewandte vordere Gewindeflanke, eine der Férderrichtung
abgewandte hintere Gewindeflanke, sowie eine zwischen der vorderen und der hinteren Ge-
windeflanke schraubenlinienférmig um die Schneckenwelle verlaufende, dulere Begrenzungs-
fliche aufweist, wobei die Begrenzungsfliche die vordere Gewindeflanke in Férderrichtung
Uiberragt. Aufgrund der die vordere Gewindeflanke (iberragenden Begrenzungsflache wird ein
nasenartig vorragender Vorsprung des Gewindeprofils geschaffen, der die Aufnahme des Fut-
ters vom Boden und somit die Forderleistung verbessert. Vorzugsweise wird dabei vorgeschla-
gen, dass die Erzeugende der aufderen Begrenzungsflache schrag zur Schneckenwelle verlauft
und sich insbesondere in Forderrichtung der Forderschnecke 6ffnet. Die Schragstellung der
Erzeugenden der Begrenzungsflache relativ zur Schneckenwellenachse wird vorzugsweise in
einem geringfligig spitzen Winkel gewahlt, beispielsweise mit 20°.

[0010] FUr die Verwirklichung einer erfindungsgemaf® vorgesehenen Kunststoffummantelung
gibt es unterschiedliche Mdglichkeiten. Eine vorteilhafte Ausfihrungsform sieht etwa vor, dass
die Kunststoffummantelung ein Gewindeinneres umhiillt, das als Kunststoffkern ausgefiihrt ist,
wobei der Kunststoffkern eine geringere Dichte aufweist als die Kunststoffummantelung. Eine
solche Ausfulhrungsform ist etwa Uber ein Spritzgussverfahren leicht herstellbar. Die Schne-
ckenwelle kann dabei in herkbmmlicher Weise aus einem metallischen Werkstoff hergestellt
werden und etwa als Blechtrommel ausgeftihrt sein. Der Kunststoffkern des Schneckengewin-
des kann im Zuge der Herstellung der Forderschnecke an die Blechtrommel angespritzt wer-
den, wobei es sich als vorteilhaft erweist, vor dem Anspritzen die Mantelflache der Blechtrom-
mel etwa durch Sandstrahlverfahren aufzurauen, um eine bessere Anbindung des Schnecken-
gewindes an die Blechtrommel zu erreichen. Der Kunststoffkern wird vorzugsweise aus einem
geschaumten Kunststoff gebildet, etwa aus einem geschdumten Polyethylen. Die Kunststof-
fummantelung kann in weiterer Folge in einem Sprithvorgang gefertigt werden, indem ein ge-
eigneter Kunststoff, beispielsweise Polyurethan, auf den Kunststoffkern aufgespriht wird. Die
Kunststoffummantelung ist aufgrund ihrer héheren Dichte widerstandsfahiger als der Kunst-
stoffkern, weist aber dennoch im Vergleich zu herkémmlichen Stahlgewinden eine hohere Elas-
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tizitat auf.

[0011] Um die Festigkeit bei einem solchen Aufbau zu erhéhen wird ferner vorgeschlagen, dass
unterhalb der von der Kunststoffummantelung gebildeten Begrenzungsflache ein zwischen der
Kunststoffummantelung und dem Kunststoffkern angeordnetes Kunststoffband verlauft. Dieses
Kunststoffband kann etwa als Polyurethan-Streifen ausgeflihrt sein und wird bei einer Herstel-
lung Uber ein Spritzgussverfahren vor dem Bespriihen mit einer Kunststoffbeschichtung zur
Herstellung der Kunststoffummantelung auf den Kunststoffkern aufgelegt. Alternativ. zum
Spritzgussverfahren ist es auch denkbar einen vorgefertigten Kunststoffkern auf die Schne-
ckenwelle aufzukleben und anschliefiend mit oder ohne Verwendung eines aufgelegten Kunst-
stoffbandes mit einem sprihfahigen und erhartenden Kunststoff zur Herstellung der Kunststof-
fummantelung zu besprtihen.

[0012] Es ist ferner vorstellbar, das erfindungsgeméafie Schneckengewinde auch Uber Giel3ver-
fahren herzustellen, insbesondere mithilfe eines Schmelzkernverfahrens, bei dem im Inneren
des Schneckengewindes ein Hohlraum verbleibt. Daher wird auch vorgeschlagen, dass die
Kunststoffummantelung ein Gewindeinneres umhdillt, das als Hohlraum ausgefihrt ist. Anstatt
des Hohlraumes kdnnte aber auch ein entsprechend geeigneter Gie3kern verwendet werden.

[0013] Die Erfindung wird im Folgenden anhand eines Ausfiihrungsbeispiels mithilfe der beilie-
genden Zeichnungen naher erldutert. Es zeigen hierbei die

[0014] Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Ausfuhrungsform eines erfindungsge-
malien Futterférderers von oben gesehen,

[0015] Fig. 2 eine perspektivische Ansicht der Ausflihrungsform gemafly Fig. 1 von
unten gesehen,

[0016] Fig. 3 eine perspektivische Ansicht einer Ausfiihrungsform einer erfindungsge-
malen Forderschnecke,

[0017] Fig. 4 eine weitere perspektivische Ansicht der Férderschnecke gemaf Fig. 3,

[0018] Fig. 5 eine Seitenansicht der Férderschnecke der Fig. 3 und 4, und die

[0019] Fig. 6 eine Schnittansicht durch die Férderschnecke gemaf der Schnittebene A-
A der Fig. 5.

[0020] Zunachst wird auf die Fig. 1 und 2 Bezug genommen, die perspektivische Ansichten
einer Ausflhrungsform eines erfindungsgemalfien Futterférderers von oben und unten gesehen
zeigen. Der Futterférderer weist ein Gehduse 1 mit einem Vorderteil 2 und einem Heckteil 3 auf.
Im Inneren des Gehaduses 1 befinden sich der Radantrieb fiir die Rader § und/oder Rollen 6 des
fahrbaren Gehauses 1, der Schneckenantrieb fur die Férderschnecke 4, sowie eine in der Re-
gel aufladbar ausgefilihrte Stromversorgung fiir alle vorgenannten Komponenten. In der Fig. 2
sind die beiden Rader 5a, 5b ersichtlich sowie die Lenkrolle 6, mit denen sich das Gehause 1
etwa auf einem Stallboden fahrend bewegen kann. Freilich sind auch andere Ausfilhrungen des
Radantriebes denkbar. Die Lenkrolle 6 ist im Heckteil 3 angeordnet und Uber eine drehbare
Aufhangung 7 befestigt. Durch unterschiedliche Drehstellungen der Aufhdngung 7 und somit
der Lenkrolle 6 kdnnen unterschiedliche Fahrrichtungen des Gehduses 1 verwirklicht werden.
Die Drehstellung der Lenkrolle 6 sowie die Drehgeschwindigkeit der Rader 5 werden (iber eine
Steuereinrichtung (in den Fig. 1 bis 6 nicht ersichtlich) eingestellt, die wiederum mit Sensoren
verbunden ist, die die Position des Gehauses 1 relativ zu externen Signalgebern, etwa im Stall-
boden angeordnete Magnete, bestimmen, mit einem vorgegebenen Fahrweg vergleichen und
entsprechende Steuersignale an die Rader 5 und die Lenkrolle 6 setzen um den vorgegebenen
Fahrweg beizubehalten.

[0021] Die zur Stromversorgung der vorgenannten Komponenten erforderliche Betriebsspan-
nung wird von vorzugsweise aufladbaren Batterien bereitgestellt. Die Steuereinrichtung erkennt
dabei Uber eine Ladekontrolle den Ladezustand der Batterie und steuert rechtzeitig eine La-
destation an. Sobald der Futterforderer die Ladestation erreicht hat, koppelt er automatisch an
die Ladestation und beginnt mit dem Ladezyklus. Nachdem ein ausreichender Ladezustand der
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Batterie erreicht wurde, steht der Futterforderer wieder fur weitere Fahrten zur Verfigung. Die
Steuereinrichtung ist vorzugsweise lber eine drahtlose Datenverbindung mit einem externen
Eingabegerat verbunden, lber das eine bedienerfreundliche Programmierung und Uberwa-
chung der Steuereinrichtung vorgenommen werden kann.

[0022] An einem Vorderteil 2 des Gehaduses 1 ist ein Lagergehduse 8 angeordnet, in dem die
Férderschnecke 4 aufgenommen ist. Das Lagergehduse 8 umfasst einen seitlichen Rahmenteil
9 sowie eine die Forderschnecke 4 Uber einen vorgegebenen Umfangsbereich konzentrisch
umhillende Abdeckung 10. Die Abdeckung 10 bildet mit dem seitlichen Rahmenteil 9 einen
Aufnahme- und Forderraum fur das von der Forderschnecke 4 erfasste Futter, wobei im gezeig-
ten Ausflhrungsbeispiel das seitliche Rahmenteil 9 den Aufnahme- und Férderraum in axialer
Richtung der Férderschnecke 4 einseitig begrenzt. Diese Seite der Foérderschnecke 4 wird in
weiterer Folge als Antriebsende bezeichnet. Das gegenuberliegende Ende der Forderschnecke
4 ist nicht durch einen seitlichen Rahmenteil begrenzt und somit als freies Abgabeende ausge-
fuhrt. Die Drehrichtung der Foérderschnecke 4 ist dabei so gewahlt, dass das Futter in Richtung
des freien Abgabeendes der Forderschnecke transportiert und dort ausgeworfen wird.

[0023] Der Antriebsmotor flr die Férderschnecke 4 befindet sich im Gehaduse 1 und ist Uber
Antriebsmittel mit einer Antriebswelle der Férderschnecke 4 verbunden, wobei die Antriebsmittel
im seitlichen Rahmenteil 9 verlaufen.

[0024] Anhand der Fig. 3 bis 6 wird in weiterer Folge der erfindungsgemalie Aufbau der For-
derschnecke 4 erlautert. Die Férderschnecke 4 umfasst eine Schneckenwelle 4a und ein auf
der Schneckenwelle 4a angeordnetes Schneckengewinde 4b. Die Schneckenwelle 4a ist trom-
melférmig aufgebaut und etwa aus einem Metallblech gefertigt. Am Antriebsende der Forder-
schnecke 4 ist die Schneckenwelle 4a mit einem Laufring 17 versehen, der auf ein zapfen- oder
rohrférmiges Lager aufgeschoben werden kann. Die Antriebswelle (in den Fig. 1 bis 6 nicht
ersichtlich) verlauft vom Antriebsende der Forderschnecke 4 im Inneren der Schneckenwelle 4a
bis zur Nabe 18 (siehe Fig. 6), die Uber eine Lagerabdeckung 19 innerhalb der Schneckenwelle
4a gehalten ist. Die Antriebswelle wird in die Nabe 18 eingeschoben und setzt die Forderschne-
cke 4 in Rotation. Die Antriebswelle wird dabei von den im seitlichen Rahmenteil 9 verlaufenden
Antriebsmitteln angetrieben.

[0025] Am freien Abgabeende der Forderschnecke 4 ist die Schneckenwelle 4a mit einer Si-
cherheitsabdeckung 11 versehen. Innerhalb der Schneckenwelle 4a verlaufen im gezeigten
Ausfuhrungsbeispiel Druckstangen 12, die an einem Ende an der Sicherheitsabdeckung 11
anliegen und an ihrem anderen Ende mithilfe von Lagerbuchsen 13 an einem Druckring 14
befestigt sind, wobei der Druckring 14 mithilfe einer Zugfeder 15 in Richtung der Sicherheitsab-
deckung 11 gespannt wird. Am inneren Mantel der Schneckenwelle 4a kdnnen ferner Stabilisie-
rungsbleche 16 fUr die Druckstangen 12 angeordnet sein, die mit den Druckstangen 12 ver-
schweifdt sind und mit ihnen einen korbartigen Aufbau bilden. Bei seitlichen Belastungen auf die
Férderschnecke 4, die etwa vom Vieh ausgelibt werden, wird der Druckring 14 gegen die riick-
stellende Kraft der Zugfeder 15 bewegt und 16st dabei einen elektrischen Impuls aus, der den
Antrieb unverziglich ausschaltet. Die Sicherheitsabdeckung 11 ist dabei im gezeigten Ausflih-
rungsbeispiel mit einem erhaben ausgeflihrten Mittelbereich und einem relativ zum Mittelbereich
zurtckversetzten Randbereich ausgefihrt, wobei der Freiraum zwischen dem Randbereich und
der Schneckenwelle 4a mit einer Kunststofffullung 20 versehen ist.

[0026] Entlang der aulieren Mantelflaiche der Schneckenwelle 4a verlauft das Schneckenge-
winde 4b, das im gezeigten Ausflihrungsbeispiel einen Schichtaufbau mit einem Kunststoffkern
21 und einer Kunststoffummantelung 22 aufweist, wobei der Kunststoffkern 21 eine geringere
Dichte aufweist als die Kunststoffummantelung 22. Der Kunststoffkern 21 wird vorzugsweise
aus einem geschaumten Kunststoff gebildet, etwa aus einem geschdaumten Polyethylen oder
einem geschaumten Polyurethan. Die Kunststoffummantelung 22 ist verschlei3fest und elas-
tisch ausgeflihrt und kann etwa aus Polyurethan gefertigt werden. Vorzugsweise verfligt sie
auch Uber Lebensmitteltauglichkeit, da sie mit dem Futter fir das Vieh in Berlhrung kommt.
Das Schneckengewinde 4b kann im Zuge der Herstellung der Férderschnecke 4 an die metal-
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lisch ausgefiihrte Schneckenwelle 4a angespritzt werden, wobei es sich in diesem Fall als
vorteilhaft erweist, vor dem Anspritzen die Mantelfliche der Schneckenwelle 4a etwa durch
Sandstrahlverfahren aufzurauen, um eine bessere Anbindung des Schneckengewindes 4b an
die Schneckenwelle 4a zu erreichen. Bei Gieldverfahren eribrigt sich diese Vorgangsweise.

[0027] Das sagezahnartige Gewindeprofil weist eine der Férderrichtung R zugewandte vordere
Gewindeflanke 24, eine der Forderrichtung R abgewandte hintere Gewindeflanke 25, sowie
eine zwischen der vorderen und der hinteren Gewindeflanke 24, 25 schraubenlinienférmig um
die Schneckenwelle 4a verlaufende, dullere Begrenzungsflache F auf, wobei die Begrenzungs-
flache F die vordere Gewindeflanke 24 in Férderrichtung R Uberragt. Aufgrund der die vordere
Gewindeflanke 24 (iberragenden Begrenzungsflaiche F wird ein nasenartig vorragender Vor-
sprung 26 des Gewindeprofils geschaffen, der wie erwahnt die Aufnahme des Futters vom
Boden und somit die Forderleistung der Forderschnecke 4 verbessert. Hierbei ist es vorteilhaft,
wenn die Erzeugende der aufderen Begrenzungsflache F schrag zur Schneckenwelle 4a ver-
1auft und sich insbesondere in Forderrichtung R der Férderschnecke 4 6ffnet. Die Schragstel-
lung der Erzeugenden der Begrenzungsflache F relativ zur Schneckenwellenachse wird vor-
zugsweise in einem geringflgig spitzen Winkel gewahlt, beispielsweise mit 20°. In der Fig. 6 ist
jedoch keine Schragstellung der Erzeugenden der Begrenzungsflache F ersichtlich, die somit
parallel zur Achse der Schneckenwelle 4a verlauft.

[0028] Das Schneckengewinde 4b verfligt aufgrund seines erfindungsgemalien Aufbaus nicht
Uber das Verletzungspotential eines Stahlgewindes, da die Harte und das Drehmoment des
umlaufenden Schneckengewindes 4b geringer sind. Der erfindungsgemalfie Kunststoffaufbau
ermoglicht auch grofere Gestaltungsmadglichkeiten hinsichtlich der Gewindeform, ohne die
Kosten und das Gewicht des Aufbaus nennenswert zu erhdhen. So ist es etwa leicht mdglich
die Flankenform des Schneckengewindes 4b so auszufiihren, dass die Kunststoffummantelung
22 ein sdgezahnartiges Gewindeprofil bildet. Radial abstehende Kanten und deren Nachschéar-
fen im Zuge der Benutzung werden bei einer solchen Ausfilhrungsform vermieden. Um die
Festigkeit bei einem solchen Aufbau zu erhéhen wird im Rahmen einer Herstellung mithilfe von
Spritzgussverfahren unterhalb der im aufiersten Umfangsabschnitt des Schneckengewindes 4b
verlaufenden Begrenzungsflache F ein zwischen der Kunststoffummantelung 22 und dem
Kunststoffkern 21 angeordnetes Kunststoffoand 23 eingefligt. Dieses Kunststoffband 23 kann
etwa als Polyurethan-Streifen ausgefihrt sein.

[0029] Der erfindungsgemalie Aufbau des Schneckengewindes 4b verfligt Uber mehrere Vortei-
le. Zunachst wird die Verletzungsgefahr verringert, da der erfindungsgemafie Kunststoffaufbau
Uber weitaus geringeres Potential verfligt einer Bedienperson oder einem Tier Verletzungen
zuzufigen als ein umlaufendes Stahlgewinde. Zudem wird mithilfe des sdgezahnartigen Ge-
windeprofils die Férderleistung der Férderschnecke 4 verbessert. Der erfindungsgemalte Futter-
forderer wirft dabei das Futter aufgelockert zum Futtertisch, wobei das Futter gleichzeitig ver-
mischt wird, und hinterl@sst einen sauberen Futtergang.
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Patentanspriiche

1. Futterférderer mit einem fahrbaren Gehause (1) und einem an einem Vorderteil (2) des
Gehauses (1) angeordneten Lagergehause (8), wobei im Lagergehaduse (8) eine Foérder-
schnecke (4) mit einer quer zur Fahrtrichtung des fahrbaren Gehauses orientierten Foérder-
richtung (R) drehbar gelagert ist, die eine Schnecken welle (4a) und ein auf der Schne-
ckenwelle (4a) angeordnetes Schneckengewinde (4b) mit einer Kunststoffummantelung
(22) umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststoffummantelung (22) ein sage-
zahnartiges Gewindeprofil bildet.

2. Futterférderer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das sagezahnartige
Gewindeprofil eine der Férderrichtung (R) zugewandte vordere Gewindeflanke (24), eine
der Forderrichtung (R) abgewandte hintere Gewindeflanke (25), sowie eine zwischen der
vorderen und der hinteren Gewindeflanke (24, 25) schraubenlinienférmig um die Schne-
ckenwelle (4a) verlaufende, aufiere Begrenzungsflache (F) aufweist, wobei die Begren-
zungsflache (F) die vordere Gewindeflanke (24) in Férderrichtung (R) Uberragt.

3. Futterférderer nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Erzeugende
der aulReren Begrenzungsflache (F) schrag zur Schneckenwelle (4a) verlauft.

4. Futterforderer nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kunststoffummantelung (22) ein Gewindeinneres umhdillt, das als Kunststoffkem (21) aus-
gefuhrt ist, wobei der Kunststoffkern (21) eine geringere Dichte aufweist als die Kunststof-
fummantelung (22).

5. Futterférderer nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Kunststoffkem (21)
aus einem geschaumten Kunststoff gebildet wird.

6. Futterférderer nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass unterhalb der von
der Kunststoffummantelung (22) gebildeten Begrenzungsflache (F) ein zwischen der
Kunststoffummantelung (22) und dem Kunststoffkern (21) angeordnetes Kunststoffband
(23) verlauft.

7. Futterférderer nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kunststoffummantelung (22) ein Gewindeinneres umhiillt, das als Hohlraum ausgeftihrt ist.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5
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