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Applicateur pour appliquer une composition cosmétique sur des fibres kératiniques avec écartements en

alternance.

@ Applicateur pour appliquer une composition cosmé-
tique sur des fibres kératiniques avec écartements en alter-
nance

L’invention concerne un applicateur pour composition
cosmétique de revétement et/ou de soin sur des fibres ké-
ratiniques, 'applicateur comprenant un organe de préhen-
sion (12) et un organe dapplication (14), l'organe
d'application (14) comprenant un support longitudinal (20)
et une pluralité de disques (22) s’étendant transversalement
a partir du support longitudinal (20), chaque disque (22) pré-
sentant une épaisseur constante, chaque disque (22) étant
longitudinalement espacé d’un autre disque adjacent (22)
d’un écartement prédéterminé constant.

Les écartements respectifs entre disques adjacents (22)
alternent successivement entre un premier écartement et
un deuxieme écartement distinct.

Figure pour l'abrégé: figure 4




Description

Titre de I'invention : Applicateur pour appliquer une composition

cosmétique sur des fibres kératiniques avec écartements en al-
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ternance

La présente invention concerne un nécessaire cosmétique de revétement et/ou de soin
des maticres kératiniques, en particulier des cils ou sourcils, comprenant une com-
position et un applicateur spécifiques ; et un procédé cosmétique de revétement et/ou
de soin des matieres kératiniques utilisant ce nécessaire.

Il est connu d'utiliser les mascaras pour rendre les cils plus visibles et donc plus at-
tractifs. Par « mascara », on entend une composition destinée a €tre appliquée sur les
cils : il peut s'agir d'une composition de maquillage des cils, une base de maquillage
des cils (aussi appelée base coat), une composition a appliquer sur un mascara, dite
encore top-coat, ou bien encore une composition de traitement cosmétique des cils. Le
mascara est plus particulicrement destiné aux cils d'étres humains, mais également aux
faux-cils.

Cependant, le maquillage est souvent fastidieux, notamment long et difficile a
atteindre et/ou a reproduire, imparfait dans le sens ou il peut étre irrégulier et/ou
présenter des défauts (par exemple des grains), et/ou d'impact visuel insuffisant ou
inadapté au besoin des utilisatrices et du moment. Par ailleurs, a l'usage, les mascaras
présentent certains inconvénients : leurs propri€tés évoluent dans le temps, ils ne sont
pas utilisables jusqu'au bout... La plupart du temps ces problémes viennent du fait qu'il
faut appliquer de nombreux coups de brosse pour arriver au résultat souhaité, durant
lesquels le mascara s¢che et forme des grains qui s'accumulent sur les cils, sur la brosse
et dans la bouillotte, ce qui dégrade le maquillage mais aussi la qualité du produit.

Ainsi, il existe un besoin pour un maquillage des cils régulier et tres chargeant (i.e.
tres volumateur), en un seul geste. Un tel maquillage constituerait une avancée majeure
dans la résolution des problemes susmentionnés.

Les mascaras actuels n'offrent pas cette possibilité, a moins de se contenter d'un ma-
quillage 1éger, car ils ne permettent pas de déposer suffisamment de produit en une
seule fois. Or les attentes des consommatrices en matiere de volume sont fortes.

La présente invention répond au besoin susmentionné, et permet un maquillage des
cils régulier et tres chargeant, et ce, en un seul geste. Le maquillage obtenu est
homogene et réparti sur toute la frange de cils.

La présente invention a ainsi pour objet un applicateur pour appliquer une com-
position cosmétique de revétement et/ou de soin sur des fibres kératiniques,

I’applicateur comprenant un organe de préhension (12) et un organe d’application
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(14);

I’organe d’application (14) comprenant au moins un support longitudinal (20) et une
pluralité de disques (22) s’étendant transversalement a partir du support longitudinal
(20), chaque disque (22) présentant une épaisseur constante, chaque disque (22) étant
longitudinalement espacé d’un autre disque adjacent (22) d’un écartement pré-
déterminé constant ;

les écartements respectifs entre disques adjacents (22) alternant successivement entre
un premier écartement et un deuxieme écartement distinct.

La présente invention a aussi pour objet un nécessaire cosmétique de revétement et/
ou de soin des maticres kératiniques, en particulier des cils ou sourcils, comprenant :

(1) une composition de revétement et/ou soin des matieres kératiniques, en particulier
des cils ou sourcils, comprenant au moins un milieu physiologiquement acceptable, au
moins une particule choisie parmi les maticres colorantes et non colorantes, et au
moins un agent dispersant polymérique, et

(ii) un applicateur selon I’invention.

Le nécessaire cosmétique selon I’invention comprend une composition de revétement
présentant une Capacité d’Enduction Intrinseque (CEI) élevée. La CEI caractérise le
potentiel chargeant. La méthode de caractérisation de la CEI, notamment au robot
comme indiqué en exemple, permet de s’affranchir de I’effet de contrainte des ap-
plicateurs de mascara classiques (telles que les brosses a fibres et les brosses
¢élastomeres).

De préférence, la composition d’un tel nécessaire présente une capacité d’enduction
intrinseque (CEI) supérieure a 1 mg, de préférence supérieure a 2 mg, de préférence
supérieure a 3 mg, de préférence supérieure a 4 mg, apres un seul passage sur lesdites
matieres kératiniques.

La présente invention a aussi pour objet un nécessaire cosmétique de revétement et/
ou de soin des maticres kératiniques, en particulier des cils ou sourcils, comprenant :

(1) une composition de revétement et/ou soin des matieres kératiniques, en particulier
des cils ou sourcils, présentant une capacité d’enduction intrinseque (CEI) supérieure a
1 mg, de préférence supérieure a 2 mg, de préférence supérieure a 3 mg, de préférence
supérieure a 4 mg, apres un seul passage sur lesdites maticres kératiniques, et

(ii) un applicateur selon I’invention.

La présente invention a aussi pour objet un procédé d’application d’une composition
cosmétique de revétement et/ou de soin sur des fibres kératiniques, comprenant les
étapes suivantes :

- fourniture d’un applicateur selon 1’invention ;

- fourniture de la composition cosmétique ; et

- application de la composition cosmétique sur des fibres kératiniques par
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I’applicateur, les fibres kératiniques étant recues entre les disques (22) de I’organe
d’application (14) de I’applicateur lors de 1’application.
Composition selon I’invention

La composition selon I’invention comprend ainsi :

- au moins un milieu physiologiquement acceptable,

- au moins une particule choisie parmi les matieres colorantes et non colorantes, et

- au moins un agent dispersant polymérique.

Avantageusement, la composition selon I’invention est une composition de ma-
quillage et en particulier un mascara.

Agent dispersant polymérique

La composition selon l'invention comprend au moins un agent dispersant po-
lymérique, en particulier apte a disperser les particules solides dans la composition.

L’agent dispersant polymérique est de préférence hydrosoluble. Par agent dispersant
polymérique « hydrosoluble », on entend un agent dispersant polymérique qui,
introduit dans de l'eau a une concentration égale a 1%, conduit a une solution macro-
scopiquement homogene dont la transmittance de la lumiere, a une longueur d'onde
égale a 500 nm, a travers un échantillon de 1 cm d'épaisseur, est d'au moins 10%.

De préférence, les polymeres dispersants selon 1’invention sont choisis parmi les co-
polymeres acryliques. On peut citer le polyméthacrylate de sodium, les copolymeres
styréne /anhydride maléiques ou encore les copolymeres qui sont constitué€s d’une
chaine principale et d’une ou plusieurs chaines latérale(s) greffée(s) éventuellement
substituée(s) en son(leur) extrémité par un groupe alkyle comprenant moins de 6
atomes de carbone.

Parmi les copolymeres acryliques, on peut citer le polyméthacrylate de sodium tel
que le Darvan 7-N commercialisé par la société Vanderbilt, le copolymere styréne/
anhydride maléique commercialisé sous le nom de SMA 1000 HNA par la société
Cray Valley.

De préférence, I’agent dispersant polymérique comprend une chaine principale et au
moins une chaine latérale greffée sur la chaine principale,

ladite chaine principale étant issue d’au moins un monomere comprenant au moins
une insaturation a,3-monoéthylénique et au moins une fonction choisie dans le groupe
constitué des fonctions : acide carboxylique, ester d’acide carboxylique, sel d’acide
carboxylique et leurs mélanges ;

ladite chaine latérale comportant au moins un radical alkyléneoxy linéaire ou ramifié
en C,-C; ou un mélange de radicaux alkyléneoxy ; ladite chaine latérale étant éven-
tuellement substituée par une chaine alkyle linéaire ou ramifiée comprenantde 1 a 6
atomes de carbone.

Selon un mode de réalisation particulier, les polymeres dispersants sont constitués



[0036]

[0037]

[0038]

[0039]

[0040]

[0041]

[0042]

[0043]

[0044]

[0045]

d’une chaine principale et de plusieurs chaines latérales greffées éventuellement sub-
stituées en leur extrémité par un groupe alkyle comprenant moins de 6 atomes de
carbone.

Dans le cadre de I’invention, et sauf mention contraire, le terme "chaine principale”
englobe les termes "chaine squelettique” ou "squelette” du polymere. La chaine
principale, comprenant le nombre le plus élevé d’atomes de carbone, se différencie des
chaines latérales.

Dans le cadre de la présente invention, I’expression "chaine (...) issue d’au moins un
monomere" signifie que ladite chaine correspond au polymere obtenu par polymé-
risation dudit monomere.

Les polymeres dispersants selon 1’invention sont donc également désignés "co-
polymeres en peigne", les branches du peigne correspondant aux chaines latérales (ou
chaines pendantes) constituées de greffons.

La chaine principale des polymeres dispersants selon I’invention comprend au moins
une fonction acide carboxylique ou un ester ou un sel de celle-ci. Elle peut également
comprendre des mélanges de ces fonctions, esters et sels.

La chaine principale peut donc comprendre des fonctions pendantes COOH,
COOAIk ou COO-X*, ou des mélanges de celles-ci, ou Alk représente un groupe alkyle
comprenant de 1 a 6 atomes de carbone et X représente un métal alcalin ou alcalino-
terreux, ou X+ représente un ammonium quaternaire.

Par "groupe alkyle", on désigne ici un groupe aliphatique hydrocarboné, saturé,
linéaire ou ramifié comprenant, sauf mention contraire, de 1 a 6 atomes de carbone. A
titre d’exemples, on peut citer les groupes méthyle, éthyle, n-propyle, isopropyle,
butyle, isobutyle, tertbutyle ou pentyle.

Dans le cadre de la présente invention, le terme "ammonium quaternaire” désigne un
cation obtenu, notamment par alkylation, a partir d’une amine de formule NR R,R;,
chacun des groupes R;, R, et R;, identiques ou différents, représentant H ou un groupe
alkyle comprenant de 1 a 6 atomes de carbone. En particulier, les ammoniums qua-
ternaires selon I’invention englobent le cation ammonium NH,*.

Selon un mode de réalisation particulier, les polymeres dispersants sont constitués
d’une chaine principale et de plusieurs chaines latérales greffées substituées en leur
extrémité par un groupe alkyle comprenant moins de 6 atomes de carbone, et de
préférence par un groupe méthyle.

Dans le cadre de I’invention, I’expression "chaine latérale greffée sur la chaine
principale"” signifie que la chaine latérale est reliée a la chaine principale par le biais
d’une liaison covalente.

On peut par exemple citer des chaines de poly(oxyde d’éthylene) et/ou de poly(oxyde

de propylene) greffées par le biais d’une fonction ester a la chaine principale, la
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fonction ester pouvant résulter de la réaction entre une fonction acide carboxylique du
monomere de la chaine principale et une fonction hydroxyle du poly(oxyde d’éthylene)
et/ou du poly(oxyde de propylene).

Dans le cadre de I’invention, on entend par "radical alkyleneoxy" un radical

-A’-O- dans lequel A’ représente un radical alkylene. Par "radical alkyleéne", on
entend désigner un radical divalent dérivant d’un groupe alkyle tel que défini pré-
cédemment dépourvu de deux atomes d’hydrogene. Les radicaux alkyleneoxy peuvent
étre lincaires ou ramifiés, A’ peut donc représenter un radical alkylene linéaire ou
ramifié, comprenant notamment de 2 a 8 atomes de carbone. De préférence, les
radicaux alkyleneoxy comprennent 2 ou 3 atomes de carbone.

On peut par exemple citer les groupes -CH,-CH,-O- (éthyleneoxy),

-CH,-CH(CH;)-O-, -CH(CH;)-CH,-O- ou -CH,-CH,-CH,-O- (propyleneoxy).

Dans le cadre de la présente invention, les chaines latérales des polymeres dis-
persants peuvent comprendre des mélanges de radicaux alkyleéneoxy de tailles dif-
férentes. Selon ce mode de réalisation, la chaine latérale peut comprendre un mélange
de radicaux -(A’;-O) et (A’,-O)-, A’ et A’, représentant des radicaux alkylenes
lin€aires ou ramifiés différents. En particulier, la chaine latérale peut comprendre un
mélange de radicaux €thyléneoxy et propyleneoxy.

La chaine latérale (ou les chaines latérales) du polymere dispersant peut(peuvent)
étre substituée(s) par une chaine alkyle linéaire ou ramifiée comprenantde 1 2 6
atomes de carbone, de préférence de 1 a 4 atomes de carbone, et préférentiellement 1 a
2 atomes de carbone.

Selon un mode de réalisation, la chaine principale du polymere dispersant est issue
d’au moins un monomere choisi parmi les acides (méth)acryliques, leurs esters, leurs
sels et les mélanges de ceux-ci.

Selon ce mode de réalisation, la chaine principale du polymere est choisie parmi les
acides poly(méth)acryliques, les esters d’acides poly(méth)acryliques, les
poly(méth)acrylates et leurs mélanges.

Selon un mode de réalisation, la chaine principale du polymere dispersant est issue
d’un sel d’acide méthacrylique, notamment du méthacrylate de sodium. Selon ce mode
de réalisation, la chaine principale du polymere dispersant est le polyméthacrylate de
sodium.

Les polymeres dispersants comprennent, en outre de la chaine principale, une ou
plusieurs chaines latérales, greffées sur ladite chaine principale. En d’autres termes, les
polymeres selon ’invention sont constitués d’une chaine polymérique principale
comprenant une fonction donnée (acide carboxylique, ou un sel ou ester de celui-ci)
par U'intermédiaire de laquelle sont reliées les chaines latérales.

Les polymeres dispersants peuvent étre représentés comme étant constitués d’un
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nombre donné d’unités répétitives comprenant des unités répétitives dérivées d’acides
(méth)acryliques, de leurs esters, de leurs sels et de mélanges de ceux-ci, et des unités
greffées, dérivées des précédentes, comprenant un greffon comportant au moins un
radical alkyleneoxy tel que défini ci-dessus, le cas échéant substitué par une chaine
alkyle telle que définie ci-dessus.

Selon un mode de réalisation, le polymere dispersant comprend au moins une chaine
latérale non substituée. De préférence, toutes les chaines latérales du polymere
dispersant sont non substituées. Par "chaine latérale non substituée", on désigne une
chaine latérale telle que définie comportant au moins un radical alkyléneoxy linéaire
ou ramifié en C,-C; ou un mélange de radicaux alkyleneoxy, et comprenant un atome
d’hydrogene terminal.

Selon un mode de réalisation, le polymere dispersant comprend au moins une chaine
latérale substituée par une chaine méthyle ou €thyle, notamment méthyle. De
préférence, les chaines latérales du polymere dispersant sont substituées par une chaine
méthyle.

Selon un mode de réalisation, le polymere dispersant comprend au moins une chaine
latérale constituée de radicaux €thyleneoxy, propyleneoxy ou de mélanges de ceux-ci.
De préférence, les chaines latérales du polymere dispersant sont constituées de
radicaux éthyleneoxy, propyléneoxy ou de mélanges de ceux-ci.

Selon un mode de réalisation, les chaines latérales du polymere peuvent étre réparties
de facon aléatoire, de facon statistique ou sous forme de séquences (copolymeres a
blocs ou séquences).

Les polymeres dispersants selon 1’invention peuvent étre des copolymeres a blocs
correspondant a 1’assemblage, d’une part, de blocs avec chaines latérales et, d’autre
part, de blocs sans chaines latérales.

De préférence, les chaines latérales du polymere dispersant sont réparties de fagon
aléatoire ou de facon statistique. Préférentiellement, elles sont réparties de fagon sta-
tistique.

Selon un mode de réalisation, le polymere dispersant selon 1’invention est linéaire.
En particulier, il ne s’agit pas d’un polymere réticulé.

Selon un mode de réalisation préféré, le polymere dispersant est un copolymere en
peigne comprenant une chaine principale d’acide polyméthacrylique (ou un de ses sels)
greffée par des chaines latérales polyoxyde d’éthyleéne et/ou polyoxyde de propylene.

Selon un mode de réalisation, la chaine latérale comprend de 20 a 200, de préférence
de 50 a 150, et préférentiecllement de 50 a 100, groupes alkyleéneoxy.

Selon un mode de réalisation, la chaine latérale comprend uniquement des groupes
éthyléneoxy.

Selon un mode de réalisation, la chaine latérale comprend uniquement des groupes
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propyléneoxy.

Selon un mode de réalisation, la chaine latérale comprend un mélange de groupes
éthyleneoxy et de groupes propyléneoxy, ceux-ci étant répartis de maniere aléatoire ou
statistique.

Selon un mode de réalisation, la masse moléculaire moyenne en masse (Mw) du
polymere dispersant susmentionné va de 10 000 a 4 000 000 g/mol, de préférence de
20 000 a 2 000 000 g/mol, et encore plus préférentiellement de 30 000 a 1 900 000 g/
mol.

De préférence, la masse moléculaire moyenne en masse (Mw) du polymere
dispersant susmentionné va de 40 000 a 1 500 000, de préférence de 42 000 a
1 000 000, préférentiellement de 45 000 a 500 000, et encore préférentiellement de
50 000 a 100 000g/mol.

Selon un mode préféré, la masse moléculaire moyenne en masse (Mw) du polymere
dispersant susmentionné va de 20 000 a 300 000 g/mol, de préférence de 20 000 a
200 000 g/mol, et préférentiellement de 30 000 g/mol a 120 000 g/mol. De préférence,
la masse moléculaire moyenne en masse (Mw) du polymere dispersant susmentionné
va de 40 000 a 80 000 g/mol.

Selon un mode particulierement préféré, la masse moléculaire moyenne en masse
(Mw) du polymere dispersant susmentionné va de 50 000 a 90 000 g/mol, de
préférence de 70 000 a 80 000 g/mol. Préférentiellement, la masse moléculaire
moyenne en masse (Mw) du polymere dispersant susmentionné est égale a environ
75 000 g/mol.

Le choix de cette gamme approprié¢e de masses moléculaires permet d’avoir un bon
compromis en ce qui concerne d’une part une limitation des phénomenes de déplétion
et d’autre part une efficacité non sensible a la concentration.

Selon un mode de réalisation, le polymere dispersant selon 1’invention comprend au

moins une unité de formule (I) suivante :

[Chem.1]
Lo
% CH—C %
T "
B
@

dans laquelle :
- n est un nombre entier allant de 50 a 4 000, de préférence de 60 a 2 500 ;
- 1 est un nombre entier allantde 1 an ;

- les groupes R’;, identiques ou différents, représentent, indépendamment les
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uns des autres, H ou un groupe alkyle, linéaire ou ramifié, comprenant de 1 a
10, de préférence de 1 a 5, et préférentiellement 1 ou 2, atomes de carbone ; et

- les groupes R;, identiques ou différents, sont choisis, indépendamment les uns des
autres, dans le groupe constitué de : -C(=O)OH, -C(=0)O X+ et -C(=0)0O-(A),-R,, I'un
au moins des groupes R, représentant -C(=0)O-(A),-R,, ou :

- X est un métal alcalin ou alcalino-terreux, notamment Na ou K ; ou X+ re-
présente un ammonium quaternaire ;R, représente H ou un groupe alkyle,
linéaire ou ramifié, comprenant de 1 a 6, de préférence de 1 a 4, et préféren-
tiellement 1 ou 2, atomes de carbone ;

- A représente un radical alkyleneoxy, linéaire ou ramifié, en C,-Cg ou leur
mélange ; et

- p est un nombre entier allant de 1 a 200, de préférence de 50 a 150.

Le polymere dispersant selon 1’invention peut donc consister en la répétition de n
motifs -CH,-CH(R’;)(R))-, chacun de ces motifs pouvant étre identiques ou différents,
selon la nature de R; et R’; pour chaque motif, et I’un au moins de ces motifs
comprenant un groupe -C(=0)0-(A),-R,, correspondant a une chaine latérale greffée.

Selon un mode de réalisation, le polymere dispersant selon 1’invention comprend au
moins une unité répétitive (T,) et au moins une unité répétitive (T,), lesdites unités ré-

pétitives ayant les formules respectives suivantes :

[Chem.2]
Qc -
|
*%{}%3 :+ ¥ ’=€3
. G
{:}fj[\&—:“f |
(AL
(T} (T2} R
dans lesquelles :
- p est un nombre entier allant de 1 a 200, de préférence de 50 a 150 ;

- X est H ou un métal alcalin ou alcalino-terreux, et est notamment Na ou K ;
ou X+ représente un ammonium quaternaire ;

- R, représente H ou un groupe alkyle, linéaire ou ramifié, comprenant de 1 a 6,
de préférence de 1 a 4, et préférentiellement 1 ou 2, atomes de carbone ;

- R et R’, identiques ou différents, représentent, indépendamment 1’un de
I’autre, H ou un groupe alkyle, linéaire ou ramifié, comprenant de 1 a 10, de
préférence de 1 a 5, et préférentiellement 1 ou 2, atomes de carbone, ; et

- A représente un radical alkyléneoxy, linéaire ou ramifié, en C,-Cs, de

préférence en C,-C;, ou leur mélange.
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Selon un mode de réalisation, le polymere dispersant est constitué de x unités ré-
pétitives (T;) et de y unités répétitives (T,), ces unités étant réparties de fagon aléatoire
ou statistique, ou :

- x est un nombre entier allant de 50 a 3 000, de préférence de 60 a 1 500 ; et
- y est un nombre entier allant de 5 a 1 000, de préférence de 5 a 600 ; la
somme x+y correspondant au nombre n défini ci-dessus.

Selon I’invention, les unités répétitives (T;) et (T,) peuvent étre alternées de manicre
aléatoire dans le polymere susmentionné.

Selon I’invention, les unités répétitives (T;) et (T,) peuvent étre alternées de manicre
statistique dans le polymere susmentionné.

Selon I’invention, les unités répétitives (T,) et (T,) peuvent €tre réparties par blocs ou
séquences dans le polymere susmentionné.

Selon un mode de réalisation, dans les formules (1), (T)) et (T,) définies ci-dessus, X
représente Na.

Selon un mode de réalisation, dans les formules (I) et (T,) définies ci-dessus, chaque
R, représente H ou un groupe méthyle.

Selon un mode de réalisation, dans les formules (I) et (T,) définies ci-dessus, chaque
R, représente H.

Selon un mode de réalisation, dans les formules (I) et (T,) définies ci-dessus, chaque
R, représente un groupe méthyle.

Selon un mode de réalisation, dans la formule (T,) définie ci-dessus, R est H ou un
groupe méthyle.

Selon un mode de réalisation, dans la formule (I) définie ci-dessus, les groupes R’;
sont H ou un groupe méthyle.

Selon un mode de réalisation, dans la formule (T,) définie ci-dessus, R’ est H ou un
groupe méthyle.

Selon un mode de réalisation, dans la formule (T,) définie ci-dessus, le radical A
répond a la formule (II) ou (III) suivante :

[Chem.3]

R 1)

ou (i)

0

+lad }[A — kA

dans lesquelles :
— A, représente un radical -CH,CH,O- ;
- A, représente un radical -CH,CH(CH;)O- ou -CH(CH;)-CH,-O- ;
- j et k, identiques ou différents, représentent indépendamment 1’un de 1’autre,

un nombre entier allant de 0 a 50, de préférence de 0 a 25 ;
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[0101]  a condition que la somme j + k soit supérieure ou égale a 1, et de préférence su-
périeure ou égale a 50.

[0102]  Selon un mode de réalisation, le polymere dispersant répond a la formule suivante :

[0103] [Chem.4]

Y

AT
Ofa ¥ &

—m—}c:a
s

[

D]

H,

Dﬂm—[ Ci—
2]

[0104] dans laquelle :
[0105] — R’aest Hou CH; ;
- x est un nombre entier allant de 50 a 3 000 ;
- y est un nombre entier allant de 5a 1 000 ; et
- p est un nombre entier allant de 20 a 200,
[0106]  les motifs -CH,-C(R)(C(=0)ONa)- et -CH,-C(R*)(C(=0)O-(CH,-CH,-0O),R’a)- étant
répartis de fagon aléatoire ou statistique.
[0107]  De préférence, le polymere dispersant répond a la formule suivante :
[0108] [Chem.5]

R
—LE‘H —H o, f:l—(

C Na j}

THy

[0109]  dans laquelle x, y et p sont tels que définis ci-dessus, les motifs -CH, -
C(R)(C(=0O)ONa)- et -CH,-C(R*)(C(=0)O-(CH,-CH,-0),CH;)- étant répartis de facon
aléatoire ou statistique, de préférence statistique.

[0110]  Selon un mode de réalisation, le polymere dispersant est un copolymere issu d’acide
méthacrylique et de méthacrylate de poly(oxyde d’éthylene) méthyl éther.

[0111]  Selon un autre mode de réalisation, le polymere est un copolymere issu d’acide mé-
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thacrylique et de méthacrylate de poly(oxyde de propylene) méthyl éther.

Selon un mode de réalisation, le polymere dispersant est un copolymere issu d’acide
méthacrylique et de méthacrylate de poly(oxyde d’éthylene)(oxyde de propylene)
méthyl éther.

Le polymere dispersant selon I’invention est par exemple décrit dans le document US
6 034 208 et est obtenu par des procéd€s connus, et notamment par polymérisation ra-
dicalaire en solution, en émulsion directe ou inverse, en suspension ou précipitation
dans des solvants, en présence de systemes d’amorcgage et d’agents de transfert, ou
encore en une polymérisation radicalaire contrdlée et préférentiellement en la polymé-
risation controlée par des nitroxydes (NMP) ou par des cobaloxymes, en la polymé-
risation par transfert d’atome radicalaire (ATRP), en la polymérisation radicalaire
contrdlée par des dérivés soufrés, choisis parmi des carbamates, des dithioesters ou des
trithiocarbonates (RAFT) ou des xanthates.

Il peut étre totalement ou partiellement neutralisé par un ou plusieurs agents de neu-
tralisation disposant d’un cation monovalent ou polyvalent, lesdits agents étant choisis
préférentiellement parmi I’ammoniaque ou parmi les hydroxydes et / ou oxydes de
calcium, de magnésium, ou parmi les hydroxydes de sodium, de potassium, de lithium,
ou parmi les amines primaires, secondaires ou tertiaires aliphatiques et / ou cycliques
telles que préférenticllement la stéarylamine, les éthanolamines (mono-, di-, triétha-
nolamine), la mono et diéthylamine, la cyclohexylamine, la méthylcyclohexylamine,
I’amino méthyl propanol, la morpholine, et de maniere préférentielle en ce que 1’agent
de neutralisation est choisi parmi la triéthanolamine et I’hydroxyde de sodium.

Il peut aussi €tre séparé en plusieurs phases, selon des procédés statiques ou dy-
namiques, par un ou plusieurs solvants polaires appartenant préférentiellement au
groupe constitué par 1'eau, le méthanol, 1’éthanol, le propanol, I’isopropanol, les
butanols, I’acétone, le tétrahydrofurane ou leurs mélanges.

Selon un mode particulierement préféré de la présente invention, I’agent dispersant
est un copolymere acide méthacrylique co-méthacrylique de POE PPO OH : Polyéther
polycarbonate, sel de sodium en solution aqueuse.

De préférence, le polymere dispersant a pour nom INCI Sodium Methacrylate/
PEG/PPG-45/15 Hydroxypropyl Methacrylate Copolymer.

Une composition selon l'invention comporte de préférence une teneur totale en
agent(s) dispersant(s) polymérique(s) hydrosoluble(s) supérieure ou égale a 0,1% en
poids, de préférence supérieur ou €gale a 0,5% en poids, encore plus préférentiellement
en une teneur allant de 0,2% a 5% en poids par rapport au poids total de la com-
position, en particulier en une teneur allant de 0,5% a 3% en poids par rapport au poids
total de la composition.

Milieu physiologiquement acceptable
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La composition selon I’invention comprend au moins un milieu physiologiquement
acceptable.

Ce milieu physiologiquement acceptable comprend au moins une phase aqueuse
continue ou au moins une phase huileuse continue.

En effet, les mascaras sont essentiellement préparés selon deux types de formulations
: les mascaras aqueux dits « mascaras crémes », sous forme de dispersion de particules
(notamment des cires) dans I’eau, ou bien les mascaras anhydres ou a faible teneur en
eau, dits mascaras « waterproofs », sous forme de dispersion de particules (notamment
des cires) dans des solvants organiques.

Phase aqueuse continue

Selon un premier mode de réalisation, la composition selon I’invention comprend au
moins une phase aqueuse continue. Cette phase aqueuse comprend de 1’eau.

Par composition a phase aqueuse « continue », on entend que la composition présente
une conductivité, mesurée a 25°C, supérieure a 23 uS/cm (microSiemens/cm), la
conductivité étant mesurée par exemple a I'aide d'un conductimetre MPC227 de
Mettler Toledo et d'une cellule de mesure de conductivité Inlab730. La cellule de
mesure est immergée dans la composition, de facon a éliminer les bulles d'air sus-
ceptibles de se former entre les deux électrodes de la cellule. La lecture de la
conductivité est faite des que la valeur du conductimetre est stabilisée. Une moyenne
est réalisée sur au moins trois mesures successives.

De préférence, la phase aqueuse continue est présente en une teneur supérieure ou
égale a 15% en poids, de préférence en une teneur supé€rieure ou égale a 20% en poids
par rapport au poids total de I’invention, de préférence la phase aqueuse continue est
présente en une teneur comprise entre 20 et 50% en poids par rapport au poids total de
la composition.

L’eau est présente dans la phase aqueuse continue en une teneur supérieure ou égale
a 10% en poids par rapport au poids total de la composition. De préférence, la teneur
en eau de la phase aqueuse est supérieure ou égale a 15% en poids par rapport au poids
total de la composition, encore plus préférentiellement, 1’eau est présente en une teneur
comprise entre 15% et 40% en poids par rapport au poids total de la composition.

Une eau convenant a I’invention peut étre une eau florale telle que 1'eau de bleuet et/
ou une eau minérale telle que I'eau de VITTEL, I'eau de LUCAS ou l'eau de LA
ROCHE POSAY et/ou une eau thermale telle que 1'eau thermale de Saint-Gervais
Mont Blanc.

La phase aqueuse continue peut également comprendre des solvants organiques
miscibles a l'eau (a température ambiante 25°C) comme par exemple les monoalcools
ayant de 2 a 6 atomes de carbone tels que 1'éthanol, I'isopropanol ; les polyols ayant

notamment de 2 a 20 atomes de carbones, de préférence ayant de 2 a 10 atomes de
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carbone, et préférentiellement ayant de 2 a 6 atomes de carbone, tels que le glycérol, le
propyléne glycol, le butyléne glycol, le pentylene glycol, I’hexylene glycol, le capry-
lylglycol, le dipropylene glycol, le diéthylene glycol ; les éthers de glycol (ayant
notamment de 3 a 16 atomes de carbone) tels que les alkyl(C,-C4)éther de mono, di- ou
tripropyléne glycol, les alkyl(C;-C4)éthers de mono, di- ou triéthylene glycol, et leurs
mélanges.

Selon un mode de réalisation, la phase aqueuse continue des compositions de
I’invention comprend au moins un monoalcool ayant de 2 a 6 atomes de carbone et/ou
au moins un polyol ayant de 2 a 20 atomes de carbones, de préférence de 2 a 10 atomes
de carbone.

De préférence, le(s) solvant(s) organique(s) miscible(s) a I'eau est(sont) présent(s)
dans la phase aqueuse continue en une teneur comprise entre 1% et 20% en poids, de
préférence entre 2% et 15% en poids, de préférence entre 3% et 10% en poids par
rapport au poids total de la composition.

Lorsque la composition selon I’invention comprend au moins une phase aqueuse
continue, elle peut comprendre une huile dispersée au sein de cette phase aqueuse.
Phase huileuse continue

Selon un second mode de réalisation, la composition selon I’invention comprend au
moins une phase huileuse continue.

Par composition a phase huileuse « continue », on entend que la composition
présente une conductivité, mesurée a 25°C, inférieure a 23 uS/cm (microSiemens/cm),
la conductivité étant mesurée par exemple a l'aide d'un conductimetre MPC227 de
Mettler Toledo et d'une cellule de mesure de conductivité Inlab730. La cellule de
mesure est immergée dans la composition, de facon a éliminer les bulles d'air sus-
ceptibles de se former entre les deux électrodes de la cellule. La lecture de la
conductivité est faite des que la valeur du conductimetre est stabilisée. Une moyenne
est réalisée sur au moins trois mesures successives.

La phase huileuse continue comprend une ou plusieurs huiles ou corps gras non
aqueux liquides a température ambiante (25°C) et pression atmosphérique (760 mm de
Hg).

L'huile peut €tre choisie parmi les huiles volatiles et/ou les huile non volatiles, et
leurs mélanges.

La ou les huiles peuvent étre présentes dans la composition selon l'invention en une
teneur allant de 0,1% a 5% en poids, de préférence de 0,5% a 3% en poids par rapport
au poids total de la composition.

Par "huile volatile", on entend au sens de 1'invention une huile susceptible de
s'évaporer au contact des fibres kératiniques en moins d'une heure, a température

ambiante et pression atmosphérique. Le ou les solvants organiques volatils et les huiles
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volatiles de 1'invention sont des solvants organiques et des huiles cosmétiques

volatiles, liquides a température ambiante, ayant une pression de vapeur non nulle, a
température ambiante et pression atmosphérique, allant en particulier de 0,13 Pa a 40
000 Pa (10 a 300 mm de Hg), en particulier allant de 1,3 Pa a 13 000 Pa (0,01 a 100
mm de Hg), et plus particulierement allant de de 1,3 Pa a 1300 Pa (0,01 a 10 mm de
Hg). Par "huile non volatile", on entend une huile restant sur la fibre kératinique a tem-
pérature ambiante et pression atmosphérique au moins plusieurs heures et ayant
notamment une pression de vapeur inférieure a 10 mm de Hg (0,13 Pa).

Ces huiles peuvent étre des huiles hydrocarbonées, des huiles siliconées, des huiles
fluorées, ou leurs mélanges.

On entend par "huile hydrocarbonée", une huile contenant principalement des atomes
d'hydrogene et de carbone et éventuellement des atomes d'oxygene, d'azote, de soufre,
de phosphore. Les huiles hydrocarbonées volatiles peuvent €tre choisies parmi les
huiles hydrocarbonées ayant de 8 a 16 atomes de carbones, et notamment les alcanes
ramifiés en C8-C16 comme les isoalcanes en C8-C16 d'origine pétrolicre (appelées
aussi isoparaffines) comme 1'isododécane (encore appelé
2,2.4,4,6-pentaméthylheptane), 1'isodécane, 1'isohexadécane, et par exemple les huiles
vendues sous les noms commerciaux d'Isopars ou de Permetyls, les esters ramifiés en
C8-C16 le néopentanoate d'isohexyle, et leurs mélanges. D'autres huiles hydro-
carbonées volatiles comme les distillats de pétrole, notamment ceux vendus sous la dé-
nomination Shell Solt par la société SHELL, peuvent aussi étre utilis€es. De
préférence, le solvant volatil est choisi parmi les huiles volatiles hydrocarbonées ayant
de 8 a 16 atomes de carbone et leurs mélanges.

Comme huiles volatiles, on peut aussi utiliser les silicones volatiles, comme par
exemple les huiles de silicones linéaires ou cycliques volatiles, notamment celles ayant
une viscosité < 8 centistokes (8.10° m?/s), et ayant notamment de 2 a 7 atomes de
silicium, ces silicones comportant éventuellement des groupes alkyle ou alkoxy ayant
de 1 a 10 atomes de carbone. Comme huile de silicone volatile utilisable dans
lI'invention, on peut citer notamment 1'octaméthyl cyclotétrasiloxane, le décaméthyl cy-
clopentasiloxane, le dodécaméthyl cyclohexasiloxane, 'heptaméthyl hexyltrisiloxane,
I'heptaméthyloctyl trisiloxane, 'hexaméthyl disiloxane, I'octaméthyl trisiloxane, le dé-
caméthyl tétrasiloxane, le dodécaméthyl pentasiloxane et leurs mélanges.

On peut également citer les huiles linéaires alkyltrisiloxanes volatiles de formule

générale suivante :
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[Chem.6]

(CH3> —Si0—Si—O0 Si(CH)
,/ N

\

3

R

ol R représente un groupe alkyle comprenant de 2 a 4 atomes de carbone et dont un
ou plusieurs atomes d'hydrogeéne peuvent étre substitués par un atome de fluor ou de
chlore.

Parmi les huiles ci-dessus, on peut citer :

le 3-butyl 1,1,1,3,5,5,5-heptaméthyl trisiloxane,

le 3-propyl 1,1,1,3,5,5,5-heptaméthyl trisiloxane, et

le 3-éthyl 1,1,1,3,5,5,5-heptaméthyl trisiloxane,

correspondant aux huiles pour lesquelles R est respectivement un groupe butyle, un
groupe propyle ou un groupe éthyle.

La composition peut également comprendre au moins une huile non volatile, et
notamment choisie parmi les huiles hydrocarbonées et/ou siliconées et/ou fluorées non
volatiles.

Comme huile hydrocarbonée non volatile, on peut notamment citer :

les huiles hydrocarbonées d'origine végétale telles que les triesters d'acides gras et de
glycérol dont les acides gras peuvent avoir des longueurs de chaines variées de C4 a
C24, ces dernieres pouvant Etre linéaires ou ramifiées, saturées ou insaturées ; ces
huiles sont notamment les huiles de germe de blé, de tournesol, de pépins de raisin, de
sésame, de mais, d'abricot, de ricin, de karité, d'avocat, d'olive, de soja, I'huile
d'amande douce, de palme, de colza, de coton, de noisette, de macadamia, de jojoba, de
luzerne, de pavot, de potimarron, de sésame, de courge, de colza, de cassis, d'onagre,
de millet, d'orge, de quinoa, de seigle, de carthame, de bancoulier, de passiflore, de
rosier muscat ; ou encore les triglycérides des acides caprylique/caprique comme ceux
vendus par la société Stéarineries Dubois ou ceux vendus sous les dénominations
Miglyol 810, 812 et 818 par la société Dynamit Nobel ;

les hydrocarbures linéaires ou ramifiés, d'origine minérale ou synthétique tels que les
huiles de paraffine et leurs dérivés, les polydécenes, les polybutenes, le polyisobuténe
hydrogéné tel que le Parléam, le squalane ;

les éthers de synthese ayant de 10 a 40 atomes de carbone ;

les esters de synthese comme les huiles de formule RICOOR?2 dans laquelle R1 re-
présente le reste d'un acide gras linéaire ou ramifié comportant de 1 a 40 atomes de
carbone et R2 représente une chaine hydrocarbonée notamment ramifiée contenant de

1 a 40 atomes de carbone a condition que R1 + R2 soit > 10, comme par exemple
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I'huile de Purcellin (octanoate de cétostéaryle), le myristate d'isopropyle, le palmitate
d'isopropyle, le benzoate d'alcool en C12 a C135, le laurate d'hexyle, l'adipate de dii-
sopropyle, 'isononanoate d'isononyle, le palmitate de 2-éthyl-hexyle, l'isostéarate
d'isostéarate, des octanoates, décanoates ou ricinoléates d'alcools ou de polyalcools
comme le dioctanoate de propylene glycol ; les esters hydroxylés comme le lactate
d'isostéaryle, le malate de di-isostéaryle ; et les esters du pentaérythritol ;

[0154]  les alcools gras liquides a température ambiante a chaine carbonée ramifiée et/ou
insaturée ayant de 12 a 26 atomes de carbone comme 1'octyl dodécanol, 1'alcool isos-
téarylique, 1'alcool oléique, le 2-hexyldécanol, le 2-butyloctanol, le
2-undécylpentadécanol ;

[0155] les acides gras supérieurs tels que l'acide ol€ique, l'acide linoléique, l'acide li-

nolénique ;
[0156] les carbonates,
[0157] les acétates,
[0158] les citrates,
[0159] et leurs mélanges.
[0160] Les huiles de silicone non volatiles utilisables dans la composition selon l'invention

peuvent étre les polydiméthylsiloxanes (PDMS) non volatiles, les polydiméthyl-
siloxanes comportant des groupements alkyle ou alcoxy, pendant et/ou en bout de
chaine siliconée, groupements ayant chacun de 2 a 24 atomes de carbone, les silicones
phénylées comme les phényl triméthicones, les phényl diméthicones, les phényl trimé-
thylsiloxy diphénylsiloxanes, les diphényl diméthicones, les diphényl méthyldiphényl
trisiloxanes, les 2-phényléthyl triméthylsiloxysilicates.

[0161] Les huiles fluorées utilisables dans l'invention sont notamment des huiles fluorosi-
liconées, des polyéthers fluorés, des silicones fluorées telles que décrit dans le
document EP-A-847752.

[0162]  La phase huileuse continue peut étre présente en une teneur supérieure ou égale a
10% en poids par rapport au poids total de la composition. De préférence, la teneur en
phase huileuse continue est supérieure ou égale a 15% en poids par rapport au poids
total de la composition, encore plus préférentiellement, cette teneur est comprise entre
15% et 40% en poids par rapport au poids total de la composition.

[0163] Particules choisies parmi les matieres colorantes et non colorantes

[0164]  La composition selon I’invention comprend au moins une particule choisie parmi les
matieres colorantes et non colorantes.

[0165]  De préférence, les matieres colorantes sont choisies parmi les matieres pulvérulentes,
les colorants liposolubles, les colorants hydrosolubles et leurs mélanges.

[0166]  De préférence, les matieres non colorantes sont choisies parmi les polymeres

filmogenes, de préférence les latex, les charges, les cires et leurs mélanges.
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De préférence, la composition selon 1’invention comprend au moins une particule
colorante et au moins une particule non colorante.
Matieres colorantes

Selon un mode de réalisation, les compositions cosmétiques selon I’invention com-
prennent au moins une maticre colorante.

Dans le cadre de la présente invention, les matieres colorantes utilisées permettent
d’apporter a la composition une couleur de préférence autre que le blanc.

Cette (ou ces) maticre(s) colorante(s) est (ou sont) de préférence choisie(s) parmi les
matieres pulvérulentes, les colorants liposolubles, les colorants hydrosolubles, et leurs
mélanges.

De préférence, les compositions selon 1’invention comportent au moins une maticre
colorante pulvérulente. Les matieres colorantes pulvérulentes peuvent €tre choisies
parmi les pigments et les nacres, de préférence parmi les pigments.

Les pigments peuvent €tre blancs ou colorés, minéraux et/ou organiques, enrobés ou
non. On peut citer, parmi les pigments minéraux, des oxydes métalliques, en particulier
le dioxyde de titane, éventuellement traité en surface, les oxydes de zirconium, de zinc
ou de cérium, ainsi que les oxydes de fer, de titane, ou de chrome, le violet de
manganese, le bleu outremer, I’hydrate de chrome et le bleu ferrique. Parmi les
pigments organiques, on peut citer le noir de carbone, les pigments de type D & C, et
les laques a base de carmin de cochenille, de baryum, strontium, calcium, aluminium.

Les nacres peuvent €tre choisies parmi les pigments nacrés blancs tels que le mica
recouvert de titane ou d’oxychlorure de bismuth, les pigments nacrés colorés tels que
le mica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notamment du bleu ferrique
ou de ’oxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organique du type précité
ainsi que les pigments nacrés a base d’oxychlorure de bismuth.

Les colorants liposolubles sont par exemple le rouge Soudan, le D&C Red 17, le
D&C Green 6, le B-caroteéne, 1'huile de soja, le brun Soudan, le D&C Yellow 11, le
D&C Violet 2, le D&C Orange 35, le jaune quinol€ine, le rocou.

De préférence, les maticres colorantes présentes dans les compositions selon
I’invention sont choisies parmi les pigments, et de préférence parmi les oxydes mé-
talliques, et préférentiellement parmi les oxydes de fer.

La composition selon I’invention comprend au moins une matiére colorante en une
teneur totale supérieure ou égale a 2% en poids, de préférence supérieure ou égale a
5% en poids, encore plus préférentiellement supérieure ou égale a 10% en poids par
rapport au poids total de la composition. En particulier, la matiere colorante est
présente en une teneur totale allant de 8 a 35% en poids par rapport au poids par
rapport au poids total de la composition, de préférence en une teneur totale allant de 12

a 30% en poids par rapport au poids total de la composition, et encore plus préféren-
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tiellement en une teneur totale allant de 15 a 25% en poids par rapport au poids total de
la composition.

La composition selon I’invention peut également comprendre des matieres non co-
lorantes choisies parmi les polymeres filmogenes, de préférence les polymeres
filmogenes en dispersion aqueuse, les charges, les cires et leurs mélanges.

Polymeres filmogenes

Selon un mode de réalisation, les compositions selon 1’invention comprennent au
moins un polymere filmogene. Le polymere filmogene peut étre choisi parmi les
polymeres filmogenes en dispersion aqueuse, les polymeres filmogenes hydrosolubles
et leurs mélanges.

La composition selon I’invention peut comprendre au moins une dispersion aqueuse
de particules de polymere(s) filmogene(s) et éventuellement au moins un polymere
filmogene additionnel (non présent sous forme de dispersion aqueuse de particules, tel
qu’un polymere filmogene hydrosoluble).

Dans la présente demande, on entend par "polymere filmogene"”, un polymere apte a
former a lui seul ou en présence d’un agent auxiliaire de filmification, un dép6t macro-
scopiquement continu, et de préférence un dépdt cohésif, et mieux encore un dépot
dont la cohésion et les propriétés mécaniques sont telles que ledit dépdt peut Etre
isolable et manipulable isolément, par exemple lorsque ledit dépot est réalisé par
coulage sur une surface anti-adhérente comme une surface téflonnée ou siliconée.

La composition selon I’invention comprend de préférence au moins une dispersion
aqueuse de particules formées d’un ou plusieurs polymeres filmogenes.

Elle peut également comporter au moins un polymere filmogene hydrosoluble. Ainsi
elle peut comporter au moins un polymere filmogene additionnel, distinct de particules
de polymere(s) filmogene(s) présente(s) sous forme de dispersion aqueuse.

La composition selon I’invention comprend de préférence une teneur totale en
matiere seche de polymere(s) filmogene(s), ¢’est-a-dire de polymere(s) filmogene(s) en
dispersion aqueuse et/ou de polymere(s) filmogene(s) hydrosoluble(s), supérieure ou
égale a 5% en poids, de préférence supérieure ou égale a 6% et encore plus préféren-
tiellement supérieure ou égale a 7% en poids par rapport au poids total de la com-
position.

Polymere filmogene en dispersion aqueuse

Un tel polymere filmogene est présent sous la forme de particules en dispersion
aqueuse, porte généralement le nom de (pseudo)latex, c'est-a-dire latex ou pseudolatex.
Les techniques de préparation de ces dispersions sont bien connues de I’homme du
métier.

Une dispersion convenant a l'invention, peut comprendre un ou plusieurs types de

particules, ces particules pouvant varier par leur taille, par leur structure et/ou par leur



[0187]

[0188]

[0189]

[0190]

[0191]

[0192]

[0193]

[0194]

[0195]

[0196]

[0197]

19

nature chimique.

Avantageusement, une composition selon I’invention comprend une teneur totale en
matiere seche de particules de polymere(s) filmogene(s) sous forme de dispersion
aqueuse sup€rieure ou égale a 5%, de préférence supérieure ou égale a 6%, encore plus
préférentiellement supérieure ou égale a 7% en poids par rapport au poids total de la
composition.

Ces particules peuvent étre de nature anionique, cationique ou neutre et peuvent
constituer un mélange de particules de natures différentes.

Parmi les polymeres filmogenes utilisables dans la composition de la présente
invention, on peut citer les polymeres synthétiques, de type radicalaire ou de type poly-
condensat, et leurs mélanges. D’une maniere générale ces polymeres peuvent étre des
polymeres statistiques, des copolymeres blocs de type A-B, multi blocs A-B-A ou
encore ABCD, voire des polymeres greffés.

Par « polymere radicalaire », on entend un polymere obtenu par polymérisation de
monomeres a insaturation notamment éthylénique, chaque monomere étant susceptible
de s’homopolymériser (a I’inverse des polycondensats).

Les polymeres filmogenes de type radicalaire peuvent étre notamment des homo-
polymeres ou des copolymeres, acryliques et /ou vinyliques.

Les polymeres filmogenes vinyliques peuvent résulter de la polymérisation de
monomeres a insaturation €thylénique ayant au moins un groupement acide et/ou des
esters de ces monomeres acides et/ou des amides de ces monomeres acides.

Comme monomeres a insaturation éthylénique ayant au moins un groupement acide
ou monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides carboxyliques
insaturés a,[3-éthyléniques tels que I’acide acrylique, I’acide méthacrylique, 1’acide
crotonique, I’acide maléique, 1’acide itaconique. On utilise en particulier I’acide
(méth)acrylique et I’acide crotonique, et plus particulicrement 1’acide (méth)acrylique.

Les esters de monomeres acides sont avantageusement choisis parmi les esters de
I’acide (méth)acrylique (encore appelé les (méth)acrylates), notamment des
(méth)acrylates d’alkyle, en particulier d’alkyle en C1-C20, plus particulicrement en
C1-C8, des (méth)acrylates d’aryle, en particulier d’aryle en C6-C10, des
(méth)acrylates d’hydroxyalkyle, en particulier d’hydroxyalkyle en C2-C6.

Parmi les (méth)acrylates d’alkyle, on peut citer le méthacrylate de méthyle, le mé-
thacrylate d’éthyle, le méthacrylate de butyle, le méthacrylate d’isobutyle, le mé-
thacrylate d’€thyl-2 hexyle, le méthacrylate de lauryle.

Parmi les (méth)acrylates d’hydroxyalkyle, on peut citer I’acrylate d’hydroxyéthyle,
I’acrylate de 2-hydroxypropyle, le méthacrylate d’hydroxyéthyle, le méthacrylate de
2-hydroxypropyle.

Parmi les (méth)acrylates d’aryle, on peut citer ’acrylate de benzyle et I’acrylate de
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phényle.

Les esters de 1’acide (méth)acrylique sont en particulier des (méth)acrylates d’alkyle.

Selon la présente invention, le groupement alkyle des esters peut étre soit fluoré, soit
perfluoré, c’est-a-dire qu’une partie ou la totalité des atomes d’hydrogeéne du
groupement alkyle sont substitu€s par des atomes de fluor.

Comme amides des monomeres acides, on peut par exemple citer les
(méth)acrylamides, et notamment les N-alkyl (méth)acrylamides, en particulier
d’alkyle en C2-C12. Parmi les N-alkyl (méth)acrylamides, on peut citer le N-€thyl
acrylamide, le

N-t-butyl acrylamide et le N-t-octyl acrylamide.

Les polymeres filmogenes vinyliques peuvent également résulter de
I’homopolymérisation ou de la copolymérisation de monomeres choisis parmi les
esters vinyliques et les monomeres styreniques. En particulier, ces monomeres peuvent
étre polymérisé€s avec des monomeres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, tels
que ceux mentionnés précédemment.

Comme exemple d’esters vinyliques, on peut citer I’acétate de vinyle, le néo-
décanoate de vinyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle et le t-butyl benzoate
de vinyle.

Comme monomeres styréniques, on peut citer le styrene de 1’alpha-méthyl styrene.

La liste des monomeres donnée n’est pas limitative et il est possible d’utiliser tout
monomere connu de I’homme du métier entrant dans les catégories de monomeres
acryliques et vinyliques (y compris les monomeres modifiés par une chaine siliconée).

Comme polymere vinylique, on peut également utiliser les polymeres acryliques
siliconés.

On peut également citer les polymeres résultant de la polymérisation radicalaire d’un
ou plusieurs monomeres radicalaires, a I’intérieur et/ou partiellement a la surface de
particules préexistantes d’au moins un polymere choisi parmi le groupe constitué par
les polyuréthanes, les polyurées, les polyesters, les polyesteramides et/ou les alkydes.
Ces polymeres sont généralement appelés « polymeres hybrides ».

Comme polymere filmogene de type polycondensat, on peut citer les polyuréthanes
anioniques, cationiques, non-ioniques ou amphoteres, les polyuréthanes-acryliques, les
polyuréthanes-polyvinylpyrrolidones, les polyester-polyuréthanes, les polyéther-
polyuréthanes, les polyurées, les polyurée/polyuréthanes, les polyuréthanes siliconés,
et leurs mélanges.

Le polyuréthane filmogene peut étre, par exemple, un copolymere polyuréthane,
polyurée/uréthane, ou polyurée, aliphatique, cycloaliphatique ou aromatique,
comportant seule ou en mélange au moins une s€quence choisie parmi :

- une séquence d’origine polyester aliphatique et/ou cycloaliphatique et/ou
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aromatique, et/ou,

- une séquence siliconée, ramifiée ou non, par exemple polydiméthylsiloxane ou po-
lyméthylphénylsiloxane, et/ou

- une séquence comportant des groupes fluorés.

Les polyuréthanes filmogenes tels que définis dans I’invention peuvent étre
également obtenus a partir de polyesters, ramifiés ou non, ou d’alkydes comportant des
hydrogenes mobiles que I’on modifie par réaction avec un diisocyanate et un composé
organique bifonctionnel (par exemple dihydro, diamino ou hydroxyamino), comportant
en plus soit un groupement acide carboxylique ou carboxylate, soit un groupement
acide sulfonique ou sulfonate, soit encore un groupement amine tertiaire neutralisable
ou un groupement ammonium quaternaire.

Parmi les polycondensats filmogenes, on peut également citer les polyesters, les po-
lyesters amides, les polyesters a chaine grasse, les polyamides, et les résines
époxyesters.

Les polyesters peuvent Etre obtenus, de facon connue, par polycondensation d’acides
dicarboxyliques avec des polyols, notamment des diols.

L’acide dicarboxylique peut étre aliphatique, alicyclique ou aromatique. On peut
citer comme exemple de tels acides : 1’acide oxalique, I’acide malonique, ’acide dimé-
thylmalonique, I’acide succinique, ’acide glutarique, 1’acide adipique, I’acide
pimélique, I’acide 2,2-diméthylgluratique, 1’acide azélaique, 1’acide subérique, 1’acide
sébacique, 1’acide fumarique, 1’acide maléique, 1’acide itaconique, 1’acide phtalique,
I’acide dodécanedioique, 1’acide 1,3-cyclohexanedicarbocylique, 1’acide
1,4-cyclohexa-nedicarboxylique, 1’acide isophtalique, 1’acide téréphtalique, 1’acide
2,5-norborane dicarboxylique, 1’acide diglycolique, 1’acide thiodipropionique, 1’acide
2,5-naphtalenedicarboxylique, 1’acide 2,6-naphtaléne-dicarboxylique. Ces monomeres
acide dicarboxylique peuvent étre utilisés seuls ou en combinaison d’au moins deux
monomeres acide dicarboxylique. Parmi ces monomeres, on choisit en particulier
I’acide phtalique, I’acide isophtalique et 1’acide téréphtalique.

Le diol peut étre choisi parmi les diols aliphatiques, alicycliques, aromatiques. On
utilise en particulier un diol choisi parmi : I’éthyléne glycol, le diéthylene glycol, le
triéthylene glycol, le 1,3-propanediol, le cyclohexane diméthanol, le 4-butanediol.
Comme autres polyols, on peut utiliser le glycérol, le pentaérythritol, le sorbitol, le tri-
méthylol propane.

Les polyesters amides peuvent €tre obtenus de maniere analogue aux polyesters, par
polycondensation de diacides avec des diamines ou des amino alcools. Comme
diamine, on peut utiliser 1’éthylenediamine, ’hexaméthylénediamine, la méta- ou para-
phényleénediamine. Comme aminoalcool, on peut utiliser la monoéthanolamine.

Selon un mode de réalisation particulier de I’invention, ledit au moins un polymere
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filmogene a 1’état dispersé est choisi parmi les dispersions de polymeres acryliques, les
dispersions de polyuréthane, les dispersions de sulfopolyesters, les dispersions vi-
nyliques, les dispersions de polyvinyl acétate, les dispersions de terpolymere vinyl pyr-
rolidone, diméthylaminopropyl méthacrylamide et chlorure de lauryldiméthylpropyl-
méthacrylamidoammonium, les dispersions de polymere hybrides polyuréthane/poly-
acryliques, les dispersions de particules de type coeur-écorce et leurs mélanges.

Sont détaillés ci-apres différents types de dispersions aqueuses, notamment com-
merciales, adaptées a la préparation de la composition conforme a la présente
invention.

Selon un mode de réalisation préféré de 1’invention, la dispersion aqueuse de
particules de polymere est une dispersion aqueuse de polymere acrylique.

Le polymere acrylique peut &tre un copolymere styrene/acrylate, et notamment un
polymere choisi parmi les copolymeres issus de la polymérisation d’au moins un
monomere styrénique et au moins un monomere (méth)acrylate d’alkyle en C1-C18.

Comme monomere styrénique utilisable dans I’invention, on peut citer par exemple
le styrene ou I’alpha-méthylstyrene, et en particulier le styrene.

Le monomere de (méth)acrylate d’alkyle en C1-C18 est en particulier un
(méth)acrylate d’alkyle en C1-C12 et plus particulicrement un (méth)acrylate d’alkyle
en

C1-C10. Le monomere (méth)acrylate d’alkyle en C1-C18 peut étre choisi parmi
I’acrylate de méthyle, le méthacrylate de méthyle, I’acrylate d’éthyle, I’acrylate de
propyle, I’acrylate de butyle, le méthacrylate de butyle, 1’acrylate d’hexyle, I’acrylate
d’octyle, I’acrylate de 2-éthyl hexyle, le (méth)acrylate de lauryle et/ou le
(méth)acrylate de stéaryle.

Comme polymere acrylique en dispersion aqueuse, on peut utiliser selon I’invention
le copolymere styréne/acrylate commercialisé sous la dénomination « Joncryl SCX-
8211® » par la société BASF ou « SYNTRAN 5760CG » par la société Interpolymer,
le polymere acrylique commercialisé sous la référence « Acronal® DS — 6250 » par la
société BASF ou le copolymere acrylique « Joncryl® 95 » par la sociét€ BASF.

Selon une variante de réalisation de ’invention, la dispersion aqueuse de particules
de polymere est une dispersion aqueuse de particules de polyester-polyuréthane et/ou
de polyéther-polyuréthane en particulier anionique.

Le caractere anionique des polyester-polyuréthanes et des polyéther-polyuréthanes
utilisés selon I’invention est dii a la présence dans leurs motifs constitutifs de
groupements a fonction acide carboxylique ou acide sulfonique.

Les particules de polyester-polyuréthane ou de polyéther-polyuréthane utilisées selon
I’invention sont généralement commercialisées sous forme de dispersions aqueuses.

La teneur en particules desdites dispersions actuellement disponibles sur le marché,
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va d’environ 20 % a environ 60 % en poids par rapport au poids total de la dispersion.

Parmi les dispersions de polyester-polyuréthane anionique utilisables dans les com-
positions selon I’invention, on peut citer en particulier celle commercialisée sous la dé-
nomination « Avalure UR 405® » par la société NOVEON ou « Baycusan C1004 »
par la société¢ BAYER MATERIAL SCIENCE.

Parmi les dispersions de particules de polyéther-polyuréthane anionique utilisables
selon I’invention, on peut citer en particulier celles commercialisées sous la déno-
mination de « Avalure UR 450® » par la société NOVEON, et sous la dénomination
de « Néorez R 970® » par la société¢ DSM.

Selon un mode de réalisation particulier de I’invention, on peut utiliser un mélange
de dispersions commerciales constitué¢ de particules de polyester-polyuréthane
anionique telles que définies ci-dessus et de particules de polyéther-polyuréthane
anionique également définies ci-dessus.

Par exemple, on peut utiliser un mélange constitué de la dispersion commercialisée
sous la dénomination de « Sancure 861® » ou un mélange de celle commercialisée
sous la dénomination de « Avalure UR 405® » et de celle commercialisée sous la dé-
nomination de « Avalure UR 450® », ces dispersions étant commercialisées par la
société NOVEON.

Comme dispersions aqueuses de polymere filmogene, on peut utiliser :

- les dispersions acryliques vendues sous les dénominations « Acronal DS-6250® »
par la société BASF, « Neocryl A-45® », « Neocryl XK-90® », « Neocryl A-1070® »,
« Neocryl A-1090® », « Neocryl BT-62® », « Neocryl A-1079® » et « Neocryl A-
523® » par la société DSM, « Joncryl 95® », « Joncryl 8211® » par la société BASF,
« Daitosol 5000 AD® » ou « Daitosol 5000 SJ® » par la société DAITO KASEY
KOGYO ; « Syntran 5760 CG®» par la société Interpolymer,

- les dispersions aqueuses de polyuréthane vendues sous les dénominations « Neorez
R-981® » et « Neorez R-974® » par la société DSM, les « Avalure UR-405® », «
Avalure UR-410® », « Avalure UR-425® », « Avalure UR-450® », « Sancure §75®
», « Avalure UR 445® », « Avalure UR 450® » par la société NOVEON, « Impranil
85® » par la société BAYER, « Baycusan C1004® » par la société BAYER
MATERIAL SCIENCE,

- les sulfopolyesters vendus sous le nom de marque « Eastman AQ® » par la société
EASTMAN CHEMICAL PRODUCTS,

- les dispersions vinyliques comme le « Mexomere PAM », les dispersions aqueuses
de polyvinyl acétate comme le « Vinybran® » de la société Nisshin Chemical ou celles
commercialisées par la société UNION CARBIDE, les dispersions aqueuses de ter-
polymere vinyl pyrrolidone, diméthylaminopropyl méthacrylamide et chlorure de lau-

ryldiméthylpropylméthacrylamidoammonium telles que le « Styleze W ® » d’ISP,
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- les dispersions aqueuses de polymere hybrides polyuréthane/polyacryliques telles
que celles commercialisées sous les références « Hybridur ® » par la société AIR
PRODUCTS ou « Duromer ® » de NATIONAL STARCH,

- les dispersions de particules de type cceur-écorce telles que celles commercialisées
par la société ARKEMA sous la référence « Kynar ® » (coeur : fluoré-écorce :
acrylique) ou encore celles décrites dans US 5 188 899 (coeur : silice - écorce :
silicone) et leurs mélanges.

Selon un mode de réalisation préféré, une composition conforme a I’invention
comprend une dispersion aqueuse de particules choisies parmi les dispersions aqueuses
de polymere(s) filmogene(s) acryliques et dérivés, en particulier de styréne-acrylique
et dérivés, et les dispersions aqueuses de polymere(s) polyuréthane(s), en particulier de
polyester-polyuréthane, et leurs dérivés, et leur(s) mélange(s).

Selon un mode de réalisation particulierement préféré, la composition conforme a
I’invention comprend une dispersion aqueuse de particules acryliques, notamment celle
vendue sous la dénomination « Syntran 5760 CG® » par la société Interpolymer dont
le nom INCI est STYRENE/ACRYLATES/AMMONIUM METHACRYLATE
COPOLYMER (and) SODIUM LAURETH SULFATE (et) CAPRYLYL GLYCOL.

Polymere filmogene hydrosoluble

Les compositions selon la présente invention peuvent comprendre au moins un
polymere filmogene hydrosoluble.

De facon préférée, une composition selon I’invention comprend une teneur totale en
polymere(s) filmogene(s) hydrosoluble(s) allant de 0,1 a 10% en poids, de préférence
de 0,2 a 8% en poids et mieux de 0,4 a 4% en poids, par rapport au poids total de la
composition.

Comme exemples de polymeres filmogenes hydrosolubles, on peut citer :

- les protéines comme les protéines d'origine végétale telles que les protéines de blé,
de soja ; les protéines d'origine animale tels que les kératines, par exemples les hy-
drolysats de kératine et les kératines sulfoniques ;

- les polymeres de cellulose tels que 1’hydroxyéthylcellulose,
I’hydroxypropylcellulose, la méthylcellulose, 1’éthylhydroxyéthylcellulose, la carboxy-
méthylcellulose, ainsi que les dérivés quaternisés de la cellulose ;

- les polymeres ou copolymeres acryliques, tels que les polyacrylates ou les polymé-
thacrylates ;

- les polymeres vinyliques, comme les polyvinylpyrrolidones, les copolymeres de
I’éther méthylvinylique et de I’anhydride malique, le copolymere de 1’acétate de vinyle
et de I’acide crotonique, les copolymeres de vinylpyrrolidone et d'acétate de vinyle ;
les copolymeres de vinylpyrrolidone et de caprolactame ; I'alcool polyvinylique ;

- les polymeres de chitine ou de chitosane anioniques, cationiques, amphoteres ou
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non-ioniques,

- les gommes arabiques, la gomme de guar, les dérivés du xanthane, la gomme de
karaya, la gomme d’acacia ;

- les alginates et les carraghénanes ;

- les glycoaminoglycanes, 1’acide hyaluronique et ses dérivés ;

- l'acide désoxyribonucléique ;

- les muccopolysaccharides tels les chondroitines sulfates,

- et leurs mélanges.

Selon un mode de réalisation préféré, la composition conforme a I’invention
comprend un polymere de cellulose, notamment 1’hydroxyéthylcellulose notamment le
produit de dénomination CELLOSIZE QP 4400 H commercialis€ par la société
Amerchol (Dow Chemicals).

Selon un mode de réalisation particulicrement préféré, les compositions cosmétiques
selon I’invention comprennent une dispersion aqueuse de polymere acrylique
notamment la dispersion Syntran 5760° commercialisée par la société Interpolymer et
des polymeres de cellulose, notamment I"hydroxyéthylcellulose notamment le produit
de dénomination CELLOSIZE QP 4400 H commercialisé par la société Amerchol
(Dow Chemicals).

Cire

La composition selon I’invention peut comprendre au moins une cire.

Par cire, on entend un composé lipophile, solide a température ambiante (25°C), dé-
formable ou non, a changement d'état solide/liquide réversible, ayant un point de
fusion supérieur ou €gal a 40°C pouvant aller jusqu'a 120°C. En particulier, les cires
convenant a I'invention peuvent présenter un point de fusion supérieur ou égal a 45°C,
et en particulier supérieur ou égal a 55°C.

Par composé lipophile, on entend un composé ayant un indice d'acide et un indice
d'’hydroxyle inférieur a 150 mg KOH/g.

Au sens de l'invention, la température de fusion correspond a la température du pic le
plus endothermique observé en analyse thermique (DSC) telle que décrite dans la
norme ISO 11357-3 ; 1999. Le point de fusion de la cire peut €tre mesuré a l'aide d'un
calorimetre a balayage différentiel (DSC), par exemple le calorimetre vendu sous la
dénomination « MDSC 2920 » par la société TA Instruments.

Le protocole de mesure est le suivant :

Un échantillon de 5 mg de cire disposé dans un creuset est soumis a une premicre
montée en température allant de -20°C a 100°C, a la vitesse de chauffe de
10°C/minute, puis est refroidi de 100°C a -20°C a une vitesse de refroidissement de
10°C/minute et enfin soumis a une deuxieme montée en température allant de -20°C a

100°C a une vitesse de chauffe de 5°C/minute. Pendant la deuxiéme montée en tem-
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pérature, on mesure la variation de la différence de puissance absorbée par le creuset
vide et par le creuset contenant 1'échantillon de cire en fonction de la température. Le
point de fusion du composé est la valeur de la température correspondant au sommet
du pic de la courbe représentant la variation de la différence de puissance absorbée en
fonction de la température.

Les cires peuvent €tre hydrocarbonées, siliconées et/ou fluorées et €tre d'origine
végétale, minérale, animale et/ou synthétique.

On peut notamment utiliser comme cire les cires hydrocarbonées comme la cire
d'abeille, la cire de lanoline; la cire de riz, la cire de Carnauba, la cire de Candellila, la
cire d'Ouricurry, la cire du Japon, la cire de Berry, la cire de shellac et la cire de
sumac; la cire de montan.

Selon un mode préféré, on utilisera une cire hydrocarbonée choisie parmi la cire
d'abeille, la cire de son de riz, la cire de Carnauba, et leurs mélanges.

On peut aussi citer les cires obtenues par hydrogénation catalytique d'huiles animales
ou végétales ayant des chaines grasses, linéaires ou ramifiées, en C8-C32.

Parmi celles-ci, on peut notamment citer 1'huile de jojoba hydrogénée, 1’huile de
palme hydrogénée, 1'huile de tournesol hydrogénée, 1'huile de ricin hydrogénée, I'huile
de coprah hydrogénée et I'huile de lanoline hydrogénée, le tétrastéarate de di-
(triméthylol-1,1,1 propane) vendu sous la dénomination "HEST 2T-4S" par la société
HETERENE, le tétrabéhénate de di-(triméthylol-1,1,1 propane) vendue sous la déno-
mination HEST 2T-4B par la sociét¢ HETERENE.

On peut également utiliser la cire obtenue par hydrogénation d'huile d'olive estérifiée
avec l'alcool stéarylique vendue sous la dénomination "PHYTOWAX Olive 18 L 57"
ou bien encore les cires obtenues par hydrogénation d'huile de ricin estérifiée avec
l'alcool cétylique vendus sous la dénomination "PHYTOWAX ricin 16164 et 221.73",
par la société SOPHIM. De telles cires sont décrites dans la demande FR-A-2792190.

On peut également utiliser une cire siliconée, notamment collante, telle qu’un
(hydroxystéaroyloxy)stéarate d'alkyle en C20-C40 (le groupe alkyle comprenant de 20
a 40 atomes de carbone), seul ou en mélange, en particulier un
12-(12'-hydroxystéaroyloxy)stéarate d'alkyle en C20-C40, ou un mélange de ces
composés. Une telle cire collante est notamment vendue sous les dénominations «
KESTER WAX K 82 P » et « KESTER WAX K 80 P » par la société¢ KOSTER
KEUNEN.

On peut enfin citer les cires microcristallines, les paraffines et 1'ozokérite; les cires de
polyéthylene, les cires obtenues par la syntheése de Fisher-Tropsch et les copolymeres
cireux ainsi que leurs esters ; les cires de silicone et les cires fluorées.

La cire peut €tre présente en une teneur allant de 1 a 30% en poids par rapport au

poids total de la composition, mieux de 2 a 20% et encore mieux de 5 a 15% en poids.
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De préférence, la composition selon 1’invention est substantiellement exempte de
cire. Par « substantiellement exempte », on entend que la composition comprend moins
de 5% en poids par rapport au poids total de la composition, de préférence moins de
3% en poids, de préférence moins de 1% en poids. De préférence, la composition selon
I’invention ne comprend pas de cire.

Charge

La composition selon I’invention peut comprendre au moins une charge.

La charge peut €tre minérale ou organique. La charge peut €tre de forme lamellaire
ou non lamellaire.

La charge est de préférence choisie parmi des particules de silicone, des particules de
polyamide, des particules de (co)polymeres acryliques, des particules de polyuréthane,
des talcs et leurs mélanges.

Les particules de silicone peuvent &tre choisies parmi les particules de polyméthylsil-
sesquioxane, les particules d’élastomere d'organopolysiloxane enrobée de résine de
silicone et les particules organosiliconées.

Comme particule de polyméthylsilsesquioxane, on peut utiliser celle commercialisée
sous la dénomination TOSPEARL par la société Momentive Performance Materials, et
notamment sous la référence Tospearl 145 A.

Les particules d’élastomere d'organopolysiloxane enrobées d’une résine de silicone
utilisées selon I’invention sont notamment décrites dans les demandes JP-A
61-194009, EP-A 242219, EP-A 295886 et EP-A 765656. De telles particules
d’élastomeres d'organopolysiloxane enrobées de résine de silicone sont notamment
vendues sous les dénominations KSP 100, KSP 101, KSP 102, KSP 103, KSP 104 et
KSP 105 par la société Shin Etsu et ont pour nom INCI « Vinyl dimethicone/
methicone silsesquioxane crosspolymer ». Avantageusement, la particule
d’organopolysiloxane €élastomérique réticulé enrobée de résine silsesquioxane utilisée
dans les compositions selon I’invention correspond au nom INCI « VINYL DI-
METHICONE/METHICONE SILSESQUIOXANE CROSSPOLYMER » et est
notamment vendue sous la référence « KSP-100 » par la société Shin Etsu.

Selon un autre mode particulier de réalisation de I’invention, les organopolysiloxanes
élastomeres sous forme de particules sphériques peuvent étre des particules de silicone
hybride fonctionnalisé par des groupes fluoroalkyle, notamment celles vendues sous la
dénomination "KSP-200" par la société Shin Etsu ; et, avantageusement, des particules
de silicones hybride fonctionnalisé par des groupes phényl, notamment vendues sous la
dénomination "KSP-300" par la société Shin Etsu. Les particules de silicones hybrides
fonctionnalisés par des groupes phényles selon un mode particulicrement préféré de
I’invention correspondent au nom INCI « DIPHENYL DIMETHICONE/VINYL
DIPHENYL DIMETHICONE/SILSESQUIOXANE CROSSPOLYMER » et sont
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notamment vendues sous la référence « KSP-300 » par la société Shin Etsu.

Selon un autre mode de réalisation préférentiel de I’invention, la particule
d’organopolysiloxane €élastomérique réticulé enrobée de résine de silicone est traitée
hydrophile par association avec au moins un polymere d’ammonium quaternaire, de
préférence choisi parmi le polyquaternium-6 et le polyquaternium-7, préféren-
tiellement le polyquaternium-7.

Le polyquaternium-6 est un poly(chlorure de diallyldimethylammonium).

Le polyquaternium 7 est un copolymere d’acrylamide et de chlorure de diallyldime-
thylammonium.

Avantageusement selon un mode de réalisation de 1’invention, la particule
d’organopolysiloxane €élastomérique réticulé enrobée de résine de silicone traitée hy-
drophile, utilisée selon I’invention, correspond au nom INCI « VINYL DI-
METHICONE/METHICONE SILSESQUIOXANE CROSSPOLYMER TREATED
WITH PEG-7 GLYCERYL COCOATE, POLYQUATERNIUM-7 AND ME-
THYLSILANOL TRI-PEG-8 GLYCERYL COCOATE » et notamment elle est
vendue sous la référence « MW-SRP-100 » par la société Miyoshi Kasei.

Selon un mode de réalisation de 1’invention particulierement préféré, les particules de
silicone sont choisies parmi les particules d’élastomere d'organopolysiloxane enrobées
d’une résine de silicone. De maniere encore plus préférentielle, les particules de
silicone de la composition sont choisies parmi le « VINYL DIMETHICONE/
METHICONE SILSESQUIOXANE CROSSPOLYMER » notamment vendu sous la
référence « KSP-100 » par la société Shin Etsu, le « DIPHENYL DIMETHICONE/
VINYL DIPHENYL DIMETHICONE/SILSESQUIOXANE CROSSPOLYMER »
vendu sous la référence « KSP-300 » par la société Shin Etsu et le « VINYL DI-
METHICONE/METHICONE SILSESQUIOXANE CROSSPOLYMER TREATED
WITH PEG-7 GLYCERYL COCOATE, POLYQUATERNIUM-7 AND ME-
THYLSILANOL TRI-PEG-8 GLYCERYL COCOATE » notamment elle est vendu
sous la référence « MW-SRP-100 » par la société Miyoshi Kasei, et leurs mélanges.

La ou les particule(s) de silicone sont de préférence présentes en une teneur totale su-
périeure ou égal a 5% en poids par rapport au poids total de la composition, de
préférence en une teneur totale supérieure ou égale a 10% en poids par rapport au
poids total de la composition, encore plus préférentiellement en une teneur totale su-
périeure ou égale a 11% en poids par rapport au poids total de la composition, en par-
ticulier en une teneur totale allant de 5 a 25% en poids par rapport au poids total de la
composition.

Les particules solides selon I’invention peuvent étre choisies parmi une ou plusieurs
particules de polyamide, notamment le Nylon®, en particulier « NYLON-12 ».

Les particules de polyamide selon I’invention présentent un diametre moyen en
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volume (D[0,5]) allant de 0,5 a 100 um, mieux entre 2 et 50 um et encore mieux entre
S et 30 um.

Parmi les charges utilisables dans les compositions selon I’invention on peut citer les
particules de polyamide comme le produit ORGASOL® 2002 EXS NAT COS com-
mercialis€ par la société ARKEMA.

Ces particules de polyamide peuvent étre enrobées avec un agent de traitement hy-
drophobe. L'agent de traitement hydrophobe peut étre choisi parmi les acides gras
comme l'acide stéarique ; les savons métalliques comme le dimyristate d'aluminium, le
sel d'aluminium du glutamate de suif hydrogéné ; les acides aminés ; les acides aminés
N-acylés ou leurs sels ; la 1€cithine, le trisostéaryle titanate d'isopropyle, et leurs
mélanges. Les acides aminés N-acylés peuvent comprendre un groupe acyle ayant de 8
a 22 atomes de carbones, comme par exemple un groupe 2-éthyl hexanoyle, caproyle,
lauroyle, myristoyle, palmitoyle, stéaroyle, cocoyle. Les sels de ces composés peuvent
étre les sels d'aluminium, de magnésium, de calcium, de zirconium, de zin, de sodium,
de potassium. L'acide aminé peut étre par exemple la lysine, l'acide glutamique,
l'alanine. Le terme alkyl mentionné dans les composé€s cités préc€édemment désigne
notamment un groupe alkyle ayant de 1 a 30 atomes de carbone, de préférence ayant de
5 a 16 atomes de carbone.

Les particules de polyamide préférentielles selon I’invention sont celles répondant au
nom INCI « NYLON-12 ».

Les particules de polyamide selon 1’invention sont présentes de préférence en une
teneur totale supérieure ou égal a 5% en poids par rapport au poids total de la com-
position, de préférence en une teneur totale supérieure ou égale a 10% en poids par
rapport au poids total de la composition, encore plus préférentiellement en une teneur
totale supérieure ou égale a 12% en poids par rapport au poids total de la composition,
en particulier en une teneur totale allant de 5 a 25% en poids par rapport au poids total
de la composition.

La particule de polyuréthane est avantageusement une particule de copolymere de
diisocyanate d'hexaméthylene et de triméthylol hexyl lactone. Avantageusement, la
composition selon I'invention contient une particule de polyuréthane qui n'est pas
filmogene, c'est-a-dire qui ne forme pas un film continu lorsqu'elle est déposée sur un
support tel que la peau. Les particules de (poly)uréthanes selon I’invention sont
présentes en une teneur supérieure ou €gal a 5% en poids par rapport au poids total de
la composition, de préférence en une teneur supérieure ou €gale a 10% en poids par
rapport au poids total de la composition, encore plus préférentiellement en une teneur
supérieure ou égale a 12% en poids par rapport au poids total de la composition, en
particulier en une teneur allant de 5 a 25% en poids par rapport au poids total de la

composition.
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La composition peut également comprendre des ingrédients couramment utilisés en
cosmétique tels que les tensioactifs, les fibres, les actifs cosmétiques et leurs mélanges.

Comme actifs cosmétiques pouvant étre utilis€s dans les compositions selon
I'invention, on peut citer notamment des antioxydants, des conservateurs, des parfums,
des neutralisants et des vitamines.

Bien entendu, I'homme du métier veillera a choisir les éventuels additifs complé-
mentaires et/ou leur quantité de telle maniere que les propriétés avantageuses de la
composition selon l'invention ne soient pas, ou substanticllement pas, altérées par
l'adjonction envisagée.

En particulier, la composition comprend au moins un tensioactif. Ce tensioactif peut
étre choisi parmi les tensioactifs non ioniques, les tensioactifs anioniques, les ten-
sioactifs amphotériques et leurs mélanges.

De préférence, la composition comprend au moins un tensioactif non ionique. De
préférence, le tensioactif non ionique présente une HLB a 25°C inférieure a 8. La
valeur HLB (hydrophile-lipophile balance) selon GRIFFIN est définie dans J. Soc.
Cosm. Chem. 1954 (volume 5), pages 249-256. On peut se reporter au document
« Encyclopedia of Chemical Technology, KIRK-OTHMER », volume 22, p. 333-432,
3eme €dition, 1979, WILEY, pour la définition des propriétés et des fonctions des agents
tensioactifs, en particulier p. 347-377 de cette référence.

De préférence, le tensioactif non ionique de HLB a 25°C inférieure a 8 est choisi
parmi les alcools (poly)oxyalkylénés, de préférence oxyéthylénés et/ou oxypropylénés
ayant de 1 a 15 unités éthylene glycol et/ou propyléne glycol, de préférence les alcools
gras ¢thoxylés en C8-24 notamment en C,¢.,4, comme le stéaryl alcool éthoxylé
comprenant 2 unités oxyéthyleéne (nom INCI : steareth-2) comme le Brij 72
d’Unigema.

La composition selon I’invention comprend de préférence au moins un tensioactif en
une teneur allant de 0,01 a 5% en poids par rapport au poids total de la composition, de
préférence allant de 0,1 a 3% en poids, de préférence allant de 0,5 a 2% en poids.
Extrait sec

Au sens de la présente invention, la « teneur en extrait sec », désigne la teneur totale
en matiere non volatile.

La quantité d’extrait sec (abrégé€ ES) d’une composition selon I’invention est
mesurée au moyen d’un dessiccateur a halogene commercial « HALOGEN
MOISTURE ANALYZER HR 73 » de chez METTLER TOLEDO. La mesure se fait
sur la base de la perte de poids d’un échantillon séché par chauffage halogene et re-
présente donc le pourcentage de matiere résiduelle une fois que ’eau et les maticres
volatiles se sont évaporées. Cette technique est parfaitement décrite dans la docu-
mentation de I’appareil fournie par METTLER TOLEDO.
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Le protocole de mesure est le suivant :

On étale environ 2 g de la composition, ci-apres 1’échantillon, sur une coupelle mé-
tallique que 1’on introduit dans le dessiccateur a halogéne mentionné ci-dessus.
L’échantillon est alors soumis a une température de 120 °C pendant 60 minutes. La
Masse Humide de 1’échantillon, correspondant a sa masse initiale, et la Masse Seche
de I’échantillon, correspondant a sa masse apres chauffage halogeéne, sont mesurées au
moyen d’une balance de précision.

L’erreur expérimentale liée a la mesure est de I’ordre de plus ou moins 2 %.

La teneur en Extrait Sec est calculée de la maniere suivante :

[Math.1]

Teneur en Extrai Sec (exprimé en % en poidsy = 100 x {Masse Seche { Masse Humide}]

Selon la présente invention, 1’extrait sec de la composition est supérieur ou égal a
50% en poids, de préférence supérieur ou €gal a 55% en poids, encore plus préféren-
tiellement supérieur ou égal a 57% en poids par rapport au poids total de la com-
position.

En particulier, I’extrait sec de la composition selon I’invention est compris entre 55
et 70% en poids du poids total de la composition, encore plus préférentiellement
compris entre 57 et 68% en poids du poids total de la composition.

De préférence, la composition selon 1’invention comprend :

- au moins un milieu physiologiquement acceptable, qui comprend de
préférence au moins une phase aqueuse continue ou au moins une phase
huileuse continue, plus préférentiellement au moins une phase aqueuse
continue,

— 8 a4 35% en poids par rapport au poids par rapport au poids total de la com-
position, de préférence 12 a 30% en poids, plus préférentiellement 15 a 25%
en poids, de matieres colorantes choisies parmi les pigments, et de préférence
parmi les oxydes métalliques, et préférentiellement parmi les oxydes de fer,

— 5% a 25% en poids, de préférence 6% a 20% en poids, préférentiellement 7%
a 18% en poids en matiere seche par rapport au poids total de la composition,
d’une dispersion aqueuse de particules choisies parmi les dispersions
aqueuses de polymere(s) filmogene(s) acryliques, en particulier de styréne-
acrylique, les dispersions aqueuses de polymere(s) polyuréthane(s), en par-
ticulier de polyester-polyuréthane et leurs mélanges,

- au moins un polymere de cellulose, notamment 1’hydroxyéthylcellulose,

- au moins une charge choisie parmi des particules de silicone, des particules de
polyamide, des particules de (co)polymeres acryliques, des particules de poly-

uréthane, des talcs et leurs mélanges, de préférence choisie parmi les
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particules de polyméthylsilsesquioxane, les particules d’élastomere
d'organopolysiloxane enrobée de résine de silicone et les particules organosi-
liconées,

de 0,01 a 5% en poids par rapport au poids total de la composition, de
préférence allant de 0,1 a 3% en poids, de préférence allant de 0,5 a 2% en
poids d’au moins un tensioactif, de préférence non ionique présentant une
HLB a 25°C inférieure a 8, de préférence choisi parmi les alcools
(poly)oxyalkylénés, de préférence oxyéthylénés et/ou oxypropylénés ayant de
1 a 15 unités éthylene glycol et/ou propyléne glycol, de préférence les alcools
gras éthoxylés en C8-24 notamment en C4.,4, comme le stéaryl alcool
éthoxylé comprenant 2 unités oxyéthylene (nom INCI : steareth-2), et

au moins un agent dispersant polymérique qui comprend au moins une unité
répétitive (T;) et au moins une unité répétitive (T,), lesdites unités répétitives

ayant les formules respectives suivantes :

[Chem.2]

R
Q%L\G—-yvx

Qe

*%Cﬁz—é *
}Q

{?1

P23 [},}r }a

{T2) R

=3

dans lesquelles :

p est un nombre entier allant de 1 a 200, de préférence de 50 a 150 ;

X est H ou un métal alcalin ou alcalino-terreux, et est notamment Na ou K ;
ou X+ représente un ammonium quaternaire ;

R, représente un groupe alkyle linéaire comprenant de 1 a 4, et préféren-
tiellement 1 ou 2, atomes de carbone, de préférence un méthyle ;

R et R’ sont identiques et représentent chacun un groupe alkyle linéaire
comprenant de 1 a 5, et préférentiellement 1 ou 2, atomes de carbone, de
préférence un méthyle ; et

A répond a la formule (II) ou (III) suivante :

[Chem.3]

¥ fiids

dans lesquelles :
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— A, représente un radical -CH,CH,O- ;

— A, représente un radical -CH(CH;)-CH,-O- ;

- j et k, identiques ou différents, représentent indépendamment 1’un de 1’autre,
un nombre entier allant de 0 a 50, de préférence de 0 a 25 ;

a condition que la somme j + k soit supérieure ou égale a 1, et de préférence su-
périeure ou égale a 50,

ladite composition étant substantiellement exempte de cire, de préférence ne
comprenant pas de cire.

Applicateur selon I’invention

Un applicateur particulicrement adapté pour appliquer la composition de revétement
et/ou soin des matieres kératiniques selon I’invention va maintenant &tre décrit, en
référence aux figures 1 a6 :

[Fig.1] la [Fig.1] est une vue schématique de coté d’un applicateur selon un premier
mode de réalisation de I’invention ;

[Fig.2] la [Fig.2] est une vue schématique en coupe transversale d’un applicateur
selon un deuxieme mode de réalisation de 1’invention ; et

[Fig.3][Fig.4][Fig.5][Fig.6] les figures 3 a 6 sont des vues schématiques de coté
d’applicateurs selon des troisieme, quatri¢me, cinquieme et sixicme modes de réa-
lisation de I’invention.

Un premier mode de réalisation 10A d’un d’applicateur selon ’invention est illustré
sur la [Fig.1].

L’applicateur 10A comprend un organe de préhension 12 et un organe d’application
14 porté ou propre a étre porté par I’organe de préhension 12.

L’organe de préhension 12 est propre a étre saisi par une utilisatrice en vue de
I’application de la composition de revétement et/ou soin de I’invention sur des matieres
kératiniques.

L’organe de préhension 12 s’étend suivant un axe longitudinal A jusqu’a une
extrémité distale 16.

L’organe de préhension 12 comprend par exemple une tige 18 allongée suivant I’axe
longitudinal A.

La tige 18 présente par exemple un diametre constant le long de 1’axe longitudinal A,
notamment compris entre 3 mm et 8 mm, préférentiellement entre 4 mm et 6 mm.

Avantageusement, la tige 18 présente un diametre sensiblement égal a celui de
I’organe d’application. Une telle variante est avantageuse pour obtenir un meilleur
essorage de I’applicateur et éviter une accumulation excessive non-essorée de com-
position cosmétique au niveau de la face proximale 32 du disque 22 le plus proche de
la tige 18.

Avantageusement, I’organe d’application 14 est amovible par rapport a I’organe de
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préhension 12.

Pour cela, I’un des deux organes 12, 14 présente par exemple un embout d’extrémité
non représenté propre a coopérer avec une cavité de fixation non représentée définie
dans I’autre des deux organes 12, 14.

L’organe d’application 14 comprend au moins un support longitudinal 20 s’étendant
suivant une courbe directrice C et une pluralité de disques 22 s’étendant transver-
salement a partir du support longitudinal 20.

La courbe directrice C est par exemple définie comme passant par le centre géo-
métrique de la section transversale du support longitudinal 20.

L’organe d’application 14 comprend de préférence un nombre de disques 22 compris
entre 10 et 30, avantageusement compris entre 15 et 25.

L’organe d’application 14 s’étend entre une extrémité proximale 24 et une extrémité
distale libre 26.

L’extrémité proximale 24 est solidaire ou propre a étre solidaire de 1’organe de
préhension 12, en particulier de ’extrémité distale 16 de 1’organe de préhension 12.

La longueur de I’organe d’application 14 est par exemple comprise entre 15 mm et
30 mm.

Cette longueur est par exemple définie comme la distance entre les extrémités
proximale et distale 24, 26 de 1’organe d’application 14, le long de la courbe directrice
C.

Dans I’exemple de la [Fig.1], le support longitudinal 20 est droit.

De plus, le support longitudinal 20 est aligné et dans le prolongement de la tige 18 de
I’organe de préhension 12.

En d’autres termes, la courbe directrice C est ici une droite et est alignée avec 1’axe
longitudinal A.

Le support longitudinal 20 est de préférence ici centré sur le centre géométrique de
chaque disque 22.

En particulier, la courbe directrice C passe par le centre géométrique de chaque
disque 22.

Le support longitudinal 20 présente une section transversale constante en dehors des
disques 22, le long de la courbe directrice C.

La section transversale du support longitudinal 20 présente par exemple une plus
grande dimension comprise entre 1,5mm et 5 mm.

La section transversale est par exemple circulaire. Ladite plus grande dimension de la
section transversale constante correspond alors au diametre. En variante, la section
transversale peut présenter toute autre forme.

Dans un exemple de réalisation le support longitudinal 20 et les disques 22 sont

monoblocs. En d’autres termes, ils sont venus de matiére.
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Le support longitudinal 20 et les disques 22 sont par exemple réalisés en acier in-
oxydable ou en aluminium.

Dans le premier mode de réalisation 10A, chaque disque 22 présente un contour péri-
phérique extérieur 28 présentant une forme périphérique prédéterminée.

La forme périphérique prédéterminée est ici circulaire. En variante, la forme péri-
phérique prédéterminée présente une autre forme, telle qu’une forme quelconque, une
forme de quadrilatere, une forme polygonale, une forme de parallélogramme, une
forme carrée, une forme rectangulaire, une forme ovale, ou une forme oblongue.

Comme illustré sur la [Fig.1], les disques 22 présentent par exemple les mémes
formes périphériques prédéterminées.

En outre, les formes périphériques prédéterminées présentent les mémes dimensions.

Chaque forme périphérique présente une plus grande dimension de préférence
comprise entre 3 mm et 8 mm, de préférence entre 4 mm et 6 mm. Dans ’exemple
illustré ou les formes périphériques sont circulaires, ladite plus grande dimension
correspond au diametre.

Dans le premier mode de réalisation 10A, chaque disque 22 est plein.

En particulier, au moins une surface, s’étendant jusqu’au contour périphérique
extérieur 28 et étant contenue dans le disque 22, est pleine.

Chaque disque 22 est ainsi dans cet exemple dépourvu d’orifice ou de trou traversant.

Chaque disque 22 présente une face distale 30 et une face proximale 32.

Pour chaque disque 22, la face proximale 32 du disque 22 est destinée a €tre plus
proche de I’organe de préhension 12 que la face distale 30 du disque 22.

Les faces distale et proximale 30, 32 de chaque disque 22 s’étendent jusqu’audit
contour périphérique extérieur 28 du disque 22.

Dans I’exemple illustré, les faces distale et proximale 30, 32 de chaque disque 22
sont planes.

Chaque disque 22 présente avantageusement une épaisseur constante.

L’épaisseur d’un disque 22 est en particulier ici définie comme la distance, prise
selon I’axe longitudinal A, entre la face distale 30 et la face proximale 32 du disque 22.

Ainsi, par « épaisseur constante », on entend ici que chaque région du disque 22
présente la méme €paisseur.

Pour chaque disque 22, les faces distale et proximale 30, 32 du disque 22 sont pa-
ralleles I’une par rapport a 1’autre.

Chaque épaisseur est avantageusement comprise entre 0,25 mm et 1,25 mm, de
préférence entre 0,40 mm et 1 mm.

Avantageusement, toutes les €paisseurs des disques 22 sont sensiblement identiques.

Par « sensiblement identiques », on entend par exemple que chaque épaisseur est

comprise entre 90% et 110% de la moyenne des épaisseurs des disques 22 de 1’organe
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d’application 14.

Dans un exemple de réalisation, les faces distale et proximale 30, 32 de chaque
disque 22 s’étendent perpendiculairement au support longitudinal 20.

De maniere générale, par « une face s’étend perpendiculairement au support lon-
gitudinal 20 », on entend que la face s’étend perpendiculairement a une tangente a la
courbe directrice C, la tangente étant prise au niveau de la connexion entre la face et le
support.

En variante non illustrée, lesdites faces s’étendent de maniere inclinée non perpen-
diculaire par rapport au support longitudinal 20.

Pour chaque couple de deux disques adjacents 22, chaque disque 22 présente une
face en regard de I’autre disque 22. Une desdites faces est la face proximale 32 de ’un
des deux disques 22, et I’autre desdites faces est la face distale 30 de I’autre des deux
disques 22.

Par « disques adjacents », on entend deux disques 22 immédiatement voisins. En par-
ticulier, deux disques 22 sont adjacents I’un par rapport a I’autre si aucun autre disque
22 n’est interposé entre eux.

Chaque disque 22 est longitudinalement espacé d’un autre disque 22 adjacent d’un
écartement prédéterminé constant.

L’écartement entre un couple de disques adjacents 22 est défini comme la distance,
prise selon 1’axe longitudinal A, entre les deux faces en regard des disques 22.

Ainsi, par « écartement prédéterminé constant », on entend ici que, pour chaque
couple de disques adjacents 22, les deux faces en regard des disques 22 sont paralleles
’une par rapport a I’autre.

Chaque écartement est avantageusement compris entre 0,30 mm et 2,5 mm. Cet
écartement est par exemple pris au niveau du contour périphérique extérieur 28 des
deux disques adjacents 22.

Dans le premier mode de réalisation 10A, tous les écartements sont sensiblement
identiques.

Par « sensiblement identiques », on entend par exemple que chaque écartement est
compris entre 90% et 110% de 1a moyenne des écartements de 1’organe d’application
14.

Chaque couple de disques adjacents 22 définit un espace de réception 34 d’une com-
position cosmétique.

L’espace de réception 34 est en particulier délimité, dans le sens longitudinal, par les
deux faces 30, 32 des disques adjacents 22 disposées en regard.

L’espace de réception 34 est aussi délimité radialement par le support longitudinal 20
et par une enveloppe parallele au support longitudinal 20 et affleurant les contours pé-

riphériques extérieurs 28 des deux disques adjacents 22.



[0386]

[0387]

[0388]

[0389]

[0390]

[0391]

[0392]

[0393]
[0394]

[0395]

[0396]

[0397]

[0398]

[0399]

[0400
(0401
[0402
[0403

— e e

37

L’espace de réception 34 présente une profondeur par exemple comprise entre 0,5
mm et 2 mm.

Par « profondeur », on entend notamment la différence entre la plus grande
dimension du contour périphérique extérieur 28 d’un des deux disques adjacents 22 et
la plus grande dimension de la section transversale du support longitudinal 20 au droit
de I’espace de réception 34.

L’espace de réception 34 présente avantageusement un volume compris entre 2 mm?
et 100 mm?, préférentiellement entre 5 mm? et 50 mm?.

Dans I’exemple illustré de la [Fig.1], un des disques 22 définit I’extrémité proximale
24 de I’organe d’application 14 et un autre des disques 22 définit I'extrémité distale 26
de I’organe d’application 14.

En d’autres termes, comme illustré sur la [Fig.1], le support longitudinal 20 s’arréte a
la face proximale 32 du dernier des disques 22 de 1’organe d’application 14. Le support
longitudinal 20 ne fait pas saillie au-dela de la face distale 30 du dernier des disques 22
de I’organe d’application 14.

En variante du premier mode de réalisation 10A, le support longitudinal 20 est décalé
transversalement par rapport au centre géométrique des disques 22.

En particulier, le support longitudinal 20 est décalé transversalement par rapport a la
tige 18 de ’organe de préhension 12.

Le support longitudinal 20 s’étend par exemple en périphérie des disques 22.

Le support longitudinal 20 affleure de préférence alors avec le contour périphérique
extérieur 28 de chaque disque 22.

En d’autres termes, le support longitudinal 20 est intégralement inclus dans le
contour périphérique extérieur 28 de chaque disque 22.

Le support longitudinal 20 ne fait pas transversalement saillie par rapport aux disques
22.

Une telle variante confere une profondeur accrue des espaces de réception 34 de
composition cosmétique pour les fibres kératiniques, lors de 1’ utilisation.

Un deuxiéme mode de réalisation 10B va maintenant étre décrit, en référence a la
[Fig.2]. Seules les différences entre les premier et deuxieéme modes de réalisation
seront décrites par la suite.

La [Fig.2] est une vue schématique en coupe transversale de 1’applicateur 10B, prise
perpendiculaire a la courbe directrice C.

Dans le deuxieme mode de réalisation 10B, chaque disque 22 est ajour€.

Plus précisément, chaque disque 22 est ajouré dans son épaisseur.

Sur la [Fig.2], les zones ajourées sont désignées par la référence 36.

De préférence, au moins 50%, par exemple au moins 70%, de la surface délimitée par

le contour périphérique extérieur 28 du disque 22 est ajourée.
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Chaque disque 22 comprend ainsi de préférence un anneau 38 reli€ au support lon-
gitudinal 20.

De préférence, chaque disque 22 comporte en outre au moins une branche 40,
I’anneau 38 étant relié au support longitudinal 20 par la ou chaque branche 40.

Dans I’exemple illustré sur la [Fig.2], I’anneau 38 est reli€ au support longitudinal 20
par quatre branches 40. En variante, I’anneau 38 est reli€ par tout autre nombre de
branche(s) 40, par exemple deux, trois, cinq ou six branches 40.

L’anneau 38 définit ledit contour périphérique extérieur 28 du disque 22 et délimite
en outre un contour périphérique intérieur 42.

Le contour périphérique intérieur 42 est a distance du support longitudinal 20.

La largeur de I’anneau 38 est comprise entre 0,5 mm et 1,5 mm.

Par « largeur », on entend ici la distance radiale séparant le contour périphérique
extérieur 28 du contour périphérique intérieur 42.

Chaque branche 40 connecte le contour périphérique intérieur 42 au support lon-
gitudinal 20.

En variante, chaque disque 22 est dépourvu de branche telle que définie ci-dessus, le
support longitudinal 20 est alors excentré transversalement et passe par I’anneau 38 de
chaque disque.

Un troisieme mode de réalisation 10C va maintenant étre décrit, en référence a la
[Fig.3]. Seules les différences entre les premier et troisieme modes de réalisation seront
décrites par la suite.

Dans le troisieme mode de réalisation 10C, les écartements de 1’organe d’application
14 ne sont pas tous identiques.

Au moins deux des écartements sont différents.

Dans le troisieme mode de réalisation 10C, les écartements respectifs entre couples
de disques adjacents 22 sont croissants dans le sens de I'une des extrémités proximale
et distale 24, 26 vers 1’autre des extrémités proximale et distale 24, 26 de 1’organe
d’application 14.

Ainsi, dans I’exemple de la [Fig.3], les écartements respectifs entre couples de
disques adjacents 22 sont croissants dans le sens de I’extrémité proximal vers
I’extrémité distale 26 de 1’organe d’application 14.

Par exemple, chaque écartement est différent des autres. En d’autres termes, la
croissance est stricte.

Alternativement, il ne s’agit néanmoins pas d’une stricte croissance. Par exemple,
pour au moins deux couples successifs de disques adjacents 22, les deux écartements
sont égaux. Par « couples successifs », on entend deux couples de disques adjacents 22
ayant en commun un disque.

De préférence, au moins la moitié, mieux au moins les trois quarts, des écartements
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de I’organe d’application 14 sont alors différents.

Avantageusement, I’augmentation entre deux écartements successifs différents est
supérieure ou égale a 5%, par exemple sup€rieure ou égale a 15%.

En d’autres termes, lorsque deux couples successifs présentent des écartements
différents, I’écartement de 1’un des deux couples successifs est supérieur ou égal a
105%, par exemple supérieur ou égal a 115%, de I’écartement de ’autre des deux
couples successifs.

De préférence, I’écartement du couple a 1I’une des extrémités proximale et distale 24,
26 de I’organe d’application 14 est supérieure ou égale au double de 1’écartement du
couple a I'autre des extrémités proximale et distale 24, 26 de 1’organe d’application 14.

Dans le troisieme mode de réalisation 10C, le support longitudinal 20 est décalé
transversalement par rapport au centre géométrique des disques 22.

En particulier, le support longitudinal 20 est décalé transversalement par rapport a la
tige 18 de ’organe de préhension 12.

Le support longitudinal 20 s’étend par exemple en périphérie des disques 22.

Le support longitudinal 20 affleure de préférence alors avec le contour périphérique
extérieur 28 de chaque disque 22.

En variante du troisieme mode de réalisation 10C, le support longitudinal 20 est
centré sur le centre géométrique de chaque disque 22.

Un quatrieme mode de réalisation 10D va maintenant €tre décrit, en référence a la
[Fig.4]. Seules les différences entre les troisieme et quatrieme modes de réalisation
seront décrites par la suite.

Comme illustré sur la [Fig.4], les écartements respectifs entre couples de disques
adjacents 22 sont croissants dans le sens de ’extrémité distale 26 vers I’extrémité
proximale 24 de I’organe d’application 14.

Un cinquieme mode de réalisation 10E va maintenant étre décrit, en référence a la
[Fig.4]. Seules les différences entre les premier et cinquieme modes de réalisation
seront décrites par la suite.

Dans le cinquieme mode de réalisation 10E, les €cartements de 1’organe
d’application 14 ne sont pas tous identiques.

Au moins deux des écartements sont différents.

Dans le cinquieme mode de réalisation 10E, les €écartements respectifs des couples de
disques adjacents 22 alternent successivement entre un premier écartement et un
deuxieme écartement distinct.

Ainsi, deux écartements successifs sont différents.

En d’autres termes, tous les couples de disques adjacents 22 présentent respec-
tivement soit le premier écartement, soit le deuxieéme écartement.

De plus, deux couples successifs de disques adjacents 22, ayant en commun un
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disque 22, présentent respectivement ledit premier écartement et ledit deuxicme
écartement.

De préférence, le deuxieme €cartement est au moins supérieur ou égal a 1,5 fois,
avantageusement au moins supérieur ou €gal a 2 fois, mieux au moins supérieur ou
égal a 3 fois, le premier écartement.

Une telle alternance confere un double effet sur les fibres kératiniques, a savoir a la
fois un effet visuel de séparation des fibres kératiniques et un effet visuel de
chargement important en composition cosmétique.

En alternative des modes de réalisation décrits ci-dessus, les faces distale et
proximale 30, 32 de chaque disque 22 sont paralleles et s’étendent suivant une in-
clinaison non perpendiculaire par rapport au support longitudinal 20.

Un sixieme mode de réalisation 10F va maintenant étre décrit, en référence a la
[Fig.5]. Seules les différences entre les premier et sixieme modes de réalisation seront
décrites par la suite.

L’organe d’application 14 de ce sixieme mode de réalisation 10F est par exemple
obtenu par usinage d’une tige, par exemple en inox, ou par impression 3D.

Dans le sixieme mode de réalisation 10F, les faces proximale et distale 30, 32 de
chaque disque 22 sont inclinées I’une par rapport a I’autre et se joignent en leurs pé-
riphéries.

L’inclinaison des faces 30, 32 n’est donc pas perpendiculaire au support longitudinal
20.

En variante non illustrée, les faces proximale et distale 30, 32 de chaque disque 22
présentent par exemple une région plane jusqu’a leurs périphéries et un arrondissement
au niveau du support longitudinal 20.

Ainsi, au sens de I’invention, le terme « disque » ne désigne pas nécessairement un
disque plat, et le terme « face » ne désigne pas nécessairement une surface plane.

Le contour périphérique extérieur 28 correspond sensiblement a une ligne péri-
phérique.

En particulier, le contour périphérique extérieur 28 présente une épaisseur inférieure
a un dixieme de I’épaisseur du disque 22 au niveau du support longitudinal 20.

Pour chaque disque 22, les faces proximale et distale du disque 22 sont par exemple
symétriques I’une de ’autre par rapport a un plan passant par ledit contour péri-
phérique extérieur 28.

Chaque disque 22 présente ainsi une €paisseur qui varie radialement entre le support
longitudinal 20 et le contour périphérique extérieur 28.

L’ épaisseur de chaque disque 22 est maximale au niveau du support longitudinal 20.

L’épaisseur de chaque disque 22, prise au niveau du support longitudinal 20, est

avantageusement comprise entre 0,3 mm et 2,5 mm.
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Dans le sixieme mode de réalisation 10F, toutes les €paisseurs des disques 22, prises
au niveau du support longitudinal 20, sont sensiblement identiques.

Chaque disque 22 est longitudinalement espacé d’un autre disque 22 adjacent d’un
écartement qui varie radialement entre le support longitudinal 20 et les contours péri-
phériques extérieurs des deux disques adjacents 22.

De plus, comme illustré, pour chaque couple de disques adjacents 22, les deux faces
en regard I’une de I’autre se joignent au niveau du support longitudinal 20.
L’écartement est alors sensiblement nul au niveau du support longitudinal 20.

En variante non illustré, pour chaque couple de disques adjacents 22, les deux faces
en regard 1’une de I’autre sont espacées méme au niveau du support longitudinal 20.
L’écartement est alors strictement non nul au niveau du support longitudinal 20.

L’écartement, pris au niveau du contour périphérique extérieur 28 des deux disques
adjacents 22, est avantageusement compris entre 0,30 mm et 2,5 mm.

Dans le sixieme mode de réalisation 10F, tous les écartements, pris au niveau des
contours périphériques extérieurs des disques adjacents 22, sont sensiblement
identiques.

L’organe d’application 14 se distingue d’une hélice, étant donné que les espaces de
réception 34 de composition cosmétique sont séparés les uns des autres. Il y aen par-
ticulier autant d’espaces de réception 34 que de couples de disques adjacents 22.

De préférence, comme illustré sur la [Fig.5], ’organe d’application 14 comprend, a
son extrémité distale 26, un palet terminal 44.

En d’autres termes, I’extrémité distale 26 de I’organe d’application 1 n’est pas
définie par un des disques 22.

Les disques 22 de ’organe d’application 14 sont interposés entre 1’extrémité
proximale 24 de I’organe d’application 14 et ledit palet terminal 44.

Le palet terminal 44 présente une face proximale 46 s’étendant en regard de la face
distale 30 du disque 22 qu’il lui est adjacent.

La face proximale 46 du palet terminal 44 est parallele a la face proximale 32 du
disque 22 qu’il lui est adjacent.

La face proximale 46 du palet terminal 44 présente un contour périphérique extérieur
48 similaire a celui du disque 22 qu’il lui est adjacent.

L’épaisseur du palet terminal 44, au niveau de son contour périphérique extérieur 48,
est par exemple supérieure ou égale a 1’épaisseur maximale de chaque disque 22 de
I’organe d’application 14.

Avantageusement, comme illustré sur la [Fig.5], le palet terminal 44 est prolongé par
un cone 50 s’étendant longitudinalement jusqu’a un sommet longitudinal 52.

Le sommet longitudinal 52 du cone 50 est centré sur la courbe directrice C.

Le sommet longitudinal 52 forme ainsi I’extrémité distale 26 de I’organe
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d’application 14.

La distance, prise le long de 1’axe longitudinal A, entre le sommet longitudinal 52 et
le palet terminal 44 est supérieure ou égale a 1’épaisseur du palet terminal 44 prise au
niveau de son contour périphérique extérieur 48.

Un tel palet terminal 44 et/ou un tel sommet longitudinal 52 permettent d’obtenir un
bon essorage de ’applicateur 10F.

En alternative des modes de réalisation décrits ci-dessus, le support longitudinal 20
est courbé.

Le support longitudinal 20 présente alors une courbe directrice C non droite.

La courbe directrice C ne présente en particulier qu’un unique rayon de courbure.

Le rayon de courbure est par exemple défini en projection dans un plan passant par
I’axe longitudinal.

Le rayon de courbure est ici non infini.

Le rayon de courbure est de préférence compris entre 5,0 cm et 9,0 cm.

Un tel rayon de courbure permet de saisir I’intégralité€ de la frange de fibres kéra-
tiniques. En plus, cela permet un placement intuitif de 1’organe d’application 14 par
rapport a la courbure de la paupicre.

Avantageusement, malgré la courbure, les faces distale et proximale 30, 32 de tous
les disques 22 sont paralleles les unes par rapport aux autres.

L’invention porte aussi sur toute combinaison techniquement possible des modes de
réalisation, alternatives et variantes décrites ci-dessus.

L’invention porte aussi sur un premier mode de réalisation d’un kit comprenant un
applicateur selon I’un des modes de réalisation, alternatives et variantes ci-dessus et la
composition de revétement et/ou soin des maticres kératiniques selon 1’invention.

L’invention porte aussi sur un deuxi¢me mode de réalisation d’un kit comprenant un
premier applicateur selon I’un des modes de réalisation, alternatives et variantes ci-
dessus, et au moins un deuxi¢me autre applicateur selon un autre des modes de réa-
lisation, alternatives et variantes ci-dessus.

Le deuxiecme mode de réalisation du kit comprend de préférence la composition de
revétement et/ou soin des matieres kératiniques selon I’invention.

Par exemple, le deuxieme mode de réalisation du kit comprend :

- un premier applicateur selon le troisieme mode de réalisation 10C dans lequel les
écartements respectifs entre couples de disques adjacents 22 sont croissants dans le
sens de I’extrémité proximal vers I’extrémité distale 26 de 1’organe d’application 14 ;
et

- un deuxieme applicateur selon le quatrieme mode de réalisation 10D dans lequel les
écartements respectifs entre couples de disques adjacents 22 sont croissants dans le

sens de I’extrémité distale 26 vers I’extrémité proximale 24 de 1’organe d’application
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14.

Cet exemple de deuxieme mode de réalisation du kit permet a I’ utilisatrice d’ utiliser
a sa convenance ’applicateur avec lequel elle sera le plus a I’aise, parmi le premier et
le deuxieme, en fonction de si I’ utilisatrice est gauchere ou droitiere.

L’invention porte aussi sur un troisi¢me mode de réalisation d’un kit comprenant un
organe de préhension 12, au moins un premier et un deuxi¢me organes d’application
14 distincts, choisis parmi I’un des modes de réalisation, alternatives et variantes ci-
dessus.

L’organe de préhension 12 est alors séparé de chacun des premier et un deuxicme
organes d’application 14.

Par exemple, le premier organe d’application 14 est selon le troisicme mode de réa-
lisation 10C de I’applicateur décrit plus haut, dans lequel les écartements respectifs
entre couples de disques adjacents 22 sont croissants dans le sens de I’extrémité
proximal vers I’extrémité distale 26 de 1’organe d’application 14 ; et le deuxicme
organe d’application 14 est selon le quatrieme mode de réalisation 10D de I’applicateur
décrit plus haut, dans lequel les écartements respectifs entre couples de disques
adjacents 22 sont croissants dans le sens de ’extrémité distale 26 vers I’extrémité
proximale 24 de 1’organe d’application 14

Cet exemple de troisieme mode de réalisation du kit permet a I’utilisatrice d’utiliser a
sa convenance I’organe d’application 14 avec lequel elle sera le plus a I’aise, parmi le
premier et le deuxieme, en fonction de si I’ utilisatrice est gauchere ou droitiere.

La présente invention a également pour objet un nécessaire cosmétique de re-
vétement et/ou de soin des matieres kératiniques, en particulier des cils ou sourcils,
comprenant :

(1) une composition de revétement et/ou soin des matieres kératiniques, en particulier
des cils ou sourcils, présentant une capacité d’enduction intrinseque (CEI) supérieure a
1 mg, de préférence supérieure a 2 mg, de préférence supérieure a 3 mg, de préférence
supérieure a 4 mg, apres un seul passage de I’applicateur sur lesdites maticres kéra-
tiniques, et

(i1) un applicateur comprenant un organe de préhension (12) et un organe
d’application (14) porté ou apte a étre porté par I’organe de préhension (12),
comprenant au moins un support longitudinal (20) et une pluralité de disques (22)
s’étendant transversalement a partir du support longitudinal (20).

De préférence, la composition (i) et/ou ’applicateur (ii) est(sont) tel(s) que décrit(s)
ci-dessus.

La présente invention a également pour objet un procédé cosmétique de revétement
et/ou soin des matieres kératiniques, en particulier des cils ou sourcils, comprenant les

étapes suivantes :
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- fourniture d’un applicateur (a) comprenant un organe de préhension (12) et un
organe d’application (14) porté ou apte a étre porté par I’organe de préhension (12),
comprenant au moins un support longitudinal (20) et une pluralité de disques (22)
s’étendant transversalement a partir du support longitudinal (20) ;

- fourniture d’une composition cosmétique (b) ; et

- application de la composition cosmétique sur des fibres kératiniques par
I’applicateur (a), les fibres kératiniques étant recues entre les disques (22) de 1’organe
d’application (14) de I’applicateur lors de 1’application.

De préférence, la composition (b) et/ou I’applicateur (a) est(sont) tel(s) que décrit(s)
ci-dessus.

En particulier, la composition (i) ci-dessus ou (b) ci-dessus comprend avanta-
geusement au moins un milieu physiologiquement acceptable, au moins une particule
choisie parmi les maticres colorantes et non colorantes, et au moins un agent dispersant
polymérique. En variante ou de fagon additionnelle, la composition (b) présente une
capacité d’enduction intrinseque (CEI) supérieure a 1 mg, de préférence supérieure a 2
mg, de préférence supérieure a 3 mg, de préférence supérieure a 4 mg, apres un seul
passage sur lesdites matieres kératiniques.

La capacité d’enduction intrinseque (CEI) est mesurée par la méthode suivante :

On utilise une éprouvette (« €prouvette Monolash ») comprenant 4 fibres en nylon
Tynex (Dupont), de 100um de diametre, 13mm de longueur, espacées de Smm et
tenues entre 2 plaques métalliques de 3mm d’épaisseur qui sont fixées ’une a I’autre
par un adhésif double face de chez 3M.

On utilise un organe d’application comprenant une tige, la tige présentant un
diametre de 5 mm et comprenant quatre gorges circulaires périphériques de profondeur
1,5 mm (ci-apres « applicateur modele »). Les gorges sont régulicrement espacées de
sorte qu’une seule fibre soit recue par gorge de 1’organe d’application lors de
I’application.

On utilise en outre un systeme robotisé de référence commerciale LR Mate 200iC de
Fanuc 6 axes saisissant I’organe d’application.

On réalise une seule application avec I’applicateur modele par €éprouvette, et chaque
application est réalisée a une vitesse de 40 mm/s.

Avant I’application, la masse m, de chaque éprouvette Monolash est mesurée.

Apres la seule application, la masse m; de chaque éprouvette Monolash est mesurée.

La valeur de capacité d’enduction intrinseque (CEI) est déterminée a partir de la
relation :

[Math.2]

‘ nf - m0
CEJ = (mfn mQ)
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ol my est la masse de 1’éprouvette Monolash avant application,

m; est la masse de I’éprouvette Monolash aprés application, et

n est le nombre de fibre(s) enduite(s) de 1’éprouvette (dans le cas présent n=4).
Exemples

L’invention est illustrée par les exemples suivants.

Sauf indication contraire, les pourcentages d’ingrédients sont donnés en poids par
rapport au poids total de composition (% p/p).
1/ Applicateurs et formules

Dix applicateurs et deux formules permettant d’illustrer 1’invention sont choisis.

L’organe d’application de chacun de ces dix applicateurs est réalisé en matériau
VisiJet M3 Crystal (MJP) par imprimante MJP HD 3600 de 1a marque 3D systems.

Les différents applicateurs selon les différents modes de réalisation indiqués ci-
dessus sont détaillés dans les tableaux 1 a 4 ci-dessous.

De maniere commune aux exemples, il est a noter les caractéristiques suivantes.

Les courbes directrices des organes d’application sont sensiblement droites et passent
par le centre géométrique de chaque disque.

Chaque disque présente un contour périphérique extérieur circulaire. Aucun des
disques n’est ajouré.

Le support longitudinal de chaque organe d’application présente une section
transversale constante en dehors des disques de forme circulaire.

Exemples selon le premier mode de réalisation
[Tableaux1]

Référence D1:1|D1:2|D2:1|D2:2

Diametre extérieur des 50 (50 (5,0 |5,0

disques (mm)

Epaisseur des disques 0,5 10,5 (0,5 (0,5

(mm)

Ecartement constant entre (1,0 (1,0 2,0 |2,0

disques (mm)

Profondeur des Gorges 1,0 (2,0 (1,0 |2,0

(mm)
Nombre de disques 20 |20 (12 |12
Longueur totale de 30,5 (30,5 30,5 (30,5

l'organe d'application

(mm)
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[0525]  Exemples selon le quatrieme mode de réalisation en gradient : L’€cartement est

croissant de ’extrémité distale vers I’extrémité proximale.
[0526] [Tableaux2]

Référence G0.5>2.3:1  |G0.5>2.3:2
Diametre extérieur des disques  |5,0 5,0

(mm)

Epaisseur des disques (mm) 0.5 0.5
Ecartement minimum entre 0.5 0.5

disques (mm)

Croissance de 1’écartement entre |10% 10%
disques
Ecartement maximum entre 2,3 2,3

disques (mm)

Profondeur des Gorges (mm) 1,0 2,0
Nombre de disques 18 18
Longueur totale de l'organe 29,3 29,3

d'application (mm)

[0527]  Exemples selon le cinquieme mode de réalisation en alterné : Les écartements
respectifs alternent successivement entre 1’écartement minium indiqué et 1’écartement

maximum indiqué.
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[0528] [Tableaux3]

Référence A0.5/1.5:2 Al1/2:2

Diametre extérieur des 5,0 5,0

disques (mm)

Epaisseur des disques 0.5 0.5
(mm)
Ecartement minimum entre |0,5 1,0

disques (mm)

Ecartement maximum entre |1,5 2,0

disques (mm)

Profondeur des Gorges 2,0 2,0
(mm)

Nombre de disques 20 16
Longueur totale de 1'organe |30 30

d'application (mm)

[0529]  Exemples selon le sixieme mode de réalisation en inclin€ : Toutes les épaisseurs des
disques, prises au niveau du support longitudinal, sont sensiblement identiques. Tous
les écartements, pris au niveau des contours périphériques extérieurs des disques
adjacents, sont sensiblement identiques.

[0530] Les organes d’application sont dépourvus de palet terminal.
[0531] [Tableaux4]

Référence 11:1 |12:1

Diametre extérieur des disques 5,0 6,0

(mm)

Ecartement minimal entre 0,0 10,0
disques, pris au fond des gorges

(mm)

Ecartement maximale entre 1,0 12,0

disques, pris en périphérie (mm)

Profondeur des Gorges (mm) 1,0 (1,0

Nombre de disques 24 112

Longueur totale de l'organe 25 |25

d'application (mm)
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[0532] Les formules vont maintenant &tre décrites.
[0533] - Formule C comparative (a faible Capacité d’Enduction Intrinseque ou CEI) de
composition suivante:
[0534]  La Capacité d’Enduction Intrinseque d’une formule de mascara caractérise son
potentiel chargeant.
[0535] Formule C



[0536]
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[Tableaux5]
Ingrédients Concentration (% p/p)
Huile de jojoba 5,65

(SIMMONDSIA CHINENSIS (JOJOBA)
BUTTER / SIMMONDSIA CHINENSIS
BUTTER)

B1575251 (Desert Whale, Vantage Spec.

Chem.)

Cire de Carnauba 3
(COPERNICIA CERIFERA

(CARNAUBA) WAX / COPERNICIA
CERIFERA CERA)

Cire d’abeille 5
(BEESWAX /CERA ALBA)

STEARETH-20 5,16
STEARETH-2 2,44
VP/EICOSENE COPOLYMER 1
B1180581 (ISP, Ashland)

Huile de paraffine 2
TOCOPHERYL ACETATE 0,2
Oxydes de fer (CI 77499) 7
POTASSIUM CETYL PHOSPHATE 2,53
Eau Qsp 100
DISODIUM EDTA 0,1
Gomme d’acacia 3
HYDROXYETHYLCELLULOSE 0,5
Conservateurs Qs
SODIUM DEHYDROACETATE 0,3
PEG/PPG-17/18 DIMETHICONE 0,25
STYRENE/ACRYLATES/AMMONIUM (30

METHACRYLATE COPOLYMER (and)
SODIUM LAURETH-12 SULFATE
B1098946 (Interpolymer)
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Ethanol 3

Parfum 0,25

Huile de ricin 0,02
(RICINUS COMMUNIS (CASTOR) SEED
OIL / RICINUS COMMUNIS SEED OIL)

Huile d’amande douce 0,02
(PRUNUS AMYGDALUS DULCIS
(SWEET ALMOND) OIL / PRUNUS
DULCIS)

Huile de carthame 0,02
(CARTHAMUS TINCTORIUS
(SAFFLOWER) SEED OIL /
CARTHAMUS TINCTORIUS SEED OIL)

Huile d’argan 0,02
(ARGANIA SPINOSA KERNEL OIL)
PANTHENOL 0,1
[0537] - Formule D selon I'invention (a forte CEI) de composition suivante:

[0538] Formule D
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[Tableaux6]

Ingredients Concentration (% p/
p)

Styrene/acrylates/ammonium methacrylate copolymer (21,60
(and) sodium laureth sulfate (and) caprylyl glycol
(Syntran 5760 CG d’Interpolymer)

Dimethicone 18,85
Oxydes de fer (C1 77499) 18,85
Eau Qsp 100
Vinyl dimethicone/methicone silsesquioxane 12,56
crosspolymer

(KSP-100 de Shin Etsu)

Propylene glycol 5
Ethanol 3
Agent dispersant polymérique selon ’invention 2,08
Steareth-2 1
Conservateurs Qs
Hydroxyéthylcellulose 0,60

2/ Résultats des maquillages des éprouvettes « Monolash » & la main avec les
formules C ou D

Protocole de maquillage des éprouvettes a la main :

La gestuelle manuelle d’application se compose d’un unique mouvement de
translation, depuis la base vers I’extrémité des fibres. La quantité de formule déposée
est déterminée par pesée de I’€prouvette avant et apres maquillage.

Eprouvettes « Monolash » utilisées :

La méthode de caractérisation de la CEI d’une formule repose sur I’ utilisation de
fibres individuelles, ayant des propriétés géométriques et mécaniques semblables a
celles des cils, maintenues sur une éprouvette et maquillées par un passage unique avec
chaque applicateur.

Typiquement I’éprouvette utilisée comprend 4 fibres en nylon Tynex (Dupont), de
100pm de diametre, 13mm de longueur, espacées de Smm et tenues entre 2 plaques
métalliques de 3mm d’épaisseur qui sont fixées 1’une a I’autre par un adhésif double
face de chez 3M.
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Résultats avec les applicateurs D1:1. D1:2. D2:1 et D2:2 :
Une application manuelle de la formule C comparative selon le protocole ci-dessus,

répétée sur trois éprouvettes Monolash, avec chaque applicateur D1:1, D1:2, D2:1 et
D2:2 permettent d’obtenir les résultats illustrés sur la [Fig.7] et décrit ci-dessous.

[Fig.7] La [Fig.7] présente quatre illustrations des résultats obtenus.

L’applicateur D1:1 permet d’obtenir en moyenne un dépét de 0,16+0,06mg.

L’applicateur D1:2 permet d’obtenir en moyenne un dépét de 0,30+0,13mg.

L’applicateur D2:1 permet d’obtenir en moyenne un dépét de 0,20+0,14mg.

L’applicateur D2:2 permet d’obtenir en moyenne un dépét de 0,16+0,13mg.

Une application manuelle de la formule D selon le protocole ci-dessus, répétée sur
trois éprouvettes Monolash, avec chaque applicateur D1:1, D1:2, D2:1 et D2:2
permettent d’obtenir les résultats illustrés sur la [Fig.8] et décrit ci-dessous.

[Fig.8] La [Fig.8] présente quatre illustrations des résultats obtenus.

L’applicateur D1:1 permet d’obtenir en moyenne un dép6t de 3,7+0,9mg.

L’applicateur D1:2 permet d’obtenir en moyenne un dép6t de 5,1+0,7mg.

L’applicateur D2:1 permet d’obtenir en moyenne un dépot de 7,9+4,2mg.

L’applicateur D2:2 permet d’obtenir en moyenne un dép6t de 7,9+1,2mg.

Ainsi, la combinaison de la formule et de 1’applicateur selon I’invention permet
d’obtenir un dépdt bien plus important que dans le cas de la formule comparative.
L’applicateur de I’invention permet donc a la formule selon I’invention d’exprimer
tout son potentiel d’enduction.

Résultats avec les applicateurs inclinés I1:1 et 12:1 :

L’effet identifié ci-dessus avec les applicateurs D1:1, D1:2, D2:1 et D2:2 est aussi
constaté dans le cas des applicateurs I1:1 et 12:1. En effet, une application manuelle de
la formule C comparative selon le protocole ci-dessus, répétée sur trois éprouvettes
Monolash, avec chaque applicateur I1:1 et 12:1 permettent d’obtenir les résultats
illustrés sur la [Fig.9] et décrit ci-dessous.

[Fig.9] La [Fig.9] présente deux illustrations des résultats obtenus.

L’applicateur I1:1 et I12:1 permet d’obtenir en moyenne un dépét de 0,17+0,17mg.

L’applicateur I1:1 et I12:1 permet d’obtenir en moyenne un dépét de 0,30+0,15mg.

De plus, une application manuelle de la formule D selon le protocole ci-dessus,
répétée sur trois éprouvettes Monolash, avec chaque applicateur I1:1 et 12:1 permettent
d’obtenir les résultats illustrés sur la [Fig.10] et décrit ci-dessous.

[Fig.10] La [Fig.10] présente deux illustrations des résultats obtenus.

L’applicateur I1:1 et I12:1 permet d’obtenir en moyenne un dép6t de 2,47+0,6mg.

L’applicateur I1:1 et I12:1 permet d’obtenir en moyenne un dépdt de 3,60+0,85mg.

3/ Résultats des maquillages des éprouvettes de cheveux avec les formules C ou
D
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[0569] Protocole de magquillage des éprouvettes a la main :
[0570]  La gestuelle manuelle d’application se compose d’un unique mouvement de

translation, depuis la base vers I’extrémité des fibres. La quantité de formule déposée
est déterminée par pesée de I’€prouvette avant et apres maquillage.
Eprouvettes de cheveux utilisées :

[0571]  Pour cette série d’expériences, des €prouvettes de faux-cils ("Eprouvette Avec
Segment de Cil 30 Neeuds Support 30x30mm PQ de 486" de SP Equation) sont
utilisées.

[0572] Résultats avec les applicateurs D1:1. D1:2. D2:1 et D2:2 :

[0573]  Une application manuelle de la formule C comparative selon le protocole ci-dessus,
répétée sur trois éprouvettes de cheveux, avec chaque applicateur D1:1, D1:2, D2:1 et

D2:2 permettent d’obtenir les résultats illustrés sur la [Fig.11] et décrit ci-dessous.

[0574]  [Fig.11] La [Fig.11] présente quatre illustrations des résultats obtenus.

[0575]  L’applicateur D1:1 permet d’obtenir en moyenne un dépot de 13+7mg.

[0576]  L’applicateur D1:2 permet d’obtenir en moyenne un dépot de 10+1,2mg.

[0577]  L’applicateur D2:1 permet d’obtenir en moyenne un dép6t de 34+24mg.

[0578]  L’applicateur D2:2 permet d’obtenir en moyenne un dép6t de 35+16mg.

[0579]  Une application manuelle de la formule D selon le protocole ci-dessus, répétée sur
trois éprouvettes de cheveux, avec chaque applicateur D1:1, D1:2, D2:1 et D2:2
permettent d’obtenir les résultats illustrés sur la [Fig.12] et décrit ci-dessous.

[0580]  [Fig.12] La [Fig.12] présente quatre illustrations des résultats obtenus.

[0581]  L’applicateur D1:1 permet d’obtenir en moyenne un dépot de 55+5mg.

[0582]  L’applicateur D1:2 permet d’obtenir en moyenne un dép6t de 71+15mg.

[0583]  L’applicateur D2:1 permet d’obtenir en moyenne un dépot de 76+8mg.

[0584]  L’applicateur D2:2 permet d’obtenir en moyenne un dépot de 148+19mg.

[0585] Dans le cas des éprouvettes de cheveux, on constate encore ici que la combinaison de

la formule et de I’applicateur selon I’invention permet d’obtenir un dépdt bien plus
important que dans le cas de la formule comparative. Ainsi, I’applicateur de 1’invention
permet a la formule selon I’invention d’exprimer tout son potentiel d’enduction.

[0586]  De plus, on constate qu’on privilégiera des gorges plus larges (i.e. plus d’écartement
entre disques) pour plus de dépo6t, comme le montre la comparaison des résultats des
applicateurs D2:1 et D2:2 par rapport aux résultats des applicateurs D1:1 et D1:2.

[0587]  En outre, on constate aussi qu’on privilégiera des gorges plus fines (i.e. moins
d’écartement entre disques) pour plus de séparation entre les cils, comme le montre la
comparaison des résultats des applicateurs D1:1 et D2:1.

[0588]  De plus, on privilégiera des gorges plus profondes pour plus de régularité de
I’enduction le long de chaque cil. En effet, comme le montre la [Fig.12], I’applicateur

D1:1 amene a plus d’enduction sur la base du cil et moins vers la pointe, mais
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I’applicateur D1:2 permet une plus grande régularité de I’enduction le long de chaque
cil.

En tout état de cause, 1’utilisation de la formule selon I’invention en combinaison de
I’applicateur selon I’invention permet une charge parfaite de la frange de cil en
formule en un unique geste de maquillage.

Résultats avec les applicateurs inclinés I1:1 et 12:1 :

Ici encore, I’effet identifi€ ci-dessus avec les applicateurs D1:1, D1:2, D2:1 et D2:2
est constaté dans le cas des applicateurs I1:1 et I2:1. En effet, une application manuelle
de la formule C comparative selon le protocole ci-dessus, répétée sur trois éprouvettes
de cheveux, avec chaque applicateur I1:1 et I12:1 permettent d’obtenir les résultats
illustrés sur la [Fig.13] et décrit ci-dessous.

[Fig.13] La [Fig.13] présente deux illustrations des résultats obtenus.

L’applicateur I1:1 permet d’obtenir en moyenne un dép6t de 8,7+1,7mg.

L’applicateur 12:1 permet d’obtenir en moyenne un dépot de 24,3+2mg.

Une application manuelle de la formule D selon le protocole ci-dessus, répétée sur
trois éprouvettes de cheveux, avec chaque applicateur I1:1 et I12:1 permettent d’obtenir
les résultats illustrés sur la [Fig.14] et décrit ci-dessous.

[Fig.14] La [Fig.14] présente deux illustrations des résultats obtenus.

L’applicateur I1:1 permet d’obtenir en moyenne un dépot de 28,8+3mg.

L’applicateur 12:1 permet d’obtenir en moyenne un dépot de 68,2+9mg.

Résultats avec les applicateurs gradient GO.5>2.3:1 et G0.5>2.3:2 :

Une application manuelle de la formule D selon le protocole ci-dessus, répétée sur
trois éprouvettes de cheveux, avec chaque applicateur G0.5>2.3:1 et G0.5>2.3:2
permettent d’obtenir les résultats illustrés sur la [Fig.15] et décrit ci-dessous.

[Fig.15] La [Fig.15] présente deux illustrations des résultats obtenus.

L’applicateur G0.5>2.3:1 permet d’obtenir en moyenne un dépot de 70+7mg.

L’applicateur G0.5>2.3:2 permet d’obtenir en moyenne un dépot de 92+25mg.

En comparaison des figures précédentes, la [Fig.15] montre clairement que les ap-
plicateurs selon les troisicme et quatricme modes de réalisation de I’invention
permettent d’obtenir un effet de gradient du dépdt de la formule de 1’invention sur les
cils, et ceci en un unique geste de maquillage. L’aspect visuel du dépdt sur la frange de
cils peut donc €tre modulé en un seul geste.

Résultats avec les applicateurs alternés G0.5>2.3:1 et G0.5>2.3:2 :

Une application manuelle de la formule D selon le protocole ci-dessus, répétée sur
trois éprouvettes de cheveux, avec chaque applicateur A0.5/1.5:2 et A1/2:2 permettent
d’obtenir les résultats illustrés sur la [Fig.16] et décrit ci-dessous.

[Fig.16] La [Fig.16] présente deux illustrations des résultats obtenus.

L’applicateur A0.5/1.5:2 permet d’obtenir en moyenne un dépot de 81+13mg.
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[0609]  L’applicateur A1/2:2 permet d’obtenir en moyenne un dépdt de 135+22mg.

[0610]  En comparaison des figures précédentes, la [Fig.16] montre clairement que les ap-
plicateurs selon le cinquieme mode de réalisation de 1’invention permettent d’obtenir a
la fois une charge importante de la formule de I’invention et une bonne séparation des

cils, et ceci en un unique geste de maquillage.
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Revendications

Applicateur pour appliquer une composition cosmétique de revétement
et/ou de soin sur des fibres kératiniques, I’applicateur comprenant un
organe de préhension (12) et un organe d’application (14) ;

I’organe d’application (14) comprenant au moins un support lon-
gitudinal (20) et une pluralité de disques (22) s’étendant transver-
salement a partir du support longitudinal (20), chaque disque (22)
présentant une €paisseur constante, chaque disque (22) étant longitudi-
nalement espacé d’un autre disque adjacent (22) d’un écartement pré-
déterminé constant ;

les écartements respectifs entre disques adjacents (22) alternant succes-
sivement entre un premier écartement et un deuxieme écartement
distinct.

Applicateur selon la revendication 1, dans lequel tous les couples de
disques adjacents (22) de I’organe d’application (14) présentent respec-
tivement soit le premier écartement, soit le deuxieéme écartement.
Applicateur selon I’une quelconque des revendications 1 ou 2, dans
lequel le deuxieme €cartement est au moins supérieur ou égal a 1,5 fois,
avantageusement au moins supérieur ou égal a 2 fois, de préférence au
moins supérieur ou €gal a 3 fois, le premier écartement.

Applicateur selon I’une quelconque des revendications précédentes,
dans lequel chaque écartement de I’organe d’application (14) est
compris entre 0,30 mm et 2,5 mm.

Applicateur selon I’une quelconque des revendications précédentes,
dans lequel chaque disque (22) présente un contour périphérique
extérieur (28) présentant une forme périphérique prédéterminée, la
forme périphérique prédéterminée présentant une plus grande dimension
de préférence comprise entre 3 mm et 8§ mm, de préférence entre 4 mm
et 6 mm.

Applicateur selon I’une quelconque des revendications précédentes,
dans lequel chaque disque (22) présente une face distale (30) et une face
proximale (32) et, pour chaque disque (22), les faces distale et
proximale (30, 32) du disque (22) sont paralleles 1’une par rapport a

I’ autre.

Applicateur selon I’une quelconque des revendications précédentes,
dans lequel I’épaisseur constante de chaque disque (22) de I’organe

d’application (14) est comprise entre 0,25 mm et 1,25 mm, de
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préférence entre 0,40 mm et 1 mm.

Applicateur selon I’une quelconque des revendications précédentes,
dans lequel toutes les épaisseurs des disques (22) de ’organe
d’application (14) sont sensiblement identiques.

Applicateur selon I’une quelconque des revendications précédentes,
dans lequel chaque disque (22) présente une face distale (30) et une face
proximale (32) et, pour chaque couple de disques adjacents (22), chacun
des deux disques (22) présente une face en regard de I’autre des deux
disques (22).

Applicateur selon la revendication 9, dans lequel chaque couple de
disques adjacents (22) définit un espace de réception (34) de la com-
position cosmétique, I’espace de réception (34) étant délimité, dans le
sens longitudinal, par les deux faces (30, 32) des disques adjacents (22)
disposées en regard ; I’espace de réception (34) étant aussi délimité ra-
dialement par le support longitudinal (20) et par une enveloppe parallele
au support longitudinal (20) et affleurant des contours périphériques ex-
térieurs respectifs (28) des deux disques adjacents (22).

Applicateur selon la revendication 10, dans lequel I’espace de réception
(34) défini par chaque couple de disques adjacents (22) présente un
volume compris entre 2 mm? et 100 mm?, préférentiellement entre 5 mm
3 et 50 mm’.

Applicateur selon I’une quelconque des revendications précédentes,
dans lequel le support longitudinal (20) est décalé transversalement par
rapport a un centre géométrique des disques (22), le support longitudinal
(20) s’étendant de préférence en périphérie des disques (22).
Applicateur selon I’une quelconque des revendications précédentes,
dans lequel le support longitudinal (20) est droit ou courbé.

Nécessaire cosmétique de revétement et/ou de soin des maticres kéra-
tiniques, en particulier des cils ou sourcils, comprenant :

(1) une composition de revétement et/ou soin des matieres kératiniques,
en particulier des cils ou sourcils, comprenant au moins un milieu phy-
siologiquement acceptable, au moins une particule choisie parmi les
matieres colorantes et non colorantes, et au moins un agent dispersant
polymérique,

(i1) un applicateur selon I’une quelconque des revendications 1 a 13.
Nécessaire cosmétique selon la revendication 14, dans lequel la com-
position présente une capacité d’enduction intrinseque (CEI) supérieure

a 1 mg, de préférence supérieure a 2 mg, de préférence supérieure a 3
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mg, de préférence supérieure a 4 mg, apres un seul passage sur lesdites
maticres kératiniques.

Nécessaire cosmétique de revétement et/ou de soin des maticres kéra-
tiniques, en particulier des cils ou sourcils, comprenant :

(1) une composition de revétement et/ou soin des matieres kératiniques,
en particulier des cils ou sourcils, présentant une capacité d’enduction
intrinseque (CEI) supérieure a 1 mg, de préférence supérieure a 2 mg, de
préférence supérieure a 3 mg, de préférence supérieure a 4 mg, apres un
seul passage sur lesdites matieres kératiniques, et

(i1) un applicateur selon I’une quelconque des revendications 1 a 13.
Procédé d’application d’une composition cosmétique de revétement et/
ou de soin sur des fibres kératiniques, comprenant les €tapes suivantes :
- fourniture d’un applicateur selon 1’une quelconque des revendications
lal3;

- fourniture de la composition cosmétique ; et

- application de la composition cosmétique sur des fibres kératiniques
par ’applicateur, les fibres kératiniques étant recues entre les disques

(22) de I’organe d’application (14) de I’applicateur lors de 1’application.
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[Fig. 5]
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[Fig. 6]
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[Fig. 11]
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[Fig. 12]
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[Fig. 14]
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