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A taldlmdny szerinti gépnek forgd, spirdl alakud keféje (10) egy a
kereék forgdsirdnydval ellentétes irdnyban forgd hengerhez (1) van el -
rendezve, ahol a spirdl alaku kefe legaldbb egy alkotdja a henger (1)
alsd felének legaldbb egy belsdS alkotdjdval (8) érintkezden van kiké~
peive. A spirdl alakud kefével (10) szemben és vele kdzel pdrhuzamasan a
for g henger belsejében helyben maradd merev lemez (18) is el van he-
lywzve.ki.és_a_é.buf}y

A taldlmdny szerinti el jdrds lényege, hogy a kezelendS termdket,
va.amint szikség szerint a kezeld anyagot kdzel vizszintes tengelyd
alucsony fordulatszdmmal forgatott hengerbe adagol juk &s a beadagolt
ter meket, valamint anyagot a henger belsejében elrendezett, a henger
forgdsirdnyirdnydval ellentétes irdnyban ugyancsak alacsony fordulat-
szdmmal forgatott, a henger tengelyével kdzel pdrhuzamosan elrendezett
lewaldbb egyik alkotdjdval a henger belss feliiletének egyik alkotdjdt
érintd spirdl alakud kefével, illetve kefékkel a forgd henger belsd fe-

liietén folyamatosan gdrgetve végezziik el a feliiletkezelést .
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A taldlmdny kismégretd, darabos tdrgyak folyamatos felilletkezel £s

(

rey peélddul kisméretd, tdrékeny termékek kezel dsére szolgdld gépre &£s
el jirdsra vonatkozik.

A taldlmdny szerinti gép és el jards eldnySsen alkalmazhatd kicsiny
ta~gyak, darabos termékek kilsdnbdzd feliiletkezeld el jdrdsainak végre-
ha tdsdra, amel yeknek nem tel jes felsoroldsa az aldbbiakban foglalhatd
Qs me:

- cukorkdk és mds édesipari termékek, kekszek, amerikai mogyord.
szdritott gyiimdlecsdk, magvak, tort gabonaféklek, zselatinozott
termékek, extruddlt termékek, stb. por és.svagy folyékony anyag-
gal, melegen vagy hidegen tdrténd bevondsa;

- cukorkdk és mids é&pdesipari termékek “"jegesitése” Ccukor alapu
oldattal bevont termékek bardzdil 4sa, Osszeragaddsuk elkeriilgse
ceél jabdl ),

- mogyord féleségek é&s zselatinozott termdkek "olajozdsa" (egy
vekony olajos anyagréteg felhorddsa, a termék kedvezd kiil<d meg--
Jelenégse érdekegben)

- "enyvezés" (egy vékony ragasztoreéteg felhorddsa, amely arra
szolgdl, hogy egy kemény vagy iomdr mag koridl megtartson egy
porszerd termeket, peélddul sot bizonyos termékeken, cukrot gyi-
mSlcskenyéren, datolydn stb. ; vagy azeért, hogy megtartsa a mor-
zsolddd termékek tSmdrseégét, pelddul veékony ragaszidréteg fel -
horddsa gydgyszeripari tablettdk hatdanyaga 4dltal képzett mag
koril D

- termékek keverése, melegen vagy hidegen, peélddul szdritott gyii-
milcs, reszelt zdldség, stb. kevergse:

= magvak, vetdmagok, mogyord-félesdgek, stb. feltdrése vagy tisz-
titdsa;

- termékek “kibontdsa" (példiul cukrozott gyumdlcs szétvdlasztidsa
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mds dsszetapadt termékekt&l);
- rostilds és osztilyozds,

- kefélés vagy fényesitéds.

Ismeretes (EP-A-0.192.0 12> egy g#p kemény vagy zselatinozott,
vagy nydléé maggal rendelkezd élelmiszeripari termékek porszerd &s.vagy
fol veékony anyagokkal, folyamatosan tdrténd egyenletes bevondsdra, amely
tartalmaz egy megkdzelitdSen vizszintes, merev csatorndt, egy végteleni -
teti, az emlitett csatorndban forgd sz4llitd csavart é€s olyan eszkdzd-
ket. . amelyekkel az emlitett csatorndba lehet juttatni az emlitett ma-
gokat é&s az emlitett porszerd &s.vagy folyékony anyagokat. Tartalamaz
tovdbbd egy vagy t&bb spirdl alakud kefét, amelyek egy vagy kst hajts-
tengelyen spirdlvonalban sugdrirdnyban elhelyezett szilakbdl 4llnak. &s
amelyek az emlitett csatorngkban 100 ford. perc-né&l kisebb sebességge=l
torognak, &s az emlitett csatorna vdlyd alakd, amely felfelé nyitott

©s magasabb mint az emlitett kefék dtmérdje, &s amelynek henger alaku

~

al ja van, ami beburkol ja az emlitett keféket az emlitett hajtstengely
alatt elhelyezkedd részen.

Egy ilyen gép tel jesitménye kdzepes. Valdjdban, a spirdl alaky
kefe egyetlen irdnyba tol ja a termékeket, &s ha olyvan termékekr&l van
svzd, amelyek nem lekerekitett alakiiak (tablettik, siiltburgonya karikdlk,
L. ), ezek a termékek csusznak a csatorna faldn ahelyett, hogy maguk

koril forogndnak, amibdl az kdvetkezik, hogy:

- a termékeknek nem tokéletes a bevonata, ha a gépet erre a célra
haszndl jdk;

- ha az emlitett gépet "jegesités" végrehajtdsira haszndl jdk nem
megfeleld az egyes termékek szétvilaszidsa, &s beragadidssal,
majd a gép mikddesét megakasztid betdm&déssel kell szdmolni

- a termékeknek kdzepes nindsegd a fényezése, ha a gépet ephdl a
ceélbdl haszndl jdk. Megfeleld eredmény elérése cél jdbdl meg kel -
lene nydjtani a csatorndt és a spirdl alaku kefét, &s navelni
kellene a termékeknek az emlitett csatorndkon tdrténd dthaladasi

ildejst.



Mdsrészt, ha ezt a gépet tapadd, ragadd, nyudld termékek folydkony.
vagy porszerd anyaggal Lorténd kezelésére haszndl jdk. a kefeék tengelyve
gyzkran 25 erdsen bepiszkolddik, €5 azok tisztitdsira Uzem kozhen s=m-
milvyven lehetdség nincs.

Ugyancsak ismert bevont termeék gydrtdsdra szolgdld geép (FRE-A-
k)

&, TG, 9553, amely magdba foglal: - egy megkdzelitSen vizszintes bLenge-
lyi forgd hengert, amelynek alsd vége nyitott; — tartalmaz tovdbbid egy

az @mlitett henger belsejében, annak felsd végén elhelyeszkedd puha szd-
larpdl 4A11d spirdl alakd kefét, amely forgathatdan kapcsolddik az emi{-
tetr hengerhez; - el wvan ldtva egy tovdbbitd szerkezettel. ami egy mi-
sodik, puha szdlakbdl 4116 spirdl alakd kefe. Ez a kefe az emlitett

S

forgd henger tengelygvel azonos tengelyll merev cs& belsejében forog, =£s

[\l

z vissé belenydlik a henger felsd végén annak belsejébe.

Ennek a gépnek elsdSsorban az a j=lentds hitrdnya, hogy a foragd
herger &£s annak belsejébe mereven beszerelt spirdlis kefe egylitt, s
azonos irdnyban forog ol ymddon, hogy a termékek darabjai vagy egyvsegel
nincsenek minden irdnyban kefélve é&s mozgatva, viszont az emlitett
heriger belsd faldn csidszva jutnak a kidmléSnyilds irdnydba, ami egy ko-
zepes bevond és keverd hatdst eredményez, a termékek dsszegyldlése Altal
tonmddéshez vezet, &s ha tdrdgkenyek (siult burgonva szeletek, vagy e-—
gyeb), e=ltdrhetnek és szétmillhatnak. Ez a kdros hatds ndvekszik azok -
nak a sugdrirdnyd Ssszekotd elemeknek a jelenléte miatt, amelyek a hen-
ger belsejdben mereven Ssszekdtik az emlitett hengert €s a spirdl alaku
kef2 tengelydt.

Egyébként, egy ilyen g&p tisztitdsa, amelynek a belss feliletein a
tapadds vagy szirupos anyagok haszndlata eredményeképpen gyakran kép-
zddnek lerakdddsck, nagyon nehéz.

Jelen taldlmdny cél ja tehdt az, hogy a megkdzelitSen vizszintesen,
vagy vizszintesen elhelyezett egyenesvonalu vezetgkbern 1&vE spirdl ala-

ki kef#t tartalmazd burkoldgép tipusok hdtrdnyait &s mikddé€si hibdit

A taldlmdny szerint ezt a ceélt egy olyan géppel €s el jdrdssal &r-
juk el, amely szerint a terméket egy vizszintesen, vagy kdzel vizszin-

tesen elhelyezett forgd hengerbe juttat juk, amelybe legalidibb egy spirial



alabd, é&s az emlitett henger forgdsi irdnydval ellentétes irdnyban
toryd kefe van szerelve, és az emlitett kefe legaldbb egyik alkotdja
grintkezik a henger alsd részén lévd8 legaldbb egyik bhelsd alkotdjdval.

Egy masik jJjellegzetes megoldds szerint, a spirdl alakd kefe
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réjw kisebb a henger belsd dtmérdjéngl, és édrintdlegesen kaposoldadik
annak belss faldhoz.

Egy tovdbbi jellegzetes megoldds szerint, a henger belsejdbe,
szemben a spiridl alakd kefével és azzal parhuzamosan vagy megkdzel itSern
pdrhuzamosan egy merev lemez van helyezve, é€s ez a lemez az emlitett
kef #t.&l kiildndlldan eldnydsen magdba foglal egy filggSleges. vagy kdzel
tugudleges alsd reészt, £s egy ferdén elhslyezett, a henger bels& oldal -
felillete felsd reészénsk irdnydba tartd felss rész

A taldlmdny tObb eldfnyds eredmény elérdssgt teszi lehetdvé. Kulon-
bdzd természetld, nevezetesen Ldreékeny, kdnnyen morzsolddd, kisméretd
termeékek nagyon vdltozatos feliletkezeld el jdrdsainak végreshajtdsdt
teszi lehetdvé. Jobb eredményt ad, mint amit a fent emlitett ismert
ber=ndezések haszndlatdval jelenleg el lehet &rni, a termekek jobb ke-
ver#se miatt. NOvell a spirdl alakd kefe tengelyének az elszennvezsSds-—
sl Ldejeét és csbkkenti annak nagysdgdt. EBiztositja a henger belsS fali-
nak ontisztuldsdt.

Kilonbozd, folyamatosan €s a kever8gépbe &ntott darabos vagy szemcsés
formdju termék feliletkezeld el jdrdsainak szdmos vidltozatos megval dsi-
tdsi megolddsait teszi lehetdvé.

A taldlmdny tdrgydtl a tovdbbiakban kiviteli példdk és rajzok alap-

Jan 1smertet jitkk részletesebben, ahol az

1 4 br a: a taldlminy szerinti felilletkezeld gép oldalnédzete,

részleges metszetekkel, a

fu

4 b r oa: az 1 dbra 2-2 vonal szerinti metszete, a
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o
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az 1 dbra 3-3 vonal szerinti metszete, a
4 4 b or oa: a taldlmdny szerinti feliiletkezeld gép egyik megval d-
sitdsi vdzlatdnak vdzlatos jellegd tdvliati képe rdész-

leges metszetekkel, az

5 4 br oa: ennek a gépnek egy keresztmetszete, a



& 4 b r oa: az 5 dbra 6-6 vonal szerinti hosszmetszebe, a
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a spir4dl alakd kefe egyik dllithatd tartdszerkezetsnek

megvaldsitdsi pelddjit mutatd részlet, a

5 4 b r oa: a merev lemez egyik dllithatd tartdszerkezetdnek meg-
valdsitdsi példdjdt mutatd részlet, a

8 4 bor ;: a forgd henger egyik dllithatd tartdszerkezetsdt dAbrid-

zold reészlet,

Az 1-32 dbrdkon peéldaként bemutatott taldlmdny szerinti geép tartalmaz

0
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izszintesen, vagy egy kissé “ferdén" elhelvyezett forgd 1 hengert.
Ezt az 1 hengert legaldbb k&t pir vizszintes vagy kdzel vizszintes ten-
gelyd 2 gorgd hordja.

Az 1 henger egyik oldaldn elhelyezett 2 gdrgsSk 4 hajtsdtengel vre
varnak erdsitve, amelyest 5 elektiromotor forgat. A tovdbbiakban a 2 gor -
gdket, a 4 hajtdtengelyt &s az 5 elektromotort egyiittesen hajtisnak ne-
vezzik. Az emlitett 4 tengely ¢s 2 gdrgdk utjdn biztositva van, hogy az

1 henger lassd &s szabdlyozhatd, példdul 1 fordulat. perc &s 40 fordu-

lat ‘perc k&zdtti sebesseéggel forogjon a kezelt termék mindSsdégének meg-

felzlfen. Az S elektromotor. éSa 4 hajtotengely kozot.tl kapcsol atot
leh=t hagyomidnyosan lidnccal és fogaskerekekkel biztositani, €5 a kap-

csaolat tartalmaz egy a ldnc feszességet szabdl yozd szerke

A 4 hajtdtengely csapdgyait vagy & gdrgdket a ggp 3 a
Ssszeépitett fliggsleges B tdmaszelem tarti ja.

Az 1 hengert eldnySsen egy korldtozott &s szabidlyozhatd ferdesdg-
gel lehet felerdsiteni. Ezért a 2@ gdrgfkest vagy a 4 hajtdtengely csapd-
gysit tartd B tdmaszelemek magdtdl éErietddden Udgy vannak elrendezve.
hogy magassdguk dllithatd. Amint a 9 dbrdn ldthatd, a 8 timaszel emsk
lehztnek példdul k&t Ba, Bb cs8 alakd rédszhbdl teleszkdposan Sssrszerel -
ve, &s egy Bc rogzitd csavarral elldtva, amely lehetdve teszi a kbt
résznek a kivdnt helyzetben tdrténd merev rigzitésgt. Ennek eredms-

nye@ppen, az 1 hengert olymddon ferdén elhelyezve, hogy hdtsd sodé

p—

maciassabban legyen az elsé széléhez képest, a termékek haladdsi sebessé-
get csdkkent jik a hengerben, &€z ndvel jik a kezeldgsi id&t anélkiil, hogy

az =mlitett henger hosszdt meg kellene ndvelni.



Az 1 henger végei nyitottak, &s igy 7 feladd nyildsa €s 8 kilépd
nyildsa van. A 8 kil#gpd& nylldsssal hatdrolt alsd veg tel jesen nyvitott,
mic a felsd veég részben zirt egy kerek, gydrd alakd 8 fedéllel ami 3 7
fe!ladd nyildst hatdrol ja, és arra szolgdl, hogy felfogja a kezelt ter-

m&l azon darabjait, vagy szemcséit, amelyek az emlitett bemend nyllds

L& csuszndnak vagy gurulndnak a termek hengerbe vald tdliése sordn.

%
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Az 1 hengerben annak tengelyével pdrhuzamosan legaldbb egy spirdl
al «kd 10 kefe van beédpitve, amelynek a hossza alig kisebb a hengerenel.
Ez a spirdl alakd 10 kefe magdtdl értetddSen puha 10a szdlakbdl 411,
am=ly peélddul élelmiszeriparban haszndlhatd mfanyagbdl vagy rozsdamen-
tes acélbdl késziil, &= spirdl alakban, eldnydsen rozsdamentes acelbdl
vany merev, példdul polyamid mdanyagbdl eldsdllitott 10b tengely kore
van szerelve.

A spirdl alakid 10 kefe lehet egy- vagy kétrétegd, £s gy van fel-

szerelve, hogy az 1 henger forgdsi irdnydval (F2) ellentétes irdnyban

Y

Fi) forog. Pontosabban, az 1 henger a spirdl alakd 10 kefe aktiv for-
gd=i irdnydval ellentétes irdnyba forog, azaz olyan irdnyba. hogy a
tei mékeknek az emlitett henger alsd véggnek irdnydba torténd mozgatdsa
biztositva legyen. A 10b tengely végei 11 csapdgyakba vannak szerelve,
am=lyeket a gép 3 alapkeretének flggbleges elemel tartanak, és
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alakd 10 kefe lassu €s szabdlyozhatd, példdul 30 fordulat-perc £z 100

fordulat /perc k&zdtti forgdsi sebességst egy ugyancsak az emll
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al upkeretre szerelt hajtdst képezd 12 motor biztositja dtvitel, pelddul
ldinc &s fogaskerekek dtjdn.

A spirdl alaku 10 kefe legaldbb egy alkotdja mentén eéprintkezik az
1 henger alsd részének belss feluletén L&vE legaldbb egy G alkotdval.

Kedvezd &s eldnyds mddon a spirdl alakd 10 kefének az 1 henger
belsd dtmér&jénél kisebb névleges dtmérSje van, &és ez utdbbinak az alsd
felében taldlhatd, £s olymddon helyezkedik el, hogy #2rintd irdnyban
grintkezik az emlitett 1 henger legmél vebben l&vd C1 alkotdjdrtdsl bizo-
nyss tdvolsagra l1évs, az 1 henger alsd részének belsS felilleteén levd >
al-otdk legaldbb egyikeével. (2 dbrad

A spirdl alakud 10 kefe névlieges Ztmérdje lehet pelddul valamivel
kisebb az 1 henger sugardndl.

~



A spirdl alaku 10 kefének az 1 henger legmélyebben l&vd belsd Gl

alkotdjdhoz viszonyitott helyzete dllithatd. Ebb&l a célbdl az 3 alap-
keretnek azok az elemel amelyek a spirdl alakd 10 kefe 10b tengel 2t
aldtdmaszt jdk tobb, dllithatd mddon Osszekapcsolt részbdl kdésziil hetrisk,
magdtsl értetddSen példdul perselyek vagy bilincsek &s rdgzitScsava: ok
segltségeével .
Ilyen dllithatd aldtdmasztdsok megvaldsitidsi példdjit mutat ja vdzlato-
san a 7 &bra, ahol egy a g¢p 3 alapkeretének egyik 3a hosszanti elemns-
nek hosszdban dthelyezhetd 16 bilincs wvan mereven osszekapcsolva a
figgdleges tengelyd 185 persellyel, amelvben szabadon csuszik 14 tar: &—
oszlop, csucsdn 1l4a vizszintes tengelvd persellyel, &s ebbe mozgatha.d-—
an van beszerelve a spirdl alakit 10 kefe 11 csapdgyainak egyviket ta td
vizszintes 132 kar. A 17 csavarok a 14a, 185 perselyekbe &€s a 18 bilirn s-—
be csavarodva lehetdvé teszik a kiildnbdzs 411ithatd tartdelemek kivint
hel vzetben tdrténd rdgzitésst.

Ezenkivil az 1 hengerben hosszirdnyban é&s mereven rogzitve el wvan
helyezve egy 18 lemez, amelynek a hossza nagyjdbdsl megfelel az emlit-itt
henger hosszdnak; a 18 lemez példdul alig rdvidebb az 1 hengerndél .

Ez & 18 lemez, amely mozdulatlan marad a henger forgdsa sordn. a
spirdl alakd 10 kefével szemben. attdl kis tdvolsdgra &s azzal parhura-
mosan vagy megkdzelitden pdrhuzamosan helyezkedik el. Ez eqgy alsd fing—
gdleges vagy megkdzelitden figg&leges 18a alsd reészbsSl 411, amely a
spirdl alakd 10 kefével szemben van elhelyezve, &s egy 18b felsd ré:xce
van, amely ferdeén 411 &s az 1 henger felsS felébe nyulik, annak beisé
oldalfeliiletének az irdnydba.

Az 1 henger coldalfala &s a merev 18 lemez alsd &le kdzdStt egy S a-
bad hézag van abbdl a célbdl, hogy a kezelt termeék nehdny, az emlit .ttt
18 lemez moge esd darabja vagy szemcséje visszajuthasson a spirdl al.ku
12 kefe irdnydba.

A 18 lemez helyzete szabdlyozhatd a spirdl alakd 10 kefe szabidl  o-—

<

dsdhoz hasonld mddon. A 8 dbra egy szabdlyozhatd aldtdmasztds megva. -

N
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sitdsi  p2£lddjdt  mutatja, amel ynek a kiil&dnbdzd szerkezeti elemnai

:

azonosak a 7 dbrdn bemutateott Hllithatd kefdét tartd elemekkel., &s

ugyanazokkal a pozicidszdmokkal vannak megjel 8l ve.
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A spirdl alakd 10 kefe és a 18 lem=z helyzetét szabidlyozd szerke-
zet 2k ugyanakkor lehetdve teszik, hogy azokat egy ferde, az 1 henger
fer leségének megfeleld helyzetbe lehessen 4llitani, amikor az 1 henger
tel intettel bizonyos mdveletek veégrehajtdsdra ferd£n &ll.

Egy az 4brdkon nem bemutatott megvaldsitdsi mdd szerint az 1 hen-
ger belsejxébe ket spirdl alaku kefét lehet szerelni, é€s a mdsodik spi-
rdl alakd kefe ugyancsak uUgy van elhelvezve, hogy az emlitett henger
olaalfaldnak belsdS felilletével éErintdlegesen csatlakozik. Ebben az
esceiben a k€t kefe egymdssal pdrhuzamosan van elhel yezve ol ymddon, hogy
szélalk egymdsba nyulnak. Atmér&ik lehetnek azonosak wvagy kuldnbdzdek.
Egyv#bként ez a két kefe azonos vagy kiillonbozd sebességgel foroghat.

Egymdssal ellentétes irdnyd forgatdsuk torténhet egy kdzids elekt-
romotorral, vagy egyenként mindegyvik sajdt meghajtdmotor jdval, minden
error alkalmas dtvitell rendszer Ut jdin.

A 4-5 és 6 4dbra egy az 1-t&l 3 dbrdkon 4brdzolt megvaldsitdsi
médtiowz hasonld megolddst mutat be é€s a kilodnbség lényegében abban #£11.
hogwv 1itt egy henger alakud kefébdl E116 19 tisztitdhenger van az 1 hen-—
ger tengelyégvel é&s a spirdl alakud 10 kefével pdrhuzamosan célszerden a
spirdl alaku 10 kefdhez kdzel é&s f38lé szerelve. Ez a tisztitdhenger
erintkezik az 1 henger oldalfaldnak belsd feliletével &€s az a feladata,
hog v ezt a felilletet tdkeéletesen simdn tartsa, 4llanddan letisziitva
rdla azokat a darabkdkat, amelyek a munka sordn odaragadtalk.

A 19 tisztitdhengert hordhat jdk a spirdl aslakd 10 kefe Jllithats
tamaszainak 13 kar jaira szerelt 20 golydscsapdgyak olymddon., hogy az
eml {tett henger helyzete a spirdl alakd 10 kefe helyzetének szabdlyozd-
sdval egyiddSben torténhet.

Az aldbbiakban a taldlmdny szerinti gép midkodését &€s az el

J4IN

jards
végrehajtdsdt ir juk le.

A szildrd kezelendS termeék, amely lehet darabos (datolya, amerikai
mogvord stb. ), vagy aprd szemcsés (szdritott gyiimdles, tort gabonafé-
1k . stbh. 2, és a kezelés természetének megfeleld por alakud termek
Ccuror, sd stb.) folyamatosan az 1 hengerbe keril, annak felsd vegen.
Ez ragy ezek a termékek példdul az 1 henger 7 bemend nylldsdt kereszte-

z& 21 tolesér Ut jdn jutnak az 1 hengerbe.



A termékdarabkdk vagy szemcsék és a kezelds fajtdjdnak megfelel Sen
a wor @€s/vagy folyékony kezeldanyag az 1 henger aljdra esik, &s annak
for gdsa kOvetkeztében forogni kezd, valamint a spirdlck kodzdtt elhe-
ly=zkedd anyag a hatdsos irdnyban forgd spirdl alakd 10 kefe dltal az 1
he:ger al;é vegének ilrdnydba tolddik. A forgd 10 kefe spirdl jdt képezd
sz.ilak ug)’/anakkor az 1 hengerben vald eldrehaladds sordn keverik a ter -
mei 2t. Egyébként a 10 kefe az 1 henger 4dltala elfoglalt, fiuggSleges koS-
zepsikjdra vonatkozd felével ellentétes felének oldalfala irdnydba
1gr2kszik Jutattni a terméket. Az 1 hengernek a spirdl alakua 10 kefe

=4

ha' d4sos forgdsi irdnydval ellentétes irdnyban torténd forgdsdnak a b

!

.

tdedra a termék visszajut a spirdlok kdzé., Az 1 henger é&s a spirdl
al~kd 10 kefe egylittes mozgdsa azt eredményezi, hogy a termdk minden
irdnyban forog az 1 hengerhez vald haladdsa sordn. A 18 lemez korldtoz-
za a spirdl alakd 10 kefe dltal feldobott termék oldalirdnyd mozgdsdt.
A kezelt termék az 1 hengerbfl vald kijutdsakor ISnmdkddSen 22
vdiyiba vagy egy tdlcsérbe jut, ahonnak ki lehet wvenni, vagy példdul
eqgy szdllitdszalag segitségeével egy misik kezelShelyre lehet irdnyita-—

ni .

10



Szabadalmi igénypontok

1. Gép, kisméretd tdrgyak, eldnydsen aprd, tdrékeny tdrgyak, illetve
darabos termékek folyamatos feliletkezelésére, amelynek legaldbb egy
forgs tengelye €s azon spirdl alakban elrendezett sugdr irdnyban kinyua-
l¢ szdlakat tartalmazd spirdl alkd, forgd keféje van, azzal jJell e-
m =2 z v e, hogy forgd, spirdl alakt keféje (10) van és annak forgds
irdnydval ellentétes forgds irdnyd forgd hengerben van elrendezve., &s a
spirdl alakd kefének (10) legaldbb egy, a henger (1) alsd felének lega-
l2ob egy belsd alkotdjdval (G) érintkezd alkotdja van,.

2. Az 1. igénypont szerinti gép, azzal j el 1l e me z v e, hogy forgd,
spirdl alakud keféjének (10> névlieges 4tmér&je kisebb, mint a henger (1)
belsd dtmérSje, a spirdl alakd kefe (10) pedig a henger (1) belssS ol -

daifaldhoz van érintkeztetve.

3. Az 1. igénypont szerinti gép, azzal j el 1l eme z v e, hogy a hen-
ger (1) alsd, belsds felében elrendezett spirdl alakd kefének (10) a
henger (1) belsd faldval érintkezd alkotdja &s a henger (1) legalsds

alkotdja egymdstdl tdvkdzzel van elrendezve.

4. Az 1-3. igeénypontck bdrmelyike szerinti gép, azzal Jell emez -
ve. hogy a spirdl alakd kefével (10) szemben és vele pdrhuzamosan, 11-
levve kdzel pdrhuzamosan a henger (1) belsejdben hel ybenmaradd merev

lenez (18) van elrendezve.

S. A 4. igénypont szerinti gép, azzal j el l eme z v e, hogy a merev
lemez (18) a spirdl alaku kefe (10) mellett lév& figgsleges, vagy kozel
fiiggbleges, alsdlemezrészbsl (18a), valamint a henger (1) bels® oldal -
felilete felé mutatd felssSlemezrgszb&l Cle’ van kiképezve.

6. Az 1-5. igénypontok bdrmelyike szerinti gép, azzal Jellemez -
v =, hogy a forgd, spirdlalakd kefével (10) pdrhuzamosan egy misodik
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spirdlalakil, az elsd spirdlalakd kefével (10) ellentétes forgdsird

kefe van a forgd hengerben elrendezve.

7. Az 1-8. igénypontok biArmelyike szerinti gép, azzal j 21 1 2 me

v e, hogy a forgd hengert (1) alacsony fordulatszdmmal, eldnydsen 1 -

fordulat-perc fordulatszdmmal forgatd hajtdssal (2,4,5) van elldtva.

2. Az 1-7. ilgénypontok bdrmelyike szerinti gép, azzal j e 1 1 e m e

ve., hogy a spirdlalakd ketét (10). vagy a spirdlalakd kefeket lass

eldnydsen 30-100 fordulat- perc fordulatszdmmal forgatd hajtdssal van:

ellatva,

S. Az 1-6. igénypontok bdrmelyike szerinti gép, azzal j e 1l 1 e m e

v e, hogy a hengerben, (1) annak belsd oldalfelilletgvel &rintkezd ti

titdhenger (19) van elrendezve.

10. Az 1-8. vagy 8. igénypontok bdrmelyike szerinti gép, azzal j e 1

1l eme z v o, hogy a spirdlalakd kefének (10), illetve kefdéknek O
és-vagy a tisztitdhengernek (19) dl1lithatd helyzetszabdlyozd aldtdms .

td szervei (13, 14, 1%, 18) wvannak.

11. A 4. igénypont szerinti gép, azzal j e 1 1 e m e z v e

hel ybenmaradd merev lemeznek dllithatdan kiképzett aldtdmasztd szer =

vannak .

12. Az 1-11. igeénypontok bdarmelyike szerinti gép, azzal j el l e

=

e z v &, hogy a forgd henger (1) elejét és vegét egymidstdl flgget

0}

meld, illetve silllyesztd8 aldtdmasztdssal (2, 4, B> van elldtva.

13. El jdrds kisméretd tdrgyak, eelddnydsen aprd, torékeny tdrgyak, ill L

ve darabos termékek folyamatos felilletkezelésére, azzal j e 1 1 e m

v &, hogy a kezelendS terméket, valamint szikség szerint a kezeld an-
got kdzel vizszintes tengelyd alacsony fordulatszdmmal forgatott -

gerbe adagol juk &s a beadagolt terméket, valamint anyagot a héenger b
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selben elrendezett, a henger forgdsirdnydval ellentétes irdnyban
ugvancsak alacsony fordulatszdmon forgatott, a henger tengelyével kozel
pdr huzamosan elrendezett legaldbb egyik alkotdjaval a henger belsd fe-
liil »tének egylk alkotdjdt érintd spirdlalakd kefével, illetve kefkkel
a f{orgd hgnger belsd feliletén fol yamatosan godrgetve végezzik el a fe-

Lul =tkezel ést.

14, A 13, igénypont szerinti el jdrds, azzal j el 1 eme z v e, hogy a
spi: dlalakyd kefét a henger legalsd alkotdjdtdl tavkozzel hozzunk Srint-

keusisbe a belsd hengerfelilet legaldbb egyik alkotdjdval.

18, A 12., vagy 14. i1génypontok bdrmelyike szerinti el jdrds azzal j e 1-

l &« me z v e, hogy egymdssal ellentétes irdnyban kis sebességgel két

0
(]

vndssal pdrhuzamosan elhelyezett spirdlalakd kefet forgatunk a hen-

Q

er ben, olymddon, hogy a mdsodik kefének forgdsirdnya azonos legyen a
hernger forgdsirdnydval €s a kefet érintdlegesen rintkeztet jiik a henger
bel z& faldval.

156, A 13-15. igénypontok bdrmelyike szerinti el jdrds azzal j ¢ 1 1 e
m e z v e, hogy a hengert 1-40 fordulat /perc sebességgel forgat juk.

17, A 12-186. igénypontok bdrmelyike szerinti el jdrds azzal jJell e -
m = z v e, hogy a spirdl alakd kefét, 1illetve kefdéket 320-100 fordu-

lat 'perc kozottl sebességgel forgat juk.

18. A 13-17. igénypontok bdrmelyike szerinti el jdrds azzal j=11e -
m e z v e, hogy a kezelt termék kezelési idd&tartamdnak viltoztatdsit,
azza" a kezelt termék helyvdltoztatdsi sebesséeget a henger elejének,
ili=tve végének ellentétes irdnyd emeldsével, illetve silllyesztdssvel

veoezziik.
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