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La présente invention é trait au domaine des presses de col-
lage pour chaussures ou autres articles de conformation appropriée, dans
lesquelles une poche ou membrane Elastique sert de moyen de pression en-
tre la semelle encollée et la tige mont&e ou corps de la chaussune. El~-
le concerne tout particulidrement une presse spécialement adaptée au col-
lage de chaussures montantes telles que bottines, bottes ou objets ana-
logues., )

A On a déja préconisé depuis longtemps, dans le but de sup-
primer un outillage complexe et de r&glage difficile, des presses de
collage d'objets divers - notamment des &léments de chaussure - compre-
nant dans une enceinte rigide et ind&formable une membrane souple et im=
perméable qui, en exergant tout autour une pression hydraulique ou pneu-
matique, s'applique exactement sur les contours des &l&ments 3 coller
introduits dans cette " poche " (presse PIC, brevet francais N°1035989
du 20 avril 1951), De telles presses, largement utilisées, donnent géné-
ralement satisfaction. Toutefois, elles ne peuvent convenir pour le col~-
lage de chaussures dont la tige montée est haute ou trds haute comme par
exemple des bottines ou bottes car la partie montante serait totalement
déformée et rendue inutilisable lors de l'opération de pressage.

D'autres presses perfectionndes, basées sur le principe
énoncé ci-dessus, ont &té commercialis@es. Par exemple, on comnait une
presse de collage avec coussin presseur i membrane &lastique et maintien
de la chaussure sur forme ou'embauchoir, dans laquelle les mouvements au-
tomatis@s de fermeture et ouverture des organes de maintien de la chaus-
sure sont adjoints & un dispositif de sécurité, le porte-chaussure &tant
relié & des leviers pivotants pour 1'alimentation de la presse (presse
FUNCK, brevet frangais N°76.02196 du 27 janvier 1976). Cependant, dans
une telle presse, la poussée exercde sur la membrane est pratiquement
verticale ; cette dernilre ne se rabat pas sur le bout de la chaussure

et 1'agencement de la presse ne permet pas d'obtenir une pression

"enrobante" suffisante, notamment dans le cas de chaussures montantes.

L'invention permet d'obvier aux inconvénients précités
et de résoudre le probléme du collage de semelles sur dgs corps de
chaussure & hautes tiges en proposant une presse basée -sur le principe
du dispositif PIC mais comportant de notables perfectionnements et une
adaptation particuliére au cas des bottes ou types de chaussures analo-
gues,

Selon une caractéristique essentielle de la presse con-

forme & 1'invention, il est prévu que la poche souple soit réglable en
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hauteur selon le type de chaussure montante & coller et soit congue de
facon 3 exercer en tous points du corps de la chaussure, maintenue en

position fixe, une pression enrobante uniforme.

A cet effet, la presse est munie dans la partie inférieure
de son bAti, d'un plateau conformé (par exemple une plaqué galbée)
disposé sous la poche et apte & étxernanoeuvré par volant manuel ou &
commande automatique par vérin.

Pendant 1'opération de pressage de la semelle et du corps
dé chauésurg,le bout et 1l'arridre de la chaussure sont maintenus chacun
dans un conformateur 3 fermeture et ouverture automatique, par exemple
au moyen d'un vérin pneumatique. Entre les plaques-supports des conforma-
teurs et le bord supérieur de la membrane &lastique, on a prévurun joint-
spécial autobloquant gn caoutchouc souple dont le pfofil permet une par-
faite protection de la membrané i 1'égard des parties mécaniques.

En pratique, la presse peut travailler par paire, double
paire...etc. c'est-i-dire que 1'on peut disposer en juxtaposition plu-
sieurs &léments de presse du type précité. Toutefois, il est a priori
plus avantageux de travailler pied'par pied de facon 4 coordonner avec
le méme opérateur et dans le minimum de temps les mouvements ou opéra-
tions de : mise en ré@activation de 1'encollége de 1a semelle et du corps
de chaussure, affichage de la semelle sur la tige mont&e, sortie de la
chaussure collée... 7

Conformément 3 la technique connue dans le cycle de fabri-.
cation d'une chaussure, la presse travaille en coordination avec un pos-
te de rdactivation de la colle préalablement déposée d'une part sur 1l'en-
vers de la semelle et, d'autre part, sur les flamcs cardés et rabattus
sur forme de.la tige montée de la chaussure. Cette rdactivation s'effec—
tue par un chauffage rapide des &léments encollé&s disposés de part et
d'autre de tubes flash & chauffage rapide (par exemple de lampes 3
quartz), En pratique, la machine ou dispositif de r&activation peut
8tre montée, par pied ou paire, soit en fagade au—dessus de la presse
ou d'un 8lément de presse soit & cOté de cette derniére,

L'invention sera maintenant décrite par référence & un mode
de réalisation non limitatif illustré par les dessins schématiques anne-
x8s qui. représentent :

", Figure 1 : une vue d'ensemble d'une presse r8alisée selon le prin-
cipe de l'invention ;
. Figure 2 : un schéma illustratif du dispositif de translation ver-

ticale de la membrane &lastique ou poche de pressage 3
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« Figure 3 : la position d'une chaussure avant fermeture du
conformateur et avant pressage ;

« Figure 4 : une vue en coupe de la plaque-support d'un confor-
mateur avec illustration du joint de protection de la poche
souple. '

La présse telle que feprésentée sur la vue générale
de la figure 1 est congue” pour travailler sur deux paires de chausSu-
res et comprend donc quatre postes qui sont accouplés, sur la facade
arriére & deux ensembles de réactivation. Toutefois, il ne s'agit que
d'un mode de réalisation illustratif &tant convenu qu'en pratique il
peut s'avérer plus avantageux de prévoir les dispositifs de réactiva-
tion sous forme de batis sépards et d'installer cBte 3 cOte des Eléments
de presse travaillant pied par pied,

On peut donc voir sur cette figure 1 une presse de
collage P munie de quatre postes de conception identique : 1,2,3,4,
chaque paire de postes &tant coordonnde 3 une installation de réactiva-
tion 17,18 ofi le corps de chaussure (tige montde) et la semelle sont
chauffés de part et d'autre de lampes 3 qﬁartz protégées par une grille,
Les d&tails de cette installation ne sont Pas représentés puisqu'ils ne
font pas partie de 1'invention, comme dit ci-dessus. La presse travaille
sous pression hydraulique ou pneumatique avec commande automatique des
opérations sur le tableau 5, Elle est munie de volants de manoeuvre 6
destingés & faire monter ou descendre la poche souple 7 au moyen d'ume
plaque cintrée en aluminium 8 (voir figure 2). ,

Comme on peut le voir sur la figure 3, apras pose
(ou affichage) de la semelle réactivée sur la tige mont8e, la chaussure
9 enfile sur forme 10 est calée & 1'arriére dans le conformateur 11,
Pour 1'opération de pressage, le conformateur avant 12 - mi par vérin
pneumatique 13 - viendra se fermer sur la chaussure et 1l'envoi de pres-
sion d'air ou hydraulique (de 1'ordre de 7 i 8 bars) permettra i la po-
che souple 7, dont le coefficient d'élasticitd est de cing 3 dix, de se
refermer sur toutes les anfractuosités de la chaussure en 8pousant parfai-
tement la forme. Gr8ce au réglage en hauteur de cette poche, la presse
permet le collage de chaussures montantes et tout particuligrement de
bottes du fait que seul le corps de chaussure est emprisonné dans la
membrane &lastique, la tige haute restant dégagée au-dessus de la presse.

Comme cela est indiqué sur la coupe de la figure

4, la poche 7 est protégée, i sa partie supérieure, des organes mécani-

ques, notamment des plaques-supports 14 des conformateurs (par exemple 12)
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au moyen d'un joint conformé 15 en caoutchouc souple qui appuyé sur
1'écrou de blocage 16. Ainsi la poche souple ne subit pas de détéria-
ration et se préte i un long usage. ' '

- En fonctionnement,laséquence des opérations peut &tre
analysée comme suiﬁ : 7 ) :,

. mise en rdactivation de la semelle eﬁ de la tige moniée dans le
poste de chauffage-(l7,]8) qui, comme dit ci-dessus, peut-8tre disposé
a catérde la presse ; le temps de réactivation est programmé par minu-
terie 3 ‘

. affichage (pose) de la semelle sur la tige, montée sur la forme
10, cette opératioﬁ étant généralement manuelle H 7

. enclenchement de la forme &quipée dans le conformateur arridre 11

. fermeture automatiqué (par exemple par vérin pneumatique) du
conformateur avant 12 et envoi derpression.aufour de la.poche pendant

un temps programmé et réglable ; la fermeture des conformateurs et, bien

‘entendu, la présence ou non de chaussure dans 1'enceinte de travail sont

vérifiées par microcontacteurs ;

. ouverture automatique du conformateur 12 simultan&ment au reliche-

ment de la pression puis sortie manuelle de la chaussure collée,

Bien entendu, diverses variantes de rdalisation peu-
vent 8tre mises en oeuvre sans sortir du cadre de 1'invention telle

que définie, notamment, dans les revendications qui suivent.
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REVENDICATIONS

1, Presse de collage pour chaussures monéantes, bottes ou
articles analogues, du type comprenant une poche ou membrane &lastique
servant de moyen de pression, sous effet pneumatique ou hydraulique,
entre la semelle encollée et la tige montée de la chaussure, caracté-
risée en ce que la poche souple est réglable en hauteur selon le type
de chaussure et exerce en tous points de cette derniére, maintenue en
position fixe, une pression enrobante uniforme.

2. Presse selon la revendication 1, caract8risé en ce que
le r8glage en hauteur de la poche est effectué par commande d'un pla-
teau conformé& disposé sous cette derniére, dans la partie inf&rieure
du bati de la presse.

7 . 3. Presse selon l'une quelconque des revendications 1 & 2,
caractérisée en ce que la position fixe de la chaussure, pendant 1'opé-
ration de pressage, est obtenue par mise en place des &léments de cel-
le-ci disposd@s sur une forme avéc fermeture et ouverture automatiques,
entre un conformateur avant et un conformateur arridre de types connus
en soi, facilement amovibles et adaptables & tout type de chaussure.

4, Presse selon l'une quelconque des revendications 1 4 3
caractérisée en ce que la partie supérieure de la poche est protégée
des parties mécaniques, telles que les plaques supports des conformateurs,

par un joint spécial en caoutchouc souple..
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