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OPIS PATENTOWY

Nr 11158,

Warszawska Fabryka Izolacji Korkowej
Spélka z Ograniczong Odpowiedzialnoscia

C08% 2%20

€t

KL.391 g

(Warszawa, Polska).

Sposob wytwarzania izolacji korkowej.

Zgloszono 7 maja 1928 r.
Udzielono 22 pazdziernika 1929 r,

Z patentu Nr 7225 znany jest sposéb
wytwarzania izolacji korkowej polegaja-
cy na termicznej obrébce mielonego korka,
nasyconego kazeina rozpuszczona w wo-
dzie wapiennej, w szkle wodnem i w wo-
dzie amonjakalnej.

Korzystniejsze jednak rezultaty, zwla-
szcza ze wzgledu na mniejsze koszty pro-
dukcji, osiagnaé mozna przez zastosowa-
nie roztworu dekstryny lub kalafonji lub
tez obu tych roztworéw lacznie.

Niniejszy wynalazek polega na tem, zZe
rozdrobniony korek nasyca sie roztworem
dekstryny lub kalafonji, albo tez obu temi
roztworami tacznie, a otrzymana mase
sprasowuje si¢ i pod cisnieniem poddaje
na dzialanie ciepta. W ten sposéb otrzy-
mana stwardniala- masa, po wyjeciu z

form, posiada wielka wytrzymalosé, daje
si¢ obrabia¢ mechanicznie i nadaje si¢ do-
skonale jako materjal izolacyjny.

Ponizej podane sa przyktady wykony-
wania masy korkowej wedlug niniejszego
wynalazku.

Przyktad I. Rozdrobniony korek na-
syca si¢ w goracej lazni wodnej dekstry-
na rozpuszczona w wodzie wapiennej. Tak
utworzona mase po stloczeniu poddaje
sie¢ w zamknietych formach na dzialanie
ciepta w temperaturze od 60° do 300°C,
‘zaleznie od rodzaju izolacji, celem wywo-
lania reakcji chemicznej i odparowania
'nadmiaru wody. Nastepnie stwardniala
mas¢ wyjmuje si¢ z form i po ostatecznem
wysuszeniu obrabia mechanicznie.

Przyktad II. Rozdrobniony korek na-
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syca si¢ w goracej lazni wodnej tak zwa-
nem mlekiem, kalafonjowem, t. j. rozpu-
szczona na” goraco kalafonja z domieszka
sody amonjakalnej i amonjaku, a nastep-
nie po stloczeniu obrabia termicznie jak
w przykladzie I.

Przyklad III. Korek rozdrobniony,
nasycony w goracej lazni wodnej mlekiem
kalafonjowem 2z domieszka dekstryny,
stlacza sig, a nastepnie poddaje obrébce
termicznej jak w przykladzie L

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wytwarzania izolacji kor-
kowej, znamienny tem, ze mase utworzo-
na z rozdrobnionego korka i dowolnego
roztworu dekstryny stlacza sie, nastepnie
w zamknietych formach poddaje na dzia-
fanie ciepla, celem wywolania reakcji che-
micznej i odparowania nadmiaru wody, a
po wyjeciu z form ostatecznie wysusza i
obrabia mechanicznie.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze jako rozpuszczalnika dla dek-
stryny uzywa si¢ np. wody wapiennej, wo-
dy amonjakalnej, mleka kalafonjowego,

to jest rozpus%czonej na goraco kalafonji
rozrzedzonej woda z domieszka sody amo-
njakalnej i kilkoma procentami amonjaku,
przyczem rozpuszczalniki te stosuje sie w
dowolnym stosunku lacznie lub oddziel-
nie.

3. Sposéb wytwarzania izolacji kor-
kowej, znamienny tem, Ze mase utworzo-
na z rozdrobnionego korka, nasyconego
tak zwanem mlekiem kalafonjowem, stla-
cza sie, nastepnie w zamknietych formach
poddaje na dzialanie ciepla, celem wywo-
lania reakcji chemicznej i odparowania
nadmiaru wody, a po wyjeciu z form o-
statecznie wysusza i obrabia mechanicz-
nie.

4. Sposéb wytwarzania izolacji kor-
kowej wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny
tem, ze mielony korek nasyca si¢ tak zwa-
nem mlekiem kalafonjowem z domieszka
dekstryny.

Warszawska Fabryka Izolacji
KorkowejSpélkazOgraniczona
Odpowiedzialnoscia.

Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Wais.awa.
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