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DESCRIZIONE ' : R Yo

Cqme ® noto secondo 1la tecnica tradizione allorquando -8i devono

unire due superfici, queste ultime vengono spalmate con opportuni ade

.8ivi che assolvono immediatamente alla.loro funzione che ¢ quella di

unire le due superfici.

Gli adesivi vengono sostanzialmente sciolti in solventi o disper
8i in acqua, per facilitarne l'applicaziéné in strato sottile. Dopo
aver fatto evaporare il éolvente, ltadesivo & iﬁ grado di esplicare
la sua funzione. In cgsi particolafi le supeifici trattaté subiscono
altré lavorazioni le quali_sono'infiéiate dalla presenza degli adesivi.

Prendendo ad esempio in esame il caso specifico dei moduli auto-

imbustanti che in pratica consistono in moduli stampati portanti in

certe zone adesivi particolari che, dopo la compilazione dei moduli

mediante stampanti, !j'-acilitano la chiusura seco.ndo buste in modo che con
tenute o 3contenentq appartengoﬁo ailo stesso foglio, si ha che 1'uti
lizzazione di stampanti veloci del-tipo "lagar! (2500 Siemens, 3800
IBM) viene in gran parte compromessa dalla presenéa d1 zone adesivizsza
te sia pure di tipo|speciaie. .
Questo & dovuto al fatto che, doéo la stampé del testo, il modula

subisce un innalzamento di temperatura tale da far rinvenire ltadesivo. -

e, durante la fissazione del testo, provocarne il distacco parziale per

aderenza sui rulli pressori,

Questo inconveniente porta ben presto all'arresto della stampante
con le ovvie conseguenze negative. In alcuni casi nasce addirittura la

impossibilité di utilizzare sistemi autoimbustanti nelle stampanti'la-
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Por cercare di ovviare a questo inconveniente & stato introdotto

un procedimento di mioroincapsulazione di una sostanza collante in PTS
senza &i un solvente pure’esso incaﬁsulaﬁo; la sostanza collante & 80
lubile ne; solvente microincapsulato,.

Le due microcapsule bpportunamente'spalmafe mediante un veicolao
su una superficie, ad esePpio carta, sottoposta ad una pressione spe—
cifica definita, danno luLgo al}a‘rottura dell'involucro con conseguen
te fuoriuscita della sostanza'coliante e del so;ventg e consegﬁente
formazione di un a&esivé utilizzabile direttamente psr incollare dﬁe
superfici.

Nel brevetto U.S.A. K° 2.907,682 viene illustrato un nastro compo
sto di due tipi di microca%éule, un tipd includente un solvente, lfal=
-tro tipo racchiudente un materiale adesivo vischioso sostenzialmente

] . -
solido, ma solubile nel solvente racchiuso.nel primo tipo di microcap=-

sule,

.Questo tipo di soluzione presenta perd l'inconvéniente di causare
lo spargimento di sostanza collante nel caso in cui, per una qualsiasi
rggione, si eserciti indebitamente un'azione ai ﬁressione che provoca
la rottura delle microc#psule prima del termine delle lavorgzioni;cui
debbono essefe sottoposte le superfici da trattare con inevitabile ed
indebito spargimento di sostenza collante,

Un altro tipd di adesivo utilizzato sui moduli éﬁtoimbustanti 8

quello termoplastico che, nello stadio finale di chiusura della busta,

presupﬁone il riscaldamento ad una temperatura superiore 41 circa 20°

Exy
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- alla temperatu;a di fuéione.deli'adesivo stesso,

Anche questo tipéAdi ades;vo térmosaldabile, ﬁon prd egsere utiliz
2ato per stampanti tipo "laser" dove la temperatura del modulo pud rag
giungere i 200° e quindi largamenté superiore alla temperatura di fu-
sione dell'adesivo e pgrcib p¥ovocare il distacco dallo ste;ao con de-
posito sui rulli pressori.

S1 pud ricorrere ad adésivi che abbiano una temperajura di fusione
superiore ai 200°C, ma questo pérta difficolta di scelta dei rolimeri,
che, a quella.temperatura,possono subiré una degradazione; inolﬁre le
sogtanze termop}astiche non sono cristalline, per cui Presuppongono
ﬁn’intervallo di raﬁmollimeﬁfo a temperaturé gié-molto lontane a>quei—
ledi‘fusione ©. passaggio di statc.

Altri tipi dikcollanti noti basati;adesémpiosu'copolimeristiqé

lo-butadiene, neoprene, lattici naturali, cloroprene che hanno un po=-

L tere adesivo notevole, presentano la peculiarita 4i poter aderire sol

~tanto su strati tratiati preventivamente con gli stessi polimeri,
In altre parole tali polimeri stesi su di un foglio di carta noﬁ
" danno luogoe ad adesione su un altro foglio di carta analogo, ma unica-
mente su unvfoglio di carta opportunamenie <trattato éon gli stessi
polimeri. L'adesione di fali polimeri a superfici éalde (206°C) viens
‘inibita dalla presenzadi composti antidistacco del tipo "teflonﬁ sili
coni. éd altri,

.La presenza di esteri della cellulosa regola ulteriormente il po-

tore addesivo degli stessi. : Anqhe questa

forma di realizzazione si dimostra perd di pratica attuazione, in quanto tale



tipo di adesivo, per suanaturs instabile, si altera in tempi z-*:l.dotti,‘ vexr cui
8l utilizza solo uﬂa éarte dell'adeﬁivo steseo,

I1 cémpito che si propone il trovato & appunto quello di rigolvere
i problemi sopra esposti mettendo‘a @isposizione un procedimento che
consenta, in un certo senso, la produzione di adesivi "in situ", ovvero.
sia vengono predisposti degli elementi che sono uhicamente dei precur—
sori di adesivi, opportunamente jnibiti, che gi possono trasformare
in materiali adesivi solo in presenza di iniziatori dai reazioni radica
liche che possono avvenire solé'in predeterminate condizioni operative.

Nellfambito del compito sopra esposto uno 5COPO particolare del
trovato & guello di realizzare dei prodotti che én?he se per éuaisiasi
ragione venissero dispersi o comunque risultassero presenti sulla su-—
rerficie, prima della fase finaie di'adééione, nén presentano caratte~
ristiche di materiale collante,per cul non provocano incovenienti nel-
- 1e normali fasi di trattamento.

Ancora uno scopo dgl presente trovato & quel}o di realizzare un
procedimento che presenti la possibilitd di una vastissima gamma d4i im
Prieghi, cosil da risuitare idoneo a tutti quei cempi in‘cui & necessaris
la presenza di superfici adesivizzate unicamente 21 termine ai ﬁn certo
-¢iclo produttivo o di tfattamento.

Il compito.sopra-e8posto, nonché gli scopi acéennati ed altri che
meglio appariranno in seguito vengono raggiunti da un rrocedimento per
adesivizzare supeffici in genere, secondo:il trovato, qaratterizzafo
dal fatto di consistere nel microincapsulare monomeri e/o prepolimeri

di sostanéé adesivizzanti con un relativo inibitore della reazione di



[ N —

tsplitamente, una volta

folimerizzaziong, nel bredisporré iniziatori 4i poligérizzazione ra
galica dai defti monomeéi e/o pr;polimérilattivabili con }'apporto ai
una energia- esterna, nell'applicére le microcapsule 4i moﬂomgri e/guppg
pollimleri su @a delle auperfidi da riﬁnire anelltapplicare de%i:.if iniziatori
sullo strato.di microcapsule ottenuto su detta superficie da riunire.

Ulteriori caratteristiéhe e ﬁantaggi risulteranno maggiormente'
dalla descrizione dettagliata @el procedimentoc oggetio del trovato che
si basa sulla produziocne i precursceri d4i adesivo che opportunamente

protetti da un involucro di dimensioni micrometriche, comunemente no-

to come microcapsula, sono inibiti alla reazione di polimerizzazione,

 fintantochd non intervenga il contatto con iniziatori della rsazione

di polimerizzazione radicalica unitamente ad un apporto di energia e~
stérna che attivi iﬁ pratica 1'iniziatore.

i monomefi utilizzati coﬁe precursori di adesivi sono quelli'che g
poli@erizzati, hanno 1le carat£eristiche_speci£i

L4

che degli adesivi, essi sono ad esempio i monomeri vinilici, quelli a-

.erilici e le loro miscele, in particolare acrilato aromatico monofunzio

‘nale a bassa viscositd, polietere di acrilato, eétere acrilico alifati-~
co trifunzionale, stirolo, étirolo—butadiene, neoprene, cloroprene ed
in generale i1 monomeri che danno luogo a polimeri termoplastici.

| Uno o piﬁ.dei monomeri o prepolimeri sopra éitati vengono sciolti
in uno o pill selventi organici inerti alle reazi&ni di polimeriszazio—
ne e appertenenti a determinate frazioni petrolifere come ad esempio
gli "ISOPar“(isoparaffine)fornitidallaEsspStandapd,letﬂproparaffine,i

fenilidrogenati, il dibutilftalato, o miscele degli stessi, 1'acrilato aro-
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Gli involucri da}}e microcapsule possono essere sogstanze licfile

come gelatine, gomma arabica, idrossipropilcellulosa, carbossilmetil

_oellulbsa, metilcellulosg ed altri esteri della cellulosa nonché

-

alcool polivinilico, amidi modificati.e loro miscele, sostanze liofo-
be ottenute come involucri di polimeri per esempio per poliaddizione
mediante procedimento radicalico, oppure mediante pol{condensazione‘
interfacciale. -J:.

- In altri casi & anche possibile avere l'involucro dellé microcaﬁqi
le costituito da sostancze idrofilg sulle quali vengono innestati poli-
merl idrofobi; questo procedimento viéne effettuato per diminuire la
permeabilitg delle sostanze microincapsulate attraverso_la parete delle-
capsuie.

Secondo una forma di applicazione i monomeri o prepclimeri di so-
stanze adesivizzanti vehgonq applicaté, ad esempié per spalmatura, su
una delle superfici éa riunire ed indi aullo.stréto di microcapsule co
8} ottenuto viene applicato lfiniziatore che pud essere attivato median
te energia termica, attivazione fotochimica, raggi gltravioletti e cosi
via, fermo restando il principio che & necessario per 1l'inizio della
reazione 4di polimarizéézione radicalica l'apporto di una ehergia esterna.

Secondo una ﬁariante del procediment; sopra illustrato & possibile'
mioroincapsulare anche l'iniziatore ottenendo cosi due tipi di microcapsu
le una contenente i monomeri 9/0 prepolimé&i e l'altra gli irniziatori.

Le microcapsule cosl ottenute possono essere applicate sulla mede-

sina superficie o eventualmente & possibile applicare un tipo di micro—

[N



capsule, cioé quelle contenenti i monomeri e/o prepolimeri su una
, ‘ : _ . : '
delle facce e l'altr;.t;po di micrécapsule sull'eltra faceia da riu-
nire.. |
Secondo ﬁna ultéfio%e forma di.rea}izzazione & possibile introdqz

re nella stesga microcapsula sia 1 monomeri e/o Prepolimeri con ii

relativo inibitore e con 1'iniziatore, fermo restando il principio che

la réazione di polimerizFazione radicalica non pud avere inizig se non
in presenza di una energ&a esterna,

Con le forme_soPra descritte‘si ha che esercitanéo una agione di
pressionerlocalizzata sullg microcaésule si ottisne la rottura delle
microcapsulé stesse con'fuo¥iuscita dei monomeri e/o prepolimeri 9 de;
gli iniziatori che in presenza di una attivazione termica, fotochimica
0 mediante raggi ultraviocletti danno iﬁiiio ad una rapida reazione di
polimerizzazione fadicalica che porta, solo a guesto punton, alla res-
‘1izzazione di una so%tanza adesivizzante.

A titolo uﬁ}camente esemplifipativo vengono ora forniti élcuni
esempi‘di poasibile reéliézazione.

- ESEMPIO 1t
- Per la realizzazione della fase interna delle microcapsule conta~
nente i monomeri e/o i ﬁrepolimeri ﬁiene preparata una soluzione aven—-
te laAseguentg composizionet
Photomer 3016 (ﬁiamond)
(acrilato aromatico epossidato) | | 20%

Photomer 4061 (Diamond)

(acrilato aromatico bifunzionale) 78%
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benzofenoni 2%.

- Per la realizzazione della fase.esterna delle microcapsule la
fase monomerica sopra descritta viene emulsionata con una soluzione
. : |
di gomma arabica cosl composta s

gomma arabica o 18 g

‘acqua deionizzata ' 160 g

La temperatura viene’mantenuta circa attorno a 45°C, 11 tempo di
miscelazions & di 20 minuti, la dimensione delle goccioline disperse
& di 4-8 micron.

L'emulsione cosi ottenuta viene addizionata con una goluzione di

gelatina animale avente punto isocelettrico a pH = 8 e viscosity 180~

: 220 gloqns della seguente composiziones

gélatina animale K - 18 g

acqua deionizzata : . 160 g

La temperatura viene mantenuta a 45°, il tempo di miscelazione di

eirce 15 minuti, l'emulsione finale cosl ottenuta viene portata a pH 5

con una soluzione di NaOHral 20% in acqua.

All'emulsions complessa cc;si ottenuta vengono aggiunti 500 g di acqua alla
temperatura di 50°, indi mediante écido acetibo al 10% viene abbassato
il pﬁ fino a 4,2. 

A questo pﬁnto ha inizio 1la coacer;azibne del complesso colloidale
depositato intorno alle goccioline contenenti la fase monomerica. Per
indurire ulteriormente le microcapsule vigne agziunta una soluzione di
formaldeide al 35% in acqua pari a 3,5 g.

La temperatura viene mantenuta intorno ai 45°, Si completa 1tindu

rimento portando la temperatura a 10° e agitando per circa 30 minuti,
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8i porta il p%‘a 7 con una soluzione di NaOH al 20% in acqua,

In tal m;do si sépo ottenute microcapsule contenenti uno o pid
monomeri ed aventi per involucro una sostanza liofila indurita dal
processo di coacervazione.

Il fotoiniziatore pud essere di tipo perossidico, oppure Irgacurs

7184 (Ciba) e viene aggiunto alla fase monomerica sopra citata in ra-

gione dello 0,1-4%.

Dopo aver spalmato le microcapsule cosl ottenute su di un suppor
to qualsiasi_ed eliminafa l'acéua per evaporazions, si ottiene uno stra
to secco di microcapsule di circa 5-10 g/m?. Procurando per pressione

la rottura delle microcapsulé e quindi la fuoriuscita della soluzione

_ monomerica in presenza di una lampada ultravioletta (80 WE/em avviene

una polimerizzazione istantanea del tipo radicalico con la conseguente

formazione di proprietd adesive per lo strato in questione.

Un qualsiasi materiale a contatto con lo etrato adesivo cosl for—

. matosi, aderisce in modo reversibile o irreversibile a seconda della

composizione della fasé monomerica ﬁrimitiva{
Una variante all'esempio sopra citato & quella di microinecapsulare,
con un procedimento analogova quello della fase monomerica, anche il
fotoiniziatore, in questo caso 1l'Irgacure 184, previa ia soluzione o
la dispersione dello stesso in un solvents del.tipo isoparaffina.
_La- composizione potrd essere la seguente:

) ifgacure 184 : 7 g 10%
Isopar G- 90 -

Le microcapsule contenenti il fotoiniziatore sono in ragione del

20% su 80% di microcapsule del primo tipo contenenti la fase monomerica.
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Soluzioni di amido & 4i carbosgimetilcellulosa in acqua, faéiliw
teranno 1'adesione o ia distribuzioﬁe dello strato di microcapsule
sul supporto, che pud essere anche di‘tipo‘cartaceo.

ESEMPIO 2
Il procedimento viens condotto in modo analogo all'ésempio 1

con la variante che la fase monomerica avrd la seguente composiziones

Photomer 3016 20%

Photomer 4039 '

(acrilato aromatico monofunzionale) 804
BESEMPIO 3

Il procedimento viene condotto in modo analégo a quello preceden~

temente descriito nell'Esempio 1 con la seguente composizione per la

fage monomerica -

stirolo~butadiens o ' . 50%
(nel rapportc 90/10 fino a 60/40) i |
fenilidrogenato . . _ ,_I
(Santosél 340-Monsanto) : 50%

L'aégiunta di un fétoiniziatore alla fase moﬁﬁmerica del tifo pe=—
rossido di benzolle, oppure del tipe persolfato di potassio in presen-
za di un agente riducente, in certi casi semplifica il processo il mi-
éroincapsulazione riducendolo ad un solo tipo di microcapsuie, cioé fa-
1] monomérica pid fotoiniziétore.

" In altri casi si preferisce, per maggior sicur;zza, microincapsu~-
lare anche il fotoiniziatore, previa soluzione o dispersione in un sol-

vente immiscibile in acqua.

A seconda dei monomeri o prepolimeri di partenza Bi utilizza qual-
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che perceptuale‘si inibitore del tipo, ad esempio benzofenone, che
T [ . . .

o impediéce la polimeriézazione che pef qualche altra causa tendefebbe
: a prodursi prima della fotoiniziazione chimica.

ESEMPiO 4

I1 procedimento viene condotto in modo analogo all'fsempio 1 con

la variante che la fase momomerica © fase interma & costituita da

metilmetacrilato 70%
Isopar ¢ (ESSO) | | 26%
Quantacure FPDO (Wﬁrﬁ,Blenkinsoap) ‘ 4%

La fase esterna viene modificata dalla presanza 41 una copolimero

prolivinilmetiletere-anidride maleicaj nella fase di diluizione con

acqua e precisamente, dopo l'aggiunta dei 500 grammi di scqua deioniz-
zata, si addizionano ulteriormente 30 g di una soluzione al 5% in acqua

"del copolimero citato,

Questo copolimero facilita la formazione di minuseceoli aggloﬁorati
c¢he ulteriormente proteggonoc nel tempo la perdita per trapslamento at
traverso le microcapsule della fasgse monomerica,

Secondo un'altra forma di realizzazione del processo di microincapsu

i . “lazione, l'involucro delle capsule & un polimero liofobo ottenuto per

~\pélicpndensazione interfacciale, tgle procedimento parte da due reagen
! Ati, uno posto nellé fase iﬁterna; l:altfo'ﬁella fase.esterna che in par
o ticolari condizioni reagiscono per formare un sottile £ilm sull'inter—
' faccia delle due fasi,

E' molto importante che i'monomeri disciolti‘nel solvente organico,

o fase interna, non interferiscano con la reazione di policondensazions

1 "~ interfacciale.




I1 monomero viene sciolto in un solvente non polare e cosl. pure

‘1ltiniziatore perossidicoy nello stesso solvente viene anche sciolto

‘del cloruro tereftalico, mentre a parte viene preparata una soluzione
al. 24 di alcool polivinilico in acqua; Le due soluzioni vengono emul-

sionate mediaﬁte rapida agitazione ad una temperatura di 25°., Alla

- citata emulsione viene quindi aggiunta lentamente una soluzione alca-

lina per idrato sodico di etilendiammina., Istantaneamente si formano
delle microcapsule aventi involuero di poliammide che possono essere
filtrate o disperse in un véicolo liofilo.

Spalmando questa sospensione di microcapsule su di una supérficie

qualsiasi, ad esempio carta, ed evaporando l'acqua presente si oitizne

uno strato secco di microcapsule contenenti i monomeri e l'iniziaotere.

.

Sott0pésta 1; superficie frattata ad una pressione localizzata
ed innalzando 1la temperatura al 4di sopra d4i quella 4ai decowppsizione
del perossido, si ottiene la polimerizzazione del monomero con le.coné
segugnti caratteristiche adesive richieste.

In soétanza vieﬁe quindi.ﬁesso a disposizioné un procedimento éhe
porta ali'ottenimento di un adesivo pur avendo sempre dei predotti c@e
presi siﬁgolarmen?e non realizzano sostanzéadeSiveo adesivizzanti se

non al termine del ciclo operativo, al momento in cui viene applicata

una sorgente di energia esterna. Cioé si ha che i vari monomeri o pre-

‘polimeri e il relativo iniziatore anche se per cause accidentali doves

sero fuoriuseire non sarebbero in grado di reelizzare una sostanza a-
desiva o adesivizzante,per cui non creerebbero quei fenomeni negativi

riscontrabili nella tecnica nota ove sl utilizzano collanti giéd predi-
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sposti, ad esempio, microincapsulati.
Un gruppo di monomeri che si pfestafparticolarmente & questo tiﬁo

di procedimento i quali wvengono utilizzati come precursori gi adesivi so

. noszacetato di vinile, stirolo, monomeri viniliei in geners, acrilato

di metile,-butadiene, cloroprene, neoprene, acrilonitrile, cloruro di

" ¥winile, cloruro di wvinildene; eteri wvinilici e miscele.

Fra gli iniziatori perossidieci si segnalano i seguenti, a fianco

ai qualiy tra parentesi, viene segnalata la temperaturadi impiego:

perossido di bensgoile ' . (80-100°¢)
perossido di acetile : 1(70-90°C)
bisparabromobenzoilperossido (30—8050)
di-tert-butilperossido _ : (80-10000).
tert-butilidroperossido "~ {60-80°¢C)
dicumilferossido o (120-1&O°C}
idroperossidodicumene : ~ (80-100°C)
‘bis(p-metessibenzoil)percssido ' (§0;80°C)

Un'altra classe.di iﬁiziatori di polimerizzazione & quella costi-
tuita dai cosiddetti sistemi "redox".

-La decompgsizione in radicali dei composti contenenti un legame
perossidico & accelerata dalla presenza di agenti ri@ucenti come per
eséﬁpio gli ioni ferrosi 0 le ammine,

Fra gli agenti ossidantisi ricordanocil persolfato di‘potassios i1
perossido di benzoile e il ﬁ—menfanidroperossido; guali agenti riducen

11 impiegati si ricordano il bisolfito di sodio, il solfato ferrose,

il tert-dodecilmercaptano, il solfatc ferroso e di ammonio.

Tra 1 solventi organici impiegati per i monomeri si citano le clo

roparaffine, alcune frazioni petrolifere altobollenti come la classe

Py N
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degli Isopar, i fenilidrogenati, 1'olio di ricino, 1 polifenileclorurati.

Fra gli_inibitéri;utilizzati si.citano i chinoni, i fenoli per e~
sempio il tert-butilcatecolo, lo zolfo e 1'ossigeno,

Da quanto sopra descritto si vede quindi come il trovato raggiunga
gli scopl proposti ed in particolare si sottolinea ancora lg peculiari-
ta dei trovato che consiste nel realizzare un procedimento di adesiva-
zione di superfici che provoca la realizzazioue della proprieta adesiva
della supsrfici Qtessa solo 8l termine del ciclp produttivé,allorquando
81 impiegano opportune energie éttivanti.

Il trovato cosl concepito & suscettibile di pumefose medifiche e

variahti tutte rientranti nell'ambito del concetto inventivo,

RIVENDICAZIONY

t. Procedimento per adesivizgare suﬁérfiéi in genere, caratteriz-
zato Aal fa£to di consistere nel microincepsulare monomeri e/o prepoli-
‘meri di sostanze adesiyizzaﬁti con un relativo inibifore dglla reazione
di polimerizzazions, nel predisporre iniziatori ai polimerizzazione ra
dicalicé di detti monomeri e/o prepolimeri attivabili con l'apporto di
una energia esterna, nell'applicare le microcapsﬁle di monomeri e/o pre
-polimeri su una delle superfici da riunire e nell'applicere iniziatori
sullo strato ai microcapéule_ottenuto su detta Quperficie da riunire,

2. Procedimento, secondo la rivendicazione précedente, caratteriz-
"zato dal fafto di comprendere.la fase di microincapsulazione di detti
iniziatori di polimerizzazione radicalica:

3. Procedimento, secondo le rivendicazioni precedentl, caratteriz

zato dal fatto che dette microcapsule di iniziatori vengono applicate
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prepolimeri, .
4. Procedimento, secondo una o pili delle rivendicazioni preceden~
ti, caratterizzato dal fatto che dette microcapsule di iniziatori ven~-

gono applicate su una delle superfici da riunire e dette microcapsule

: P : .
di monomeri e/o prepolimeri sono applicate sull'altra di dette superfi

.¢i da riunire.

]

5. Procedimento.per adesivizzare superfici in genere, caratteriz-
zato dal fatto di consistere nel microincapsulare monomeri e/o prepo-

limeri di sostanze adesivizzanti con un relative inibitore della reazio

ne di polimerizzazione e, nelle stesse microcapsule, introdurre inizia

tori di polimerizzazione radicalica di detti monomeri e/o prepolimeri

~

attivabili con 1'apporto di una energia esterna, nell'applicare le mi~

crocapsule di monomeri e/o prepolimeri con detii iniziatori su una del

i

le superfici da riunire.

6. Procedimento, secondo una o pitl delle rivendicaezioni precedenti,
caratterizzato.dal,fattg,che detti monomeri e/o pfepoliméri sonc cosgti~-
tuiti da acetato di vinile, stirolo, monomeri vinilici in genere, acri
lato di.metile, butadiene, cloroprene, neoprene, ecrilonitrile, cloruro
di vinile, cloruro di vinildene, eteri vinilici e miscele.

Te Procediﬁento, secondo una orpiﬁ delle rivendicazioni precedenti,
caratterizzato dal fatto che detti iniziatori sono &i tipo perossidico.

8, ?rocedimento, sscondo una o pild delle rivendic;zioni precedenti,
caratterizzato dal fatto qhe detti inibitori sono costituiti da chinoni,

.

fenoli, zolfo e ossigeno.
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9. ?rocedimento, secondo una o pilh delle rivendicazioni preceden
| . .
ti, caratterizzato dal fatto che defti monomeri vengono disciolti in
soivegﬁi organici altobollenti dgl tipo cloroﬁaraffina,-e frazioni re
trolifere altobollenti céme i fénilidrogenati, 1'olio di ricino, i po-
lifenilclorurati e 1la classe.degli isoPar.

10. Procedimento, sécondo una o pidt delle rivendicazioni preceden

ti, caratterizzato dal f?tto che detta energia esterna‘per ltattivazio.

l

.ne della reazione di polimerizzazione radicalica & costituita da ener—

gla termica, energia fotochimica,_applipazione di ragegi ultravioletti

o simili,

11; Adesivo per l'unione di_superfici in genere caratterizzato
dal fgtto di comprendére mierocapsule contenenti monomeri e/o prepoli-
merl di sostanze adesivizzanti con un félativo inibitore della reazio-
ne di polimerizzazione, nonchd un iniziatore di polimerizzazione radi-
calica di detti monoqeri posto esternamente a dette microcapsule ed
gttivabile con-l'apporjo di una energia esterna.

12, Adesivo; secondo la rivendicazione precedente, caratterizzato

dal fatto di comprendere microcapsule contenenti detti monomeri e/o pre

““ﬁblimeri,‘nonché'microcapsgle contenentl detti iniziatori™di polimeriz

zazione radicalica.

13. Adesivo, secondo una o pili delle rivendicazioni precedenti,
caratterizzato dal fatto che dette microcapsule contenenti detti mono=-
meri e/o rrepolimeri e dette microcapsule contenenti detti iniziatori,

sono applicati su un'unica faccia da riunire.

14. Adesivo, secondo una o piu delle rivendicazioni precedenti,
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caratterizzato;dal fatto che dette microcapsule contenentl detti moqém

meri e/o prepolimeri séno applicate su una delle faccé éa riunire e
dette microcaspule contenenti detti inizistori sono applicata sullfal—
tré delle facce da riunire.

_ 15. Adesivo, caratterizzato dal fatto di comprendere microcapsule
contenenti monomeri e/o prepolimeri di scatanze adesivizzanti con un
relativo inibitore della reazione di polimerizzazione , unitamente ad
un iniziatore di polimerizzazioge radicalica di.detti monomeri e/o pre
p&limeri attivabile con 1l'apportoe di una energia esterné.

16. Procedimento per adesivizzare superfici iﬁ genere, nonchd ade—

sivo cosi ottenuto caratterizzato dal fatto- 'di comprenders una o pit

delle caratteristiche descritte e/o illustrate.
. \ .
Il WMandatarios
.

+ Ing. G. MODIANO
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