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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wedzenia
ryb i przetworéw miesnych sytemem przyspie-
szonym oraz wedzarnia do stosowamia tego
sposobu.

W stosunku do konwencjonalnych sposobdw
wedzenia i urzadzen wedzarniczych sposéb we-
dlug wynalazku: umozliwia skrécenie czasu ob-
réobki wedzarniczej w. sekeji dymienia do 5 mi-
nut i zmniejszenie zuzycia.drewna do 12 kg/to-

~ ng suroweca..

Istota wynalazku polega na rozdzielenin pro-
cesu technologicznego wedzenia na trzy fazy
i prowadzeniu: kazdej z faz wedlug paramet-
réw, opracowanych na podstawie kryteriow. fi-
zykochemicznyech.

*) Wiadciciel patentu o$wiadczyl, ze wspol-
tworcami. wynalazku, sg.Zdzistaw Edmund Si-
~ korski i Damazy Jerzy Tilgner,

\

Kazdg z faz: podsuszanie, wedzenie wlasci-
we i cobrébke cieplng wykonuje sie w oddziel-
nej czeSci wedzarni, stosujac do wytwarzania
ciepla grzejniki parowe, gazowe lub promien-
nikowe a przy nasycaniu materialu skladnika-
mi dymu wedzarniczego wykorzystuje sie zja-
wisko jonizacji skladnikéw dymu w polu elek-
treslatycznym wysokiego napiecia.

Urzadzenie do wedzenia elektrostatycznego
moze byé wykonane w formie komory, wiezy
lub tunelu.

Na rysunku fig. 1 przedstawia tunelowg we-
dzarnie elelctrostatyczngmpromiennﬁkowq we-
dtug wynalazku w przekroju podtuznym, fig. 2
— wedzarnie w przekroju wzdtuz linii AB na

fig. 1, fig. 3. — wedzarnie 'w przekroju- wzdtuz

linii CD na fig. 1, fig. 4 — -wedzarnie. w prze-
kroju wzdluz linii EF ma fig. 1.

W skiad wedzarni elektrostatycznej wichodzg:
sekcja- 1 podsuszania, sekeja 2 wedzenia wia-



éciwego, sekcja 3 obrobki cieplnej po nasyce-
niu dymem, wentylator wyciaggowy 4, Scianka
zalugjowa .9, przenos$: ik: lancuchowy 6, elektro-
dy sbn‘ilu}:ﬁ:e 7, ‘Riroeing 8, doprowadzaigcy
dym we(fzarniczy, oraz baterie grzejnikéow 9.

Sekcja wedzenia wlaSciwego 2, przeznaczona
do nasycania w mniej materialéw dymem we-
dzarniczym, jest polozona pomiedzy dwiema
sekcjami 1 i 3 obrébki cieplngj. Wzdluz wszyst-
kich sekcji wedzarni biegng poziomo uziemio-
ne metalowe przenoéniki lancuchowe 6, prze-
znaczone do transportowania materiatu wedzo-
nego. W sekcji wedzenia wlasciwego 2 umiesz-
czone sg réwnolegle do przeno$nikéw lancu-
chowych 6 elektrody jonizujace 7 w ten spo-
séb, ze kazdy z przeno$niké6w biegnie pomig-
dzy dwiema elektrodami 7. Elektrody jonizu-
" jace 7 sa wykonane w postaci ram z rozpiety-
mi na nich drutami grzejnikowo-oporowymi
i podlgczone do zrodia wysokiego napiecia sta-
lego. Dym wedzarniczy, wytworzony poza we-
dzarnia w oddzielnym dowolnej konstrukcji
urzgdzeniu — generatorze dymu, jest doprowa-
dzany do sekcji 2 wedzenia wiaSciwego od do-
lu za pomocg rurociggu. doprowadzajacego 8.
Do -odprowadzenia resztek nie zuzytego dymu
oraz oparé6w puchodzacyeh z sekcji 1 podsu-
szania materialu oraz z sekcji 3 obrobki ciepl-
nej sluzy wentylator wyciggowy 4, umieszczo-

ny nad sekcja wedzenia wlasciwego 2. Baterie-

grzejnik6w 9 sg umieszczone w sekcji 1 pod-
suszania i sekcji 3 obrébki cieplnej i umozliwia-
ja ogrzanie materialu i powietrza do wyma-
ganej w procesie wedzenia temperatury. Scian-
ka zaluzjowa 5 posiada zaluzje przesuwne, re-
gulowane od zewngtrz wedzarni i umozliwia
zmiane przeptywu powietrza w tunel.
~ Sposéb elektrostatycznego wedzenis i dziata-
nie wedzarni polega ma kolejnym poddaniu
materialu procesom podsuszania, nasycania dy-
mem i obrébki cieplnej. W sekcji 1 podstsza-
nia poddaje sie material podsuszeniu wstepne-
mu, ktére ma na celu zmniejszenie zawartosci
wilgoci w materiale oraz przygotowanie po-
wierzchni do osadzenia czastek dymu. W przy-
padku wedzenia ryb .czas podsuszania wynosi
od dziesieciu do czterdziestu minut przy mak-
symalnej temperaturze powietrza od 60 do
80°C. W przypadku wedzenia wedlin parzo-
niych czas podsuszémia wynosi od trzech do
dziesieciu minut przy maksymalnej tempera-
turze powietrza od 5 do 70°C.

W sekcji 2 wedzenia wilasciwego dym we-

dzarniczy, doprowadzony rurociggiem 8, zosta-
je naladowany elektrycznie pod wplywem la-
dunkéw elektrycznych, splywajacych z elek-
trod jonizujacych 7. Pod wplywem pola elek-
trostatycznego wysokiego napiecia natadowane
elektrycznie czastki dymu bardzo szybko osia-
daja na powierzchni wedzonego materialu oraz
wytwarzaja wspolnie z elektronami i jonami
wiatr elekiryczny, ktéry przyspiesza pochla-
nianie nie naladowanych elekirycznie skladni-
kéw dymu. Czas przebywania malerialu w
sekcji- 2 wedzenia wlasciwego wynosi dla ryb

" i produktéw miesnych dwie do pieciu minut.

Natezenie pradu jonizacji od 0,02 do 0,2 mA/m
elektrody, a S$rednie natezenie pola elektrycz-
nego 4,6 kV/om.

W sekeji 3 obrébki cieplnej bialka tkanki
‘materialu mlegaja denaturacji termiczmej oraz
odbywa sie proces utrwalania warstewki sub-
stancji wedzacych na powierzchni wedzonego
materialu. Czas obrébki cieplnej ryb wynosi
od pietnastu do szeSédziesieciu minut przy
maksymalnej temperaturze powietrza od 85 do
105 C, czas obrébki cieplnej wedlin parzonych
w wedzarni wynosi od pieciu do dziesieciu mi-
nut przy maksymalnej temperaturze powie-
trza 70°C. -

-

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wedzenia ryb i przetworéw migs-
nych, znamienny tym, ze podsuszanie, we-
dzenie wlasciwe i obrébka cieplna S3 wy-
konywane w oddzielnych sekcjach wedzar-
ni, przy czym w sekcji podsuszania 1 w sek-
kecji obrébki cieplnej wtrzymuje sie opty-
malng temperature do 105°C za pomocy
grzejnikéw, a ruch powietrza — za pomocg
wentylatora wyciagowego i Scianek zaluzjo-
wych, w sekcji za§ wedzenia wlasciwego
dym 'wedzarniczy, doprdwadzany rurocig-
giem, zostaje naladowany elektrycznie .w
przestrzeni migdzy elektrodami jonizujacy-
mi przy $rednim natezeniu pola elektrycz-
nego 4,6 kV/cm i przy natezeniu pradu jo-
nizacji od 0,02 do 0,2 mA/m -elektrody
i dzieki temu wosiada bardzo predko w cza-
sie do okolo 5 minut na powierzchni mate-
rialu doprowadzanego przeno$nikami lan-
cuchowymi; o
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2. Wedzarnia do wedzenia ryb i przetworéw

miesnych sposobem wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze w sekcji (I) podsuszania i W
sekecji (3) obrébki cieplnej s umieszczone
grzejniki (9) parowe, gazowe lub promien-
nikowe, a ohieg powietrza i dymu w we-
dzarni jest wymuszony dzialaniem wenty-
latora wyciggowego (4), przy czym w sekciji
@) .wlaéciwego wedzenia umieszczone s3

ffy. 7.

elektrody jonizujgce (7) z dwu stron prze-
no$nika lancuchowego (6).

. Wedzarnia wedlug =zastrz. 2, znamienna

tym, ze elektrody jonizujace s3 wykonane

" w postaci ram z rozpigtymi na nich druta-

mi grzejnikowo-oporowymi,
Politechnika Gdanska
(Katedra Techmnologii
Produktow Zwierzecych)
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