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(54) Zpl'lso'b vyroby vyménikovych a kondenzéatorovych trubek ze slitiny médi

se zinkem

Refeni{ se tyk& zpisobu zpracovéani
mosazi ur&ené zejména pro vyrobu trubek
kondenzadtort velkych elektrédrenskych
blokl pfi dobré zpracovatelnosti za tepla
i za studena. Zpisob umoZnuje zpracovani
slitiny za tepla v oblasti dvoufézové
mikrostruktury alfa-beta, kterd sniZuje
hodnotu deforma&ni pevnosti p¥i urdité
teplot® a deforma&ni rychlost a zmenSuje
opotfebenf ndstrojli. Sni%uje se moZnost
vzniku p¥i&nych trhlin ve vyliscich, a
tim i nutnd p¥edvdha p¥i lisovani. Trubky
se vyrédb&j{i lisovanim odlitych Cepd p¥i
teplotich 750 a% 850 ©C v oblasti dvou-
fdzové mikrostruktury alfa-beta s liso-
vacim pom&rem 15 a¥ 25 p¥i p¥imém zpisobu
lisovdni a lisovacim pom&rem 30 aZ 50 p¥i
nepf{mém zplisobu lisovéni.
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Vyndlez se tyk& zplisobu vyroby vym&nikov§ch a kondenzdtorovych trubek ze slitiny m&di
se zinkem, o sloZen{ v hmotnostni koncentraci 75 aZ 80 % m&di, 1,2 a% 2,5 % hlinfku, 0,2 a¥
"1,2 % k¥emfku, 0,02 aZ 0,10 % arsenu, zbytek zinek.

Doposud se k vyrob& vym&nikovych a kondenzdtorovych trubek pou¥fivaji slitiny m&di, a
to zejména mosazi, jejichZ korozni odolnost, vysoky koeficient p¥estupu tepla, dobr& zpra-
covatelnost ze studena i p¥ijatelnd cena, umofnily vyuZitf jednotlivych typd mosazi pro trubky
pracujici v chladicich médifch s Sirokym rozmezim sloZeni i koncentraci sloZek. Pro vyrobu
téchto trubek se pF¥evdin& poufivajl mosazi typu CuZn32, CuZn30, CuZn29Snl a CuZn20Al2, kter4
je 8pitkovou mosazi z hlediska korozni odolnosti. Jejf nevghodou je v8ak obtiZnd zpracova-
telnost pfi tva¥eni za tepla a ndchylnost k mezikrystalové korozi v urditych koroznich pro-
stfedfch. V soulasné dobé se pro vyrobu kondenzédtorovych trubek pouZivéd mosazi o ‘sloZeni
v hmotnostni koncentraci 70 % m&di, 1 % hlinfku, 1 % cinu, 0,5 % manganu, zbytek zinek a
obvyklé ne&istoty, podle TSN 423 239, o ni% se jednozna®nd prok&zalo, %e v n&ro&nych provoz-
nich podminkdch podléhd intenzivnimu odzinkovéni.

Vyrobené trubky maj{ nizkou Zivotnost a ovliviujf tak celkovou ekonomii i provozni
spolehlivost celého energobloku. Dosud poufivand mosaz o slofeni v hmotnostni koncentraci
78 % mé&di, 2 % hlinfku, 0,02 a% 0,05 % arsenu, zbytek zinek, se zpracovavé zatepla, vyhradné
v oblasti fdze alfa. Deformadni pevnost jednofdzové mosazi alfa je vysokd, co? m& za ndsledek

zvy8ené ndroky na tlakovou sflu, spot¥ebu lisovacich ndstroji a vyt&inost p¥i lisové&ni.

Uvedené nedostatky odstrafiuje zpisob vyroby vymdnikovych a kondenz&torovych trubek
ze slitiny m&di se zinkem o sloZeni v hmotnostni koncentraci 75 a% 80 % m&di, 1,2 a% 2,5 &
hlinfiku, 0,2 a2 1,2 % kfemfku, 0,02 a% 0,10 % arsenu, nelistoty cin, mangan, Z%elezo v dhrnné
koncentraci mén& nei 0,3 % podle vyndlezu, jehoZ podstatou je, %e se odlité Sepy lisuji p¥i
teplotdch 750 a% 850 °C v oblasti dvoufédzové mikrostruktury alfa-beta s lisovacim pom&rem
15 a% 25 p¥i p¥imém zplisobu lisovédni a s lisovacim pomdrem 30 a% 50 p¥i nepf{mém zpiisobu
lisovdni, prifem? deforma&ni pevnost za tepla dvoufdzové alfa-beta mikrostruktury je podstatn&

ni%z%{ ne#? jednordzové alfa mikrostruktury.

Z toho vyplyvajl zlepSeni tvd¥itelnosti za tepla dovoluje pro dany rozmdr odlitku a
vylisku pouzit lis s men3f lisovaci silou a sni¥it teplotu lisovéni o 40 a% 50 °C. Toto
snifeni se op&t projevi (sporou energie p¥i oh¥evu Zepd p¥ed lisovdnim, prodloufenim Zivot-
nosti lisovacfch ndstroji, a to zejména trni a matric. Podstatn® se sni¥uje moZnost vzniku
p¥i&nych trhlin ve vyliscich, z divodd p¥ekrofeni rychlosti lisovdn{ p¥i vysok& teplot&.

SniZuje se i nutnd p¥edvdha p¥i lisovéni.
Konkrétni posup vyroby trubek podle vyndlezu dokumentuje ndsledujfci p¥fklad provedeni:

Byly odlity &epy o sloZenf v % hmot. 77,6 % m&di, 1,8 % hliniku, 0,85 % k¥emfku,
0,045 % arsenu, 0,03 % cfnu, 0,01 % manganu, 0,02 % Zeleza, zbytek zinek. Tyto &epy byly

1

lisovédny p¥i teplot& 755 %¢ a deformadni rychlosti f{ rovné 3,7 s ~. Experiment4ln& byla

stanovena hodnota deformad&ni pevnosti 50 N.mm—z.

P¥i vyrob& trubek ze slitiny o slo¥enf v % hmot. 77,9 % m&di, 1,9 % hlinfku, 0,045 %
arsenu, zbytek zinek, byly klasickym zplhsobem v oblasti jednofdzové alfa mikrostruktury
vylisovény trubky p¥i teploté& 800 9¢ a deforma&ni rychlosti f1{ rovné 3,7 s_l. Experimentd1lné&

byla stanovena hodnota deformadni pevnosti 70 N.mm-z.

Z vypo&tu tlakovych sil pot¥ebnych pro vylisovéni trubek vyplynulo snifeni deformadni
pevnosti p¥i zplsobu podle vyndlezu o 29 % oproti klasickému zplsobu, co? znameni Gsporu
v pot¥ebné tlakové sfle rovn&%f 29 %,




PREDMET VYNALEZU

zpisob vyroby vym&nikovych a kondenzatorovych trubek ze slitiny médi
ni v hmotnostni koncentraci 75 a% 80 % m&di, 1,2 aZ 2,5 % hlinfiku, 0,2 aZ
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se zinkem o sloZe-
1,2 % k¥emiku,

0,02 a% 0,10 % arsenu, nelistoty cin, mangan, Zelezo v Ghrnné koncentraci méné& neZ 0,3 %,

lisovanim, vyzna&ujici se tim, Ze odlité &epy se lisuji p¥i teplotdch 750

az 850 °C v oblasti

dvoufézové mikrostruktury alfa-beta, s lisovacim pom&rem 15 aZ 25 p¥i p¥imém zpisobu liso-

véni a s lisovacim pomérem 30 aZ 50 p¥i nep¥imém zpisobu lisovéni.
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