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(54) Title: METHOD FOR THE APPLICATION OF A LIQUID FILM AFTER AQUEOUS PRETREATMENT OF THE SUR-
FACE TO BE COATED

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR APPLIKATION EINER FLUSSIGFOLIE NACH WASSRIGER VORBEHANDLUNG
DER ZUR BESCHICHTENDEN OBERFLACHE

(57) Abstract: The invention relates to a method for the production of a removable surface protection by the application of a cur-
able liquid coating composition (liquid film), wherein the surface is treated using water, or an aqueous solution of surface-active
substances, and wherein the coating composition is subsequently applied. Preferably, the surface is the top coat of a motor vehicle.
The invention further relates to the use of water, or aqueous solutions of surface-active substances in such a method. Finally, the
invention also relates to such a removable surface protection. According to the invention, the running of the coating composition
into a uniform film is improved.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines entfernbaren Oberflichenschutzes durch die
Applikation einer hédrtbaren fliissigen Beschichtungszusammensetzung (Fliissigfolie), bei dem die Oberfliche mit Wasser oder ei-
ner wissrigen Ldsung grenzflichenaktiver Substanzen behandelt und danach die Beschichtungszusammensetzung aufgebracht wird.
Vorzugsweise ist die Oberfldche der Decklack eines Kraftfahrzeugs. Die Erfindung betrifft ferner die Verwendung von Wasser oder
wissrigen Losungen grenzflichenaktiver Substanzen in einem solchen Verfahren. Letztendlich betrifft die Erfindung auch einen
derartigen entfernbaren Oberflichenschutz. Erfindungsgemi wird das Verlaufen der Beschichtungszusammensetzung zu einem
gleichmiBigen Film verbessert.
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Verfahren zur Applikation einer Fliissigfolie nach wéssriger Vofbehandlung der
zu beschichtenden Oberflache

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines
entfernbaren Oberfldchenschutzes durch Applikation einer flus-
sigen, hartbaren Beschichtungszusammensetzung (auch Flissig-
folie genannt), bei dem die zu schiitzende Oberfldche mit Was-
ser oder einer wassrigen Loésung grenzfldachenaktiver Substanzen
behandelt und danach die Beschichtungszusammensetzung aufge-
bracht wird. Die Erfindung betrifft dariber hinaus die Verwen-
dung von Wasser oder wassrigen Losungen grenzflachenaktiver
Substanzen in einem  solchen Verfahren. Letztendlich betrifft
die Erfindung auch einen derartigen entfernbaren Oberfl&chen-

schutz.

Ublicherweise werden Kraftfahrzeuge nach der Produktion mit

einem Oberfliachenschutz versehen, der den Decklack vor Beschéa-
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digungen wie Zerkratzen schitzt. Dieser Oberfldchenschutz wird
vor Ubergabe des Fahrzeugs an den Kaufer entfernt. Beispiels-
weise sind Wachsbeschichtungen bekannt, die mit Losungsmitteln
entfernt werden missen und sich deshalb als nachteilig heraus-
gestellt haben. Ferner ist das Aufkleben von Folien vorge-
schlagen worden, wobei das Aufbringen allerdings mit einem un-
verhaltnismaBig hohen Zeitaufwand verbunden ist. Zudem kann es
beim Aufkleben zu einer Beschadigung der Oberflache kommen,
die ja eigentlich vermieden werden soll. Davon ausgehend wird
in der DE 196 52 728 Al eine Flissigkeit beschrieben, die zu
einer Folie aushartet, wobei die Folie vor Auslieferung an den

Kunden entfernt wird.

Die DE 198 54 760 Al beschreibt ein solches Verfahren zur Her-
stellung eines entfernbaren Oberflachenschutzes auf einer lak-
kierten Kraftfahrzeugkarosserie. Dabei wird eine Flissigkeit
auf die lackierte Karosseriefldche gespriiht. Diese Flissigkeit
verfestigt sich zu einer abziehbaren Folie, deshalb wird eine
solche fliussige Beschichtungszusammensetzung auch als Flissig-
folie bezeichnet. Gemal der DE 198 54 760 Al erfolgt die Ap-
plikation der Fliussigfolie mit zwei Fdcherdlsen unterschiedli-
cher Breite, um ein versehentliches Besprihen von Oberflachen-
bereichen, die nicht beschichtet werden sollen (Overspray), zu
vermeiden und eine kantenscharfe Applikation zu erreichen.
Nachteile des in der DE 198 54 760 Al beschriebenen Verfahrens

sind:

- Die ungleichmiBige Schichtdicke der applizierten Beschich-
tungszusammensetzung. Die Schichtdicke ist an den Randern

der applizierten Bahn hdher als in der Mitte der Bahn.

- Die Breite der mit einer Facherdise applizierten Bahn
schwankt in Abhangigkeit vom Druck, unter dem die Zusammen-
setzung aus der Dise ausgetragen wird. Um grofere Fl&chen

mit einem geschlossenen Film aus einzelnen Bahnen zu bele-
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gen, miissen die aus der Facherdiise ausgetragenen Bahnen
iiberlappend appliziert werden. Dadurch wird die Schichtdik-
ke des applizierten Filmes in den Bereichen der Uberlappung

der Bahnen zusatzlich erhoht.

- Ungleichm&bige Schichtdicken des Fllmes {dhren zu einem un-
gleichmafigen Trocknungsverhalten. Um an allen Stellen eine
vollstandig durchgetrocknete Folie zu erhalten, ist es not-
wendig, die Trocknungsbedingungen an der grofitméglichen
auftretenden Schichtdicke zu orientieren. Das erfordert ho-
here Trocknungstemperaturen und/oder ldngere Trocknungszei-

ten.

Die DE 10 2004 018 597 Al beschreibt fir die Applikation einer
Flissigfolie entlang einer Bahnrichtung einen Applikationskopf
mit mehreren hintereinander angeordneten Reihen nebeneinander
liegender Rundstrahldisen (Multistrahldiise). Die Verwendung
der Multistrahldiise bei der Flussigfolienapplikation hat ver-

schiedene Vorteile:

- Es wird gleichzeitig eine Vielzahl von Fliussigfolienraupen
nebeneinander ausgetragen. Diese Raupen verfliefen unmit-
telbar nach der Applikation ineinander und bilden eine
Flissigfolienbahn. Die Schichtdicke der in der Mitte einer
Bahn abgelegten Raupen und der am Rand einer Bahn abgeleg-
ten Raupen ist gleich, d.h. die Schichtdicke der so appli-
zierten Bahn ist iUber die Bahnbreite gleichmafiger als bei

Verwendung einer Facherdise.

- Bei Verwendung einer Multistrahldise ist die Breite der
applizierten Bahn weniger stark vom Materialdruck abhéangig
als bei Verwendung einer Facherdise. Deshalb ist es zur Be-
schichtung gréBerer Fldachen mit einem geschlossenen Film

nicht notwendig, die einzelnen Bahnen Uberlappend aufzutra-
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gen. Die Schichtdickenverteilung ist deshalb gleichmabiger

als bei Verwendung einer Fdcherdise.

Allerdings sind mit dem Einsatz einer Multistrahldiuse auch

Nachteile verbunden:

- Zur Bildung einer gleichmdRig geschlossenen Bahn missen die
einzelnen nebeneinander abgelegten Raupen ineinander ver-
laufen. Deshalb missen die einzelnen Raupen eine relativ
hohe Schichtdicke aufweisen. Der Materialverbrauch ist de-

mensprechend hoher als bei Verwendung einer Fdcherduse.

- Um hinreichend hohe Schichtdicken der einzelnen Material-
raupen zu erzeugen, ist wiederum ein relativ hoher Mate-
rialdruck notwendig. Das fuhrt dazu, daf das Material mit
vergleichsweise hoher Geschwindigkeit aus der Multistrahl-
diise ausgetragen wird und nach dem Auftreffen auf die zu
beschichtende Oberflidche zuriickspritzt. Die herumfliegenden
Materialtropfchen verunreinigen die Fahrzeugoberflache au-
Rerhalb des Bereichs, der beschichtet werden soll. Diese
Verunreinigungen missen nach der Trocknung/Aushdrtung der

Flissigfolie aufwendig von Hand entfernt werden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, ein Verfahren zur
Verfigung zu stellen, mit dem die Vorteile ausgenutzt werden
kénnen, die mit dem Einsatz einer Multistrahldise verbunden
sind. Gleichzeitig sollten die Nachteile vermieden werden, die
mit einem derartigen Einsatz einer Multistrahldiise verbunden
sind, insbesondere der damit verbundene erhdhte Materialver-
brauch und das Overspray. Letztendlich besteht immer ein Be-
darf nach einem Verfahren mit einem geringeren Materialbedarf
und einem entsprechend diinneren entfernbaren Oberflachen-

schutz.
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Es hat sich nun uberraschend herausgestellt, dass diese Aufga-
ben geldst und weitere Probleme des Standes der Technik ver-
mieden werden, indem die zu beschichtende Oberfld&che mit Was-
ser oder einer wassrigen Losung einer oder mehrerer grenzfla-
chenaktiver Substanzen behandelt und daraufhin die Beschich-
tungszusammensetzung aufgebracht wird. Durch Behandiung der
Oberfldche, beispielsweise einer lackierten Fahrzeugkarosse-
rie, mit Wasser oder wassrigen Losungen grenzfldchenaktiver
Substanzen und Applikation der Flussigfolie auf die vorbehan-
delten Flachen erhdlt man bereits bei geringeren Schichtdicken
eine geschlossen verlaufene Bahn und einen entsprechenden Film
als bei Applikation der Flussigfolie auf trockene Flachen. Da-
mit wird der Materialverbrauch pro Flacheneinheit reduziert,
und trotzdem wird ein geschlossener Film erzeugt. Dariber hin-
aus kann der Materialdruck soweit reduziert werden, daB das

Zurickspritzen des Beschichtungsstoffes vermieden werden kann.

Ein wesentlicher Vorteil des erfindungsgemaflen Applikations-
verfahrens mit Vorbenetzung gegeniiber dem nicht erfindungsge-
miBen Applikationsverfahren ohne Vorbenetzung ist  die Mate-
rialersparnis von 15 bis 20 % pro Flacheneinheit, die beim er-

findungsgemdBen Verfahren erzielt wird.

Zwar ist das Waschen zu beschichtender Oberfldchen mit Wasser
oder wassrigen Reinigungsmitteln als Vorbehandlung vor einer
Beschichtung bekannt. Dabei werden Verunreinigungen entfernt,
die die Haftung der Beschichtung auf der Oberfldche stoéren
konnten. Das Wasser oder das wassrige Reinigungsmittel wird
aber vor Beginn der Applikation des Beschichtungsstoffes von

der Oberflidche vollstandig entfernt.

Dementsprechend betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Her-

stellung eines entfernbaren Oberflachenschutzes, bei dem
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a) die Oberfliche mit Wasser oder einer wassrigen Losung einer
oder mehrerer grenzflichenaktiver Substanzen behandelt

wird,

ine (fliissige, h&rtbare) Beschichtungszusammensetzung auf
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c) die Beschichtungszusammensetzung gehdrtet wird, um eine ge-
hirtete Beschichtung mit einer Schichtdicke von hochstens
200 pm zu bilden.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform wird die Oberfldche in
Schritt a) mit Wasser behandelt, das gegebenenfalls durch Kon-
densation auf die Oberflache aus mit Wasser Ubersattigter Luft
aufkondensiert werden kann. Die Vorbehandlung durch Kondensa-
tion hat den Vorteil, daB die erzeugten Wasser-Schichtdicken
gleichmafig und gering sind. Dariiber hinaus kann dabei auf Ap-
plikationstechnik fir das Versprihen von Wasser verzichtet
werden. In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform erfolgt
die Behandlung mit Wasser oder der wdssrigen LOsung grenzfla-

chenaktiver Substanzen auf die Oberflache durch Aufspruihen.

In einer weiteren bevorzugten Ausfithrungsform betragt die Tem-
peratur der Oberflache bei Schritt a) 1°C bis 50°C, vorzugs-
weise 5°C bis 40°C, bevorzugter 10°C bis 30°C, insbesondere

15°C bis 25°C.

In allen Ausfihrungsformen der Erfindung ist bevorzugt, dass
die Oberfliche eine mit Decklack lackierte Oberfldche eines
Kraftfahrzeugs ist. Der Beschichtungsaufbau auf der Fahr-
zeugoberflache ist vorzugsweise eine typische PKW-Karossen-
lackierung, die z.B. aus einer kathodischen Tauchlackierung,

optional einem Fuller, einem Basecoat und zusdtzlich einem
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Clearcoat als Decklack besteht. Es ist aber auch moglich, daB
an Stelle von Basecoat und transparentem Clearcoat ein pigmen-
tierter Decklack eingesetzt wird. Der als abschlieBender Deck-
lack eingesetzte transparente oder pigmentierte Lack kann ein

Lack auf Basis von z.B. einem ein- oder zweikomponentigen Po-

+ Am ~A T AT 1Y 4
lyurethansystem, coder inem M
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Die zur Formulierung des als Decklack eingesetzten Lacks ver-
wendeten Polyole koénnen Polyester-, Polyacrylat- oder Polycar-

bonatpolyole sein.

Vorzugsweise erfolgt die Aufbringung der Beschichtungszusam-
mensetzung weniger als 25 Minuten nach Schritt a), bevorzugter
0,1 Sekunden bis 25 Minuten, insbesondere 0,1 Sekunden bis
15 Minuten, wie 0,1 Sekunde bis 10 Minuten, oder 1 Sekunde bis
1 Minute, beispielsweise 1 Sekunde |Dbis 45 Sekunden, oder
1 Sekunde bis 30 Sekunden nach Schritt a).

Die Beschichtungszusammensetzung ist vorzugsweise ein wasser-
verdinnbarer Beschichtungsstoff auf Basis wvon z. B. Polymer-
dispersionen, insbesondere Polyurethandispersionen und beson-

ders bevorzugt Dispersionen von Polyesterurethanen.

Die Beschichtungszusammensetzung wird z. B. durch Aufgiefen,
das Ablegen von Materialraupen, durch hydraulisches Zerstauben
(Airless), durch hydraulisches Zerstauben mit pneumatischer
Unterstitzung (Airmix), oder durch pneumatisches Zerstauben
appliziert. Dazu koénnen unterschiedliche Disenkonstruktionen
eingesetzt werden, wie z. B. Facherdisen, Schlitzdisen und

Rundstrahldiisen.

Bei der Aufbringung der Beschichtungszusammensetzung wird vor-
zugsweise eine Multistrahldise mit 1 bis 6 Reihen von jeweils
5 bis 500 Diisen, bevorzugter 10 bis 320 Disen, insbesondere 20

bis 160 Disen, wie 40 bis 80 Disen eingesetzt.
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Beim erfindungsgemidBen Verfahren koénnen, im Vergleich mit dem
Verfahren ohne Vorbenetzung, hoéher viskose Beschichtungszusam-
mensetzungen eingesetzt werden. Bevorzugte Viskositdtsbereiche
sind 5 bis 40, vorzugsweise 10 bis 35, insbesondere 15 bis
30 Pa-s.

Die Schichtdicke der geharteten Beschichtungszusammensetzung
betragt vorzugsweise 40 bis 170 um, bevorzugter 50 bis 160 um,
insbesondere 60 bis 130 pm, beispielsweise 70 bis 120 pm, wie
80 bis 110 pum oder 90 bis 100 pm.

Das Harten in Schritt c) kann bei erhthter Temperatur erfol-
gen, beispielsweise bei 10°C bis 90°C, vorzugsweise 15°C bis
80°C, insbesondere 15°C bis 60°C, wie 20°C bis 50°C.

Die Erfindung betrifft dariber hinaus einen entfernbaren Ober-
flichenschutz, der gemdh dem erfindungsgemdfen Verfahren her-
gestellt ist. Dieser Oberfl&dchenschutz zeichnet sich demzufol-
ge dadurch aus, dass er in einer vergleichsweise geringen
Schichtdicke von (im ausgeharteten Zustand) hochstens 200 pm
vorliegt, was eine ausreichende mechanische Festigkeit fir das
Abziehen des (ausgehdrteten) Oberflachenschutzes sicherstellt,
ohne dass eine unndtig hohe Menge Beschichtungszusammensetzung
eingesetzt werden muss, was wegen der damit verbundenen héhe-
ren Kosten und langeren Hartungs/Trocknungszeiten nachteilig

ware.

Dariiber hinaus betrifft die Erfindung die Verwendung von Was-
ser oder widssrigen Losungen einer oder mehrerer grenzfldchen-
aktiver Substanzen in einem Verfahren zur Herstellung eines
ent fernbaren Oberfliachenschutzes, bei dem das Wasser oder die
Lésung grenzflachenaktiver Substanzen auf die Oberflache auf-
gebracht wird und dann eine Beschichtungszusammensetzung auf
die behandelte Oberflidche aufgebracht wird, bevor die Oberfla-

che vollstandig getrocknet ist, zur Verringerung der notwendi-
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gen Menge Beschichtungszusammensetzung, verglichen mit einem
Verfahren ohne Behandlung mit Wasser oder Losung grenzfldchen-

aktiver Substanzen.

Letztendlich betrifft die Erfindung auch die Verwendung von
Wasser oder wassrigen LOsungen grenzildchenaktiver Substanzen
in einem Verfahren zur Herstellung eines entfernbaren Oberfla-
chenschutzes, bei dem das Wasser oder die Losung grenzflachen-
aktiver Substanzen auf die Oberflache aufgebracht wird und
dann eine Beschichtungszusammensetzung auf die behandelte
Oberfliache aufgebracht wird, bevor die Oberfldche vollstandig
getrocknet ist, zur Vermeidung der unerwinschten Beschichtung
von bestimmten Bereichen der Oberfldche mit der Beschichtungs-

zusammensetzung (Overspray).

Die Vorteile der Erfindung sind auch aus den Figuren 1 und 2

ersichtlich, wobei

Figur 1 das Aufbringen der Beschichtungszusammensetzung gemaR

Schritt b) zeigt,

Figur 2 zwei gehirtete Beschichtungen zeigt, wobei rechts eine
erfindungsgemidB hergestellte Beschichtung gezeigt ist
und links eine Beschichtung gezeigt ist, die gemaB ei-

nem Verfahren ohne Schritt a) erzeugt wurde, und

Figur 3 das Entfernen einer erfindungsgemal hergestellten Be-

schichtung gezeigt ist.

In Figur 1 ist veranschaulicht, dass die Beschichtungszusam-
mensetzung mittels einer geeigneten Dosiereinrichtung (Pumpe)
gefoérdert und durch eine Diise, die aus einer Vielzahl von LG&-
chern besteht, ausgetragen wird. Die sich nach dem Austritt
aus der Diise bildenden einzelnen Raupen vereinigen sich beim

Auftreffen auf die Oberflidche zu einem geschlossenen Film.
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Hierbei ist ein bestimmter Uberdruck erforderlich, der das Zu-
sammenfliefen der einzelnen Raupen und Bahnen zu einem Film

ermdglicht.

Figur 2 veranschaulicht die Vorteile des erfindungsgemdafien
Verfahrens und cntsprechend hergestellter Beschichtungen. Ziel
der Erfindung ist u.a. die Reduzierung der aufgetragenen Menge
von Beschichtungszusammensetzung pro Flacheneinheit. Die auf-
getragenen Raupen und Bahnen aus Beschichtungszusammenstzung
bilden dabei keinen geschlossenen Film aus (links). Erst die
Vorbenetzung fiuhrt durch Verlaufen der einzelnen Bahnen zu ei-
nem Film (rechts). Die 2zu schiitzende Oberfldche wird erfin-
dungsgemaB vorbenetzt, was bei der darauffolgenden Applikation
der Flissigfolie zu deren gleichmdBigem Verlaufen fihrt, und
zwar bei geringeren Applikationsdriicken und somit auch Mengen

von Beschichtungszusammensetzung.

Figur 3 veranschaulicht das Abziehen einer erfindungsgemal
hergestellten Beschichtung gemdB einer Ausfihrungsform der Er-
findung, wobei die Stufe des Abziehens von einer Motorhaube
gezeigt ist. Es wurde eine wasserverdiinnbare Einkomponenten-
beschichtungszusammensetzung auf Basis einer Polyurethandis-
persion zur Konservierung von Oberfl&chen wie z.B. Automobil-
karossen aufgebracht. Die Zusammensetzung bildet nach erfolg-
ter Trocknung (auch bei Raumtemperatur) eine mechanisch und
chemisch hochbestidndige Schutzschicht (getrocknete Flissig-
folie). Diese 1aBt sich von Hand entfernen (abziehen), da sie
nur durch relativ schwache Adhadsionskrafte mit der zu schit-
zenden Oberfldche verbunden ist. Die getrocknete Zusammenset-
zung wird im Ublicherweise unmittelbar vor Auslieferung des
Automobils an den Kunden durch einfaches Abziehen von der
Oberfliche entfernt, was den darunterliegenden Decklack frei-

legt.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines entfernbaren Oberfldchen-

schutzes, bel dem

a) die Oberflache mit Wasser oder einer wassrigen L&sung
einer oder mehrerer grenzfldchenaktiver Substanzen be-
handelt wird,

b) eine (flissige, hartbare) Beschichtungszusammensetzung
auf die behandelte Oberflache aufgebracht wird, bevor
das Wasser vollstdndig von der behandelten Oberfldédche

abgetrocknet ist, und

c) die Beschichtungszusammensetzung gehartet wird, um eine
gehidrtete Beschichtung mit einer Schichtdicke von hoch-

stens 200 pm zu bilden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem die Oberfl&che in

Schritt a) mit Wasser behandelt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 2, bei dem das Wasser aufkonden-

siert wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem das Wasser oder die
wassrige Loésung grenzflidchenaktiver Substanzen auf die

Oberflache aufgesprﬁht wird.

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Temperatur der Oberfldche bei
Schritt a) bis 50 °C, beispielsweise 1°C bis 50°C, vorzugs-
weise 5°C bis 40°C, bevorzugter 10°C bis 30°C, insbesondere
15°C bis 25°C betragt.
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10.

11.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Oberfldche eine mit Decklack lak-

kierte Oberfldche eines Kraftfahrzeugs ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
Schritt b) weniger als 25 Minuten nach
Schritt a) durchgefihrt wird, bevorzugter 0,1 Sekunden bis
25 Minuten, insbesondere 0,1 Sekunden bis 15 Minuten, wie
0,1 Sekunde bis 10 Minuten, oder 1 Sekunde bis 1 Minute,
beispielsweise 1 Sekunde bis 45 Sekunden, oder 1 Sekunde
bis 30 Sekunden nach Schritt a).

Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet,
dass der Decklack ausgewahlt ist aus Decklacken auf Basis
eines ein- oder zweikomponentigen Polyurethansystems oder
eines Melaminharz/Polyol-Systems, wobei bevorzugte Polyole

Polyester-, Polyacrylat- oder Polycarbonatpolyole sind.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Beschichtungszusammensetzung aus-
gewdhlt ist aus wasserverdiinnbaren Beschichtungsstoffen auf
Basis von beispielsweise Polymerdispersionen, insbesondere
Polyurethandispersionen und besonders bevorzugt Disper-

sionen von Polyesterurethanen.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Beschichtungszusammensetzung aus
einer Multistrahldise mit 1 bis 6 Reihen von jeweils 5 bis
500 Diisen, bevorzugter 10 bis 320 Diisen, insbesondere 20

bis 160 Diisen, wie 40 bis 80 Disen, aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schichtdicke der gehdrteten Be-

schichtung 40 bis 170 pm Dbetragt, vorzugsweise 50 bis
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12.

13.

14.

15.

160 pm, bevorzugter 60 bis 130 pm, insbesondere 70 bis
120 pm, wie 80 bis 110 pm oder 90 bis 100 pm.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch

gekennzeichnet, dass das H&rten in Schritt c) beili erhodhter

Entfernbarer Oberfldchenschutz, hergestellt gemall dem Ver-

fahren eines der Anspriche 1 bis 12.

Verwendung von Wasser oder wadssrigen Losungen grenzfldchen-
aktiver Substanzen in einem Verfahren zur Herstellung eines
entfernbaren Oberflidchenschutzes, bei dem das Wasser oder
die Losung grenzflachenaktiver Substanzen auf die Oberfla-
che aufgebracht wird und dann eine Beschichtungszusammen-
setzung auf die behandelte Oberflédche aufgebracht wird, be-
vor das Wasser vollstidndig von der behandelten Oberflache

abgetrocknet ist,

zur Verringerung der notwendigen Menge Beschichtungs-
zusammensetzung, verglichen mit einem Verfahren ohne Be-
handlung mit Wasser oder Losung grenzfldchenaktiver Sub-

stanzen.

Verwendung von Wasser oder wassrigen Loésungen grenzfldchen-
aktiver Substanzen in einem Verfahren zur Herstellung eines
entfernbaren Oberflidchenschutzes, bei dem das Wasser oder
die Losung grenzfldchenaktiver Substanzen auf die Oberfla-
che aufgebracht wird und dann eine Beschichtungs-
zusammensetzung auf die behandelte Oberfldche aufgebracht
wird, bevor das Wasser vollstandig von der behandelten

Oberflidche abgetrocknet ist,



WO 2008/083733 PCT/EP2007/008505

zur Vermeidung der unerwinschten Beschichtung von bestimm-
ten Bereichen der Oberfldche mit der Beschichtungszusammen-

setzung (Overspray).
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