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Przyrzad do obrotu elektrody

1
Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do obrotu
elektrody o osi poziomej w czasie obrébki elektro-
erozyjnej na elektrodrazarce.

W znanych przyrzgdach o poziomej osi elektro-
dy napedzana jest ona za pomoca silnika elektrycz-
nego o bezstopniowej regulacji ilosci obrotéw.
Z silnika elektrycznego naped na elektrode robo-
cza przenoszony jest poprzez gietki walek i prze-
kladnie S$limakows. Elektroda lozyskowana jest
w dwéch miejscach na wspornikach. Taka kon-
strukcja sprawia, ze znane przyrzady do obrotu
elektrody o osi poziomej majg stosunkowo duze
gabaryty i z tego wzgledu nie mozna przy ich
pomocy prowadzi¢ obrébki elektroerozyjnej na
przyktad w otworach o malych wymiarach.

Zgodnie z wyn:.ajlazkie«m w korpusie przyrzadu
osadzona jest obrotowo tuleja, na ktérej zamoco-
wane sg turbinka i elektroda robocza. Turbinka
umieszczona jest na linii wylotu cieczy dielektrycz-
nej, a elektroda robocza na zewnatrz korpusu
przyrzadu. W tulei osadzony jest styk, ktéry styka
si¢ z sprezyna przytwierdzong S$ruba do korpusu.
Takie rozwigzanie umozliwia zmniejszenie wymia-
réw przyrzadu oraz drazenie zaglebieh wigkszych
od potowy promienia elektrody w gniazdach, otwo-
rach przelotowych i nieprzelotowych jak réwniez
na powierzchniach ptaskich.

Przedmiot wynalazku w przykiladzie wykonania
pokazano na rysunku, na ktérym fig. 1 — przed-
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stawia przyrzad z elektroda tarczowa, a fig. 2 —
przedstawia ten sam przyrzad z elektroda walcowa.

Jak pokazano na rysunku w korpusie 1 przyrzg-
du znajduje sie tuleja 11, na ktérej zamocowane
sg turbinka 13 i elektroda robocza. Tuleja 11 osa-
dzona jest w korpusie 1 obrotowo. Turbinka 13
umieszczona jest na linii wylotu z otworu w kor-
pusie 1 cieczy dielektrycznej i przykrecona jest
do tulei 11 wkretem 6. Elektroda robocza umiesz-
czona jest na zewnatrz korpusu 1 i zamocowana
jest do tulei 11, w przypadku elektrody tarczowej
podkladka 8 i Sruba 7, a w przypadku elektrody
walcowej za pomoca Srub 12. Z drugiej strony kor-
pusu 1 na tuleje 11 nalozona jest podkladka opo-
rowa 9 przytwierdzona do niej wkretem 5. Tuleja
11 zaopatrzona jest w styk 4, ktéry styka sie
z sprezyng 3 przytwierdzona $rubg 2 do korpusu 1.
W czasie pracy na elektrodrazarce wyplywajaca
pod cisnieniem z wylotu w korpusie 1 ciecz diele-
ktryczna napedza turbinke 3 i dalej elektrode ro-
bocza. Przeptyw pradu do elektrody roboczej od-
bywa sie popfzez sprezyne 3 i styk 4 w tulei 11,

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do obrotu elektrody o osi poziomej
w czasie obrobki elektroerozyjnej na elektrodrg-
zarce, majacej w korpusie kanal do przeptywu
cieczy dielektrycznej, znaﬁi‘gnny tym, ze w korpu-
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sie (1) osadzona jest obrotowo tuleja (11) na ktorej 2, Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
zamocowane sg — na linii wylotu cieczy dielek- w tulei (11) osadzony jest styk (4), na ktéry na-
7 {rycznej — turbinka (18) i na zewnatrz korpusu (1) ciska sprezyna (3) przytwierdzona do korpusu (1)

elektroda robocza. Srubg (2).
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