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Sposob okreslania wielkoSci ziarna w wysokostopowych stalach
narzedziowych, przeznaczonych zwlaszcza do pracy na goraco
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b okreSlania
wielko$ci ziarna w wysokostopowych stalach narze-
dziowych, przeznaczonych zwlaszcza do pracy na
goraco.

Zagadnienie kontroli jako$ci obrébki cieplnej na-
rzedzi z wysokostopowych stali przeznaczonych do
pracy na goraco, zwlaszcza matryc, jest zagadnie-
niem podstawowym ze wzgledu na pracochlonno$é
ich wytwarzania oraz zuzyty material.

Obecnie bada sie prébki tego samego materiatu,
tak zwanych $wiadk6w metodg przelomu, metoda
utleniania granic ziaren, metodg izotermiczng
Nehrenburga i Paysona oraz za pomoca trawienia
chemiczno-elektrolitycznego.

Praktyka wykazata, ze spos6b badania przetomu
nie daje pewnoéci, gdyz pekniecia wystepuja nie
zawsze poprzez ziarna. Sposéb utleniania szlifu w
czasie austenityzacji hamuje rozrost ziarna w warst-
wie powierzchniowej. Izotermiczna metoda Nehren-
burga i Paysona wymaga stosowania kapieli solnej
do przechladzania po austenityzacji o temperaturze
rzedu 760°C, co jest ktopotliwe w praktyce warszta-
towej.

Jezeli chiodzi o trawienie chemiczno-elektolitycz-
ne, to sposéb jest klopotliwy i wymaga stosowania
specjalnych urzgdzen.

Celem wynalazku jest opracowanie prostej me-
tody, ktéra umozliwia kontrole na biezgaco para-
metré6w obrébki cieplnej narzedzi przeznaczonych
do pracy na gorgco. )
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Cel udalo sie osiggnaé, gdyz okazalo sie, ze po od-
puszczeniu uprzednio zahartowanych $Swiadkéw w
zakresie temperatur 550—650°C w ciggu 1 godziny
i po kilkakrotnym przepolerowaniu szlifu i kazdo-
razowym wytrawieniu 4% roztworem alkoholowym
kwasu azotowego uzyskuje sie wyraZnie widoczne
granice ziaren.

Spos6b wedlug wynalazku pozwala na jednoznacz-
ne ustalenie wielkoéci ziarna i na ustalenie para-
metréw przeprowadzonej obrébki cieplnej narzedzi.

Przyklad Swiadka wykonanego ze stali o za-
wartos$ci 0,4% C, 5% Cr i 1,5% Mo, z ktérej wykona-
na zostala réwniez matryca kuzienna, po przepro-
wadzeniu austenityzacji razem z matrycg w tem-
peraturze 1050°C odpuszczono w temperaturze 630°C
w ciggu 1 godziny. Wypolerowano dwukrotnie szlif,
wytrawiajac go za kazdym razem 4% roztworem
alkoholowym kwasu azotowego i poddano obserwa-
cji na mikroskopie. Ustalono, ze wielko§¢ ziarna nie
odpowiada normie wedlug skali ASTM. Uzyskano
wigksze ziarno, co wplywa niekorzystnie na ciggli-
wosé, a tym samym zywotnos§é narzedzia.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b okreslania wielkoéci ziarna w wysokosto-
powych stalach narzedziowych przeznaczonych zwta-
szcza do pracy na goraco, znamienny tym, ze §wiad-
ka wykonanego z tej samej stali, co kontrolowane
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narzedzie, po austenityzacji razem z kontrolowa- i ré6wnocze$nie wytrawia 4% alkoholowym roztwo-
nym narzedziem, odpuszcza sie przez 1 godzine w rem kwasu azotowego, a nastepnie przeprowadza
temperaturze 550—650°C, poleruje 1-—3 krotnie szlif obserwacje na mikroskopie i ustala wielko§é ziarna.
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