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Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para “"METO-
DO PARA FABRICAR UM TECIDO NAQ-TECIDO™,
Descricao
[001] A presente invencao refere-se a um metodo para fabricar
um tecido ndoc-tecido, em que uma camada de um tecido ndo-tecido
compreendendc uma mistura de fibra de pelo menos dois tipos dife-
rentes de fibras é formada. As fibras, preferivelmente, compreendem
filamentos de plastico termoplastico.
[002] Varios meétodos para fabricar tecidos nao-tecidos sao co-
nhecidos na pratica. Se os tecidos nac-tecidos que tem uma elevada
resisténcia e elevada dureza sao produzidos, esses tecidos nao-
tecidos sao geralmente distinguidos por uma espessura relativamente
baixa. Em outras palavras, esses tecidos ndo-tecidos tém um volume
relativamente baixo e, assim, tém, frequentemente, um togue inade-
quado, em relagéo ao aspecto téxtil. Etapas especiais de processos
para aumentar a espessura do volume, tal como costurar ¢ tecido nao-
tecido, sd0 particularmente econdmicas para os produtos leves, ndo-
tecidos, tipicos na area de higiene.
[003] A invengao e baseada no problema técnico de prover um
metodo do tipo especificado inicialmente, com o qual o volume, ou a
egspessura de um tecido nao-tecido pode ser aumentada de modo sim-
ples e barato.
[004] Para solucionar esse problema técnico, a invengéo apre-
senta um método para fabricar um tecido ndo-tecido, em que uma ca-
mada de tecido nio-tecido compreendendo uma mistura de fibra de
pelo menos dois tipos diferentes de fibras € formada, em que a unica
camada de tecido nao-tecido é solidificada e em que a unica camada
de tecido nao-tecido unica €, entédo, submetida a tratamento térmico,
sujeita a condi¢éo de que o encolhimento de pelo menos um dos tipos

de fibras € ativado.
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[005] O termo "unica camada de tecido nao-tecido”, de acordo
com uma modalidade da invengao, significa que um agregado de uma
camada que é formada de uma pluralidade de camadas de tecido i-
déntico, nao-tecido. Assim, uma pluralidade de camadas de tecido
nao-tecido idénticas, tendo misturas de fibra idénticas e, assim, propri-
edades de encolhimento idénticas, sdo formadas na parte superior
uma da outra, de modo que um agregado de camada virtualmente
homogénea é formada. Nesse caso, esta dentro do escopo da inven-
¢do que essas camadas de tecido ndo-tecido idénticas que formam
esse agregado de camadas sdo produzidas usando-se uma ferramen-
ta de fiar e todas na mesma disposi¢dao. De acordo com essa modali-
dade, a camada uUnica de tecido ndo-tecido, que é, entio, solidificada,
é, preferivelmente, solidificada em uma calandra, também forma tal
agregado de camada.

[006] Esta dentro do escopo da invengéo que as fibras da mistura
de fibras compreendem fibras continuas que consistem, apropriada-
mente, de plastico termoplastico. De acordo com uma modalidade mui-
to preferida da invengédo, a camada de tecido Unico, ndo-tecido, esta
presente na forma de uma mistura de fibra homogénea antes da solidi-
ficagdo. Em outras palavras, pelo menos dois tipos de fibras s&o ho-
mogeneamente distribuidas na camada de tecido nao-tecido. Nesse
contexto, homogeneamente significa que as fibras séo distribuidas
substancialmente de forma homogénea na camada de tecido nao-
tecido. Nessa conexao esta, em qualquer caso, dentro do escopo da
invengdo que nenhuma camada, ou dobra, diferente é formada com
dois tipos diferentes de fibras.

[007] Além disso, esta dentro do escopo da invengao que os dois
tipos de fibras da mistura de fibras apresentam diferentes tipos de en-
colhimento durante o tratamento de aquecimento. A mistura de fibra

usada de acordo com a invengao compreende, entdo, uma mistura de
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fibra que pode ser encolhida, cujos tipos diferentes de fibras encolhem
em diferentes temperaturas.

[008] De acordo com uma modalidade muito preferida da inven-
¢ao, os tipos diferentes de fibras que formam a camada de tecido nio-
tecido sdo produzidos usando-se uma ferramenta de fiar Unica. De a-
cordo com a presente invengdo, uma camada de tecido nao-tecido, de
acordo com a invengao, €, assim, adequadamente produzida em um
eixo de fiar como uma disposi¢cédo de fibra mista. De acordo com uma
modalidade especialmente preferida da invengdo, uma ferramenta de
fiar é usada dentro do escopo dessa modalidade, a qual é normalmen-
te usada produzir fibras de bicomponentes, ou fibras multicomponen-
tes. Nesse caso, os diferentes componentes, ou os tipos diferentes de
fibras, emergem de, respectivamente, diferentes aberturas de fiar, ou
capilares da ferramenta de fiar. Uma velocidade aproximadamente i-
gual de diferentes componentes, ou de tipos diferentes de fibras, pode
ser garantida variando-se as respectivas densidades de orificio e a
produgao por capilar.

[009] Além disso, esta dentro do escopo da invengao que os dois
tipos de fibras consistem em plasticos diferentes. De acordo com uma
modalidade bem preferida da invengdo, pelo menos um dos dois tipos
de fibras consiste em, pelo menos, um plastico do grupo de "poliolefi-
na, poliéster, poliamida". Os dois tipos de fibras podem também con-
sistir em copolimeros desses plasticos. De acordo com uma modalida-
de, o primeiro tipo de fibra consiste em uma poliolefina e 0 segundo
tipo de fibra consiste em um poliéster. A poliolefina consiste, adequa-
damente, em polietileno ou polipropileno. A poliolefina consiste, ade-
quadamente, de polietileno ou polipropileno. O poliéster compreende,
preferivelmente, tereftalato de polietiieno (PET) ou tereftalato de poli-
butileno (PBT). De acordo com uma modalidade da invengao, um tipo

de fibra da mistura de fibra consiste em polipropileno e o0 segundo tipo
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de fibra da mistura de fibra consiste em tereftalato de polietileno (PET).
Outra modalidade da invengédo é caracterizada pelo fato de que um
tipo de fibra da mistura de fibra consiste em polipropileno e que o se-
gundo tipo de fibra consiste em tereftalato de polibutileno (PBT). De
acordo com outra modalidade da invengdo, o primeiro tipo de fibra da
mistura de fibra consiste em polietileno e o segundo tipo de fibra da
mistura de fibra consiste em polipropileno.

[0010] As fibras usadas para a mistura de fibra compreende, prefe-
rivelmente, em monofilamentos. Porém, esta fundamentalmente tam-
bém dentro do escopo da invengdo que um tipo da mistura de fibra
consiste em fibras de multicomponentes ou filamentos de multicompo-
nentes e, especialmente, de fibras de bicomponentes ou filamentos de
bicomponentes. Porém, o uso de monofilamentos para os dois, ou pa-
ra todos os tipos de fibras da mistura de fibras é preferido.

[0011] Esta dentro do escopo da invengdao que os dois tipos de
fibras da mistura de fibras apresentam um comportamento diferente de
encolhimento durante o tratamento térmico. Como resultado da esco-
Iha especial para as fibras e/ou ajustando-se as condi¢gdes de rotacgéo,
os componentes diferentes de fibra tém diferentes potenciais de enco-
Ihimento em uma certa faixa de temperatura.

[0012] De acordo com uma modalidade muito preferida que adqui-
re uma importancia particular dentro do escopo da invengao, a camada
de tecido nao-tecido unica é solidificada usando-se uma calandra .
Nesse caso, esta dentro do escopo da invengao que um cilindro para
calandra ou um par de cilindros para calandra é usado para solidifica-
¢ao. De preferéncia, um cilindro para calandra ou um par de cilindros
para calandra € usado, o qual tem pontos de gravagdo com distancias
de ponto de gravagdo superior a 1,5 mm, preferivelmente superior a
2,5 mm. De acordo com uma modalidade preferida, essas s&o distan-

cias de ponto de gravagao media.
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[0013] De acordo com uma modalidade preferida da invengao, o
tratamento térmico da camada de tecido nao-tecido solidificada é efe-
tuado usando-se um fluido aquecido. O tratamento térmico é adequa-
damente realizado usando-se ar quente. A esse respeito, o tratamento
térmico pode ser feito em um forno de ar quente. Por exemplo, um se-
cador de cilindro pode ser usado.

[0014] O diferente encolhimento dos dois tipos de fibra é usado
durante o tratamento térmico. Nesse caso, 0 componente da fibra com
0 encolhimento maior une os pontos de gravagéo, ou pontos de cone-
Xa0, ao passo que os componentes da fibra com o encolhimento infe-
rior precisa mudar de espessura.

[0015] A invengao € baseada no conhecimento de que o tecido
nao-tecido volumoso que tem excelentes propriedades pode ser pro-
duzido de forma simples e econdmica pelo método de acordo com a
invengdo. O tecido nao-tecido relativamente grosso e volumoso, com
excelente toque téxtil &€ produzido. Deve ser enfatizado que o método
pode ser efetuado de modo relativamente simples e, assim, os tecidos

nao-tecidos produzidos também sao distinguidos pelo custo favoravel.
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REIVINDICAGOES

1. Método para fabricar um tecido nao-tecido, onde uma
camada de tecido ndo-tecido é formada por uma mistura de fibras,

sendo que a mistura de fibras é formada por pelo menos
dois tipos diferentes de fibras e onde os dois tipos diferentes de fibras
apresentam propriedades diferentes de encolhimento em um tratamen-
to térmico,

caracterizado pelo fato de que a mistura de fibras de pelo
menos dois tipos de fibras diferentes é composta por filamentos mono-
componentes,

onde esses tipos diferentes de fibras que formam a camada
de tecido nao-tecido sdo produzidos com uma unica ferramenta de fiar,

onde a camada unica de tecido nao-tecido é solidificada e
onde a camada unica de tecido n&o-tecido solidificada &, entdo, sub-
metida a tratamento térmico sujeito a condigao de que o encolhimento
de pelo menos um dos tipos de fibras é ativado.

2. Método, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado
pelo fato de que os dois tipos de fibras consistem em plasticos diferen-
tes.

3. Método, de acordo com a reivindicagao 1 ou 2, caracteri-
zado pelo fato de que pelo menos um dos dois tipos de fibras consiste
em pelo menos um plastico do grupo "poliolefina, poliéster e poliami-
da".

4. Método, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
precedentes, caracterizado pelo fato de que a camada de tecido nao-
tecido unica é solidificada usando-se uma calandra.

5. Método, de acordo com a reivindicagao 4, caracterizado
pelo fato de que um cilindro para calandra, ou um par de cilindros para
calandra é usado, o qual tem distancias de ponto de gravagao médias

superior a 1,5 mm, preferivelmente superior a 2,5 mm.
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6. Método, de acordo com qualquer uma das reivindicagbes
precedentes, caracterizado pelo fato de que o tratamento térmico é
efetuado usando-se pelo menos um fluido aquecido.

7. Método, de acordo com a reivindicagao 6, caracterizado

pelo fato de que o fluido aquecido compreende ar quente.
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RESUMO
Patente de Invencdo: "METODO PARA FABRICAR UM TECIDO
NAO-TECIDO".

A presente invengéo refere-se a um método para fabricar
um tecido nao-tecido, em que é formada uma camada de tecido ndo-
tecido compreendendo uma mistura de fibra de pelo menos dois tipos
diferentes de fibras. A camada de tecido nao-tecido tnica é solidifica-
da. A camada de tecido néo-tecido, Unica, solidificada, é, entdo, sub-
metida a um tratamento térmico que é sujeito a condigao de que o en-

colhimento de pelo menos um dos tipos de fibras é ativado.
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