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Sposob wykonywania waleczkéow lozyskowych z korygowang
tworzaca
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Przedmiotem wynalazku jest sposdb wykonywa-
nia wateczkdw lozyskowych z korygowang two-
rz3cy. .

Liczne badania wykazatly, ze lozyska toczne z wa-
teczkami posiadajgcymj na koncach tworzacej la-
godne tuki, dzieki korzystniejszemu rozktadowi na._
prezen; odznaczajg sie, w stosunku do lozysk z wa-
teczkami o tworzacej prostoliniowej na calej diu-
go$ci, znacznie wiekszg nosnoscig ruchowg i zy-
wotnoscia. -

Rozpowszechnieniu lozysk z korygowanymji wa-
leczkami stajg na przeszkodzie trudnosci technolo-
giczne przeprowadzania korekeji, zwlaszcza ze cho-
dzi tu o produkcje wielkoseryjng i masows.

Dotychczas korekcje wateczk6w przeprowadzano
badz metoda ksztaltows (pojedynczego szlifowania
waleczkow specjalnie zaprofilowang na ksztalt two-
rzacej wateczka $ciernicg), badz metoda przelotowa
czyli metoda szlifowania ich miedzy tarczam: szli-
fujgcg i prowadzaca, posiadajacymi tworzace w
ksztalcie ukéw o duzym promieniu (jedna wiklesta
a druga wypukt?a).

Wada pierwszej metody jest mala wydajnos§é ob-
robki, wada drugiej — skomplikowane profilowanie
Sciernic.

Sposéb obrébki wedbug wynalazku odznacza sie
zaréwno wysokg wydajnoscia jak tez i prostota
urzadzenn do jego 'przeprowadzania, a jego istote
stanowi wprowadzenie po obrobce szlifierskiej p6i-
wykanczajgcej nadajacej wateczkom ksztalt cylin-
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dryczny bebnowania waleczkéw, w oSrodku $cier-
nym z dodatkiem drobnych metalowych czesci, np.
brakowych kuiek lozyskowych.

Bebnowanie nadaje waleczkom lekko barylko-
waty ksztalt, tym mniej réznigcy sie od cylindrycz-
nego (w przypadku korygowania waleczkéw cylin-
drycznych) im krdcej przebiega proces bebnowania.

Nastepnie przeprowadza sie szZlifowanie i ewen-
tualnie dogladzanie powierzchni tworzacej, oczy-
widcie szlifowanie adbywa sie tylko w obrebie Srod.
kowej czesSci tworzacej waleczka, pozostawiajac tu-
kowate zakonczenie tworzgcej po obu koncach wa_
teczka. i

Wynikiem takiego procesu obrébki jest cylindrycz-
ny ksztatt waleczka w jego Srodkowej cze$ci a ,,ba-
rytkowaty” ma koncach, czyli taki jaki jest ko-
nieczny ze wzgledéw konstrukcyjnych.

Zastrzezemnie patentowe

Spos6b wykonywania wateczkéw tozyskowych z
korygowana tworzgcg, znamienny tym, Ze po obréb-
ce gzlifierskiej potwykanczajgcej przeprowadza sie
bebnowanie waleczké6w w oSrodku $ciernym z do-
datkiem drobnych czeSci metalowych, np. kulek,
dzieki czemu waleczki uzyskujg lekko beczkowaty
ksztalt, a mastepn:e szlifuje si¢ na powierzchni two_
rzacej ma gotowo w taki spos6b ze jej Srodkowa

‘eggS€ pzyskuje zarys prostoliniowy, przy pozosta-

wieniu ,beczkowatoSci” na obu jej koncach.
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