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Sposéb automatycznego sterowania procesem péiciagtego odlewania rur
oraz uktad do automatycznego sterowania procesem péiciagtego odlewania rur

Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest sposéb automatycznego sterowania procesem p6+tciagtego
odlewania rur zwtaszcza Zeliwnych oraz uktad do automatycznego sterowania procesem p6tciggtego odlewania
rur.

Stan techniki. Znane dotychczas, na przyktad z opisu patenfowego ZSRR Nr 143975, urzadzenia do
p6tciagtego odlewania rur nie posiadaja automatycznej regulacji szybkosci odlewania rury i szybkosci wyptywu
metalu. Regulacja tego procesu polega na wizualnej obserwacji przez operatora poziomu metalu w krystalizatorze
i recznym sterowaniu szybkoscig opuszczania i podnoszenia stofu.

Istota wynalazku. Sposdb automatycznego sterowania procesem pdtciagtego odlewania rur polega na tym,
%e do okreslenia poziomu metalu w krystalizatorze stosuje si¢ izotopowy uktad, ktéry przeswietla no cigciwie
$cianke odlewanej rury. Zachodzaca w krystalizatorze zmiana poziomu metalu zostaje zamieniona przez uktad
izotopowy na liniowy sygnat, ktéry steruje poprzez uktad przekaznikéw i wzmacniaczy predkoscia obrotowg
silnika opuszczajacego i podnoszacego stét, co zapewnia staty poziom metalu w krystalizatorze podczas procesu
p6tciagtego odlewania rur.

Uktad do automatycznego sterowania procesem pdtciagtego odlewania rur wedtug przytoczonego wyzej
sposobu, posiada uktad izotopowy ze wzmacniaczem dajacy zmienny sygnat wyjsciowy witaczany zestykiem
przekaznika potaczonym z zestykiem rozwiernym wytacznika kraricowego, ktéry z kolei potgczony jest ze
wzmacniaczem ukfadu sterujacego predkoscia obrotowg silnika opuszczajgcego stét ze zmienng predkoscia. Po
osiagnigciu dtugosci technologicznej rury, wytacznik kraricowy wytgcza zmienny sygnat wyjsciowy i poprzez
zestyk normalnie otwarty podaje sygnat staty z potaczonego z nim zadajnika na wzmacniacz uktadu sterujacego
silnikiem, ktory ze statg predkoscig opuszcza st6t do potozenia dolnego.

Objasénienie fighry rysunku. Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat stanowiska do pé4ciagtego odlewania rur wraz z uktadem sterujacym.

Przyktad realizacji wynalazku. Na zewnatrz krystalizatora 1 umieszczone jest liniowe 2ré6dto promieniowa-
nia z, a naprzeciw niego po cigciwie umieszczony jest licznik promieniowania G. Promieniowanie ze zrédta y4
pada na licznik G i wytwarza w nim impulsy, kt6ére s3 podawane na wejscie bloku elektroniki ze wzmacniaczem
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BE. Zbloku elektroniki BE zmienny sygnat Sx poprzez przekaznik PBE iprzez zestyk nz wytacznika
krarficowego WK zostaje przekazany na wzmacniacz uktadu US sterujacego silnikiem M opuszczajacym stét 2 ze
zmienng predkoscia. Po osiagnigeciu odpowiedniej dtugosci rury 3 wytacznik kraricowy WK wytacza zmienny
sygnat wyjsciowy Sx i poprzez zestyk no podaje sygnat Sz z potaczonego z nim zadajnika 2 na wzmacniacz
uktadu US sterujacego silnikiem M. Do krystalizatora 1 ptynie metal strumieniem Q. W tej fazie procesu
odlewania poziom metalu nie przestania licznika G, co powoduje, ze styk przekaznika PBE oraz zestyk no
wytacznika kraicowego WK s3 otwarte, a zmienny sygnat wyjsciowy Sx = 0. W zwiazku z tym stét 2 stoi
w miejscu.

W dalszym ciaggu odlewania poziom metalu podnosi sie i przestania Zrédfo promieniowania Z i licznik G co

"powoduje wzrost zmiennego sygnatu wyjsciowego Sx do maksimum. Wéwczas sygnat Sx poprzez zestyk

przekaznika PBE, zestyk nz wytacznika kraricowego WK oraz wzmacniacz uktadu US przekazany zostaje do
silnika M, ktory opuszcza st64 2 z maksymalng predkoscia. W zwiazku z tym poziom metalu w krystalizatorze 1
zaczyna opadaé¢ do momentu a2 ustali sie réwnowaga migdzy ilo$cia wlewanego metalu Q a dtugoscia wyciaganej
rury 3. Jezeli w tym czasie nastapi jakie$ zaktécenie w procesie odlewania na przyktad zmaleje ilo§¢ wlewanego
metalu, to wowczas zmaleje warto$¢ zmiennego sygnatu wyjsciowego Sx, a tym samym zmaleje predkosé
opadania stotu 2, co w konsekwencji spowoduje wzrost poziomu metalu. W ten sposéb jest automatycznie
regulowane zaktécenie poziomu metalu w krystalizatorze.

Po osiagnigciu przez rure 3 odpowiedniej dtugosci wytacznik kraricowy WK wytacza zmienny sygnat
wyjsciowy Sx i poprzez swodj zestyk no podaje staty sygnat Sz z zadajnika Z. Doptyw metalu zostaje odciety,
a sygnat Sz poprzez wzmacniacz uktadu US zostaje przekazany do silnika M, ktéry ze stata predkoﬁma opuszcza
stét 2 az do momentu gdy rura wysunie sig z krystalizatora.

Zastrzezeniapatentowe

1. Sposéb automatycznego sterowania procesem pOtciagtego odlewaniarur, znamienny tym, Zedo
okreslenia poziomu metalu w krystalizatorze (1) stosuje sie izotopowy uktad (i—G) prze$wietlania po cieciwie
$cianki odlewanej rury (3).

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze zmiana poziomu metalu w krystalizatorze (1)
zamieniona przez uktad izotopowy (2—G) na liniowy sygnat steruje poprzez uktad przekaznikéw i wzmacniaczy
predkoscia obrotowa silnika (M) opuszczajacego i podnoszacego stét (2), co zapewnia staty poziom metalu
w krystalizatorze (1) podczas procesu p6tciagtego odlewania rur.

3. Uktad do automatycznego sterowania procesem potciggtego odlewaniarur, znamienny tym, 2e
posiada uktad izotopowy (2—G) ze wzmacniaczem (BE), dajacy zmienny sygnat wyjsciowy (Sx), wiaczany
zestykiem przekaznika (PBE), potaczonym z zestykiem (nz) wytacznika kraricowego (WK), ktéry z kolei
potaczony jest ze wzmacniaczem uktadu (US), sterujacego predkoscia obrotowa silnika (M), opuszczajacego sté+
(2) ze zmienng predkoscia, przy czym po osiagnigciu dtugosci techr_lologicznei-;‘r_u_'ry (3) wytacznik kraricowy
(WK) wytacza zmienny sygnat wyijsciowy (Sx) i poprzez zestyk (no) podaje sygna"r staty (Sz) z potagczonego
z nim zadajnika (Z) na wzmacniacz uktadu (US) sterujacego silnikiem (M), opuszczajqcym stot (2) ze stala
predkoscig do potozenia dolnego.
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