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Opis wynalazku

Przemyst oraz niezwigzana z przemystem dziatalnos¢ ludzi powoduje, iz z roku na rok wytwarza
sie coraz wiecej organicznych odpadéw komunalnych i sciekéw, w tym niebezpiecznych, ktérych utyli-
zacja jest bardzo kosztowna. Obecnie potrzeba ochrony srodowiska wymusza stosowanie takich spo-
sobow utylizacji odpadow i $ciekow, ktore nie zanieczyszczajg atmosfery, a produkty uboczne utylizacji
sg obojetne dla srodowiska. Jednak wzrastajgca aktywno$¢ przemystu sprawia, ze powstaje coraz wie-
cej odpadow, co powoduje, ze z roku na rok rosnie ilo$¢ gazéw emitowanych do atmosfery. Ponadto
w Polsce przez dziesiatki lat sktadowano odpady w réznych miejscach, czesto na obrzezach miast, i ze
wzgledéw ekonomicznych wskazana bytaby utylizacja wspomnianych odpadéw w miejscach ich skta-
dowania, przy czym s$rodowisko naturalne przed groznym w skutkach zanieczyszczeniem atmosfery
przy utylizacji sktadowanych materiatdw moga uchroni¢ tylko bardziej wydajne instalacje i ich podze-
spoty, zapewniajace wysoki stopier oczyszczania. Problemem sa tez odpady, ktdre sg wytwarzane na
biezgco i sktadowane, gdyz brak w ich najblizszej okolicy wydajnych instalacji zapewniajacych wysoki
stopieh oczyszczania.

Wiele podzespotéw instalacji do oczyszczania gazow zostato opracowanych przez Instytut Kata-
lizy Fizykochemii Powierzchni Polskiej Akademii Nauk w Krakowie, ktérych rozwigzania sa znane
z licznych opiséw patentowych. Z publikacji polskich opiséw patentowych nr PL138942 i PL 154896
znane jest urzadzenie do usuwania zanieczyszczen organicznych, zwlaszcza etylenu z gazéw. Skitada
sie ono z dwdch reaktoréw potaczonych kolektorem z kréécem, przez ktéry oczyszczone gazy sa od-
prowadzane bezposrednio do atmosfery.

Z publikacji polskiego opisu patentowego nr PL 154894 jest znany palnik katalityczny, ktéry ma
ksztatt metalowego cylindra, przedzielonego wewnetrzng przegrodg na dwie komory katalityczno-rege-
neracyjne, petniace role regeneratoréw ciepta.

Z kolei z publikacji polskiego zgtoszenia opisu patentowego nr PL 349475 pod tytutem ,Instalacja
do mineralizacji odpaddow powstatych w procesie oczyszczania sciekow” jest znane wysoko sprawne
chemiczne przetwarzanie odpadow i Sciekdw, polegajace na ich zgazowaniu w komorach pirolitycznych
i utlenieniu powstatych zwigzkéw w dopalaczach katalitycznych. Instalacja do mineralizacji opisana
W wyzej wymienionym zgtoszeniu, ktora zostata wyposazona w dopalacz katalityczny i wymiennik cie-
pta, posiada przynajmniej jedna komore pirolityczna z palnikiem, ktérej wyjscie jest potaczone z wej-
$ciem do katalitycznego dopalacza, do ktérego w sposdb regulowany jest doprowadzane powietrze.

Wada wymienionych rozwigzah jest to, ze nie spetniajg one obecnych wymagan dotyczacych
stopnia oczyszczenia powietrza.

Wspomnianej wady prawie nie posiada wysoko sprawne chemiczne przetwarzanie odpaddéw
i Sciekow, polegajace na ich zgazowaniu w komorach pirolitycznych i utlenieniu powstatych zwiazkéw
w dopalaczach katalitycznych. Instalacja do takiego przetwarzania odpadow i sciekow zostata przed-
stawiona w publikacji polskiego zgtoszenia opisu patentowego nr PL 349475.

Inny znany system do przetwarzania odpaddw organicznych przez ich redukcje do zwigzkéw nie-
organicznych zostat przedstawiony w opisie zgtoszenia patentowego DE 43 391 57 A1.

Z kolei ze skrotu japoniskiego opisu patentowego wolumen 006, nr 169 (C-122) & JP 57 084725 A
dostepnego w bazie Espacenet pod numerem JPS5784725A i ze skrotu japonskiego opisu patentowego
wolumen 009, nr 180 (C-293) & JP 60 051544 A dostepnego w bazie Espacenet pod numerem
JPS6051544A oraz ze skrotu japonskiego opisu patentowego wolumen 2000, nr 15 & JP 2000 345175 A
jest znane urzadzenie do przetwarzania gazéw odlotowych, katalizator utleniajacy i wybiércze usuwanie
tlenku wegla.

Ponadto, publikacja amerykanskiego opisu patentowego US 5 589 142 A przedstawia system do
zmniejszania emisji proceséw przemystowych, ktéry zawiera katalityczny utleniacz i wybiérczy reduk-
cyjny zespdt umieszczony w pojedynczej obudowie, a publikacja amerykanskiego opisu patentowego
US 6 321 462 B przedstawia zintegrowang suszarke tkaniny i wymiennik regeneracyjny, jak rowniez
sposéb suszenia tkaniny.

Celem wynalazku jest dostarczenie mobilnej instalacji do mineralizacji odpadéw organicznych
komunalnych, w tym niebezpiecznych, i sposobu mineralizacji odpadéw organicznych komunalnych,
w tym niebezpiecznych, ktéry nie tylko zapewnitby odpowiednie oczyszczenie powietrza, ale i pozwo-
litby na utylizacje odpadéw w miejscu ich powstawania.

Idea wynalazku jest mobilna instalacja do mineralizacji odpadéw organicznych komunalnych
i Sciekéw, w tym niebezpiecznych, zamontowana na pojezdzie i zawierajgca uktad reakcyjny z dwoma
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komorami reakcyjnymi, potaczonymi z pierwsza linig przeptywowa, potaczong z kolei z wlotem filtra
wysokotemperaturowego, ktérego wylot jest podtaczony druga linig przeptywowa do zaworu pieciodro-
gowego potaczonego z komorami katalitycznymi regeneracyjnego dopalacza katalitycznego, potaczo-
nych ze soba kolektorem z przepustnicami, ktérego wylot jest potaczony z wlotem wymiennika ciepta
systemu wymiany ciepta, a wylot wymiennika ciepta jest potgczony z kominem poprzez wentylator z fa-
lownikiem i uktad doczyszczania schtodzonego powietrza zawierajacy zespot filtrow, charakteryzujaca
sie tym, ze mobilna instalacja jest podzielona na pierwszy zestaw funkcjonalny, bedacy zestawem prze-
twarzania odpadodw, i zawierajacy ukfad reakcyjny z jedna lub wiekszg liczbg komor reakcyjnych i filtr
wysokotemperaturowy, i zamontowany na podwoziu naczepy na najnizej potozonej srodkowej czesci
podwozia, znajdujacej sie pomiedzy kotami tylnymi naczepy i zaczepem naczepy, drugi zestaw funkcjo-
nalny, bedacy zestawem wstepnego oczyszczania, i zamontowany w sasiedztwie uktadu reakcyjnego
i filtra wysokotemperaturowego na podwoziu, i zawierajgcy dopalacz katalityczny z komorami katalitycz-
nymi potaczonymi ze sobg kolektorem z przepustnicami i zawor pieciodrogowy, a system wymiany cie-
pta potaczony z wejsciem wtérnego reaktora katalitycznego, oraz wentylator z falownikiem, uktad do-
czyszczania schtodzonego powietrza, komin, uktad sterujacy wraz z szafg sterownicza, system zasila-
nia gazem propan-butan albo olejem, palnik rozruchowy i szafa pneumatyki sg zamontowane na pod-
woziu jako trzeci zestaw funkcjonalny, bedacy zestawem przetwarzania cieplnego, i czwarty zestaw
funkcjonalny, bedacy zestawem dodatkowym, przy czym zestaw przetwarzania odpadow, zestaw
wstepnego oczyszczania, zestaw przetwarzania cieplnego, i zestaw dodatkowy sg zamontowane na
podwoziu naczepy bezposrednio albo posrednio za pomoca wtasnych ram nosnych, z ktérych kazda
jest czescia przynaleznego do niej zestawu, przy czym nad uktadem reakcyjnym i nad dopalaczem
katalitycznym, zamontowanymi na podwoziu naczepy, a ponizej sufitu nadwozia naczepy, znajduje sie
przestrzeh do zamontowania w niej co najmniej jedne; linii przeptywowe;.

Wedtug kolejnego wariantu wynalazku korzystne jest, Ze w miejsce dwdch komor reakcyjnych
jest zainstalowana jedna komora reakcyjna.

Zestaw wstepnego oczyszczania moze zawiera¢ ponadto wtorny reaktor katalityczny zamonto-
wany pomiedzy zaworem pieciodrogowym a wymiennikiem ciepta systemu wymiany ciepta.

W miejsce wtérnego reaktora katalitycznego moze by¢ zamontowany filtr aktywny z weglem ak-
tywnym.

W miejsce wtérnego reaktora katalitycznego moze by¢ zamontowany adsorber.

W miejsce wtérnego reaktora katalitycznego moze by¢ zamontowany dopalacz katalityczny.

Korzystnie, zestaw przetwarzania cieplnego jest zamontowany na podwoziu nad zaczepem.

Korzystnie, zestaw dodatkowy jest zamontowany na podwoziu nad kotami tylnymi naczepy.

Korzystnie, komin jest demontowalny na czas transportu i na czas przestojow.

Wskazane jest, aby zestawy funkcjonalne byly umieszczone w nadwoziu standardowych naczep
o szerokosci wynoszacej 2400 mm, wysokosci wynoszacej 2414 mm i dtugosci wynoszacej 13000 mm,
zamontowanym na podwoziu.

Idea wynalazku jest réwniez sposéb mineralizacji odpaddw organicznych komunalnych i sciekéw,
w tym niebezpiecznych, poprzez ich redukcje do zwigzkéw nieorganicznych, zgodnie z ktérym oddziela
sie za pomoca urzadzeh mechanicznych wode od materiatéw organicznych do okoto 20% zawartosci
wody w materiatach organicznych, a nastepnie przy obnizonej zawartosci tlenu, podczas prowadzenia
odgazowania/zgazowania materiatu organicznego w komorach reakcyjnych odprowadza sie powsta-
jace gazy, ktore miesza sie z powietrzem atmosferycznym i utlenia sie bezptomieniowo w potaczonych
kolektorem pierwszej komorze i drugiej komorze regeneracyjnego dopalacza katalitycznego, bedacego
reaktorem rewersyjno-przeptywowym, i za pomoca zaworu pieciodrogowego w jednej z jego pozycji
roboczych gazy przeznaczone do oczyszczania dostarcza sie do pierwszej komory i w tym samym cza-
sie gazy oczyszczone odprowadza sie z drugiej komory do linii przeptywowej, natomiast w drugiej po-
zycji roboczej zaworu pieciodrogowego gazy przeznaczone do oczyszczania dostarcza sie do drugie;
komory i w tym samym czasie gazy oczyszczone odprowadza sie z pierwszej komory do linii przepty-
wowej i po schtodzeniu w systemie wymiany ciepta doprowadza sie do wejscia jednego z elementdw,
wybranego sposrod filtra aktywnego z weglem aktywnym, adsorbera, dopalacza katalitycznego i wtor-
nego reaktora katalitycznego, w ktérym mieszanine oczyszczonych gazéw i goracych gazéw poddaje
sie bezptomieniowemu utlenianiu, a nastepnie odprowadza sie do atmosfery, charakteryzujacy sie tym,
ze z ukfadu reakcyjnego i filtra wysokotemperaturowego i ramy nosnej przynaleznej do nich formuje sie
zestaw przetwarzania odpadéw, ktéry mocuje sie posrednio albo bezposrednio na podwoziu naczepy
na najnizej potozonej srodkowej czesci podwozia, znajdujgcej sie pomiedzy kotami tylnymi naczepy



4 PL 242053 B1

i zaczepem, a z dopalacza katalitycznego z komorami katalitycznymi i zaworu pieciodrogowego i ramy
nosnej przynaleznej do nich formuje sie zestaw wstepnego oczyszczania, ktéry mocuje sie w sasiedz-
twie uktadu reakcyjnego i filtra wysokotemperaturowego posrednio albo bezposrednio na podwoziu na-
czepy, zas z systemu wymiany ciepta i wentylatora z falownikiem i ramy no$nej przynaleznej do nich
formuje sie zestaw przetwarzania cieplnego, a z komina, uktadu sterujgcego albo regulacji wraz z szafg
sterownicza, systemu zasilania gazem propan-butan albo olejem, palnika rozruchowego i szafy pneu-
matyki i ramy nosnej przynaleznej do nich formuje sie zestaw dodatkowy, po czym przeprowadza sie
rozruch instalacji do mineralizacji odpadéw organicznych komunalnych zawierajacej zestaw przetwa-
rzania odpaddw, zestaw wstepnego oczyszczania, zestaw przetwarzania cieplnego i zestaw dodatkowy.

Przedmiot wynalazku zostat uwidoczniony na zatgczonym rysunku, na ktérym Fig. 1 przedstawia
schematycznie instalacje do mineralizacji organicznych odpadéw komunalnych, w tym niebezpiecz-
nych, Fig. 2 przedstawia schematycznie jeden z uktadéw dodatkowych, w ktéry jest wyposazona insta-
lacja do mineralizacji organicznych odpaddéw komunalnych, w tym niebezpiecznych, Fig. 3 przedstawia
schematycznie inny ukfad dodatkowy, w ktory jest wyposazona instalacja do mineralizacji organicznych
odpadéw komunalnych, w tym niebezpiecznych, Fig. 4 przedstawia schematycznie jeden z uktadéw
uzupetniajacych, w ktéry moze by¢ alternatywnie wyposazona instalacja do mineralizacji organicznych
odpaddéw komunalnych, w tym niebezpiecznych, Fig. 5 przedstawia schematycznie inny uktad uzupet-
niajacy, w ktéry moze by¢ alternatywnie wyposazona instalacja do mineralizacji organicznych odpadow
komunalnych, w tym niebezpiecznych, Fig. 6 przedstawia schematycznie jeszcze inny ukfad uzupemia-
jacy, w ktéry moze by¢ alternatywnie wyposazona instalacja do mineralizacji organicznych odpadéw
komunalnych, w tym niebezpiecznych, Fig. 7 przedstawia schematycznie kolejny uktad uzupetniajacy,
w ktory moze by¢ alternatywnie wyposazona instalacja do mineralizacji organicznych odpadéw komu-
nalnych, w tym niebezpiecznych, Fig. 8 przedstawia schematycznie nastepny uktad uzupetniajacy,
w ktéry moze by¢ alternatywnie wyposazona instalacja do mineralizacji organicznych odpadéw komu-
nalnych, w tym niebezpiecznych, Fig. 9 i 10 przedstawiajg widoki aksonometryczne ram nosnych plat-
form do mocowania zestawéw funkcjonalnych, Fig. 11 przedstawia widok z boku mobilnej instalacji do
mineralizacji odpaddw organicznych komunalnych i $ciekéw, w tym niebezpiecznych, zamontowanej na
podwoziu naczepy, Fig. 12 przedstawia widok z géry mobilnej instalacji do mineralizacji odpadéw orga-
nicznych komunalnych i $ciekdéw, w tym niebezpiecznych, zamontowanej na podwoziu naczepy, Fig. 13
przedstawia schematycznie inny przyktad wykonania instalacji do mineralizacji organicznych odpadoéw
komunalnych, w tym niebezpiecznych, Fig. 14 przedstawia widok z boku innego przykfadu wykonania
mobilnej instalacji do mineralizacji odpaddéw organicznych komunalnych i $ciekéw, w tym niebezpiecz-
nych, zamontowanej na podwoziu naczepy, i Fig. 15 przedstawia widok z goéry innego przyktadu wyko-
nania mobilnej instalacji do mineralizacji odpaddw organicznych komunalnych i $ciekéw, w tym niebez-
piecznych, zamontowanej na podwoziu naczepy.

Fig. 1 przedstawia instalacje 1 do mineralizacji organicznych odpadéw komunalnych, w tym nie-
bezpiecznych, zgodnie z ktdra odpady organiczne komunalne i/albo $cieki 5 przeznaczone do przetwa-
rzania sg wprowadzane do uktadu reakcyjnego 10 instalacji 1 w najprostszym przyktadzie wykonania,
zawierajacym jedna komore reakcyjna 11, w ktérej stwarza sie warunki konieczne do doktadnego od-
gazowania i zgazowania odpadow i/albo $ciekow przy obnizonej zawartosci tlenu. W komorze reakcyj-
nej 11, wyposazonej w przemieszczalng konstrukcje 17 z paletami i/albo pojemnikami 18, na ktérej
umieszcza sie odpady, jest utrzymywana temperatura w granicach od 200°C do 800°C, korzystnie okoto
600°C. Odpady moga by¢ doprowadzone takze za pomocg kosza zasypowego 19 z zamykanym dnem.
Energia cieplna potrzebna do ewentualnego dosuszania i mineralizacji jest dostarczana za pomoca
urzadzeh do wytwarzania energii cieplnej, w tym ze spalania gazéw palnych w palniku rozruchowym
12, do ktérego jest doprowadzany gaz palny i powietrze albo olej opatowy i powietrze. Pozostatosci po
mineralizacji sq gromadzone w zbiorniku 16 mineratu, skad sg przemieszczane na $rodki 29 transportu.
Z kolei para wodna, dwutlenek wegla, gaz palny i czastki lotne, w tym zwiazki CxHy, CO i inne palne
gazy 13, nazwane tacznie umownie mieszaning 30 gazéw powstatg w procesie dosuszania i minerali-
zacji, sg kierowane przez zawor 14 do pierwsze; linii przeptywowej 31 potaczonej z wejsciem filtra wy-
sokotemperaturowego 41, skad nastepnie sg dostarczane drugg linig przeptywowg 32 do zaworu pie-
ciodrogowego 42 doprowadzajgcego mieszanine 30 gazéw do komdér katalitycznych 43, 44 regenera-
cyjnego dopalacza katalitycznego 45 potaczonych ze sobg kolektorem 47 z przepustnicami. Do kolek-
tora 47, w ktérym temperatura, cisnienie i sktad mieszaniny gazéw jest kontrolowany za pomoca uktadu
sterujgcego, a ktéry taczy komory katalityczne 43, 44, jest podtaczona linia przeptywowa 34 z kroécem
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i zaworem, przez ktory mieszanina 30 gazéw moze by¢ dostarczana dalej z pominieciem zaworu pie-
ciodrogowego 42 w przypadku jego awarii. W regeneracyjnym dopalaczu katalitycznym 45 nastepuje
mieszanie zwigzkéw CxHy, CO i innych palnych gazéw z powietrzem atmosferycznym, po czym naste-
puje ich bezptomieniowe utlenianie w temperaturze okoto 600°C. Parametry, ktére sg konieczne do
prowadzenia procesu bezptomieniowego utleniania w dopalaczu katalitycznym, sa utrzymywane przez
podgrzewacze elektryczne lub palniki, ktérych wydajnos¢ jest regulowana za pomoca odpowiednich
zaworow lub przepustnic i uktadéw sterujacych. Temperatura bezptomieniowego utleniania ksztattuje
sie w zaleznosci od ilosci palnych gazdéw i moze by¢ regulowana przez wprowadzenie gazu obojetnego,
przyktadowo dwutlenku wegla o odpowiednio niskiej temperaturze. Doptyw powietrza, ktére jest po-
trzebne do bezptomieniowego utleniania, jest regulowany za pomocg zaworu dopowietrzajacego 46.

Gorace gazy 35 powstate w regeneracyjnym dopalaczu katalitycznym 45, sa kierowane linig prze-
ptywowa 33, 37, do systemu 50 wymiany ciepta, a wylot rur wymiennika ciepfa jest potgczony z kominem
69 poprzez wentylator 66 z falownikiem 67, linie przeptywowa 38, 39, i uktad 60 doczyszczania schto-
dzonego powietrza. Schiodzone gazy 36 sg odprowadzane linig przeptywowa 39 do atmosfery przez
komin 69 poprzez uktad 60 doczyszczania schtodzonego powietrza, zawierajacy przyktadowo zespot
64 filtrow. Zawarto$¢ szkodliwych substanciji wypuszczanych przez komin 69, powigzana z jakoscia
oczyszczania instalacji 1, jest monitorowana za pomoca analizatoréw bazujacych na danych otrzymy-
wanych z czujnikéw, w tym czujnikéw temperatury, ci$nienia i analizatoréw spalin i jest kontrolowana
przez uktad sterujacy 3 albo regulacji, przyktadowo centralny sterownik programowalny PLC, kontrolu-
jacy przebieg mineralizacji odpaddéw, co oznacza kontrole catego procesu przetwarzania odpadow or-
ganicznych komunalnych i/albo $ciekow 5 w instalacji 1.

Przeptyw mieszaniny 30 gazéw powstatej w procesie dosuszania i mineralizacji, goracych gazow
35 powstatych w regeneracyjnym dopalaczu katalitycznym 45, jak i schtodzonych gazéw 36, jest wymu-
szany za pomoca uktadu wymuszajgcego 65 przeptyw medium w liniach przeptywowych, ktérym przy-
ktadowo na Fig. 1 jest pompa ssaco-tloczaca i/albo wentylator 66 napedzany silnikiem z falownikiem 67
sterowanym podcidnieniem Ap i potaczonego z uktadem sterujgcym 3 albo regulaciji.

Instalacja 1 w zaleznosci od rodzaju i ilosci organicznych odpadéw komunalnych i/albo Sciekow 5
przeznaczonych do przetwarzania jest wyposazona alternatywnie w rézne uktady dodatkowe 80, przy-
taczane do instalacji za pomocg przytaczy oznaczonych duzymi literami. Jednym z uktadéw dodatko-
wych, pokazanym na Fig. 2, jest linia przeptywowa 81 nawrotu gorgcego powietrza z wentylatorem wy-
sokotemperaturowym 82 i zaworem 84, ktora taczy linie 81 z komorg reakcyjng 1 za pomocg przytacza A
oraz zaworem 83, ktory taczy linie 81 z komora reakcyjng 21, pokazang na Fig. 13, za pomoca przytacza B,
i poprzez zawdr technologiczny 85 z linig przeptywowa 32 za pomoca przytacza E.

Innym uktadem dodatkowym 80 jest linia przeptywowa doczyszczajgca 86 z zaworem 87, adsor-
berem 63, przytaczona do instalacji 1 za pomoca przytaczy L i M w miejsce fragmentu bezposredniej
linii przeptywowej 38 i za pomocg przytacza N do drugiej linii przeptywowej 32. Jeszcze innym uktadem
dodatkowym jest linia przeptywowa bocznikujaca 88 (By-pass) z zaworem 89 pokazana na Fig. 3 razem
z linig przeptywowa doczyszczajaca 86 i uktadem desorpcyjnym 96 zawierajgcym wentylator tloczgcy
97 z silnikiem, desorpcyjna linie przeptywowa 98 z nagrzewnicg i zaworem regulacyjnym przytaczonag
za pomocg zaworu tréjdroznego 99. Wymienione tu uktady dodatkowe 80 mogg wystepowac w instalacji 1
pojedynczo, to znaczy dany przyktad wykonania instalacji 1 zawiera tylko linie przeptywowg 81 nawrotu
goracego powietrza, tylko linie przeptywowg doczyszczajaca 86 z linig przeptywowg bocznikujaca 88,
tylko desorpcyjng linie przeptywowa 98, albo kombinacje wymienionych tu uktadéw dodatkowych albo
wszystkie podane wyzej uktady dodatkowe.

Instalacja 1 w zaleznosci od rodzaju i ilosci organicznych odpadéw komunalnych i/albo $ciekow 5
przeznaczonych do przetwarzania moze by¢ wyposazona alternatywnie w rézne uktady uzupetniajace
90, do ktorych nalezy uktad 91 przetwarzania odpaddw ciektych z linig przeptywowa 92, pompami 93,
zbiornikiem 94 odpaddw ciektych i parownikiem 95. Uktad uzupetniajacy 90 z linig przeptywowa 92,
przytaczony do instalacji 1 za pomoca przytacza D, zostat przedstawiony na Fig. 4.

Innymi uktadami uzupetniajgcymi moze by¢ wtorny reaktor katalityczny 49 przytgczany do insta-
lacji za pomocg przytaczy |, H i pokazany na Fig. 5, do ktérego gorgce gazy 35 powstate w regenera-
cyjnym dopalaczu katalitycznym 45, sg kierowane trzecig linig przeptywowa 33, do ktérej ewentualnie
jest doprowadzane gorace powietrze z nagrzewnicy 48 powietrza przytaczanej do instalacji 1 za pomoca
przytacza Fl i G, pokazanej na Fig. 6.

Jeszcze innymi uktadami uzupetniajacymi, pokazanymi na Fig. 7 i 8, moga by¢ reaktor DeNOx 61
i ptuczka alkaliczna 62 przytaczane do instalacji 1 za pomoca przytaczy J i K oraz K, H, odpowiednio.
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PrzytaczamiA,B,C,D,E,F, G, H,1,J,K, L, M, N, ktére na rysunkach zostaty pokazane w postaci owali,
moga by¢ ztacza kotnierzowe z zaworami znanymi ze stanu techniki.

Fig. 9 i 10 przedstawiaja ramy nosne 105 platform 111, 121, ktére zostaty uzyte do mocowania
zestawow funkcjonalnych 110, 130, pokazanych na Fig. 11, 12, i do mocowania zestawow funkcjonal-
nych 110, 120, 130, 140 pokazanych na Fig. 14 i 15. Réznica miedzy ramami nosnymi 105 pokazanymi
na Fig. 9i 10 jest taka, ze na Fig. 10 rama nos$na 105 ma ptyte nodna 119 przymocowang do kratownicy
118 ramy noénej z Fig. 9. Tak rama no$na 105 pokazana na Fig. 9, jak rama nosna pokazana na
Fig. 10, posiadajg boczne zaczepy 116, 126, Srodki mocujgce 117, 127 i Srodki taczace 113.

Fig. 11 i 12 przedstawiaja mobilng instalacje 1 do mineralizacji odpadéw organicznych komunal-
nych i $ciekéw, w tym niebezpiecznych, zamontowang na podwoziu 102 naczepy 101 i zawierajaca
uktad reakcyjny 10 z jedng komorg reakcyjna 11, ktérej schemat technologiczno-pomiarowy i sterujacy
zostat pokazany na Fig. 1. Instalacja 1 w tym przykiadzie wykonania zawiera wyodrebnione zestawy
funkcjonalne 110, 120, 130, 140, z ktérych drugi zestaw funkcjonalny 120 i trzeci zestaw funkcjonalny
130 zostaty zamontowane na podwoziu 102 posrednio za pomocg ram no$nych 105, a pierwszy zestaw
funkcjonalny 110 i czwarty zestaw funkcjonalny 140 zostaty zamontowane bezposrednio na tymze pod-
woziu 102. Pierwszy zestaw funkcjonalny 110, bedacy zestawem reakcyjnym 110, jak wynika z Fig. 11
i 12, zawierajacy uktad reakcyjny 10 i filtr wysokotemperaturowy 41, jest zamontowany na podwoziu
102 na najnizej potozonej srodkowej czesci 103 podwozia, znajdujgce]j sie pomiedzy kotami tylnymi 106
naczepy i zaczepem 107 naczepy. W sasiedztwie uktadu reakcyjnego 10 i filtra wysokotemperaturo-
wego 41, na podwoziu 102 jest zamontowany drugi zestaw funkcjonalny 120, ktory zawiera regenera-
cyjny dopalacz katalityczny 45 z komorami katalitycznymi 43, 44 potaczonymi ze sobg kolektorem 47
z przepustnicami i zawor pieciodrogowy 42. Aby umozliwi¢ bezpieczny transport i zabezpieczy¢ insta-
lacje mobilna 1 na czas przestojow, instalacja mobilna 1 jest umieszczona w nadwoziu standardowych
naczep o szeroko$ci wynoszacej nie wiecej niz 2400 mm, wysokosci wynoszacej nie wiecej niz 2414
mm i dtugos$ci wynoszacej nie wiecej niz 13000 mm, co umozliwia poruszanie sie instalacji mobilnej po
drogach publicznych bez uzycia specjalistycznych pojazdéw. W zwigzku z tym, ze wysokosé nadwozia
nie moze wynosi¢ wiecej niz 2414 mm, wysoko$¢ uktadu reakcyjnego 10 i wysoko$¢ regeneracyjnego
dopalacza katalitycznego 45 zamontowanych na podwoziu 102 naczepy 101 musi by¢ tak dobrana, aby
nad uktadem reakcyjnym 10 i regeneracyjnym dopalaczem katalitycznym 45 byta wystarczajgco duza
przestrzeh do zamontowania nad nimi, a ponizej sufitu 104 nadwozia 109 naczepy 101, linii przeptywo-
wych, w tym najwyzej usytuowanej linii przeptywowej 38. W przyktadzie wykonania pokazanym na
Fig. 11 i 12 pierwszy zestaw funkcjonalny 110, bedacy zestawem 110 przetwarzania odpadow, jest
zamontowany bezposrednio do podwozia za pomoca zestawdw mocujacych 114 znanych ze stanu
techniki, a drugi zestaw funkcjonalny 120, bedacy zestawem 120 wstepnego oczyszczania, jest zamon-
towany na podwoziu 102 posrednio za pomocag ramy noénej 105 i przymocowany srodkami mocujgcymi
112, 122, 127, takimi jak sruby wkrecane w nagwintowane otwory wykonane w podwoziu.

Wspomniany trzeci zestaw funkcjonalny 130, bedacy zestawem 130 przetwarzania cieplnego,
zamontowany na podwoziu 102, zawiera co najmniej system 50 wymiany ciepta i wentylator 66 z falow-
nikiem 67, a czwarty zestaw funkcjonalny 140, bedacy zestawem pomocniczym 140, zawiera co naj-
mniej komin 69, uktad sterujacy 3 albo regulacji wraz z szafg sterowniczg 153, system 151 zasilania
gazem propan-butan albo olejem, palnik rozruchowy 12 i szafe 154 pneumatyki oraz przylaczeniowe
linie elektryczne, gazowe, olejowe i pneumatyczne 152, 155.

W przyktadzie wykonania pokazanym na Fig. 11 i 12, odcinki linii przeptywowych maja dtugosci
réwne odlegtosciom miedzy kotnierzami przynaleznymi do danego uktadu, przyktadowo odlegtosci po-
miedzy kotnierzem przynaleznym do filtra wysokotemperaturowego i kotnierzem przynaleznym do za-
woru pieciodrogowego.

W innym przyktadzie wykonania nie pokazanym na rysunkach, w miejscach sasiadowania zesta-
wow funkcjonalnych w liniach przeptywowych znajduja sie kotnierze ztaczeniowe, a odlegtosci pomiedzy
kotnierzami ztaczeniowymi sg rowne dtugosci ram nos$nych drugiego i trzeciego zestawu funkcjonalnego
odpowiednio. Zastosowanie kotnierzy ztaczeniowych utatwia montaz i demontaz instalaciji.

W przypadku potrzeby zwiekszenia wydajnosci instalacji 1 do mineralizacji organicznych odpa-
déw komunalnych, w tym niebezpiecznych, oraz w celu poszerzenia asortymentu utylizowanych odpa-
dow, w ukfadzie reakcyjnym 10 instalacji 1 pokazanej na Fig. 13, zainstalowano wiecej komor reakcyj-
nych, a mianowicie komory reakcyjne 11, 21, w ktérych stwarza sie warunki konieczne do doktadnego
odgazowania i zgazowania odpadow i/albo Sciekdw przy obnizonej zawartosci tlenu. W komorach reak-
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cyjnych 11, 21, podobnie jak w przypadku instalacji 1 z Fig. 1, jest utrzymywana temperatura w grani-
cach od 200°C do 800°C, korzystnie okoto 600°C. Oprécz tego, w poréwnaniu do instalacji 1 z Fig. 1,
instalacja 1 z Fig. 13 zostata ponadto wyposazona w uktady dodatkowe i uktady uzupetniajace pokazane
na Fig. 2-8.

Energia cieplna w instalacji 1 z Fig. 13, podobnie jak w przypadku instalacji 1 z Fig. 1, potrzebna
do ewentualnego dosuszania i mineralizacji i rozruchu instalacji, po umieszczeniu odpadéw w komorach
reakcyjnych 11, 21 na przemieszczanej konstrukcji 17, 27 z paletami i/albo pojemnikami 18, 28, jest
dostarczana za pomoca urzadzen do wytwarzania energii cieplnej, w tym ze spalania gazéw palnych
13, 23 w palnikach rozruchowych 12, 22, do ktoérych jest doprowadzany gaz palny i powietrze atmosfe-
ryczne albo olej opatowy i powietrze atmosferyczne. Odpady do mineralizacji moga by¢ doprowadzane
takze za pomoca kosza zasypowego 19 z zamykanym dnem. Pozostato$ci po mineralizacji s groma-
dzone w zbiornikach 16, 26 mineratu, skad sa przemieszczane na srodki 29 transportu. Z kolei para
wodna, dwutlenek wegla, gaz palny i czastki lotne, w tym zwigzki CxHy, CO i inne palne gazy 13, 23,
nazwane tacznie umownie mieszaning 30 gazéw powstatg w procesie dosuszania i mineralizacji, sg
kierowane przez zawor 14, 24 do pierwsze;j linii przeptywowej 31 potaczonej z wejsciem filtra wysoko-
temperaturowego 41, skad nastepnie sg dostarczane drugg linig przeptywowa 32 do zaworu pieciodro-
gowego 42 doprowadzajgcego mieszanine 30 gazéw do komor katalitycznych 43, 44 regeneracyjnego
dopalacza katalitycznego 45 potgczonych ze sobg kolektorem 47 z przepustnicami. Ponadto do kolek-
tora 47, w ktérym temperatura, cisnienie i sktad mieszaniny gazéw jest kontrolowany za pomoca uktadu
sterujgcego 3 albo regulacji, jest podtaczona linia przeptywowa 34 z kroécem i zaworem. W regenera-
cyjnym dopalaczu katalitycznym 45 nastepuje mieszanie zwigzkéw CxHy, CO i innych palnych gazow
Zz nagrzanym powietrzem, po czym nastepuje ich bezptomieniowe utlenianie w temperaturze okoto
500°C. Parametry, ktére sa konieczne do prowadzenia procesu bezptomieniowego utieniania w dopa-
laczu katalitycznym, sa utrzymywane przez podgrzewacze elektryczne lub palniki, ktérych wydajnosé
jest regulowana za pomocg odpowiednich zawordw lub przepustnic i uktadow sterujacych. Temperatura
bezptomieniowego utleniania ksztattuje sie w zaleznosci od iloéci palnych gazéw i moze byc¢ regulowana
przez wprowadzenie gazu obojetnego, przyktadowo dwutlenku wegla o odpowiednio niskiej temperatu-
rze. Doptyw powietrza, ktdre jest potrzebne do bezptomieniowego utleniania, jest regulowany za po-
mocg zaworu dopowietrzajacego 46.

Z wyj$cia zaworu pieciodrogowego 42 mieszanina gazéw 35, powstata w regeneracyjnym dopa-
laczu katalitycznym 45, jest kierowana do wtdrnego reaktora katalitycznego 49 trzecig linig przeptywowa
33 i linig przeptywowa 37, do ktorej ewentualnie jest doprowadzane gorace powietrze z nagrzewnicy 48
powietrza. Alternatywnie, w miejsce wtérnego reaktora katalitycznego 49 moze by¢ zamontowany filtr
aktywny z weglem aktywnym, adsorber lub inny dopalacz katalityczny. Mieszanina goracych gazéw 35,
jako strumien energii cieplnej, moze by¢ wykorzystana w procesie dosuszania odpaddw organicznych
komunalnych i/albo $ciekow 5 przeznaczonych do przetwarzania w instalacji 1, a wieksza czes¢ energii
cieplnej jest doprowadzana do systemu 50 wymiany ciepta.

Schtodzone gazy 36 sa odprowadzane do atmosfery przez komin 69 poprzez uktad 60 doczysz-
czania schtodzonego powietrza, zawierajacy przyktadowo reaktor DeNOXx 61, ptuczke alkaliczng 62,
adsorber 63, zespat filtrow 64 i/albo zespdt filtrow pytowych. Zawartos¢ szkodliwych substancji wypusz-
czanych przez linie przeptywowe 38, 39 i komin 69, powigzana z jakoscig oczyszczania instalacji 1, jest
monitorowana za pomoca analizatorow bazujacych na danych otrzymywanych z czujnikéw, w tym czuj-
nikow temperatury, cisnienia i analizatoréw spalin i jest kontrolowana przez uktad sterujacy 3 albo re-
gulacji, co oznacza kontrole catego procesu przetwarzania odpadéw organicznych komunalnych i/albo
$ciekow 5 w instalacji 1.

Przeptyw mieszaniny 30 gazéw powstatej w procesie dosuszania i mineralizacji, goracych gazow
35 powstatych w regeneracyjnym dopalaczu katalitycznym 45, jak i schtodzonych gazéw 36, jest wymu-
szany za pomocg uktadu wymuszajgcego 65 przeptyw medium w liniach przeptywowych, ktérym przy-
ktadowo na Fig. 13 jest pompa ssaco-tloczaca i/albo wentylator 66 napedzany silnikiem z falownikiem
67, potaczonego z uktadem sterujacym 3 albo regulacji. W przypadku duzych oporéw przeptywu me-
dium, takiego jak mieszanina 30 gazéw, gorace gazy 35, schtodzone gazy 36, ktére przeptywajg przez
poszczegodlne linie przeptywowe, mozna zastosowac wiecej niz jeden wentylator albo pompe ssaco-
ttoczaca.

Instalacja 1 z Fig. 13 w zaleznosci od rodzaju i ilosci organicznych odpadéw komunalnych i/albo
$ciekow 5 przeznaczonych do przetwarzania zostata wyposazona w rézne uktady dodatkowe 80, 0 czym
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wspomniano wyzej, w tym w linie przeptywowg 81 nawrotu goracego powietrza z wentylatorem wyso-
kotemperaturowym 82 i zaworami 83, 84, 85, ktdra taczy linie z komorami reakcyjnymi. Innym uktadem
dodatkowym 80 jest linia przeptywowa doczyszczajgca 86 z zaworem 87. Jeszcze innym uktadem do-
datkowym jest linia przeptywowa bocznikujaca 88 (By-pass) z zaworem 89. Wymienione tu uktady do-
datkowe moga wystepowac w instalacji 1 pojedynczo, to znaczy dana instalacja 1 zawiera tylko linie
przeptywowa 81 nawrotu gorgcego powietrza, tylko linie przeptywowg doczyszczajaca, tylko linie prze-
ptywowa bocznikujaca 88, albo kombinacje wymienionych tu uktadéw dodatkowych albo wszystkie po-
dane wyzej uktady dodatkowe.

Instalacja 1 z Fig. 13 w zaleznosci od rodzaju i ilosci organicznych odpadéw komunalnych i/albo
$ciekow 5 przeznaczonych do przetwarzania jest wyposazona, jak wspomniano wyzej, w rozne uktady
uzupetniajace 90, do ktérych nalezy uktad 91 przetwarzania odpadow ciektych z linig przeptywowa 92,
pompami 93, zbiornikiem 94 odpadow ciektych i parownikiem 95. Innym uktadem uzupetniajacym jest
uktad desorpcyjny 96 zawierajgcy wentylator ttoczacy 97 z silnikiem, desorpcyjng linie przeptywowa 98
Z nagrzewnicg i zaworem regulacyjnym oraz zawér tréjdrozny 99 umozliwiajacy obstuge adsorbera lub
adsorberdw, takich jak adsorbery weglowe, z sorbonitami, z wktadami zeolitowymi, z wktadami z ziemi
okrzemkowej lub inne o podobnych wtasciwosciach i parametrach. Rodzaj i wielko$¢ adsorberdéw jest
dobierana w zaleznosci od sktadu oczyszczanego gazu, a takze diugosci okreséw pracy instalacji. W
przypadku instalacji 1 pokazanej na Fig. 1 umozliwia sie przeptyw gazéw do oczyszczenia przez adsor-
ber, w ktérym zwiazki organiczne sg adsorbowane i oczyszczony gaz jest kierowany do atmosfery. Gaz
desorbujacy wraz z powietrzem, ktérego doptyw jest regulowany za pomoca zaworu, przeptywa rowniez
przez zawor dodatkowy, nagrzewnice wchodzaca w skiad systemu desorpcji i zawor. Gaz desorbujacy
podczas przeptywu przez adsorber usuwa z niego zanieczyszczenia, a powstata mieszanina o wysokim
stezeniu zwigzkdw organicznych jest kierowana przez zawdr i linie przeptywowa do komoér katalitycz-
nych 43, 44 dopalaczy katalitycznych 45. Wymienione wyzej uktady uzupetniajgce moga wystepowac
w instalacji 1 pojedynczo, to znaczy dana instalacja 1 zawiera tylko uktad 91 przetwarzania odpaddéw
ciektych, tylko uktad desorpcyjny 96 albo oba tu wymienione uktady. Gaz desorbujacy podczas prze-
ptywu przez adsorber usuwa z niego zanieczyszczenia, a powstata mieszanina o wysokim stezeniu
zwiazkdéw organicznych jest kierowana, o czym wspomniano wyzej, przez linie przeptywowa na wejscie
dopalacza katalitycznego. W przypadku zastosowania dwdch adsorberéw, adsorbery pracuja w cyklach
adsorpcji i desorpcji najczesciej w taki sposdb, ze gdy na jednym z adsorberédw zachodzi proces ad-
sorpcji, to na drugim z adsorberéw zachodzi proces desorpcji. Proces oczyszczania gazow przeprowa-
dzony w cyklach adsorpcji i desorpcji na adsorberach umozliwia oczyszczanie strumienia gazéw o du-
zym przeptywie i 0 matym stezeniu zwigzkdw organicznych. Z kolei oczyszczanie adsorberéw moze by¢
prowadzone przy matym przeptywie gazu desorbujgcego, co skutkuje tym, Ze mieszanina gazow be-
daca produktem procesu desorpcji bedzie miata duze stezenie zwiazkéw organicznych, odpowiednie
do prowadzenia katalitycznego oczyszczania gazow w dopalaczu katalitycznym w procesie endoter-
micznym, to jest takim, w ktérym proces utleniania jest podtrzymywany dzieki wystarczajacej ilosci
zwiazkdéw organicznych w mieszaninie gazéw.

W jednym z przyktaddéw wykonania instalacji 1 do mineralizacji organicznych odpadéw komunal-
nych i/albo $ciekdw, w tym niebezpiecznych, instalacja 1 z Fig. 13, w komplecie ze wszystkimi wczesniej
wspomnianymi uktadami, jest zamontowana na podwoziu 102 naczepy 101 bezposrednio albo posred-
nio za pomocg ram nosnych 105, co pokazano na Fig. 14 i 15. Ukfad reakcyjny 10 instalacji 1, zawiera-
jacy komory reakcyjne 11, 21, jest zamontowany na podwoziu 102 na najnizszym poziomie. W przykta-
dzie wykonania instalacji 1, przedstawionym na Fig. 14 i 15, czescig najnizej potozong jest sSrodkowa
czes¢ 103 podwozia znajdujgca sie pomiedzy kotami tylnymi 106 naczepy i zaczepem 107 naczepy.
W jednym z przyktaddw wykonania instalacji 1, w sasiedztwie uktadu reakcyjnego 10 na podwoziu 102
jest zamontowany regeneracyjny dopalacz katalityczny 45 z komorami katalitycznymi 43, 44 potaczo-
nymi ze sobg kolektorem 47 z przepustnicami. Wysokos$¢ uktadu reakcyjnego 10 i wysokos¢ regenera-
cyjnego dopalacza katalitycznego 45, podobnie jak w przypadku instalacji przedstawionej na Fig. 11
i 12, jest tak dobrana, aby nad uktadem reakcyjnym 10 i regeneracyjnym dopalaczem katalitycznym 45
byta wystarczajaco duza przestrzen do zamontowania nad nimi, a ponizej sufitu 104 nadwozia 109 na-
czepy 101, linii przeptywowych, przyktadowo linii przeptywowej 38, bedacych rurami o przekroju koto-
wym, kwadratowym albo prostokatnym. Wyjscie albo wyj$cia uktadu reakcyjnego 10 sg potaczone ze
soba i sg potaczone pierwsza linig przeptywowa z wejsciem filtra wysokotemperaturowego 41, ktérego
wyjscie, za pomoca drugiej linii przeptywowej 32, jest podtaczone do krécca przytgczeniowego zaworu
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pieciodrogowego 42, ktérego krocce taczace sg potaczone z komorami 43, 44 regeneracyjnego dopa-
lacza katalitycznego 45, potaczonych ze sobg kolektorem 47 z przepustnicami. Krééce odprowadzajace
zaworu pieciodrogowego 42 potaczone ze sobg sg przytaczone do trzeciej linii przeptywowej 33, w ktore;
opcjonalnie znajduje sie nagrzewnica 48 powietrza, ktérej wylot jest potaczony z wlotem do wtérnego
reaktora katalitycznego 49. Z kolei wylot wtérnego reaktora katalitycznego jest potaczony z rurami sys-
temu wymiany ciepta, ktorych wyjscie jest potaczone z wlotem reaktora DeNOX, ktérego wylot jest po-
taczony z ptuczka alkaliczng. Wylot ptuczki alkalicznej jest potaczony czwarta linia przeptywowa, w kto-
rej znajduje sie wentylator 66 z falownikiem 67, z wlotem adsorbera, ktérego wylot jest potaczony
z wlotem do komina 69, ktory jest demontowalny na czas transportu i na czas przestojow.

W nawigzaniu do Fig. 1, 11 i 12, w sposobie mineralizacji odpadéw organicznych komunalnych,
w tym niebezpiecznych, poprzez ich redukcje do zwigzkdéw nieorganicznych, zgodnie z ktérym w razie
potrzeby oddziela sie za pomoca urzadzerh mechanicznych wode od materiatéw organicznych do okoto
20% zawartosci wody w materiatach organicznych, a nastepnie przy obnizonej zawartosci tlenu, a pod-
czas prowadzenia odgazowania/zgazowania materiatu organicznego w co najmniej jednej komorze re-
akcyjnej 11, 21 odprowadza sie powstajgace gazy, ktére miesza sie z powietrzem atmosferycznym
i utlenia sie bezptomieniowo w potgczonych kolektorem 47 pierwszej komorze 43 i drugiej komorze 44
regeneracyjnego dopalacza katalitycznego 45, bedacego reaktorem rewersyjno-przeptywowym, i za po-
moca zaworu pieciodrogowego 42 w jednej z jego pozycji roboczych gazy przeznaczone do oczyszcza-
nia dostarcza sie do pierwszej komory 43 i w tym samym czasie gazy oczyszczone odprowadza sie
z drugiej komory 44 do linii przeptywowej 33, natomiast w innej pozycji roboczej zaworu pieciodrogo-
wego 42 gazy przeznaczone do oczyszczania dostarcza sie do drugiej komory i w tym samym czasie
gazy oczyszczone odprowadza sie z pierwszej komory do linii przeptywowej 33 i po schtodzeniu w sys-
temie 50 wymiany ciepta doprowadza sie do wejscia jednego z elementow, wybranego sposrod filtra
aktywnego z weglem aktywnym, adsorbera, dopalacza katalitycznego i wtérnego reaktora katalitycz-
nego, w ktérym mieszanine oczyszczonych gazéw i goracych gazow poddaje sie bezptomieniowemu
utlenianiu, a nastepnie odprowadza sie do atmosfery, rozruch instalacji do mineralizacji odpadoéw orga-
nicznych komunalnych przeprowadza sie po fizycznym wyodrebnieniu z instalacji 1 zestawéw funkcjo-
nalnych 110, 120, 130, 140 i zamontowaniu ich na podwoziu 102 naczepy 101 bezposrednio albo po-
$rednio za pomoca ram nosnych 105. Zestawy funkcjonalne 110, 120, 130, 140 zgodnie ze sposobem
wedtug wynalazku montuje sie w ten sposab, ze pierwszy zestaw funkcjonalny 110, zawierajacy uktad
reakcyjny 10 i filtr wysokotemperaturowy 41, umieszcza sie na podwoziu 102 naczepy 101 na najnizej
potozonej srodkowej czesdci 103 podwozia, znajdujgce] sie pomiedzy kotami tylnymi 106 naczepy i za-
czepem 107 naczepy, a w sasiedztwie uktadu reakcyjnego 10 i filtra wysokotemperaturowego 41 na
podwoziu 102 naczepy 101 umieszcza sie drugi zestaw funkcjonalny 120, ktory zawiera dopalacz kata-
lityczny 45 z komorami katalitycznymi 43, 44 i zawdr pieciodrogowy 42. Z kolei system 50 wymiany
ciepta i wentylator 66 z falownikiem 67 montuje sie na podwoziu 102 jako trzeci zestaw funkcjonalny
130, zas komin 69, uktad sterujgcy 3 albo regulacji wraz z szafg sterownicza 153, system 151 zasilania
gazem propan-butan albo olejem, palnik rozruchowy 12, 22 i szafa 154 pneumatyki sg zamontowane
na podwoziu 102 naczepy 101 jako czwarty zestaw funkcjonalny 140. W celu utatwienia transportu
i montazu ramy noéne zostaty wyposazone w srodki transportowe 124, takie jak zaczepy znane ze stanu
techniki.

Dzieki temu, ze w instalacji 1 sa wyodrebnione i uformowane zestawy funkcjonalne 110, 120,
zamontowane na podwoziu 102 naczepy 101 bezposrednio albo posrednio za pomocg ram nosnych
1095, instalacja jest tatwa w montazu i demontazu, i dogodna w transporcie. Z kolei to, ze pierwszy
zestaw funkcjonalny 110 zawierajacy uktad reakcyjny 10 i filtr wysokotemperaturowy 41 i jest zamonto-
wany na podwoziu 102 naczepy 101 na najnizej potozonej Srodkowej czesci 103 podwozia, powoduje
zwiekszenie odlegtosci w pionie miedzy miejscem mineralizacji odpadéw a wylotem komina, zwieksza-
jac tym samym predkos¢ przeptywu mieszaniny goracych gazow, co przektada sie na zmniejszenie
zapotrzebowania na energie elektryczna potrzebna do napedzania wentylatoréw i pomp wymuszaja-
cych przeptyw goracych gazéw w liniach przeptywowych’
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Wykaz oznaczen

1

3

5

10
11
12
13
14
16
17
18
19
21
22
23
24
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
60
61
62
63
64
65
66
67
69
80
81
82
83
84

Instalacja

Uktad sterujacy

Odpady organiczne komunalne i/albo Scieki
Uktad reakcyjny

Komora reakcyjna

Palnik rozruchowy

Gazy palne

Zawor

Zbiornik mineratu
Przemieszczalna konstrukcja
Palety i/albo pojemniki

Kosz zasypowy

Komora reakcyjna

Palnik rozruchowy

Gazy palne

Zawor

Zbiornik mineratu
Przemieszczalna konstrukcja
Palety i/albo pojemniki

Srodki transportu

Mieszanina gazéw

Pierwsza linia przeptywowa
Druga linia przeptywowa

Trzecia linia przeptywowa

Linia przeptywowa

Gorace gazy

Schtodzone gazy

Linia przeptywowa

Bezposrednia linia przeptywowa
Linia przeptywowa

Filtr wysokotemperaturowy

Zawdér pieciodrogowy

Komora katalityczna

Komora katalityczna
Regeneracyjny dopalacz katalityczny
Zawdér dopowietrzajacy

Kolektor

Nagrzewnica powietrza

Wtérny reaktor katalityczny
System wymiany ciepta

Uktad doczyszczania schtodzonego powietrza
Reaktor DeNOXx

Ptuczka alkaliczna

Adsorber

Zespot filtrow

Uktad wymuszajacy przeptyw medium
Wentylator

Falownik

Komin

Uktady dodatkowe

Linia przeptywowa nawrotu goracego powietrza
Wentylator wysokotemperaturowy
Zawor

Zawor
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85  Zawdr technologiczny
86  Linia przeptywowa doczyszczajaca

87  Zawdr
88  Linia przeptywowa bocznikujaca (By-pass)
89  Zawdr

90  Uktady uzupetniajace
91 Uktad przetwarzania odpadéw ciektych
92 Linia przeptywowa

93  Pompy
94  Zbiornik odpaddw ciektych
95  Parownik

96  Uktad desorpcyjny

97  Wentylator ttoczacy z silnikiem
98  Desorpcyjna linia przeptywowa
99  Zawdr tréjdrozny

101 Naczepa

102 Podwozie naczepy

103  Srodkowa cze$¢ podwozia
104  Sufit

105 Ramy nosne

106 Kofta tylne naczepy

107 Zaczep naczepy

109 Nadwozie naczepy

110 Zestaw funkcjonalny

111 Platforma $

112 Srodki mocujace

113 Srodki taczace

114 Zestawy mocujace

116 Boczne zaczepy

117  Srodki mocujace

118 Kratownica ramy noéne;

119 Plyta nosna

120 Zestaw funkcjonalny

121 Platforma

122  Srodki mocujace

124  Srodki transportowe

126 Boczne zaczepy

127  Srodki mocujace

130 Zestaw funkcjonalny

140 Zestaw funkcjonalny

151 System zasilania gazem propan-butan albo olejem
152 Przytaczeniowe linie elektryczne, gazowe, olejowe i pneumatyczne
153 Szafa sterownicza

154 Szafa pneumatyki

155 Przytaczeniowe linie elektryczne, gazowe, olejowe i pneumatyczne

Zastrzezenia patentowe

1. Mobilna instalacja (1) do mineralizacji odpadéw organicznych komunalnych i $ciekéw, w tym
niebezpiecznych, zamontowana na pojezdzie i zawierajaca uktad reakcyjny (10) z dwoma ko-
morami reakcyjnymi (11, 21), potaczonymi z pierwsza linia przeptywowa (31), potaczona
z kolei z wlotem filtra wysokotemperaturowego (41), ktérego wylot jest podtaczony druga linia
przeptywowa (32) do zaworu pieciodrogowego (42) potaczonego z komorami katalitycznymi
(43, 44) regeneracyjnego dopalacza katalitycznego (45), potaczonych ze soba kolektorem
(47) z przepustnicami, ktorego wylot jest potaczony z wlotem wymiennika ciepta systemu (50)
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wymiany ciepta, a wylot wymiennika ciepta jest potaczony z kominem (69) poprzez wentylator
(66) z falownikiem (67) i uktad (60) doczyszczania schtodzonego powietrza zawierajacy zespot
filtrow (64), znamienna tym, ze mobilna instalacja (1) jest podzielona na pierwszy zestaw
funkcjonalny (110), bedacy zestawem (110) przetwarzania odpadow, i zawierajacy uktad re-
akcyjny (10) z dwoma komorami reakcyjnych (11, 21) i filtr wysokotemperaturowy (41), i za-
montowany na podwoziu (102) naczepy (101) na najnizej potozonej srodkowej czesci (103)
podwozia, znajdujacej sie pomiedzy kotami tylnymi (106) naczepy i zaczepem (107) naczepy,
drugi zestaw funkcjonalny (120), bedacy zestawem (120) wstepnego oczyszczania, i zamon-
towany w sasiedztwie uktadu reakcyjnego (10) i filtra wysokotemperaturowego (41) na pod-
woziu (102), i zawierajacy dopalacz katalityczny (45) z komorami katalitycznymi (43, 44) po-
taczonymi ze sobg kolektorem (47) z przepustnicami i zawor pieciodrogowy (42), a system
(50) wymiany ciepta, wentylator (66) z falownikiem (67), uktad (60) doczyszczania schtodzo-
nego powietrza, komin (69), uktad sterujacy (3) wraz z szafg sterownicza (153), system (151)
zasilania gazem propan-butan albo olejem, palnik rozruchowy (12, 22) i szafa (154) pneuma-
tyki sa zamontowane na podwoziu (102) jako trzeci zestaw funkcjonalny (130), bedacy zesta-
wem (130) przetwarzania cieplnego, i czwarty zestaw funkcjonalny (140), bedacy zestawem
dodatkowym (140), przy czym zestaw (110) przetwarzania odpadow, zestaw (120) wstepnego
oczyszczania, zestaw (130) przetwarzania cieplnego, i zestaw (140) dodatkowy40) sa zamon-
towane na podwoziu (102) naczepy (101) bezposrednio albo posrednio za pomoca wtasnych
ram nosnych (105), z ktorych kazda jest czescia przynaleznego do niej zestawu, przy czym
nad uktadem reakcyjnym (10) i nad dopalaczem katalitycznym (45), zamontowanymi na pod-
woziu (102) naczepy (101), a ponizej sufitu (104) nadwozia (109) naczepy (101), znajduje sie
przestrzen do zamontowania w niej co najmniej jedne;j linii przeptywowej (38).

Mobilna instalacja (1) wedtug zastrz. 1 znamienna tym, ze w miejsce dwdch komér reakcyj-
nych (11, 21) jest zainstalowana jedna komora reakcyjna (11).

Mobilna instalacja (1) wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze zestaw (120) wstepnego oczysz-
czania zawiera ponadto wtorny reaktor katalityczny (49) zamontowany pomiedzy zaworem
pieciodrogowym (42) a wymiennikiem ciepta systemu (50) wymiany ciepta.

Mobilna instalacja (1) wedtug zastrz. 3, znamienna tym, ze w miejsce wtornego reaktora ka-
talitycznego (49) jest zamontowany filtr aktywny z weglem aktywnym.

Mobilna instalacja (1) wedtug zastrz. 3, znamienna tym, ze w miejsce wtornego reaktora ka-
talitycznego (49) jest zamontowany adsorber.

Mobilna instalacja (1) wedtug zastrz. 3 znamienna tym, ze w miejsce wtornego reaktora ka-
talitycznego (49) jest zamontowany dopalacz katalityczny.

Mobilna instalacja (1) wedtug zastrz. 1 znamienna tym, ze zestaw funkcjonalny (130) prze-
twarzania cieplnego jest zamontowany na podwoziu (102) nad zaczepem (107).

Mobilna instalacja (1) wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze zestaw funkcjonalny (140) dodat-
kowy (0) jest zamontowany na podwoziu (102) nad kotami tylnymi (106) naczepy.

Mobilna instalacja (1) wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze komin (69) jest demontowalny na
czas transportu i na czas przestojow.

Mobilna instalacja (1) wedtug zastrz. 1 znamienna tym, ze zestaw funkcjonalny (110) prze-
twarzania odpadow, zestaw funkcjonalny (120) wstepnego oczyszczania, zestaw funkcjo-
nalny (130) przetwarzania cieplnego i zestaw funkcjonalny (140) dodatkowy sa umieszczone
w nadwoziu (109) standardowych naczep o szerokosci wynoszacej 2400 mm, wysokosci wy-
noszacej 2414 mm i dtugosci wynoszacej 13000 mm, zamontowanym na podwoziu (102).
Sposob mineralizacji odpadéw organicznych komunalnych i $ciekéw, w tym niebezpiecznych,
poprzez ich redukcje do zwigzkdw nieorganicznych, zgodnie z ktérym oddziela sie za pomoca
urzadzen mechanicznych wode od materiatow organicznych do okoto 20% zawartosci wody
w materiatach organicznych, a nastepnie przy obnizonej zawartosci tlenu, podczas prowadze-
nia odgazowania/zgazowania materiatu organicznego w komorach reakcyjnych (11, 21) od-
prowadza sie powstajace gazy, ktdére miesza sie z powietrzem atmosferycznym i utlenia sie
bezptomieniowo w potaczonych kolektorem (47) pierwszej komorze (43) i drugiej komorze (44)
regeneracyjnego dopalacza katalitycznego (45), bedacego reaktorem rewersyjno-przeptywo-
wym, i za pomocg zaworu pieciodrogowego (42) w jednej z jego pozycji roboczych gazy prze-
znaczone do oczyszczania dostarcza sie do pierwszej komory (43) i w tym samym czasie gazy
oczyszczone odprowadza sie z drugiej komory (44) do linii przeptywowej (33), natomiast
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w drugiej pozycji roboczej zaworu pieciodrogowego (42) gazy przeznaczone do oczyszczania
dostarcza sie do drugiej komory i w tym samym czasie gazy oczyszczone odprowadza sie
z pierwszej komory do linii przeptywowej (33) i po schtodzeniu w systemie (50) wymiany ciepta
doprowadza sie do wejscia jednego z elementéw, wybranego sposréd filtra aktywnego z we-
glem aktywnym, adsorbera, dopalacza katalitycznego i wtdérnego reaktora katalitycznego,
w ktérym mieszanine oczyszczonych gazéw i goracych gazow poddaje sie bezptomieniowemu
utlenianiu, a nastepnie odprowadza sie do atmosfery, znamienny tym, ze z uktadu reakcyj-
nego (10) i filtra wysokotemperaturowego (41) i ramy nosnej (105) przynaleznej do nich for-
muje sie zestaw (110) przetwarzania odpadow, ktéry mocuje sie posrednio albo bezposrednio
na podwoziu (102) naczepy (101) na najnizej potozonej srodkowej czesci (103) podwozia,
znajdujacej sie pomiedzy kotami tylnymi (106) naczepy i zaczepem (107), a z dopalacza ka-
talitycznego (45) z komorami katalitycznymi (43, 44) i zaworu pieciodrogowego (42) i ramy
nosnej (105) przynaleznej do nich formuje sie zestaw (120) wstepnego oczyszczania, ktory
mocuje sie w sasiedztwie ukiadu reakcyjnego (10) i filtra wysokotemperaturowego (41) po-
srednio albo bezposrednio na podwoziu (102) naczepy (101), za$ z systemu (50) wymiany
ciepta i wentylatora (66) z falownikiem (67) i ramy nosnej (105) przynaleznej do nich formuje
sie zestaw (130) przetwarzania cieplnego, a z komina (69), uktadu sterujacego (3) albo regu-
lacji wraz z szafg sterownicza (153), systemu (151) zasilania gazem propan-butan albo ole-
jem, palnika rozruchowego (12, 22) i szafy (154) pneumatyki i ramy nosnej (105) przynaleznej
do nich formuje sie zestaw funkcjonalny (140) dodatkowy, po czym przeprowadza sie rozruch
instalacji do mineralizacji odpadéw organicznych komunalnych zawierajacej zestaw funkcjo-
nalny (110) przetwarzania odpadow, zestaw funkcjonalny (120) wstepnego oczyszczania, ze-
staw funkcjonalny (130) przetwarzania cieplnego i zestaw funkcjonalny(140) dodatkowy.
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